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Slide Compound Miter Saw INSTRUCTION MANUAL

['s | Skjutbar kap- och geringskombinationssig BRUKSANVISNING

|I| Skyvbar gjaringssag for kombinasjonssaging BRUKSANVISNING

[Fn] Ristikelkkasaha KAYTTOOHJE

Slidramja kombinétais lenkzagis LIETOSANAS INSTRUKCIJA

- Kombinuotas nuleidziamas skersavimo NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

ir kampy suleidimo pjuklas

[EE] Liugléike eerungisaag KASUTUSJUHEND

TopuoBoyHas nuna KoHconbHoro Tuna PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIMK

LS1016
LS1016L
LS1016F
LS1016FL
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Stopper pin 27-1. Hex socket bolt 49-1. Lock lever

2-1. Hex bolts 27-2. Outer flange 49-2. Locking screw

3-1. Blade guard 27-3. Saw blade 52-1.52/38"° type crown molding
4-1. Blade guard 27-4. Inner flange 52-2.45° type crown molding
5-1. Kerf board 27-5. Spindle 52-3.45° type cove molding
6-1. Saw blade 27-6. Ring 53-1. Inside corner

6-2. Blade teeth 28-1. Hex socket bolt 53-2. Outside corner

6-3. Kerf board 29-1. Wrench holder 54-1. Crown molding stopper L
6-4. Left bevel cut 29-2. Socket wrench (Optional accessory)

6-5. Straight cut 30-1. Stopper pin 54-2. Crown molding stopper R
6-6. Right bevel cut 31-1. Center cover (Optional accessory)
7-1. Lock lever 31-2. Socket wrench 54-3. Turn base

7-2. Locking screw 31-3. Hex bolt 55-1. Crown molding stopper L
8-1. Top surface of turn base 31-4. Blade guard 55-2. Crown molding stopper R
8-2. Periphery of blade 32-1. Shaft lock 55-3. Turn base

8-3. Guide fence 32-2. Blade case 56-1. Guide fence

9-1. Stopper lever 32-3. Hex bolt 56-2. Crown molding

10-1. Stopper arm 33-1. Arrow 57-1. Guide fence

10-2. Adjusting screw 33-2. Arrow 57-2. Vise

11-1. Lock lever 33-3. Blade case 57-3. Spacer block

11-2. Grip 33-4. Saw blade 57-4. Aluminum extrusion

11-3. Cam 34-1. Hex bolt 57-5. Spacer block

12-1. Lever 34-2. Outer flange 58-1. Cut grooves with blade
13-1. Latch lever 34-3. Saw blade 59-1. Stopper pin

14-1. Scale plate 34-4. Inner flange 61-1. Triangular rule

14-2. Release button 34-5. Spindle 62-1. Screw

14-3. Pointer 34-6. Ring 62-2. Pointer

14-4. Latch lever 35-1. Hex bolt 62-3. Miter scale

15-1. Lock lever 36-1. Fastener 63-1. Pointer

15-2. Locking screw 36-2. Dust bag 63-2. Lever

16-1. Lock-off button 36-3. Dust nozzle 63-3. Bevel scale plate

16-2. Switch trigger 37-1. Dust box 64-1.0° Angle adjusting bolt
16-3. Lever 37-2. Cover 64-2. Lever

16-4. Hole for padlock 37-3. Button 64-3. Latch lever

17-1. Switch trigger 38-1. Cylinder section 65-1. Triangular rule

17-2. Lock-off button 38-2. Dust box 65-2. Saw blade

17-3. Hole for padlock 38-3. Sawdust 65-3. Top surface of turn table
18-1. Switch for light 39-1. Cylinder section 66-1. Bevel scale plate

18-2. Light 39-2. Dust box 66-2. Pointer

19-1. Switch for laser 40-1. Support 67-1. Pointer

20-1. Adjusting screw 40-2. Turn base 67-2. Scale plate

22-1. Wrench holder 41-1. Levers 67-3. Left45° bevel angle adjusting bolt
22-2. Hex wrench 41-2. Clamping screws 67-4. Right 45° bevel angle adjusting
23-1. Stopper pin 42-1. Upper fence bolt

24-1. Center cover 42-2. Lower fence 68-1. Workpiece

24-2. Hex wrench 42-3. Red indicating area 68-2. Laser line

24-3. Hex socket bolt 44-1. Vise knob 69-1. Vertical vise

24-4. Blade guard 44-2. Vise arm 70-1. Screwdriver

25-1. Shaft lock 44-3. Vise rod 70-2. Screw (one piece only)
25-2. Blade case 44-4. Screw 70-3. Lens for the laser light
25-3. Hex socket bolt 45-1. Vise plate 71-1. Lens for the laser light
26-1. Arrow 45-2. Vise nut 72-1. Limit mark

26-2. Arrow 45-3. Vise knob 73-1. Screwdriver

26-3. Blade case 47-1. Holder 73-2. Brush holder cap

26-4. Saw blade 47-2. Screw




SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter

For all countries other than European countries
For European countries

Blade body thickness

Hole diameter

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

1.6 mm - 2.4 mm

For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with 260 mm in diameter
. Bevel angle
Miter angle -
45° (left) 0° 45° (right)
0 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(right and left)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(right and left)

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(right)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Special Max. Cutting capacities

Crown molding 45 ° type
(with Crown molding stopper used)

168 mm

Base board (H)
(with Horizontal vise used)

120 mm

No load speed (min")

Laser Type (LS1016L, LS1016FL)

Dimensions (L x W x H)

Net weight

For all countries other than European countries

For European countries

Safety class

3,200

Red Laser 650 nm, <<1.6mW ( Laser Class 2M )

718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23.6 kg

LS1016L/LS1016F .....23.7 kg
LS1016FL.....23.8 kg

LS1016 ....24.1 kg
LS1016L/LS1016F .....24.2 kg
LS1016FL.....24.3 kg

an

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

Read instruction manual.

©

@ - DOUBLE INSULATION

WO

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

S aet

O
AS
)¢

When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!



In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE006-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

"

ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-6

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.
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10.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade or
servicing.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.
Check the blade carefully for cracks or
damage before operation.
Replace cracked or
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

damaged blade

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.
Select saw blades in relation to the material to
be cut.
Take care when slotting.
Replace the kerf board when worn.
Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are specially
designed to filter out microscopic particles.
To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.
Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.
Use only saw blades recommended by the
manufacturer which conform to EN847-1.
Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.
When fitted with laser, no exchange with
different type of laser is permitted. Repairs
shall only be carried out correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.

/A\WARNING:
Ensure that the tool will not move on the
supporting surface. Movement of the miter saw
on the supporting surface while cutting may result
in loss of control and serious personal injury.

Fig.2

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

Fig.3

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The blade guard returns to its original

position when the cut is completed and the handle is
raised.

/AWARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result
in serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain the
blade guard in good condition. Any irregular operation of
the blade guard should be corrected immediately. Check
to assure spring loaded return action of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the blade and/or workpiece
is no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guard carefully with a damp cloth. Do not use solvents or
any petroleum-based cleaners on the plastic guard
because this may cause damage to the guard.

If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding
the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.

Fig.4

With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Positioning kerf board

Fig.5

Fig.6

This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does

not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:
Fig.7
First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each on left
and right) securing the kerf boards. Re-tighten them only
to the extent that the kerf boards can still be easily moved
by hand. Lower the handle fully and push in the stopper
pin to lock the handle in the lowered position. Loosen the
locking screw counterclockwise which secures the upper
slide poles and also push forward the lock lever which
secures the lower slide poles. Pull the carriage toward you
fully. Adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of the blade teeth. Tighten the front
screws (do not tighten firmly). Push the carriage toward
the guide fence fully and adjust the kerf boards so that the
kerf boards just contact the sides of blade teeth. Tighten
the rear screws (do not tighten firmly).
After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.
NOTICE:
After setting the bevel angle ensure that the kerf
boards are adjusted properly. Correct adjustment
of the kerf boards will help provide proper support of
the workpiece minimizing workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:



1. Adjusting bolt
2. Turn base
3. Stopper lever
4. Slide pipe

Fig.8

Fig.9

First, unplug the tool. Lower the stopper lever to position
the saw blade as shown in the figure. Push the carriage
toward the guide fence fully and lower the handle
completely. Use the socket wrench to turn the adjusting
bolt until the periphery of the blade extends slightly
below the top surface of the turn base at the point where
the front face of the guide fence meets the top surface of
the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position by turning it counterclockwise.

/AWARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when the
handle is lowered completely. If a blade makes
contact with the base it may cause kickback and
result in serious personal injury.

Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, rotate the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Push the grip so that the cams engages and turn it
clockwise until it stops. Turn the turn base while pressing
down the lock lever. When you have moved the grip to
the position where the pointer points to the desired angle
on the miter scale, turn the grip 90° counterclockwise to
lock the turn base.

/\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by turning the grip 90° counterclockwise.
NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Push the latch lever forward as
shown in the figure fully while supporting the weight of the
saw head so as to release the pressure on the lock pin.
When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being
pressed, tilt the carriage to the right.

Fig.14

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

When the latch lever is pulled towards the front of the saw,
the saw blade can be locked using positive stops at the
right and left 22.5 °  and 33.9 ° angle to the base surface.
When the latch lever is pushed to the back of the saw as
shown in the figure, the saw blade can be locked at any
desired angle within the specified bevel angle range.

A\CAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

- When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15

To lock the lower slide pole, pull the lock lever towards
the front of the saw.

To lock the upper slide pole, turn the locking screw
clockwise.

Switch action

For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool, push

the lever to the left, press in the lock-off button and then
pull the switch trigger. Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly



and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/A\WARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/A\WARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in the
off position and unintentional operation may occur
resulting in serious personal injury.
NEVER use tool without a fully operative
switch trigger. Any tool with an inoperative switch
is HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage or serious personal injury may
occur.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may
result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down
or some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional operation
and serious personal injury.

Lighting up the lamps
For Models LS1016F and LS1016FL only
Fig.18

/\CAUTION:
This is not a rainproof light. Do not wash the light in
water or use it in a rain or a wet area. Such a

conduct can cause an electric shock and fume.
Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off. This
may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.
To turn on the light, press the upper position () of the
switch. To turn off the light, press the lower position (O)
of the switch.
Move the light to shift an area of lighting.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Electronic function

Constant speed control
The tool is provided with an electronic speed
control which helps maintain a constant blade
rotation speed even under load. A constant blade
rotation speed will result in a very smooth cut.

Soft start feature

This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For models LS1016L and LS1016FL only

Fig.19

/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (1) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as follows.

Fig.20

1. Loosen the adjusting screw by
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned

within 1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

turning it



NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area
to a place where there is less direct sunlight.
Aligning the laser line
Fig.21
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the side
of guide fence in compound cutting (bevel angle 45
degrees and miter angle right 45 degrees).
A) When you obtain the correct size on the left side of
workpiece
Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain the correct size on the right side of
workpiece
Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser line.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before working on the tool. Failure to
switch off and unplug the tool may result in serious
personal injury.

Storage
For model with hex wrench

Fig.22

The hex wrench is stored as shown in the figure. When
the hex wrench is needed it can be pulled out of the
wrench holder. After using the hex wrench it can be
stored by returning it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade

/A\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade. Accidental start up of the tool may result in
serious personal injury.
Use only the Makita hex wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious
personal injury.

Fig.23

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.24
To remove the blade, use the hex wrench to loosen the
hex socket bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.25

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt clockwise. Then
remove the hex socket bolt, outer flange and blade.

Fig.26
Fig.27

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it on
the spindle with its protrusion facing away from the
blade. |If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/\WARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is installed
between the inner and the outer flanges. Use of
the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade
movement and severe vibration resulting in
possible loss of control during operation and in
serious personal injury.

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,

making sure that the direction of the arrow on the

surface of the blade matches the direction of the arrow

on the blade case.

Fig.28

Install the outer flange and hex socket bolt, and then use

the hex wrench to tighten the hex socket bolt

(left-handed) securely counterclockwise while pressing

the shaft lock.

Return the blade guard and center cover to its original

position. Then tighten the hex socket bolt clockwise to

secure the center cover. Release the handle from the

raised position by pulling the stopper pin. Lower the

handle to make sure that the blade guard moves

properly. Make sure the shaft lock has released spindle

before making cut.

For model with socket wrench

Fig.29

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out

of the wrench holder. After using the socket wrench it
can be stored by returning it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade. Accidental start up of the tool may result in
serious personal injury.



Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt and serious personal
injury.
Fig.30
Lock the handle in the raised position by pushing in the
stopper pin.
Fig.31
To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.32

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.33
Fig.34

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it on
the spindle with its protrusion facing away from the
blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/A\WARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is installed
between the inner and the outer flanges. Use of
the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade
movement and severe vibration resulting in
possible loss of control during operation and in
serious personal injury.
To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case.
Fig.35
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure the
center cover. Release the handle from the raised position
by pulling the stopper pin. Lower the handle to make sure
that the blade guard moves properly. Make sure the shaft
lock has released spindle before making cut.

Dust bag
Fig.36
The use of the dust bag makes cutting operations

cleaner and dust collection easier. To attach the dust
bag, fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.37

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box when necessary.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and dispose of the sawdust. Return the cover to
the original position and lock it in place. Dust box can
easily be removed by pulling it out while turning it near
the dust nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
cleaner operations can be performed.

NOTICE:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder section.

Fig.38
Fig.39
Securing workpiece

/AWARNING:
It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do so
may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.
After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The raising
of a coasting blade may result in serious personal
injury and damage to the workpiece.
When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material
should be supported the entire length beyond
the support base and at the same height to
keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal
vise to secure the workpiece. Thin material tends
to sag. Support workpiece over its entire length to
avoid blade pinch and possible KICKBACK.

Fig.40



Guide fence (SLIDING FENCES which are
upper and lower fences) adjustment

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the upper
and lower fences are secured firmly.
Before bevel-cutting, make sure that no part of
the tool, especially the blade, contacts the
upper and lower fences when fully lowering
and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or blade makes contact with
the fence this may result in kickback or unexpected
movement of the material and serious personal
injury.

Fig.41

The lower fences can be moved inward and outward by

loosening the clamping screws.

Fig.42

A red indicating area will appear as the lower fences are
moved inward and will disappear as the lower fences are
moved outward.

The upper fences can be removed or moved inward and
outward by loosening the levers.

Fig.43

In case of bevel-cutting, adjust the lower and upper
fence positions to be as close to the blade as practical to
provide maximum workpiece support, and make sure
that no part of the tool, especially the blade, contacts the
lower and upper fences when lowering and raising the
handle fully at any position and pulling or pushing the
carriage all the way at the lowest position.

Before cutting operations, make a dry run with the saw
turned off and unplugged, then check clearance
between fences and moving parts.

Before cutting operations, firmly secure lower fences by
tightening the clamping screws and upper fences by
tightening the levers.

When bevel-cutting operations are complete, don't
forget to return the upper fences to the original position
and return it.

Vertical vise

Fig.44

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise rod
into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the carriage, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Turning the vise knob to 90° counterclockwise allows the
vise knob to be moved up and down, facilitating the
quick setting of workpiece. To secure the workpiece after
setting, turn the vise knob clockwise.

/\WARNING:

The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not
properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.45
The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base.

Fig.46

When performing 15° or greater miter cuts, install the
horizontal vise on the side opposite the direction in
which the turn base is to be turned.

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the
workpiece, push the vise knob forward until the vise
plate contacts the workpiece and flip the vise nut
clockwise. Then turn the vise knob clockwise to secure
the workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

/\WARNING:

Always rotate the vise nut clockwise until the
workpiece is properly secured. If the workpiece is
not properly secured the material may move during
the cutting operation causing possible damage to
the blade, causing the material to be thrown and loss
of control resulting in serious personal injury.

When cutting a thin workpiece, such as base boards,
against the fence, always use the horizontal vise.

Holders (Optional accessory)

Fig.47

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip the holder rods into the holes in the base and adjust
their length according to the workpiece to be held. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
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NOTI

avoid blade pinch and possible kickback which
may result in serious personal injury.

ERATION

CE:

Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.

Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut
will be impaired.

/AWARNING:

1.
Fig.4

Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with
the workpiece may result in kickback and serious
personal injury.

Press cutting (cutting small workpieces)

8

Workpieces up to 68 mm high and 160 mm wide
can be cut in the following manner.

After turning the stopper lever clockwise and
sliding the carriage to your desired position, push
the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage. Secure the workpiece correctly with
the proper type of vise or crown molding stoppers.
Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed
before lowering. Then gently lower the handle to
the fully lowered position to cut the workpiece.
When the cut is completed, switch off the tool and
WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO A
COMPLETE STOP before returning the blade to its
fully elevated position.

/AWARNING:

Firmly tighten the locking screw clockwise and
pull the lock lever towards the front of the saw
so that the carriage will not move during
operation. Insufficient tightening of the locking
screw may cause possible kickback which may
result in serious personal injury.

2.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.49

Loosen the locking screw counterclockwise and
also push forward the lock lever so that the
carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the proper type of vise.

Fig.50

Pull the carriage toward you fully. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed. Press the handle
down and PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE
GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

4.

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling
the carriage towards you. Pulling the carriage
towards you while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible serious personal
injury.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the knob which secures the
carriage while the blade is rotating. A loose
carriage while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible in serious personal
injury.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle”.

Bevel cut

Fig.51

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE



WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

NOTI

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the entire
range of the intended cut. Interruption of the
carriage or blade travel during the cutting operation
may result in kickback and serious personal injury.
While making a bevel cut keep hands out of the
path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result
in serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade.
If the blade is raised while it is rotating the cut-off
piece maybe ejected by the blade causing the
material to fragment which may result in serious
personal injury.

CE

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of the upper
fence and lower fence maybe required. Refer to
the section titled "Guide fence adjustment”.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table.

Miter angle Bevel angle

Left and Right 0" - 45° Left and Right 0" - 45°

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Slide cutting”, "Miter cutting" and

"Bevel cut" explanations.

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.
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Fig.52

There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in Fig.
A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in Fig. A).

1. Inside corner
2. Outside corner

(1)(2) (3)(4)

| I Iy D
Fig.A 1 2
Fig.53
Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the table
(A) and position the moldings on the top surface of
the saw base as indicated in the table (B).

In the case of left bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For inside 1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner (2)
- Left 33.9° | Left 30° Left 31.6° | Left 35.3°
For outside| __(3)
corner 4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
.| Molding edge against - .
positionin| _ Finished piece
Fig. A guide fence
) Ceiling contact edge should | ginished piece
For inside be against guide fence. will be on the
corner Left side of
2) blade.
Wall contact edge should be
For 3) against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Ceiling contact edge should | Right side of
4) | be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
molding for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.




Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE

crown molding stoppers. Refer to the table (C) for
the miter angle.

. - Fig.56
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will Table (C)
always be on the LEFT side of the blade Position in| - . N )
after the cut has been made. Fig. A Miter angle Finished piece
In the case of right bevel cut For inside 1) Right 45° | Save the right side of blade
corner .
Table (A) ) Left 45° Save the left side of blade
Molding Bevel angle Miter angle For outside (3) Save the right side of blade
E?QS_KAOH n 52/38° type | 45°type |52/38° type| 45°type corner 4) Right 45° | Save the left side of blade
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner (2) . . .
- Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3° 7.  Cutting aluminum extrusion
For outside (3)
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3° Fig.57
When securing aluminum extrusions, use spacer
Table (B) blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
- prevent deformation of the aluminum. Use a
'F\)"o‘)s'ﬁi'gﬁ in| Molding edge against Finished piece cutting lubricant when cutting the aluminum
Fig. A guide fence extrusion to prevent build-up of the aluminum
] Wall contact edge should be | £inished piece material on the blade.
For inside o against guide fence. will be on the
corner (2) Right side of /\WARNING:
. ade.
g:';"giﬁg?ticiézig:;hou'd Never attempt to cut thick or round aluminum
For (3) 9 g ' Finished piece extrusions. Thick or round aluminum extrusions
outside will be on the cee
corner Wall contact edge should be | Left side of can be difficult to secure and may work loose
() | against guide fence. blade. during the cutting operation which may result in
loss of control and serious personal injury.
Example: . 8. Groove cutting
In the case of cutting 52/38° type crown i
moldlng for position (1) in Fig. A: Fig.58 )
Tilt and secure bevel angle setting to A dado type cut can be made by proceeding as
33.9° RIGHT. follows:
Adijust and secure miter angle setting to Adjust the lower limit position of the blade using
31.6° RIGHT. the adjusting screw and the stopper arm to limit the
Lay crown molding with its broad back cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
(hidden) surface down on the turn base section described previously.
with its WALL CONTACT EDGE against After adjusting the lower limit position of the blade,
the guide fence on the saw. cut parallel grooves across the width of the
The finished piece to be used will workpiece using a slide (push) cut as shown in the
always be on the RIGHT side of the figure. Then remove the workpiece material
blade after the cut has been made. between the grooves with a chisel.
Crown molding stoppers (optional accessories)
/AWARNING:

allow easier cuts of crown molding without tilting
the saw blade. Install them on the base as shown
in the figures.

Fig.54
Fig.55

Fig. B: At right 45° miter angle

Fig. C: At left 45° miter angle

Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the crown molding
stoppers as shown in the figure. Adjust the crown
molding stoppers according to the size of the
crown molding. Tighten the screws to secure the
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Do not attempt to perform this type of cut by
using a wider type blade or dado blade.
Attempting to make a groove cut with a wider blade
or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury

Be sure to return the stopper arm to the
original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which
may result in serious personal injury.



Carrying tool

Fig.59

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the
position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence (refer to the section titled "Slide lock adjustment ".)
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

Fig.60

/AWARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for
cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.

MAINTENANCE

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug and
switch off the tool may result in accidental start up of
the tool which may result in serious personal injury.
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance. Attempting a
cut with a dull and /or dirty blade may cause
kickback and result in a serious personal injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle
Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage.
Turn the grip counterclockwise which secures the
turn base. Turn the turn base so that the pointer
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points to 0° on the miter scale. Then turn the turn
base slightly clockwise and counterclockwise to
seat the turn base in the 0° miter notch. (Leave as
it is if the pointer does not point to 0°.) Loosen the
hex sockets bolts securing the guide fence using
the socket wrench.

Fig.61
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.62
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

2. Bevel angle

Push the latch lever forward fully to release the positive

stops.
(M

Fig.63

0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull
the lock lever towards the front of the saw to
secure the carriage. Lower the handle fully and
lock it in the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of the
tool.

Fig.64
Turn the hex socket bolt on the right side of
the arm holder two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.

Fig.65
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex socket bolt on the right side of the arm
holder clockwise. Then tighten the lever
securely.

Fig.66
Make sure that the pointers on the arm holder
point to 0° on the bevel scale plate on the
arm. If they do not point to 0°, loosen the
screws which secure the pointers and adjust
them so that they will point to 0°.

(2) 45° bevel angle

Fig.67
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm holder points to



45° on the bevel scale on the arm. If the
pointer does not point to 45°, turn the left 45°
bevel angle adjusting bolt on the side of the
arm until the pointer points to 45°.
To adjust right 45° bevel angle, perform the
same procedure described above.

Adjustment of the laser line position
For models LS1016L and LS1016FL only

Fig.68
Fig.69

/AWARNING:
Since the tool must be plugged in while
adjusting the laser line, special care must be
taken to not switch on the tool. Accidental start
up of the tool may result in serious personal injury.

/\CAUTION:
Never look directly into the laser beam. Direct
eye exposure to the beam could cause serious
damage to the eyes.
LASER RADIATION
Do not stare into beam.

NOTICE:
Beware that impacts to the tool may cause the
laser line to be misaligned or may cause damage
to the laser, shortening its life.

Adjusting the laser line for the left side of the blade.

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

Adjusting the laser line for the right side of the blade.

1. Adjusting screw
2. Saw blade
3. Laser line
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For both adjustments, do as follows.

1. Make sure that the tool is unplugged.

2.  Draw the cutting line on the workpiece and place it
on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.

3. Lower the blade by lowering the handle and just

check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

After deciding the correct position of the line in
relation to the blade, return the handle to the
original position. Secure the workpiece with the
vertical vise without shifting the workpiece from
the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the
movable range of the adjusting screw for the laser is
changed by turning two screws with a hex wrench. (The
movable range of laser line is factory adjusted within 1
mm from the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from
the side surface of blade, turn the two screws
counterclockwise after loosening the adjusting screw.
Turn these two screws clockwise to shift it closer to the
side surface of the blade after loosening the adjusting
screw.

Refer to the section titled "Laser line action" and adjust

the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by a Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Cleaning the laser light lens

For models LS1016L and LS1016FL only

Fig.70

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.
Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

Fig.71

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.



NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without removing
the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.72

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.73

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If the
electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted
into the turn base.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/AWARNING:
These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
spcified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.
Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
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Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crossutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals
miter saw blades

For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
and other non-ferrous metals.

Vise assembly (Horizontal vise)

Vertical vise

Hex wrench 6

Socket wrench 13

Holder

Dust bag

Crown molding stopper set

Triangular rule

Dust box

Hex wrench (for LS1016L and LS1016FL)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2
8-3.
9-1.

10-1.

Lastapp
Sexkantsbultar
Klingskydd
Klingskydd
Sparbadd
Sagblad

. Sagténder

Sparbadd

Vinkelsagning at vanster
Rak sagning
Vinkelsagning at hdger
Lasknapp

Lasskruv
Geringsskivans ovansida

. Klingans ytterkant

Anslag
Lasreglage
Stopparm

10-2. Instaliningsskruv

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.

Lasknapp
Handtag
Kam

Spak
Sparreglage
Mattskiva

14-2. Frikopplingsknapp
14-3. Pil
14-4. Sparreglage

15-1.

Lasknapp

15-2. Lasskruv

16-1

. Sékerhetsknapp

16-2. Avtryckare
16-3. Spak

16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.

20-1

22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.

Hal for hanglas
Avtryckare
Sakerhetsknapp
Hal for hanglas
Strémbrytare for lampa
Lampa
Strémbrytare till laser
. Installningsskruv
Nyckelhallare
Insexnyckel
Lastapp
Mitthdlje
Insexnyckel
Insexbult
Klingskydd
Spindellas
Klingkapa
Insexbult

Pil

Pil

Klingkapa

Forklaring till 6versiktsbilderna

26-4. Sagblad

27-1. Insexbult

27-2. Yttre flans
27-3. Sagblad

27-4. Innerflans
27-5. Spindel

27-6. Ring

28-1. Insexbult

29-1. Nyckelhallare
29-2. Hylsnyckel
30-1. Lastapp

31-1. Mitthdlje

31-2. Hylsnyckel
31-3. Sexkantskruv
31-4. Klingskydd
32-1. Spindellas
32-2. Klingkapa
32-3. Sexkantskruv
33-1. Pil

33-2. Pil

33-3. Klingkapa
33-4. Sagblad

34-1. Sexkantskruv
34-2. Yttre flans
34-3. Sagblad

34-4. Innerflans
34-5. Spindel

34-6. Ring

35-1. Sexkantskruv
36-1. Fastanordning
36-2. Dammpase
36-3. Dammunstycke
37-1. Dammuppsamlingslada
37-2. Kapa

37-3. Knapp

38-1. Cylindersektion
38-2. Dammuppsamlingslada
38-3. Sagspan

39-1. Cylindersektion
39-2. Dammuppsamlingslada
40-1. Stod

40-2. Geringsskiva
41-1. Spakar

41-2. Lasskruvar
42-1. Ovre anhall
42-2. Nedre anhall
42-3. Rédmarkerat omrade
44-1. Tvingens ratt
44-2. Tvingarm

44-3. Stang till tving
44-4. Skruv

45-1. Tvingens platta
45-2. Tvingmutter
45-3. Tvingens ratt
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47-1

47-2.
49-1.
49-2.
52-1.
52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
54-1.

54-2

54-3.

55-1

55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.

57-4

57-5.
58-1.
59-1.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
67-1.
67-2.
67-3.

67-4

68-1.
68-2.
69-1.
70-1.
70-2.
70-3.
71-1.
72-1.
73-1.

. Hallare

Skruv

Lasknapp

Lasskruv

52/38° kronlist

45° kronlist

45° hallist

Insidan av hérn

Utsidan av hérn
Kronliststopp L (valfritt tilloehor)
. Kronliststopp R (valfritt tillbehor)
Geringsskiva

. Kronliststopp L
Kronliststopp R
Geringsskiva

Anslag

Kronlist

Anslag

Tving

Distanskloss

. Aluminiumstycke
Distanskloss

Séga spar med blad
Lastapp

Vinkelhake

Skruv

Pil

Geringsskala

Pil

Spak

Vinkelskala

0" Justeringsbult for vinkel
Spak

Sparreglage

Vinkelhake

Ségblad

Geringsskivans ovansida
Vinkelskala

Pil

Pil

Mattskiva
Justeringsskruv for vanster 45°
vinkel

. Justeringsskruv for hoger 45°
vinkel

Arbetsstycke

Laserlinje

Vertikal tving
Skruvmejsel

Skruv (endast en del)
Lins for laserstralen

Lins for laserstralen
Slitmarkering
Skruvmejsel



73-2. Kolhallarlock

SPECIFIKATIONER

Modell

Bladdiameter

For alla lander utanfor Europa

For lander i Europa

Klingtjocklek

Haldiameter

For alla lander utanfor Europa

For lander i Europa

Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm i diameter

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

1,6 mm -2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Geringsvinkel

Vinkel for vinkelsagning

45° (vanster)

0°

45° (hoger)

0°

42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45° (hoger och vanster)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(hdger och vanster)

68 mm x 190 mm

91 mmx 171 mm

60°(hdger)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Séarskild maximal sagkapacitet

Kronlist 45 * sort

(nar kronliststopp anvands)

168 mm

Golvlist (H)
(nar den horisontala tvingen anvéands)

120 mm

Obelastat varvtal (min")

Endast lasertyp (LS1016L, LS1016FL)
Matt (L x B x H)

Vikt

For alla lander utanfér Europa

For lander i Europa

Sékerhetsklass

3200

R6d laser 650 nm, <1,6mW (laserklass 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg

LS1016L/LS1016F .....23,7 kg

LS1016FL.....23,8 kg
LS1016 ....24,1 kg

LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
an

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END210-6

Symboler

Foliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@ L&s bruksanvisningen.

=1

DUBBEL ISOLERING
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D0

Undvik

skador

fran flygande

materialrester genom att fortsatt halla
ned saghuvudet efter sagningen tills
klingan har stannat helt.

g

Vid bakatriktad sagning,

dra forst

I6pvagnen ut sa langt som mdjligt, tryck

sedan ned handtaget,

skjut sedan

I6pvagnen mot anhallet.




Hall inte handen eller
narheten av sagbladet.
Titta aldrig in i laserstralen.
laserljus kan skada 6gonen.
Galler endast inom EU
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljéstation for
atervinning.

fingrarna i

Direkt

=4

ENEQ06-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.

Med Iampliga sagblad kan man &ven saga i aluminium.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 92 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 101 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ap): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENGO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas foér jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
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kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-13
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Skjutbar kap- och geringskombinationssag
Modellnr./-typ: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN61029
Den tekniska dokumentationen férs av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

1. Anvand 6gonskydd

2. Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

3. Anvénd inte sagen om inte skydden ar pa plats.
Kontrollera att det nedre skyddet &r stéangt fore
varje sagning. Anvand inte sagen om det nedre



o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
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skyddet karvar och inte stangs omedelbart. Kila
aldrig fast klingskyddet i 6ppet ldage.

Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste sitta fast ordentligt mot bordet och anslaget
med skruvstycket under alla arbetsmoment. Hall
aldrig arbetsstycket med handen.

Strack dig aldrig runt sagbladet.

Stang av verktyget och vinta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut natsladden fore byte av sagblad eller
service.

Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
verktyget.

Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid forvaring eller
transport och inte for sagning.

Anvdand inte maskiner i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser. Nar maskinen
ar igang kan den skapa en explosion och brand nar
den utsatts for lattantandliga vatskor eller gaser.
Kontrollera att bladet inte &r skadat eller
sprucket fore anvandning.

Byt omedelbart ut ett skadat eller sprucket
sagblad.

Anvind endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flansarna
(sarskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet pabérjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

Se till att spindellaset
strombrytaren slas pa.
Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.

Stanna maskinen omedelbart om du lagger
marke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget lage.

ar oOppet innan
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25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Var alltid uppmarksam, sarskilt under
upprepade och monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i falsk sakerhet. Sagblad ar mycket
farliga.
Anvind alltid de tillbehér som rekommenderas
i denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel sliprondeller kan orsaka skada
om de anvénds.
Anvand inte sagen till annat an for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.
Anslut geringssagar till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.
Vilj sagblad som passar det material som
skall sagas.
Var forsiktig vid sparsagning.
Byt ut sagskaret nar det r slitet.
Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.
Visst damm som skapas vid anvidndning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
bly fran material malat med blybaserad
farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Riskerna vid exponering varierar beroende
pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska risken for exponering av
dessa kemikalier: arbeta i ett vdlventilerat
omrade och arbeta med godkand
sdkerhetsutrustning som till exempel
dammask vilken skapats speciellt for
filtrering av mikroskopiska partiklar.

For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet &r vasst och rengjort.
Att operatoren ar tillrackligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.
Anvand korrekt slipade sagblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa
sagbladet.

Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran sagningsomradet néar
maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt
vilolage.

Anvand endast de sagblad
rekommenderas av tillverkaren
overensstimmer med EN847-1.

Bar alltid handskar ndr du hanterar sagblad
(sagblad ska alltid baras i en hallare om det ar
mojligt) och grova material.

Nar maskinen ar utrustad med laser, far den
inte bytas ut mot en annan sorts laser.
Reparationer ska endast utforas pa ett korrekt
satt.

som
vilka

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



INSTALLATION

Béankmontering

Fig.1

Nar maskinen levereras fran fabriken ar handtaget last i
nedsankt 1age av lastappen. Ta bort lastappen genom att
latt tryck nedat pa handtaget samtidigt som du drar ut
lastappen.

A\VARNING!
Se till att maskinen inte kan rora sig pa stédytan.
Om geringssagen ror sig pa stédytan medan du
sagar kan det leda till att du tappar kontrollen éver
maskinen och att allvarlig personskada uppstar.

Fig.2
Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra

bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta
forhindrar att maskinen vélter och orsakar skada.

FUNKTIONSBESKRIVNING

A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstédngd och att
nétsladden ar urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen. | annat fall kan
det leda till mojlig allvarlig personskada vid en
oavsiktlig start.

Klingskydd

Fig.3

Nar handtaget sanks ned, héjs klingskyddet automatiskt.
Klingskyddet atergar till sitt ursprungliga lage nar
sagningen ar avslutad och handtaget ar upphdjt.

/A\VARNING!
Blockera aldrig eller avlidgsna klingskyddet
eller den fjader som &r fast pa skyddet. | annat
fall kan det leda till allvarlig personskada under
anvandningen.
For din personliga sékerhet bor klingskyddet alltid hallas
i gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fjadern
gor att klingskyddet gar tillbaka.

/AVARNING!
Anvand aldrig maskinen om klingskyddet eller
fjadern ar skadad, inte fungerar korrekt eller ar
borttagen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller
om sagspan fastnar pa det sa att klingan och/eller
arbetsstycket inte syns bra, maste maskinen kopplas
bort fran elnétet och skyddet rengéras noga med en
fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengéringsmedel d& det skadar
plasten i skyddet.
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Om klingskyddet blir smutsigt och behéver rengéras, folj
stegen nedan:

Med maskinen avstangd och nétsladden urdragen ska
medfélijande hylsnyckel anvandas for att lossa
insexbulten som faster mitthdljet. Lossa insexbulten
moturs och lyft klingskyddet och mitthdljet.

Fig.4

Med klingskyddet i detta lage &r en mer noggrann och
effektiv rengéring mojlig. Nar rengoéringen ar klar utfor du
proceduren ovan pa motsatt satt och drar at bulten. Ta
inte bort det fjaderupphdngda klingskyddet. Om
klingskyddet blir skadat p.g.a. UV-ljus eller genom
slitage kontaktar du ett Makita servicecenter for att fa ett
nytt klingskydd. KLINGSKYDDET FAR ALDRIG
BLOCKERAS ELLER TAS BORT.

Instéllning av sparbadd

Fig.5

Fig.6

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa minimalt som mdojligt. Sparbadden ar
fabriksinstalld sa att sagklingan inte kommer i kontakt

med den. Stall in sparbadden pa foljande satt fore
anvandning:
Fig.7
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Lossa alla
skruvar (2 skruvar pa vardera vanster och hoger sida)
som haller fast sparbaddarna. Dra at dem igen men
endast sa mycket att sparbaddarna fortfarande latt kan
réras for hand. Sénk ner handtaget helt och tryck in
lastappen for att fasta handtaget i det nedsankta laget.
Lossa lasskruven moturs vilken faster de &vre
skjutsténgerna och tryck ocksa sakerhetssparren framat,
vilken faster de nedre skjutstdngerna. Dra vagnen mot
dig helt och hallet. Justera sparbaddarna sa att de precis
vidror sidorna pa sagklingans tander. Dra at de framre
skruvarna (dra inte at hart). Skjut vagnen helt mot
anhallet och justera sparbaddarna sa att de precis latt
vidror sidorna pa klingans sagtander. Dra at de bakre
skruvarna (dra inte at hart).
Dra ur lastappen och lyft handtaget efter att sparbaddarna
justerats. Dra sedan at alla skruvar ordentligt.
OBS:
Forsdkra dig om att sparbaddarna ar korrekt
justerad efter att du stillt in vinkeln for
vinkelsagning. Korrekt justering av sparbaddarna
ger ordentligt stdd for arbetsstycket och minimerar
risken for att arbetsstycket nots sénder.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge en maximal
sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Dra ur maskinens natsladd innan nagra justeringar
utfors. Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det &r nddvandigt
justera den enligt foljande:



1. Installningsbult
2. Geringsskiva
3. Lasreglage

4. Glidror

Fig.8

Fig.9

Koppla férst bort maskinen fran elnatet. Sank lasspaken
for att stélla in sagklingan, sdsom visas i figuren. Tryck
vagnen fullt mot anhallet och sdnk maskinhandtaget helt
och hallet. Vrid justeringsbulten med hylsnyckeln tills
klingans ytterkant sticker ut en aning under
geringsskivan, vid den punkt dar anhallets framsida
kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd &r utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
fullstdndigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

For alltid tillbaka lasspaken till dess ursprungliga lage
efter justeringen genom att vrida den moturs.

/A\VARNING!
Efter monteringen av en ny klinga och med
natsladden urdragen maste du alltid kontrollera
att klingan inte gar emot nagon del av den
undre basplattan nér handtaget séanks ner helt.
| annat fall kan det orsaka bakatkast och resultera i
allvarlig personskada.

Stopparm

Fig.10

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras
med stopparmen. Justera hdjden genom att rotera
stopparmen i pilens riktning, sasom visas i figuren.
Justera instéllningsskruven sa att klingan stannar pa
Onskat lage nar maskinhandtaget sdnks maximalt.

Justering av geringsvinkeln

Fig.11

Tryck handtaget s& att kammarna kopplas ihop och vrid
det medurs tills det tar stopp. Vrid geringsskivan medan
lasspaken halls nedtryckt. Vrid handtaget 90° moturs for
att lasa geringsskivan nar handtaget flyttats till det lage
dar pekaren indikerar 6nskad vinkel pa geringsskalan.
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/\FORSIKTIGT!
Fast alltid geringsskivan genom att vrida handtaget
90° moturs efter andringen av geringsvinkeln.
OBS:
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.12

Fig.13

For att &ndra vinkeln for vinkelsagning lossar du spaken
pa maskinens baksida genom att dra den moturs. Tryck
sparreglaget fullt framat, sdsom visas i figuren, medan du
stddjer saghuvudets vikt for att latta trycket pa lasspaken.
Nar du lutar vagnen &t hoger, ska du luta vagnen latt at
vanster efter att ha lossat spaken och sedan tryckt pa
frikopplingsknappen. Luta vagnen at héger medan du
trycker in frikopplingsknappen.

Fig.14

Luta sagklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Nar sparreglaget ar tryckt i riktning mot sagens framsida,
kan sagklingan lasas genom att anvanda de fasta
stopplagena vid héger och vanster 22,5 ° och 33,9 °
vinkel mot basens yta.

Nar sparreglaget ar tryckt mot sagens baksida, sasom
visas i figuren, kan sagklingan lasas i 6nskad vinkel
inom den specificerade skalan for vinkelsagning.

A\FORSIKTIGT!
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter &ndringen av vinkeln for vinkelsagning.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stéllas in ordentligt sasom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

Instéllning av skjutlas

Fig.15

Dra lasspaken mot sagens framsida for att lasa den
nedre skjutstangen.
Vrid  lasskruven
skjutstangen.

medurs for att lasa den O&vre

Avtryckarens funktion
For lander i Europa

Fig.16

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. For att starta maskinen for du spaken till
vanster, trycker in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnitet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du slapper den.



Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.

For alla lander utanfor Europa

Fig.17

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnétet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du sldpper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.

/A\VARNING!
Anviand inte ett las med en "nacke" eller kabel
som ar smalare dn 6,35 mm i diameter. En
smalare "nacke” eller kabel laser eventuellt inte
maskinen i off-laget och oavsiktlig aktivering kan
uppsta vilket resulterar i allvarlig personskada.
Anvand ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvanda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fore fortsatt anvandning eftersom
det annars kan orsaka allvarlig personskada.
Denna maskin ar utrustat med en sékerhetsknapp
som forhindrar oavsiktlig start. Anvdnd ALDRIG
maskinen om den startar nar du trycker pa
avtryckaren utan att ha tryckt in sékerhetsknappen.
| annat fall kan det orsaka oavsiktlig aktivering och
allvarlig personskada. Returnera maskinen till ett
MAKITA servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda den.
Blockera ALDRIG sakerhetsknappen genom att
tejpa fast den m.m. | annat fall kan det orsaka
oavsiktlig aktivering och allvarlig personskada.

Tanda lamporna

Endast for modell LS1016F och LS1016FL
Fig.18

/\FORSIKTIGT!

Lampan ar inte vattentdt. Den far inte tvattas i
vatten, eller anvandas i regn eller pa vata platser.
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Det kan leda till elektriska stotar och rékutveckling.
Vidror inte lampans lins eftersom den ar mycket
varm sa lange lampan lyser och en stund efter det
att den har slackts. Detta kan orsaka brénnskador.
Utsatt inte lampan for slag eftersom det kan orsaka
skador pa lampan eller férkorta dess livslangd.
Lys inte mot dgonen. Det kan orsaka synskador.
Tack inte for lampan med tyg, tjocka papper,
kartong eller liknande material sa lange den lyser.
Det kan leda till antdndning och eldsvada.
Tand lampan genom att trycka upptill (I) pa brytaren.
Trycka nertill pa brytaren (O) for att slacka lampan.
Du kan andra lampans inriktning sa att den lyser pa ett
annat omrade.

OBS!
Anvand en torr tygduk for att torka bort smuts fran
lampans lins. Var forsiktig sa att inte lampans lins
repas, eftersom ljuset da kan bli svagare.

Elektronisk funktion

Konstant hastighetskontroll
Maskinen ar utrustad med en elektronisk
hastighetskontroll vilken hjélper att uppratthalla en
konstant rotationshastighet fér klingan aven under
belastning. En konstant rotationshastighet av
klingan ger ett mycket jamnt skar.

Mjukstartfunktion
Denna funktion ger en mjuk uppstart av maskinen
genom att begransa vridmomentet vid uppstarten.

Laserstralens funktion
Endast for modell LS1016L och LS1016FL

Fig.19

/\FORSIKTIGT!
Titta aldrig in i laserstralen. Direkt laserljus kan
skada 6gonen.
LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT IN |
STRALEN MED OPTISKA INSTRUMENT, KLASS
2M LASERPRODUKT.
Sétt pa lasern genom att trycka upptill () pa brytaren.
Tryck nertill (0) pa brytaren for att stdnga av lasern.
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till héger
om sagklingan genom att vrida pa instéllningsskruven
pa foljande satt.

Fig.20

1.  Lossa instéllningsskruven genom att skruva upp
den moturs.

2. Medan installningsskruven &r 16s skjuter du

installningsskruven till hdger eller vanster sa langt
som mdjligt.

3. Dra at instéllningsskruven ordentligt i det l1age dar
den inte kan skjutas langre.

Laserlinsen ar fabriksinstalld sa att den ligger inom 1

mm fran sagklingans sida (sagposition).



OBS!
Nar laserlinjen verkar oklar och &r svar att se pa
grund av direkt solljus ska du byta till en mer
skuggig arbetsplats.
Inriktning av laserlinje
Fig.21
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hdger
sida om klingan, beroende pa vilken typ av sagning som
ska utféras. Flyttning av laserlinjen beskrivs i avsnittet
"Laserstralens funktion".

OBS!
Anvand traskoning mot anhallet nar saglinjen riktas
langs laserlinjen vid sidan om anhallet, vid
kombinationssagning (vinkelsagning 45 grader och
geringsvinkel héger 45 grader).
A) Nar du far korrekt storlek pa vanster sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till vanster om klingan.
B) Né&r du far korrekt storlek pa hoger sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till hdger om klingan.
Rikta saglinjen i arbetsstycket langs laserlinjen.

MONTERING

/AVARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstidngd och att
natsladden &r urdragen innan du utfér arbete
pa maskinen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.

Foérvaring
For modell med insexnyckel

Fig.22

Insexnyckeln férvaras pa det satt som framgar av bilden.
Nar insexnyckeln behdver anvandas kan den dras ut ur
dess hallare. Efter anvéndningen kan du férvara
insexnyckeln i dess hallare igen.

Montering eller borttagning av sagblad

A\VARNING!

Se alltid till att maskinen ar avstingd och
nitsladden urdragen innan du monterar eller
tar bort sagklingan. Oavsiktlig start av maskinen
kan leda till allvarlig personskada.

Anvand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.
Underlatenhet att anvanda nyckeln kan leda till att
insexbulten dras at for mycket eller for lite vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Fig.23
Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in
lastappen.

32

Fig.24

Nar du ska ta ur klingan anvander du insexnyckeln for
att lossa pa insexbulten som haller fast mitthéljet genom
att vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.

Fig.25

Tryck pa spindellaset for att Iasa spindeln och anvand
insexnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.

Fig.26
Fig.27

OBS!
Om den inre flansen ar borttagen maste du se till
att montera den pa spindeln med dess utskjutande
del bort fran klingan. Om flansen inte monteras
korrekt kommer den att skava mot maskinen.

/A\VARNING!
Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda monteras mellan
den inre och den yttre flansen. Att anvanda fel
insatsring for axelhalet kan leda till felaktig
montering av klingan vilket orsakar forflyttning av
klingan och skapar allvarliga vibrationer. Detta kan
leda till att du forlorar kontrollen under
anvandningen och orsaka allvarlig skada.
For att montera klingan, placerar du den forsiktigt pa
spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns pa
klingans sida stdmmer Overens med pilens riktning pa
klinghdljet.
Fig.28
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan insexnyckeln for att dra at insexbulten
(vanstergéngad, dra at moturs) ordentligt medan du
haller in spindellaset.
For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess
ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten medurs for
att fasta mitthdljet. Slapp handtaget fran upplyft lage
genom att dra ut lastappen. Sank ner handtaget for att
forsakra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln
innan du borjar saga.

For modell med hylsnyckel

Fig.29

Hylsnyckeln férvaras pa det satt som framgar av bilden.
Nar hylsnyckeln behdéver anvandas kan den dras ut ur
dess hallare. Efter anvandningen kan du forvara den i
dess hallare igen.

Montering eller borttagning av sagblad

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstidngd och
natsladden urdragen innan du monterar eller
tar bort sagklingan. Oavsiktlig start av maskinen



kan leda till allvarlig personskada.

Anvand endast medféljande hylsnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.
Underlatenhet att anvanda nyckeln kan leda till att
insexbulten dras at for mycket eller for lite vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Fig.30

Las handtaget i det upphdjda Iaget genom att trycka in
lastappen.

Fig.31

Nar du ska ta ur klingan anvander du hylsnyckeln for att

lossa pa insexbulten som haller fast mitthéljet, genom att
vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.

Fig.32

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.

Fig.33
Fig.34

OBS!
Om den inre flansen &r borttagen maste du se il
att montera den pa spindeln med dess utskjutande
del bort fran klingan. Om flansen inte monteras
korrekt kommer den att skava mot maskinen.

/A\VARNING!
Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda monteras mellan
den inre och den yttre flansen. Att anvanda fel
insatsring for axelhalet kan leda till felaktig
montering av klingan vilket orsakar forflyttning av
den och ger allvarliga vibrationer. Detta kan leda till
att du forlorar kontrollen under anvandningen och
orsaka allvarlig skada.

For att montera klingan, placerar du den forsiktigt pa

spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns pa

klingans sida stdmmer Overens med pilens riktning pa

klinghdljet.

Fig.35
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan hylsnyckeln for att dra at insexbulten

(vanstergéngad, dra at moturs) ordentligt medan du
haller in spindellaset.

For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess
ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten medurs for
att fasta mitthdljet. Slapp handtaget fran upplyft lage
genom att dra ut lastappen. Sank ner handtaget for att
forsakra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln
innan du borjar saga.
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Dammpase

Fig.36

Anvandning av dammpasen ger ett renare sagarbete
och férenklar uppsamlingen av damm. Anslut
dammpasen pa munstycket for dammutkastet.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. T6m dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

OBS!
Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare till sagen.

Dammuppsamlingslada (valfritt tillbehor)

Fig.37

Satt i dammuppsamlingsladan i
spanuppsamling.

Tom dammuppsamlingsladan vid behov.

Tryck in knappen och Oppna skyddet for att tomma ut
sagdamm ur ladan. For tillbaka skyddet fill
ursprungslaget och las fast det.
Dammuppsamlingsladan kan latt tas bort genom att dra
ut den och samtidigt vrida den nara munstycket for
dammutkastet pa maskinen.

munstycket  for

OBS!
Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare fran Makita till sagen.

OBS:
Tém dammuppsamlingsladan innan den
uppsamlade mangden sagdamm nar
cylindersektionen.

Fig.38

Fig.39

Fastsattning av arbetsstycke

/A\VARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta

arbetsstycket korrekt med rétt typ av tving eller
kronliststopp. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada och orsaka skada pa maskinen
och/eller arbetsstycket.

Lyft aldrig klingan forrdn den har stannat helt
efter sagningen. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och skada pa arbetsstycket.

Nar du sagar ett arbetsstycke som ar langre dn
sagens stodyta ska hela arbetsstycket stodjas,
aven den del som befinner sig utanfér sagens
stodyta, samt pa samma hojd for att vara i niva.
Detta for att undvika att klingan nyper fast och ett
eventuellt bakatkast vilket kan leda till allvarlig
personskada. Lita inte enbart pa den vertikala
och/eller horisontala tvingen for att fasta
arbetsstycket. Tunt material tenderar att svikta.



Stétta hela arbetsstyckets langd for att undvika att

klingan nyper fast och eventuellt orsakar
BAKATKAST.
Fig.40

Justering av anhall (SKJUTBARA ANHALL
vilka ar de 6vre och nedre anhallen)

/A\VARNING!

Kontrollera att det 6vre och det nedre anhallen ar
ordentligt fasta innan du anvander maskinen.

Se till fore vinkelsagningen att ingen del av
maskinen, speciellt klingan, kommer i kontakt
med de O6vre och de nedre anhallen nar
maskinhandtaget sénks ner eller hojs upp helt,
eller nar vagnen skjuts framat eller dras bakat
hela vagen. | annat fall kan det leda till bakatkast
eller att arbetsstycket ovantat rér sig och orsakar
allvarlig personskada.

Fig.41
De nedre anhallen kan flyttas inat och utat genom att
lossa vingskruvarna.

Fig.42

Ett rédmarkerat omrade framtrader nar de nedre anhéllen
flyttas inat och forsvinner nar de flyttas utat igen.

De 6vre anhallen kan tas bort eller flyttas inat och utat
genom att lossa spakarna.

Fig.43

| héndelse av vinkelsagning ska de undre och de 6vre
anhallens lage justeras sa nara klingan som ar praktiskt
mojligt for att ge maximalt stod at arbetsstycket. Se till
att inte nagon del av maskinen, speciellt klingan,
kommer i kontakt med de undre och de 6vre anhallen
nar du lyfter eller sanker handtaget helt eller nar vagnen
skjuts framat eller dras bakat hela vagen.

Innan du bérjar saga ska du utféra en torrkérning med
sagen avstangd och natsladden urdragen. Darefter ska
spelet mellan anhallen och de rorliga delarna
kontrolleras.

Innan du borjar saga ska du fasta de nedre anhallen
ordentligt genom att dra at vingskruvarna och de &vre
anhallen genom att dra at spakarna.

Nar du ar klar med vinkelsagningen ska du inte gldmma
att fora tillbaka de 6vre anhallen till deras ursprungliga
lage.

Vertikal tving
Fig.44

Den vertikala tvingen kan monteras i tva lagen pa basen,

antingen pa vanster eller hoger sida. Satt i tvingens
faststav i halet pa basen.

Placera tvingarmen enligt arbetsstyckets tjocklek och
form och fast den sedan genom att dra at skruven. Om
skruven som faster tvingarmen kommer i kontakt med
vagnen maste den flyttas till tvingarmens andra sida. Se
till att ingen del av maskinen kommer i kontakt med
tvingen nar maskinhandtaget sanks ner till sin lagsta
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position eller nar vagnen skjuts framat eller dras bakat
hela vagen. Om nagon del kommer i kontakt med
tvingen monterar du om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsskivan.
Placera arbetsstycket i Onskat saglage och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

Genom att vrid tvingens ratt moturs 90° kan den féras
upp och ner vilket underlattar snabbinstallningen av
arbetsstycket. Vrid tvingens ratt medurs for att fasta
arbetsstycket efter installningen.

/A\VARNING!

Arbetsstycket maste fiastas sdkert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under
all drift. Om arbetsstycket inte &r korrekt fastsatt
mot anhallet kan arbetsstycket réra sig under
sagarbetet och orsaka mgjlig skada pa klingan och
att arbetsstycket kastas ivag samt att du férlorar
kontroll &ver maskinen vilket leder till allvarlig
personskada.

Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)

Fig.45
Den horisontala tvingen kan monteras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hdger sida av sagbordet.

Fig.46

Vid geringssagning i 15° eller mer, ska den horisontala
tvingen monteras pa motsatt sida till den riktning i vilket
geringsskivan skall vridas.

Genom att vrida tvingmuttern moturs frigdrs tvingen och
kan snabbt flyttas inat och utat. For att fasta ett
arbetsstycke trycker du tvingens ratt framat tills tvingens
platta kommer i kontakt med arbetsstycket och vrider
sedan tvingmuttern medurs. Fasta sedan arbetsstycket
genom att vrida tvingens ratt medurs.

Den maximala bredden pa arbetsstycke som kan fastas
med den horisontala tvingen ar 215 mm.

/A\VARNING!
Rotera alltid tvingmuttern medurs tills
arbetsstycket ar ordentligt fést. | annat fall kan
arbetsstycket rora sig under sagarbetet och orsaka
mojlig skada pa klingan och att arbetsstycket
kastas ivdg samt att du tappar kontrollen &ver
maskinen, vilket kan leda till allvarlig personskada.
Anvand alltid den horisontala tvingen nar du sagar
ett tunt arbetsstycke, sdsom golvlister, mot anhallet.

Hallare (valfritt tillbehor)

Fig.47

Hallarna kan monteras pa endera sidan for att pa ett
praktiskt och bekvamt satt halla arbetsstyckena
horisontellt. Skjut in hallarens faststavar i halen i
sagbordet och justera dess langd for det arbetsstycke
som skall hallas. Fast sedan hallarna ordentligt med
skruvarna.



/A\VARNING!

Stod alltid ett langt arbetsstycke sa att det ar pa
samma niva som geringsskivans ovansida for
att fa ett exakt sagresultat och for att forhindra
att du forlorar kontrollen 6ver maskinen. Med
korrekt stdd av arbetsstycket undviker du att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST
vilket kan resultera i allvarlig personskada.

ANVANDNING

OBS:

Se till att I16sgéra handtaget fran dess nedsénkta
lage genom att dra ut lastappen.

Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn Gverbelastas och/eller
forsdmrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behdvs for att sagningen ska lopa
smidigt utan att klingans hastighet minskar
patagligt.

Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer

klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

Vid skjutsagning skall vagnen forsiktigt tryckas mot
anhallet utan att stoppa. Om vagnens rorelser
upphdr under sagningen lamnas ett marke pa
arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.

/\VARNING!

1.

Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen
satts pa.

| annat fall kan det leda till bakatkast och allvarlig
personskada.

Sagning genom tryck
(sagning av sma arbetsstycken)

Fig.48

Arbetsstycken som ar upp till 68 mm hoéga och 160
mm breda kan sagas pa foljande satt.

Efter att stoppspaken har vridits medurs och
vagnen har skjutits till 6nskat lage, ska vagnen
tryckas helt mot anhallet och lasskruven dras at
medurs samt ska lasspaken dras mot sagens
framsida for att fasta vagnen. Fast arbetsstycket
korrekt med ratt sorts tving eller kronliststopp.
Starta maskinen utan att klingan har kontakt med
arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt full
hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt tills det
har sankts ner helt for att saga arbetsstycket.
Stang av maskinen nar sagningen ar avslutad och
VANTA TILLS KLINGAN HAR STANNAT
FULLSTANDIGT innan klingan &terfors till sitt helt
uppfallda lage.
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/A\VARNING!

2.

Dra at lasskruven ordentligt medurs och dra
lasspaken mot sagens framsida sa att vagnen
inte ror sig under arbetet. | annat fall kan det leda
till  bakatkast vilket kan orsaka allvarlig
personskada som foljd.

Sagning genom skjutning (sagning av breda
arbetsstycken)

Fig.49

Lossa lasskruven motors och tryck ocksa
lasspaken framat sa att vagnen kan glida fritt. Fast
arbetsstycket med ratt sorts tving.

Fig.50

Dra vagnen mot dig helt och hallet. Starta maskinen
utan att klingan vidrér arbetsstycket och vanta tills
klingan uppnar full hastighet. Tryck ner handtaget
och SKJUT VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT
SAGA IGENOM ARBETSSTYCKET. Sting av
maskinen n&r sagningen &r avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!

4.

Vid skjutsagning ska du forst dra vagnen
fullstédndigt mot dig och trycka ner handtaget
till dess helt nedsankta ldge. Skjut sedan
vagnen mot anhallet. Borja aldrig sagningen
om vagnen inte ar dragen fullstindigt mot dig.
Om skjutsagning utférs utan att du dragit vagnen
helt mot dig kan ett bakatkast uppsta med risk for
allvarlig personskada.

Forsok aldrig att utféra en skjutsagning genom
att dra vagnen mot dig. Att dra vagnen mot dig
medan du sagar kan orsaka bakatkast vilket
resulterar i méjlig personskada.

Utfor aldrig skjutsagning med handtaget last i det
nedsankta laget.

Lossa aldrig pa vredet som faster vagnen
medan klingan roterar. Om vagnen &r 16s medan
du sagar kan det orsaka ett bakatkast vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Geringssagning
Se avsnittet "Instéllning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Vinkelsagning

Fig.51

Lossa spaken och luta sagklingan till den énskade
vinkeln (se avsnittet "Installning av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i
den valda vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving.
Kontrollera att vagnen har dragits tillbaka sa langt
det gar mot anvandaren. Starta maskinen utan att
klingan vidror arbetsstycket och vanta tills klingan



OBS!

uppnar full hastighet. Sank sedan handtaget
forsiktigt till dess helt nedsénkta lage medan tryck
parallellt med klingan anldggs och SKJUT
VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA
ARBETSSTYCKET. Stang av maskinen nar
sagningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!

Efter instéllning av klingan for vinkelsagning
och innan du borjar arbeta med maskinen, ska
du se till att vagnen och klingan har fri vag
genom hela skéaret. Vagns- eller klingavbrott
under sagningen kan orsaka bakatkast och
allvarlig personskada.

Hall handerna borta fran klingans saglinje nar
du utfér en vinkelsagning. Klingans vinkel och
den verkliga saglinjen kan forvirra anvandaren
under sagningen och kontakt med klingan orsakar
allvarlig personskada.

Klingan ska aldrig lyftas forran den har stannat
helt. Under vinkelsagning kan det avsagade stycket
ligga kvar mot klingan. Om klingan lyfts upp medan
den roterar kan det avsagade stycket kastas ut av
klingan och orsaka att material fragmenteras vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Nar du trycker ner handtaget ska du trycka i
samma riktning som klingan lutar. Om tryck
anlaggs vinkelratt mot geringsskivan eller om
tryckets riktning andras under pagaende sagning,
minskar sagprecisionen.

Innan du utfér vinkelsagning kanske du behdver
justera det ©vre och det undre anhallet. Se
avsnittet med rubriken "Justering av anhall”.

Kombinationssagning

Kombinationssagning ar en process dar
vinkelsagning utfors i kombination med att en
geringsvinkel  sagas i ett  arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning

Vénster och héger 0°- 45° Vanster och hoger 0°- 45°

Se avsnittet "Sagning genom tryck", "Sagning
genom skjutning”, "Geringssagning" och
"Vinkelsagning" nar du vill utféra
kombinationssagning.

Sagning av kron- och hallister

Kron- och hallister kan sagas pa en kap- och
geringskombinationssdg med listerna placerade
plant pa geringsskivan.

Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en
sort av hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45°
vaggvinklad kronlist och 45° vaggvinklad hallist. Se

illustrationer.

Fig.52

Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for
att passa pa "insidan" av 90° hérn ((1) och (2) i fig.
A) och "utsidan" av 90° hoérn ((3) och (4) i fig. A).

1. Insidan av hérn
2. Utsidan av horn

Fig. A 1 2
Fig.53
Matning

Mat vagglangden och justera arbetsstycket pa
bordet for att saga vaggkontaktytan till dnskad
langd. Kontrollera alltid att langden for det sagade
arbetsstycket pa arbetsstyckets baksida ar
densamma som vagglangden. Justera saglangden
for sagvinkeln. Anvand alltid flera bitar for
testsagning for att kontrollera sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln for
vinkelsagning och geringsvinkeln stéllas in sasom

anges i

tabell

(A) och

sagbordet sasom visas i tabell (B).
Vid vansterstalld vinkelsagning

listerna placeras pa
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Tabell (A)
Listens lage Vinkel fér vinkelsagning Geringsvinkel
iig. A 52/38° sort | 45°sort | 52/38° sort| 45° sort
For insidan (1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
av hoérn (2)
- Vanster 33,9° | Véanster 30° | Vénster 31,6° | Vanster 35,3
For utsidan (3)
av horn (4) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
Tabell (B)
‘L%tezs lage Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke
Takkanten ska ligga an mot
e (1) anslaget. Det fardiga arbetsstycket
For |[15|dan hamnar pa Klingans
av ham @) vanstra sida.
Véaggkontaktytan ska ligga
an mot anslaget.
Fér utsidan (3) Detfidiga abetsstycket
av hém - hamnar p Klingans
) Takkanten ska ligga an mot | higra sida.
anslaget.
Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for
position (1) i fig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT
(VANSTER).



det att sagningen ar avslutad.
Kronliststopp (valfritt tillbehdr) underlattar sagningen
av kronlist utan att sagklingan maste luta. Montera
dem pa basen, sdsom visas i figurerna.

Fig.54
Fig.55

Fig. B: Vid hogerstalld 45° geringsvinkel

Fig. C: Vid vansterstalld 45° geringsvinkel

Placera kronlisten med dess
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget och dess
TAKKANT mot kronliststoppen, sasom visas i
figuren. Justera kronliststoppen enligt kronlistens
storlek. Dra at skruvarna for att fasta
kronliststoppen. Se tabell (C) fér geringsvinkeln.
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Justera och fast geringsvinkeln vid Fig.56
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida Tabell (C)
(dold) ner mot geringsskivan och med If]sgzi Geringsvinkel Fardigt arbetsstycke
TAKKANTEN mot anhallet pa sagen. : - -
Den férdiga biten som ska anvéndas &r Forinsidan| (1) | Hoger45° | Spara hogra sidan om kliingan
alltid pa VANSTER sida om klingan avhom @ Spara vénstra sidan om klingan
o . " Vénster 45°
efter det att sdgningen ar avslutad. Forusidan| @ Spara hégra sidan om klingan
Vid hagerstlld vinkelsagning avhorm (4) Hoger 45° | Spara vénstra sidan om klingan
Tabell (A)
Listens lage | kel or vinkelsagning | Geringsvinkel 7.  Sagning av aluminiumstycken
ifig. A 52/38° sort | 45°sort | 52/38° sort | 45° sort Fig.57
Z\?’higrsrida” 8 Hoger 31,6° | Hoger 35,3° Anvand  klossar eller trdbitar nar ett
PR Hoger 33,0°| Hoger 30° | Vanster 31,6°| Vanster 35,3° aluminiumstycke skall fastas sasom visas i figuren,
Fér utsidan (3) . L L
av horn @) Hoger 31,6° | Hoger 35,3° for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for att
forhindra att aluminiummaterialet fastnar och
Tabell (B) lagras pa klingan.
IL%SSERS lage Listkanten mot anslaget Férdigt arbetsstycke AVARNlNG'
Vaggkontaklytan ska 1999 | ot rga ettt F6rsi_:'ok_ aldrig saga ' tjocka eller runda
Forinsigan| (") | an mot anslaget. homnar p kingans aluminiumstycken.  Tjocka  eller  runda
av hém 2 hdgra sida aluminiumstycken kan vara svara att fasta och kan
Takkanten ska ligga an mot lossa under arbetet vilket kan leda till att du tappar
@ anslaget. Det firdiga arbetsstycket kontrollen &ver maskinen och allvarlig skada
For utsidan hamnar pa Kingans uppstar.
avhom Vaggkontaktytan ska ligga | Vénstrasida.
@ an mot anslaget. 8. Spérségning
Exempel: Flg.SE; srsaaning k o . .
Vid sagning av kronlist med 52/38° for oparsagning kan utforas  genom  att gora pa
position (1) i fig. A: foljande satt:
. luta och fast vinkeln vid 33,9° RIGHT ?Just"era. klingans lagsta position genorp att vrl.qa pa
(HOGER) installningsskruven och stopparmen for att stalla in
: " . . . klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm"” som
Justera och fast geringsvinkeln vid beskrivits tidi
31,6° RIGHT (HOGER). eskriviis tidigare. — -~
.. . ) Saga parallella spar tvars dver arbetsstyckets hela
lagg kronlisten med dess breda baksida ) . )
. . ) bredd genom skjutsagning (trycksagning), sasom
(dold) ner pa geringsskivan med . i ftor att ki d Ansl
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget pa visas i figuren, efter att klingans nedre grénsléage
sagen justerats. Avldgsna sedan materialet mellan
Den fardiga biten som ska anvéndas &r sparen pa arbetsstycket med ett stamjarn.
alltid p& HOGER sida om klingan efter /A\VARNING!

Forsok inte utfora denna typ av sagning genom
att anvdnda en bredare (tjockare) klinga eller
en dadoklinga. | annat fall kan det leda till
ovantade sagresultat och mojligt bakatkast vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga laget vid annan sagning &an
sparsagning. Att forsoka sdga med stopparmen i
fel l1age kan leda till ovantade sagresultat och
bakatkast vilket kan resultera i allvarlig
personskada.



Bdra maskinen

Fig.59

Se till att maskinens natsladd ar urdragen. Fast klingan
vid 0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan
helt mot hdger geringsvinkel. Fast skjutstingerna sa att
den nedre skjutstdngen ar last i vagnslaget och helt
dragen mot anvandaren, och de 6vre skjutstdngerna ar
lasta i vagnslaget och helt tryckta framat mot anslaget
(se avsnittet med rubriken "Instélining av skjutlas".)
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt lage
genom att trycka in lastappen.

Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av sagbordet,
sasom visas i figuren. Om hallare, dammpase etc. tas bort
gar det lattare att bara maskinen.

Fig.60

/AVARNING!
Lastappen anvands endast ndr maskinen ska
transporteras och forvaras. Aldrig under
sagarbeten. Att anvanda lastappen vid sagarbeten
kan leda till oavsiktlig rérelse av sagklingan vilket
orsakar bakatkast och allvarlig personskada.

A\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.
Om delar av maskinen ror sig eller glider medan du
bar den kan du forlora kontrollen eller balansen
6ver maskinen vilket kan leda till personskada.

UNDERHALL

/\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstingd och
natsladden urdragen innan du inspekterar eller
utfér underhall pa den. | annat fall kan det leda till
méjlig allvarlig personskada vid en oavsiktlig start.
Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa
ett sa bra och sakert resultat som majligt. Att
forsoka saga med en slé och/eller smutsig klinga
kan orsaka bakatkast och resultera i allvarlig
personskada.

OBS:
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen ar noga installd och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel

Tryck vagnen mot anslaget och dra at lasskruven
medurs samt dra lasspaken mot sagens framsida
for att fasta vagnen.

Vrid handtaget som faster geringsskivan moturs.
Vrid geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Vrid sedan geringsskivan en aning
medurs och moturs for att satta geringsskivan i
hacket fér 0° geringsvinkel. (Lémna det som det ar
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om pekaren inte indikerar 0°.) Lossa insexbultarna
som faster anhallet med hylsnyckeln.

Fig.61
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt 1age
genom att trycka in lastappen. Justera klingans
sida och anhallets framsida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. Dra sedan at
insexbultarna ordentligt som haller anhallet, i
ordningen med start fran hoger sida.

Fig.62
Kontrollera att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Om pekaren inte pekar pa 0° lossar
du skruven som faster pekaren och justerar
pekaren sa att den indikerar 0°.

2. Vinkel for vinkelsagning

Tryck sparreglaget fullt framat for att frigora de fasta

stopplagena.

(1)  0° vinkel for vinkelsagning

Fig.63
Tryck vagnen mot anslaget och dra at
lasskruven medurs samt dra lasspaken mot
sagens framsida for att fasta vagnen. Sank
ner handtaget helt och Ias det i nedsénkt lage
genom att trycka in lastappen. Lossa spaken
pa maskinens baksida.

Fig.64
Vrid insexbulten pa armhallarens hdgra sida
tva eller tre varv moturs, for att luta klingan at
héger.

Fig.65
Justera noggrant klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
insexbulten pa armhallaren hogra sida
medurs. Dra sedan at spaken ordentligt.

Fig.66

Kontrollera att pekarna pa armhallaren
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om de
inte skulle peka pa 0° lossar du skruvarna
som faster pekarna och justerar dem sa att
de indikerar 0°.

45° vinkel for vinkelsagning

2
Fig.67

Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har stallts
in. Lossa spaken och luta klingan sa langt som
det gar till vanster, for att justera vanster vinkel
for 45° vinkelsagning. Kontrollera att pekaren
pa armhallaren indikerar 45° pa armens
vinkelskala. Om pekaren inte indikerar 45°,
vrider du justeringsbulten for vénster 45°
vinkel for vinkelsagning pa armens sida tills
pekaren indikerar 45°.



For att justera hoger 45° vinkel for
vinkelsagning utfér du samma procedur som
beskrivits ovan.

Instéllning av laserlinjens lage
Endast for modell LS1016L och LS1016FL

Fig.68
Fig.69

A\VARNING!
Eftersom maskinen maste vara ansluten till
elndtet medan laserlinjen justeras, maste
extrem forsiktighet iakttas sa att inte maskinen
startas. Oavsiktlig start av maskinen kan leda till
allvarlig personskada.

/\FORSIKTIGT!
Titta aldrig direkt in i laserstralen. Det kan
allvarligt skada 6gonen.
LASERSTRALE
Titta inte direkt i laserstralen.

OBS:
Tank pa att om maskinen far ett slag sa kan
laserlinjen felriktas eller sa kan det skada lasern
och minska laserns livslangd.

Justera laserlinjen till vanster om klingan.

1. Skruva for att andra justeringsskruvens flyttbara
omrade

2. Installningsskruv

3. Insexnyckel

4. Laserlinje

5. Sagblad

Justera laserlinjen till hoger om klingan.

2. Sagblad
3. Laserlinje

Gor pa foljande satt for justering av bada.
1. Se till att maskinens natsladd ar utdragen.
2. Ritain saglinjen pa arbetsstycket och placera det
pa geringsskivan. Sétt inte fast arbetsstycket nu
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med tving eller liknande.
3. Sank ner klingan genom att dra ner handtaget for
att kontrollera laget av saglinjen och sagklingan.
(Bestam vilken del av saglinjen som skall sagas.)
For tillbaka handtaget till dess ursprungliga lage
efter att du stallt in laserlinjen i ratt lage i
forhallande till klingan. Fast arbetsstycket med
den vertikala tvingen utan att &ndra arbetsstycket
fran det forinstallda laget.
5.  Satt pa maskinen och lasern.
6. Andra laget pa laserlinjen pa foljande satt.
Laserlinjens lage kan  andras genom  att
installningsskruvens flyttbara omrade for lasern &ndras
nar du vrider de tva skruvarna med en insexnyckel.
(Laserlinjens flyttbara omrade ar fabriksinstallt inom 1
mm fran sagklingans sidoyta.)
Flytta laserlinjens flyttbara omrade langre bort fran
klingans sidoyta genom att vrida de tva skruvarna
moturs efter att ha lossat installningsskruven. Lossa
installningsskruven och vrid de har tva skruvarna
medurs for att flytta ndrmare klingans sidoyta.
Se avsnittet "Laserlinjens funktion" och justera
instaliningsskruven sa att saglinjen pa ditt arbetsstycke
ar i linje med laserlinjen.

OBS!
Kontrollera regelbundet laserlinjens lage for att
bibehalla noggrannheten.
Lat maskinen repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter om det uppstar nagot fel pa
laserenheten.

Rengoring av laserlinsen
Endast for modell LS1016L och LS1016FL

Fig.70

Om laserns lins blir smutsig eller om sagspan fastnar pa
den sa att inte laserlinjen syns stanger du av maskinen,
tar bort linsen och rengdr den forsiktigt med en fuktig
mjuk trasa. Anvand inte |6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel pa linsen.

Fig.71

For att ta bort laserns lins tar du forst bort sagklingan
enligt avsnittet "Montering eller demontering av
sagklinga".

Anvand en skruvmejsel och lossa pa skruven som haller
linsen men ta inte bort den.

Dra ut linsen enligt figuren.

OBS!
Om linsen inte kan dras ut kan du lossa skruven
ytterligare, utan att ta bort den, och sedan férsoka
dra ut linsen igen.

Byte av kolborstar
Fig.72

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall



kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.73

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Anslut maskinen till elnatet efter att kolborstarna har byts
ut och kor in kolborstarna genom att maskinen kors utan
belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera sedan
maskinen nér den kérs och den elektriska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den
elektriska bromsfunktionen inte fungerar korrekt ska
maskinen repareras pa ett Makita servicecenter.

Efter anvandning

. Tabort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
arbetet ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
férhindra rostbildning.

. Dra vagnen fullstandigt mot dig nar maskinen skall
stallas undan for forvar sa att skjutstangen ar helt
inskjuten i geringsskivan.

For att upprétthdlla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhalls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/AVARNING!

. Dessa tillbehor eller tillsatser fran Makita
rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning
avser. Om andra tillbehor eller tillsatser anvands
kan det resultera i allvarlig personskada.

- Anvind endast tillbehoren eller tillsatserna fran
Makita for de syfte de &r avsedda for. | annat fall
kan det leda till allvarlig personskada.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.

« HM-platerat sagblad av stal

Geringssagklingor |Fér smidig och exakt sagning i olika material.

Klinga for allméant bruk, for snabb och smidig klyvning,
kapning och geringssagning.

For smidigare tvarsnitt mot traets fibrerriktning.
Skar rent mot traets fiberriktning.

Kombination

Tvérsnitt

Fina tvarsnitt Sandfria, rena kapsnitt tvérs med fibrerna/ strukturen.

Geringssagklingor for
andra metaller &n jarn

For gering i aluminium, koppar, méassing, rér och
andra metaller &n jarn.

Tvingsats (Horisontal tving)
- Vertikal tving
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Insexnyckel 6

Hylsnyckel 13

Hallare

Dammpase

Sats for kronliststopp

Vinkelhake

Dammuppsamlingslada

Insexnyckel (for LS1016L och LS1016FL)

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

11
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
10-1

. Anslagsstift

Sekskantskruer
Bladvern
Bladvern
Snittplate
Sagblad
Bladtenner
Snittplate
Venstre skrakutt
Rett kutt

Hoyre skrakutt
Lasehendel
Laseskrue

Toppoverflate pa dreiefot

Utkanten av bladet
Faringsflate
Stoppehendel

. Stopperarm

10-2. Justeringsskrue

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.

14-1

Lasehendel
Handtak
Ansats

Spak
Klemmespak
. Skalaplate

14-2. Utlgserknapp
14-3. Pil
14-4. Klemmespak

15-1.

Lasehendel

15-2. Laseskrue

16-1

. AV-sperreknapp

16-2. Startbryter
16-3. Spak
16-4. Hull for hengelas
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. Startbryter

17-2. AV-sperreknapp
17-3. Hull for hengelas

18-1.

Lysbryter

18-2. Lys

19-1.

20-1

22-1.

Bryter for laser
. Justeringsskrue
Nokkelholder

22-2. Sekskantngkkel

23-1.
24-1.

Anslagsstift
Midtdeksel

24-2. Sekskantngkkel
24-3. Sekskantbolt
24-4. Bladvern

25-1.

Spindellas

25-2. Bladkasse
25-3. Sekskantbolt

26-1.

Pil

26-2. Pil
26-3. Bladkasse

26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
31-4.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
35-1.
36-1.
36-2.
36-3.
37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
42-3
44-1.
44-2.
44-3.
44-4,
45-1.
45-2.
45-3.

Oversiktsforklaring

Sagblad
Sekskantbolt
Ytre flens
Sagblad

Indre flens
Spindel

Ring
Sekskantbolt
Nekkelholder
Pipengkkel
Anslagsstift
Midtdeksel
Pipengkkel
Sekskantskrue
Bladvern
Spindellas
Bladkasse
Sekskantskrue
Pil

Pil

Bladkasse
Sagblad
Sekskantskrue
Ytre flens
Sagblad

Indre flens
Spindel

Ring
Sekskantskrue
Festemekanisme
Stgvpose
Stevmunnstykke
Stevboks
Deksel

Knapp
Sylinderdel
Stevboks
Sagmugg
Sylinderdel
Stevboks
Stotte

Dreiefot
Hendler
Klemskruer
Q@vre vern
Nedre vern

. Radt maleomrade

Skrustikkeknott
Skrustikkearm
Skrustikkestang
Skrue
Skrustikkeplate
Skrustikkemutter
Skrustikkeknott
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47-1

47-2.
49-1.
49-2.
52-1.
52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.

57-4

57-5.

58-1

59-1.

61-1

62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.

63-3

64-1.
64-2.
64-3.

65-1

65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
67-1.
67-2.
67-3.

67-4.

68-1.
68-2.
69-1.
70-1.
70-2.
70-3.

71-1
72-1
73-1

. Holder

Skrue

Lasehendel

Laseskrue

52/38° type profillist
45° type profillist

45° type hulkillist
Innvendig hjerne
Utvendig hjerne
Profilliststopper V (tilleggsutstyr)
Profilliststopper H (tilleggsutstyr)
Dreiefot

Profilliststopper V
Profilliststopper H
Dreiefot

Feringsflate

Profillist

Feringsflate

Skrustikke
Avstandskloss

. Aluminiumsekstrudering
Avstandskloss

. Skjeer spor med bladet
Anslagsstift

. Trekantlinjal

Skrue

Pil

Gjeeringsskala

Pil

Spak

. Skraskalaplate

0° vinkeljusteringsskrue
Spak

Klemmespak

. Trekantlinjal

Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Skraskalaplate

Pil

Pil

Skalaplate
Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel
Justeringsskrue for hayre 45°
skravinkel

Arbeidsemne

Laserlinje

Vertikal skrustikke
Skrutrekker

Skrue (bare én del)
Linse for laserlyset

. Linse for laserlyset

. Utskiftingsmerke

. Skrutrekker



73-2. Bersteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell

Bladdiameter

For alle land utenfor Europa
For land i Europa

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

Knivbladtykkelse 1,6 mm -2,4 mm
Hulldiameter

For alle land utenfor Europa 25,4 mm
For land i Europa 30 mm
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med 260 mm i diameter

. X Skjeeringsvinkel
Gjeeringsvinkel
45° (venstre) 0° 45° (hoyre)

0°

42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(heyre og venstre)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(heyre og venstre)

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(hayre)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Spesial maks. sagekapasitet

Profillist 45 ° type
(med profilliststopper i bruk)

168 mm

Basisbord (H)
(ved bruk av horisontal skruestikke)

120 mm

Ubelastet turtall (min")
Lasertype (LS1016L, LS1016FL)
Mal (L x B x H)

Nettovekt

For alle land utenfor Europa

For land i Europa

Sikkerhetsklasse

3200
Rad laser 650 nm, <1,6 mW (laserklasse 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg
LS1016FL.....24,3 kg

an

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END210-6

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

@ Les bruksanvisningen.

=1

DOBBEL ISOLERING
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For & unnga skader som felge av
flygende flis, ma du holde saghodet
nede etter at sagingen er avsluttet, helt
til bladet har stoppet helt.

AN ST
=2 a

Nar du gjer et glidekutt, dra forst

foreanlegget helt og trykk ned

handtaket, og trykk sa fereanlegget mot
veiledningsanlegget.

UL ®




lkke legg hender eller fingre naer
sagbladet.

Ikke se inn i laserstralen. Laserstraler
rettet mot @ynene, kan gi gyeskader.
Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

=4

elektroutstyr i

returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENE006-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for neyaktig, rett- og

gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen mé& bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt verneisolert

og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya) : 92 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 101 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN61029:

vektorsum)

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/A\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
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alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH003-13
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Skyvbar gjeeringssag for kombinasjonssaging
Modellnr./type: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
er av serieproduksjon og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

1.  Bruk herselsvern.

2. Hold hendene unna banen til sagbladet.

Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

3. Ikke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. Ilkke begynn a bruke sagen



o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Utfer aldri en jobb pa frihand Arbeidsstykket ma
festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.
Strekk deg aldri rundt sagbladet.

Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

Trekk ut kontakten til maskinen for du skifter
blad eller reparerer den.

Sikre alltid alle bevegelige deler for du lgfter
maskinen.

Stoppernalen som laser skjarehodet ned er
kun til for lafting eller oppbevaring og ikke for
a skjaere.

lkke bruk verkteyet i naerheten av brennbare
vaesker eller gasser. Den elektriske driften av
vertgyet kan forarsake brann og eksplosjon nar
den utsettes for brennbare vaesker eller gasser.
Undersgk bladet noye for sprekker eller skade
for bruk.

Bytt ut sprukne
oyeblikkelig.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at bladet
brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet for bruk.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

Forsikre deg om at skaftlasen er av fer du slar
pa knappen.

Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen.

Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

For du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.

lkke forsek a lase avlgseren i pa-stillingen.

eller skadde blader
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25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. Ikke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.
Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.
lkke bruk sagen til & skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.
Koble gjeringssagene til et
stevoppsamlingsapparat nar du sager.
Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjaeres.
Veaer forsiktig med klgyving.
Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.
lkke bruk sagblader som er
heyhastighetsstal.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Risikoen du utsetter deg for, varierer etter
hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For
a redusere utsettelsen for disse
kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert
omrade og bruk godkjent sikkerhetsutstyr,
som de stovmaskene som er utarbeidet
spesielt for a filtrere ut mikroskopiske
partikler.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.
Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.
Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.
lkke fjern avskjer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjereomradet mens
maskinen er pa og saghodet ikke er i
hvileposisjon.
Bruk bare sagblader som er anbefalt av
produsenten, som folger EN847-1.
Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.
Nar laser er montert, er det ikke tillatt a bytte
ut denne med en annen type laser.
Reparasjoner ma bare utferes korrekt.

laget av

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.



MONTERING

Montere benk

Fig.1

Nar maskinen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling av stopperstiften. Slipp opp stopperstiften
ved & presse handtaket forsiktig nedover mens du
trekker i stopperstiften.

/A\ADVARSEL:
Pass pa at maskinen ikke kan bevege seg pa
opplagerflaten. Hvis gjeeringssagen beveger seg
pa opplagerflaten mens du kutter, kan du miste
kontroll over sagen og risikere alvorlige
personskader.

Fig.2

Denne sagen ber boltes med fire skruer til en jevn og

stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg a unnga velt og personskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stremnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) fer du justerer eller sjekker
maskinens funksjon. Hvis maskinen ikke er
avslatt og koblet fra stramnettet, kan den utilsiktet
bli startet opp og forarsake alvorlige personskader.

Bladvern
Fig.3
Nar du trekker ned handtaket, vil bladvernet automatisk

bli hevet. Bladvernet gar tilbake til opprinnelig stilling nar
kuttingen er fullfart og handtaket heves.

/\ADVARSEL:
Bladvernet eller fjieren som er festet til vernet
skal aldri fjernes eller settes ute av funksjon.
Hvis vernet er satt ute av funksjon slik at et blad er
utildekt, kan det oppsta alvorlige personskader nar
sagen er i bruk.
Av hensyn til din egen sikkerhet, ma du alltid serge for at
bladvernet er i god stand. Enhver uregelmessighet i
bladvernet méa rettes opp omgaende. Kontroller at vernet
er fjeerbelastet, slik at det returnerer til opprinnelig stilling
nar sagingen er ferdig.

/\ADVARSEL:
Aldri bruk maskinen hvis bladvernet eller
fjeeren er skadet, fungerer darlig eller er fiernet.
Hvis maskinen brukes nar vernet er skadet,
fungerer darlig eller er fiernet, kan det oppsta
alvorlige personskader.
Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent, eller det
setter seg sa mye sagdflis pa det at bladet og/eller
arbeidsstykket ikke lenger er godt synlig, ma du koble
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sagen fra stremnettet (stopselet skal veere ute av
stikkontakten) og forsiktig terke av vernet med en fuktig
klut. Ikke bruk lgsemidler eller bensinbaserte
rengjeringsmidler pa plastvernet, da dette kan skade
vernet.

Hvis bladvernet blir skittent og ma rengjeres for & sikre
korrekt drift, falger du trinnene nedenfor:

Start med & sld av maskinen og koble den fra
streamnettet (stopselet skal veere ute av stikkontakten).
Bruk den medfglgende pipengkkelen for & lgsne
sekskantskruen som holder pa plass midtdekslet. Lasne
sekskantskruen ved & skru den mot urviseren. Hev
bladvernet og midtdekslet.

Fig.4

Med bladvernet plassert slik, blir rengjgringen mer
grundig og effektiv. Nar du er ferdig med rengjeringen,
felger du fremgangsmaten ovenfor i omvendt rekkefalge
og trekker til skruen. lkke ta av fjeeren som holder
bladvernet. Hvis vernet blir skadet etter som tiden gar
eller pa grunn av UV-lys, kan du fa et nytt pa et Makita
servicesenter.  VERNET SKAL ALDRI FJERNES
ELLER SETTES UTE AV FUNKSJON.

Plassere snittplate

Fig.5

Fig.6

Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for a
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet

ikke er i bergring med platene. For bruk ma du justere
snittplatene pa falgende mate:
Fig.7
Trekk forst stegpselet til maskinen ut av stikkontakten.
Lasne alle skruene (2 pa hgyre og 2 pa venstre side)
som holder skjeereplatene. Stram dem igjen akkurat sa
mye at skjeereplatene fortsatt kan beveges lett for hand.
Senk handtaket helt og skyv inn stopperstiften for a lase
handtaket i nedre stilling. Lasne laseskruen som holder
de @vre glidestengene, mot klokken, og skyv ogsa de
nedre glidestengene forover. Trekk vognen helt mot deg.
Juster skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de fremre skruene (ikke hardt).
Skyv vognen helt mot feringsvernet og juster
skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de bakre skruene (ikke hardt).
Etter at skjeereplatene er justert, ma du lgsne
stopperstiften og heve handtaket. Deretter ma alle
skruene strammes godt.
MERKNAD:
Nar du har stilt inn gjeringsvinkelen i
vertikalplanet, ma du sikre at skjeaereplatene er
korrekt justert. Nar skjeereplatene er korrekt
justert, vil dette bidra til & gi arbeidsstykket riktig
stotte og holde det bedre pa plass.



Vedlikeholde maksimum skaerekapasitet
Denne maskinen er fabrikkjustert til & gi maksimal
sagekapasitet for et sagblad med 260 mm diameter.

Koble maskinen fra stramnettet far du foretar justeringer.

Nar du installerer et nytt blad, ma du alltid kontrollere
den nederste mulige stillingen til bladet og om
ngdvendig justere denne som fglger:

1. Justeringsskrue
2. Dreiefot

3. Stoppehendel
4. Glidergr

Fig.8

Fig.9

Trekk forst stopselet til maskinen ut av stikkontakten.
Senk stoppehendelen for & plassere bladet som vist pa
figuren. Skyv vognen helt mot faringsvernet og senk
handtaket fullstendig. Bruk pipengkkelen til & skru pa
justeringsskruen til periferien av bladet stikker litt lavere
enn oversiden av dreiefoten der hvor forsiden av
foringsvernet moter oversiden av dreiefoten.

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

Etter utfert justering ma du alltid sette stoppehendelen
tilbake til dens opprinnelige stilling ved a dreie den mot
klokken.

/\ADVARSEL:

Nar du har satt inn et nytt blad og maskinen er
koblet fra stremnettet (stepselet skal vaere ute
av stikkontakten), ma du passe pa at bladet ikke
bergrer noen del av den nedre foten nar
handtaket er trukket helt ned. Hvis bladet bergrer
foten, kan det oppsta tilbakeslag (kickback). Dette
kan medfgre alvorlige personskader.

Stopperarm

Fig.10

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du roterer den i pilretningen som vist i figuren. Juster
skruen slik at bladet stopper i gnsket posisjon nar du
senker handtaket helt.
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Justere gjaringsvinkelen

Fig.11

Skyv pa handtaket, sa knastene griper, og drei det med
klokken til det stopper. Drei dreiefoten mens du holder
lasehendelen nede. Nar du har flyttet dreiehandtaket til
den plasseringen hvor viseren peker pa den gnskede
vinkelen pa den horisontale gjeeringsskalaen, ma du
dreie handtaket 90° mot klokken for & lase dreiefoten.

/\FORSIKTIG:
Etter at du har endret den horisontale
gjeeringsvinkelen, méa du alltid feste dreiefoten ved
a dreie handtaket 90° mot klokken.

MERKNAD:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket helt.

Justere skravinkelen
Fig.12

Fig.13

For & justere den vertikale gjeeringsvinkelen ma du lgsne
hendelen pa baksiden av maskinen i retning mot klokken.
Skyv lasehendelen helt forover, som vist pa figuren, mens
du stetter vekten av motordelen for & avlaste lasepinnen.
Nar du vipper vognen mot hgyre, ma du ferst vippe den
litt mot venstre etter at du har lgsnet hendelen, og
deretter trykke pa utlgserknappen. Mens du holder
utlgserknappen inne, kan du vippe vognen mot hgyre.

Fig.14

Vipp sagbladet til pekeren viser mot @nsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre
armen.

Nar du trekker lasehendelen mot fronten av sagen, kan
sagbladet lases med positive stopp til heyre og venstre i
22,5 ° og 33,9 ° vinkel til overflaten av foten.

Nar lasehendelen skyves bakover pa sagen, som vist pa
figuren, kan sagbladet lases i gnsket vinkel innenfor det
spesifiserte gjeeringsvinkelomradet i vertikalplanet.

/\FORSIKTIG:
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

MERKNAD:

- Pass pa at handtaket er helt oppe nar du skrastiller

sagbladet.
Nar du endrer skravinklene, ma du forvisse deg om
at snittplatene plasseres riktig (forklart i "Plassere
snittplater"-avsnittet).

Skyvelasjustering

Fig.15

Trekk lasehendelen mot fronten av sagen for a lase den
nedre glidestangen.

For & lase den ovre glidestangen, ma du dreie
laseskruen med klokken.



Bryterfunksjon
For land i Europa

Fig.16

For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktgyet ved & skyve spaken mot venstre, trykke
inn AV-sperreknappen og dra i startbryteren. Slipp
startbryteren for & stoppe sagen.

/\ADVARSEL:

. For du kobler maskinen til streamnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke press
hardt pa startbryteren uten a trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan godelegge
bryteren. lkke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll
over maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktgyet.

For alle land utenfor Europa

Fig.17

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse,

er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte

maskinen ma du trykke pa AV-sperreknappen og trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe sagen.

/\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke press
hardt pa startbryteren uten a trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan godelegge
bryteren. lkke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll
over maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktgyet.

/A\ADVARSEL:

lkke bruk en las hvor hengslet/kabelen er
mindre enn 6,35 mm i diameter. Et hengsel eller
en kabel som er mindre enn dette vil kanskje ikke
lase maskinen fullstendig i AV-stilling. Dette kan
fore til at maskinen utilsiktet blir aktivert, og
alvorlige personskader kan oppsta.

Startbryteren MA alitid vaere fullt operativ nar
maskinen skal brukes. Det er SVAERT FARLIG a
bruke maskinen nar bryteren er defekt. Reparer
bryteren for du bruker maskinen. Hvis dette ikke
gjeres, er det fare for alvorlige personskader.

Av hensyn til din egen sikkerhet er denne
maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp som
forhindrer utilsiktet start av maskinen. Maskinen
ma ALDRI brukes hvis den begynner & ga bare du
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trykker pa startbryteren, uten at du ma trykke pa
AV-sperreknappen ogsa. En skadet/defekt bryter
kan fgre til at maskinen aktiveres utilsiktet og
alvorlige personskader kan oppstd. Returner
maskinen til et Makita-servicesenter for a fa den
reparert FOR videre bruk.

ALDRI sett AV-sperreknappen ute av funksjon ved
a for eksempel teipe over den. En skadet/defekt
AV-sperreknapp kan fere til at maskinen aktiveres
utilsiktet og alvorlige personskader kan oppsta.

Tenne lampene
Kun for modellene LS1016F og LS1016FL

Fig.18

/\FORSIKTIG:
Denne lampen er ikke regntett. Ikke vask lampen i
vann eller bruk den i regn eller i et vatt omrade.
Dette kan forarsake elektrisk sjokk og gass.
Ikke ta i linsen pa lampen. Den er veldig varm nar
lampen lyser og rett etter at den er slatt av. Dette
kan forarsake brannskader.
Ikke utsett lampen for stat, da dette kan skade den
eller redusere levetiden.
Ikke fa lyset i gynene hele tiden. Det kan skade
agynene dine.
Ikke dekk lampen med kleer, kartong, papp eller
lignende gjenstander nar den lyser, da dette kan
forarsake brann eller antennelse.
Trykk pa bryterens gvre stilling (I) for & sla pa lyset.
Trykk pa bryterens nedre stilling (O) for a sla av lyset.
Beveg lampen for & belyse et annet omrade.

MERK:
Bruk en tarr klut til & terke stov osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

Elektronisk funksjon

Konstant turtallskontroll
Maskinen leveres med en elektronisk
hastighetskontroll som bidrar til & holde bladets
rotasjonshastighet konstant, selv under belastning.
Nar bladets rotasjonshastighet er konstant, vil
snittet bli sveert glatt.

Mykstartfunksjon
Denne funksjonen begrenser
oppstartsdreiemomentet slik at maskinoppstarten
gar smidig.

Laserstralefunksjon

Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.19

/\FORSIKTIG:
Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstraler kan
skade gynene dine.

LASERSTRALER. IKKE SE INN | STRALEN ELLER
DIREKTE PA DEN MED OPTISKE



INSTRUMENTER. LASERPRODUKT KLASSE 2M.
Trykk pa bryterens gvre stiling (I) for & sla pa
laserstralen. Trykk pa bryterens nedre stilling (O) for a
sla av laserstralen.

Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgyre side av
sagbladet ved & justere skruen pa falgende mate.

Fig.20

1. Lesne justeringsskruen ved & dreie den mot
klokken.

2. Skyv justeringsskruen mot hayre eller venstre sa

langt det gar nar det er Igs.
3. Stram skruen godt i den posisjonen hvor den
slutter & bevege seg.
Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den er posisjonert
innenfor 1 mm fra siden pa bladet (skjaereposisjon).

MERK:
Hvis laserlinjen er uklar og vanskelig & se pa grunn
av direkte sollys, ber du flytte arbeidsomradet til et
sted hvor der er mindre direkte sollys.

Tilpasse laserlinjen

Fig.21
Laserlinjen kan beveges til venstre eller hgyre for
sagbladet avhengig av skjaeremetoden. Se forklaringen

"Laserstralefunksjon” for mer informasjon om
endringsmetode.
MERK:

Bruk tre mot fgringsflaten nar du tilpasser

skjeerelinjen til laserlinjen pa siden av fgringsflaten
ved blandingssaging (skravinkel 45 grader og
gjeeringsvinkel hgyre 45 grader).
A) Nar du har fatt riktig sterrelse pa venstre side av
arbeidsstykket
Flytt laserlinjen til venstre side av bladet.
B) Nar du har fatt riktig sterrelse pa hgyre side av
arbeidsstykket
Flytt laserlinjen til hgyre side av bladet.
Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet til laserlinjen.

MONTERING

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stremnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) fer du begynner a arbeide med
maskinen. Hvis maskinen ikke er avslatt og koblet

fra stremnettet, kan det oppsta alvorlige
personskader.

Lagring

For modell med sekskantngkkel

Fig.22

Sekskantngkkelen lagres som vist i figuren. Nar

sekskantngkkelen skal brukes, kan den trekkes ut av
ngkkelholderen. Etter at sekskantngkkelen har veert
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brukt, kan den lagres igjen ved a sette den tilbake i
ngkkelholderen.

Montere eller demontere sagblad

/\ADVARSEL:

Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stromnettet (stopselet ute av stikkontakten)
for du setter inn eller tar ut bladet. Hvis
maskinen utilsiktet startes opp, er det fare for
alvorlige personskader.

Bruk kun vedlagte sekskantngkkel fra Makita
for @ montere eller fjerne bladet. Dersom
ngkkelen ikke brukes, kan dette fere til at
sekskantbolten strammes for mye eller for lite og
dermed til alvorlig personskade.

Fig.23

Las handtaket i hevet posisjon ved a skyve inn
anslagsstiften.

Fig.24

Bruk sekskantngkkelen for & lgsne sekskantbolten som

holder midtdekslet ved & dreie nekkelen mot urviserne
nar bladet skal fiernes. Lgft bladvernet og midtdekslet.

Fig.25

Trykk pa spindellasen for a lase spindelen, og bruk
ngkkelen til & lgsne sekskantskruen (med urviserne).
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

Fig.26
Fig.27

MERK:
Hvis den indre flensen er fiernet, ma passe pa a
sette den pa spindelen med fremspringet vendt
bort fra bladet. Hvis flensen er satt i feil, vil den
gnisse mot maskinen.

/\ADVARSEL:
For du monterer bladet pa spindelen, ma du
alltid vaere sikker pa at det er den skiven som
passer til bladets akselhull som er montert
mellom inner- og ytterflensen. Ved bruk av feil
akselhullskive vil bladet kanskje ikke monteres
riktig. Dette kan fere til at bladet begynner a
vandre og vibrere kraftig og at du mister kontrollen
over maskinen under arbeidet, slik at du kan
pafgre deg alvorlige personskader.

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa

spindelen og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa

bladets overflate, stemmer med retningen pa pilen pa

bladdekslet.

Fig.28

Sett pa den ytre flensen og sekskantskruen. Bruk

deretter nokkelen til & trekke skruen (venstre) godt til

mot urviserne mens du trykker pa spindellasen.

For bladvernet og midtdekslet tilbake til opprinnelig

posisjon. Stram sa sekskantbolten med urviserne for &

feste midtdekslet. Frigjer handtaket fra loftet posisjon



ved a trekke i stopperstiften. Senk handtaket for a sikre
at bladvernet beveger seg som det skal. Forviss deg om
at spindellasen har sluppet spindelen far du sager.

For modell med pipengkkel

Fig.29

Pipengkkelen er oppbevart som vist i figuren. Dra
pipengkkelen ut av holderen nar du gnsker & bruke den.
Sett pipengkkelen tilbake i holderen nar du er ferdig med
den.

Montere eller demontere sagblad

/\ADVARSEL:

Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra streamnettet (stopselet ute av stikkontakten)
for du setter inn eller tar ut bladet. Hvis
maskinen utilsiktet startes opp, er det fare for
alvorlige personskader.

Bruk kun medfelgende pipengkkel fra Makita til
a montere eller fjerne bladet. Hvis du bruker en
annen ngkkel, kan det fore til at sekskantskruen
blir strammet for mye eller ikke tilstrekkelig, noe
som igjen kan gi alvorlige personskader.

Fig.30

Las handtaket i hevet posisjon ved a skyve inn
anslagsstiften.

Fig.31

For & ta av bladet, ma du bruke pipengkkelen til & lasne
sekskantskruen som holder midtdekslet ved & dreie den
mot klokken. Lgft bladvernet og midtdekslet.

Fig.32

Trykk pa spindellasen for a lase spindelen, og bruk
pipengkkelen til & lasne sekskantbolten ved & dreie den
med klokken. Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen
og bladet.

Fig.33
Fig.34

MERK:
Hvis den indre flensen er fiernet, ma passe pa a
sette den pa spindelen med fremspringet vendt
bort fra bladet. Hvis flensen er satt i feil, vil den
gnisse mot maskinen.

/\ADVARSEL:
For du monterer bladet pa spindelen, ma du
forsikre deg om at korrekt akselhullring er satt
inn mellom de indre og ytre flensene. Hvis du
bruker feil akselhullring, kan bladet bli feilmontert.
Resultatet vil da vaere at bladet beveger seg og
vibrerer kraftig. Dette kan fere til at du mister
kontroll over maskinen og det er fare for
personskader.

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa

spindelen og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa

bladets overflate, stemmer med retningen pa pilen pa

bladdekslet.
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Fig.35

Monter den ytre flensen og sekskantskruen, og bruk
pipengkkelen til & stramme  sekskantskruen
(venstrehands) godt mot klokken mens du trykker pa
spindellasen.

Returner bladvernet og midtdekslet til opprinnelig stilling.
Stram sekskantbolten i urviserretning for & feste
midtdekslet. Slipp opp handtaket fra den hevede stillingen
ved a trekke i stopperstiften. Senk handtaket for a forsikre
deg om at bladvernet beveger seg korrekt. Forviss deg
om at spindellasen har sluppet spindelen fer du sager.
Stovpose

Fig.36

Stavposen forenkler stgvoppsamlingen og gjer bruken
av sagen renere. Fest stevposen ved & trae den over
stgvutlgpet.

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for a fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, kan driften av
sagen bli enda renere.

Stavbeholder (tilleggsutstyr)

Fig.37

Sett stavboksen inn i munnstykket.

Tem stevboksen nar ngdvendig.

Nar du skal temme stevboksen, apner du dekslet ved a
trykke knappen. Tem ut sagmuggen og sett dekslet
tilbake i opprinnelig posisjon. Pass pa at det lases pa
plass. Du kan enkelt fierne stevboksen ved & trekke den ut,
samtidig som du vender den mot maskinens stgvutlgp.

MERK:
Hvis du kobler en Makita-stavsuger til maskinen,
kan driften av sagen bli enda renere.

MERKNAD:
Tom stgvboksen for det oppsamlede sagmugget
nar sylinderdelen.

Fig.38
Fig.39
Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:

Det er uhyre viktig at du alltid sikrer
arbeidsstykket korrekt med en passende type
skrustikke eller kronestopper. Hvis dette ikke
gjeres, kan resultatet bli personskader eller skader
pa maskinen og/eller arbeidsstykket.

Nar du er ferdig a sage, er det svaert viktig at du
ikke lofter bladet for det har stanset helt. Hvis
du lgfter et blad som ruller, risikerer du alvorlige
skader bade pa deg selv og arbeidsstykket.



Nar du kutter et arbeidsstykke som er lengre
enn sagens stottefot, ma hele lengden av
materialet stottes opp forbi stettefoten og pa
samme hgyde for & holde materialet plant. Nar
arbeidsstykket er godt stettet, er det mindre risiko
for farlige tilbakeslag (kickback) og at bladet
kommer i klem. Det er ikke tilstrekkelig a sikre
arbeidsstykket kun med en vertikal og/eller
horisontal skrustikke. Tynne materialer har en
tendens til & bgye seg. Stett opp arbeidsstykket
over hele dets lengde for & unngd at bladet
kommer i klem eller at det oppstar TILBAKESLAG
(KICKBACK).

Fig.40

Justering av feringsvernet (VERN oppe og
nede)

/\ADVARSEL:

For du begynner a bruke verktgyet, ma du forvisse
deg om at bade @vre og nedre vern er godt festet.
Ved gjeeringssaging i vertikalplanet ma du
passe pa at ingen deler av maskinen, sarlig
bladet, pa noe som helst tidspunkt bergrer de
ovre eller nedre vernene nar handtaket
heves/senkes og vognen flyttes. Hvis maskinen
eller bladet kommer i kontakt med vernet, kan det
oppsta tilbakeslag eller materialet kan gjgre en
uventet bevegelse. Dette kan medfgre alvorlige
personskader.

Fig.41
De nedre vernene kan flyttes innover og utover ved at du
lgsner klemskruene.

Fig.42

Et redt indikasjonsomrade kommer til syne idet de nedre
vernene flyttes innover, og forsvinner nar de flyttes utover.
De o@vre vernene kan fiernes eller flyttes innover og
utover ved at du Igsner hendlene.

Fig.43

Ved gjeeringssaging i vertikalplanet ma posisjonen til de
@vre og nedre vernene justeres, slik at de kommer sa
naer bladet som praktisk mulig, og dermed kan gi
maksimal stette til arbeidsstykket. Pass pa at ingen
deler av maskinen, seerlig bladet, pd noe som helst
tidspunkt bergrer de ovre eller nedre vernene nar
handtaket heves/senkes og vognen skyves eller dras til
laveste posisjon.

For du begynner & sage, ma du utfere en terrtest hvor
sagen er slatt av og koblet fra stramnettet (stepselet ute
av stikkontakten). Kontroller deretter klaringen mellom
vernene og bevegelige deler.

For du begynner & sage, ma du serge for at
foringsvernet sitter godt fast. Stram klemskruene pa de
nedre vernene, og stram hendlene pa de @vre vernene.

Nar du er ferdig med gjeeringssaging i vertikalplanet, ma
du huske & sette tilbake de @vre vernene til opprinnelig
stilling.
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Vertikal skrustikke

Fig.44

Den vertikale skrustikken kan monteres i to stillinger,
enten pa venstre eller hgyre side av foten. Sett
skrustikkestangen inn i hullet i foten.

Plasser skrustikkearmen i samsvar med tykkelsen av og
formen pa arbeidsstykket, og fest skrustikkearmen ved a
stramme  skruen. Hvis skruen som fester
skrustikkearmen bergrer vognen, ma du sette skruen pa
motsatt side av skrustikkearmen. Pass pa at ingen del
av maskinen bergrer skrustikken nar handtaket senkes
helt, eller nar vognen ftrekkes eller skyves il
endeposisjonen. Hvis noen del bergrer skrustikken, ma
du sette skrustikken i en ny stilling.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

Hvis du dreier skrustikkeknotten 90° mot klokken, kan den
beveges opp og ned, sa det skal ga raskt a sette inn
arbeidsemnet. For & sikre arbeidsstykket etter at det er
satt inn, ma du dreie skrustikkeknotten i urviserretningen.

/\ADVARSEL:

Arbeidsstykket skal alltid vaere godt festet mot
dreiefoten og foringsvernet ved hjelp av
skrustikken. Hvis arbeidsstykket ikke er godt
festet mot vernet, kan materialet bevege seg under
sagingen. Dette kan gi skader pa bladet, samt
medfgre at materialet kastes og du mister kontroll
over arbeidsstykket/sagen. Resultatet kan bli
alvorlige personskader.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)

Fig.45
Den horisontale skrustikken kan installeres i
posisjoner pa enten venstre eller hgyre side av foten.

Fig.46

Nar det utferes gjeersaging pa 15° eller mer, ma den
horisontale skrustikken installeres pa motsatt side i
forhold til retningen dreiefoten dreies.

Nar du flipper mutteren pa skrustikken mot klokken, blir
skrustikken sluppet opp og beveger seg raskt inn og ut.
For & gripe arbeidsstykket skyver du ferst
skrustikkeknotten ~ fremover inntil  skrustikkeplaten
bergrer arbeidsstykket. Deretter flipper du mutteren pa
skrustikken i retning med klokken, og vrir handtaket pa
skrustikken i retningen med klokken for & sikre
arbeidsstykket.

Maksimal bredde av et arbeidsstykke som skal festes
med den horisontale skruestikken, er 215 mm.

to

/\ADVARSEL:
Skrustikkemutteren skal alltid skrues i
urviserretningen inntil arbeidsstykket sitter

godt fast. Hvis arbeidsstykket ikke sitter helt fast,
kan materialet bevege seg under kuttearbeidet.
Dette kan gi skader pa bladet, samt medfere at



materialet kastes og du mister kontroll
arbeidsstykket/maskinen.  Resultatet kan
alvorlige personskader.

Nar du sager et tynt arbeidsstykke, for eksempel
basisbord, mot vernet, ma du alltid bruke den
horisontale skrustikken.

over
bli

Holdere (tilleggsutstyr)

Fig.47

Holderne kan monteres pa hver side som en praktisk
mate & holde arbeidsemnene horisontalt pa. Skyv
holderstengene inn i hullene i foten og juster lengden i
henhold til arbeidsemnet som skal festes. Stram sa
holderne godt med skruene.

/\ADVARSEL:

Et langt arbeidsstykke ma alltid stottes opp slik
at det blir plant med den evre overflaten av
dreiefoten. Dette for a fa presise kutt og unnga
at du mister kontroll over maskinen. Nar
arbeidsstykket er godt stattet, er det mindre risiko
for farlige tilbakeslag (kickback) og at bladet
kommer i klem.

BRUK

MERKNAD:

. For bruk ma du frigiere hendelen fra senket
posisjon ved & dra i anslagsstiften.
Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogleller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfare
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et
merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
gdelegger presisjonen i kuttet.
Under et skyvekutt ma du skyve sleden forsiktig mot
feringsflaten uten a stoppe. Hvis sledebevegelsen
stopper under kuttet, etterlates det et merke i
arbeidsstykket og presisjonen i kuttet @delegges.

/A\ADVARSEL:
Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsemnet osv. for bryteren er slatt pa.
Hvis maskinen slas pa mens bladet bergrer
arbeidsemnet, kan dette fore til tilbakeslag og
alvorlige personskader.

1. Pressaging (sage sma arbeidsemner)

Fig.48
Arbeidsstykker pa opptil 68 mm hgyde og 160 mm
bredde kan kappes pa falgende mate.
Etter at du har dreid stoppehendelen med klokken
og skjgvet vognen til den gnskede posisjonen, ma
du skyve vognen helt inn mot faringsvernet,

51

stramme laseskruen med klokken og trekke
lasehendelen mot fronten av sagen for & feste
vognen. Bruk den angitte typen skrustikke eller
kronestopper for & holde arbeidsstykket godt pa
plass. Sla pa maskinen uten at bladet bergrer
arbeidsstykket, og vent til bladet gar med full
hastighet fer du senker det. Senk sa forsiktig
handtaket til dets nederste stilling for & kappe
arbeidsstykket. Nar du er ferdig a sage, slar du av
maskinen og VENTER TIL BLADET HAR
STOPPET HELT fer du setter bladet tilbake i helt
oppreist stilling.

/\ADVARSEL:
Stram laseskruen godt ved a skru den i
urviserretningen. Trekk deretter lasehendelen
mot fronten av sagen for a hindre at vognen
beveger seg mens du sager. Hvis laseskruen
ikke er godt nok tilstrammet, kan det oppsta farlige
tilbakeslag (kickback).

2. Skyvesaging (sage brede arbeidsemner)

Fig.49
Losne laseskruen mot klokken og skyv ogsa
lasehendelen forover, sa vognen kan gli fritt. Fest
arbeidsstykket godt ved hjelp av den angitte
skrustikken.

Fig.50

Trekk vognen helt mot deg. Sla pa maskinen uten
at bladet bergrer arbeidsstykket, og vent til bladet
gar med full hastighet. Trykk ned handtaket og
SKYV VOGNEN MOT FO@RINGSVERNET OG
GJENNOM ARBEIDSSTYKKET. Nar du er ferdig &
sage, slar du av maskinen og VENTER TIL
BLADET HAR STOPPET HELT for du setter bladet
tilbake i helt oppreist stilling.

/\ADVARSEL:
Nar du bruker uttrekksfunksjonen for & kappe
et arbeidsstykke, ma du forst trekke vognen
helt til deg og trykke handtaket helt ned.
Deretter skyver du vognen mot feringsvernet.
Vognen skal alltid vaere trukket helt mot deg for
du begynner a sage. Hvis du bruker
uttrekksfunksjonen for & kappe et arbeidsstykke og
vognen ikke er trukket helt mot deg, kan det oppsta
farlige tilbakeslag (kickback).
Aldri forsgk a dra vognen mot deg for & bruke
uttrekksfunksjonen for & kappe et arbeidsstykke.
Hvis du trekker vognen mot deg mens du sager, kan
det oppsta uventede tilbakeslag (kickback) som kan
gi alvorlige personskader.
Aldri bruk uttrekksfunksjonen for & kappe et
arbeidsstykke nar handtaket er last i senket stilling.
Knotten som sikrer vognen skal aldri lgsnes
mens bladet roterer. Hvis vognen er Igs nar du
sager, kan det oppsta farlige tilbakeslag (kickback).



3.

4.

Gjaersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

Skraskjaering

Fig.51

Losne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du
har valgt. Fest arbeidsstykket med en skrustikke.

Searg for at sleden er trukket helt tilbake til brukeren.

Skru pa verkteyet uten at bladet er i kontakt med
noe, og vent til bladet nar full hastighet. Senk sa
hendelen forsiktig til helt senket posisjon mens du
utever trykk parallelt med bladet, og SKYV
SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN FOR A SAGE
ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma du sla
av sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT for du hever det helt igjen.

/\ADVARSEL:

MER!

Nar bladet er stilt inn for gjeeringssaging i
vertikalplanet, ma du forsikre deg om at vognen
og bladet kan bevege seg fritt under hele
kutteprosessen. lkke start opp maskinen for
dette er kontrollert. Hvis vognen eller bladet blir
hindret under sagingen, kan det oppsta tilbakeslag
(kickback) som kan gi alvorlige personskader.

Nar du utferer gjaringssaging i vertikalplanet
ma du passe pa a holde hendene borte fra
sagbladets bane. Ver oppmerksom pa at
bladvinkelen kan gi et feilaktig inntrykk av
sagbladets faktiske bane. Kontakt med sagbladet
vil gi alvorlige personskader.

lkke hev bladet for det har stoppet helt. Ved
gjeeringssaging i vertikalplanet kan det skje at det
avkappede arbeidsstykket hviler mot bladet. Hvis
bladet da heves mens det fremdeles roterer, kan
det kaste ut den avkappede biten. Dette vil fare til
at materialet fliser seg opp, og alvorlige
personskader kan oppsta.

K

Nar du trykker ned handtaket, ma du trykke
parallelt med bladet. Hvis du trykker i vertikal
retning for dreiefoten, eller endrer trykkretningen
mens du sager, vil snittet bli mindre presist.

For du utfgrer gjeeringssaging i vertikalplanet, kan
det veere negdvendig a justere fgringsvernet oppe
og nede. Se avsnittet "Justering av fgringsvernet”.

Lamellsaging

Kombinasjonssaging innebzerer at gjeeringssaging
i vertikalplanet utfares samtidig som det sages en
gjeeringsvinkel i horisontalplanet.
Kombinasjonssaging kan utfgres i vinkelen som er
angitt i tabellen.
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Gjeeringsvinkel Skjeeringsvinkel

Venstre og hgyre 0°- 45°

Venstre og hgyre 0°- 45°

6.

Nar du utfarer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging”, "Skyvesaging", "Gjeersaging" og
"Skraskjeering".

Sage profillister og hulkillister

Profillister og hulkillister kan sages pa en
gjeeringssag for kombinasjonssaging, med listene
lagt flatt pa dreiefoten.

Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig
type hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel,
profillist med 45° veggvinkel og hulkillist med 45°
veggvinkel. Se figurene.

Fig.52

Listene kan kappes til & passe til "innvendige" 90°
hjerner ((1) og (2) pa fig. A) og "utvendige" 90°
hjgrner ((3) og (4) pa fig. A).

Fig. A 1

1. Innvendig hjerne
2. Utvendig hjerne

Fig.53

Maling

Mal vegglengden og juster arbeidsemnet pa bordet,
sa du kan kappe til kontaktflaten mot veggen til
onsket lengde. Pass alltid pa at den kappede
arbeidsemnelengden pa baksiden av
arbeidsemnet er like lang som den aktuelle
vegglengden. Juster kappelengden for vinkelen av
snittet. Bruk alltid flere biter til testkapping for a
kontrollere snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille
inn  gjeeringsvinklene i  vertikalplanet og
horisontalplanet som vist i tabell (A), og plassere
listene pa overflaten av sagfoten, som vist i tabell

(B).

Venstre gjaeringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
‘ Skjaeringsvinkel Gjeeringsvinkel

Listposisjon

pa fig. A 52/38° type | 45°type |52/38° type| 45° type
For innvendig (1) Hoyre 31,6° | Hayre 35,3°
hjgrne (2)

Venstre 33,9°| Venstre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3°

For utvendig (3)
hjgrne (4) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°




Bord (B)

Listposisjon . . -
pafig.A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list
o Kontaktflaten mot taket skal | . ferdige listen vil
For innvendig ligge an mot fgringsvernet. | - pa venstre
hjgrne side av bladet.
)
Kontaktflaten mot veggen skal
@ ligge an mot faringsvernet. Den ferdige listen vil
For utvendig vaere pa hayre side
higme 4 Kontaktflaten mot taket skal | av bladet.
@ ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

posmjon (1) pa fig. A:

Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° VENSTRE.
Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.

Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN MOT
TAKET mot faringsvernet til sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til VENSTRE for
bladet etter at snittet er utfart.

Hoyre gjeeringssnitt i vertikalplanet

posi

Bord (A)
Listposisjon Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A
52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
Fori (1) Hoyre 31,6° | Hayre 35,3°
hjgrme (2)
- Hoyre 33,9°| Hoyre 30° |Venstre 31,6° | Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjorne 4) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon .
pafig. A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list
o Kontaktflaten mot veggen skal Den ferdige listen
Forinnvendig ligge an mot feringsvernet. vil vaere pa hoyre
hjgrne side av bladet.
2
@ Kontaktflaten mot taket skal
@) ligge an mot faringsvernet. Den ferdige listen
For utvendig vil vaere pa venstre
hiome 4 Kontaktflaten mot veggen skal | Side av bladet.
@ ligge an mot feringsvernet.
Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

sjon (1) pa fig. A:

Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° HOYRE.

Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.

Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN

MOT VEGGEN mot fgringsvernet til

sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil

alltid befinne seg til HAYRE for bladet

etter at snittet er utfart.
Profilliststoppere (tilleggsutstyr) gjer det enklere a
sage profillister uten & matte vippe sagbladet.
Installer dem pa foten som vist pa figurene.

Fig.54

Fig.55

Fig. B: Ved hgyre 45° gjeeringsvinkel i
horisontalplanet

Fig. C: Ved venstre 45° gjeeringsvinkel i
horisontalplanet

Plasser profillisten med dens KONTAKTFLATE
MOT  VEGGEN mot  feringsvernet  og
KONTAKTFLATEN MOT TAKET mot
profilliststopperne, som vist pa figuren. Juster
profilliststopperne i henhold til dimensjonene av
profillisten. ~ Stram  skruene for & feste
profilliststopperne. Se tabellen (C) for a finne den
horisontale gjeeringsvinkelen.

Fig.56
Bord (C)
Egs:]on pa Gjeeringsvinkel Ferdig list
Fori i (1) Hoyre 45° | Ta vare pa stykket til hoyre for bladet
hjorne (2) Ta vare pa stykket til venstre for bladet
Venstre 45° " .
For utvendig (3) Ta vare pa stykket til hayre for bladet
fiome (4) Hoyre 45° | Ta vare pa stykket til venstre for bladet

7. Sage aluminiumekstrudering

Fig.57
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i
figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du  sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstev pa bladet.

/\ADVARSEL:
Du ma aldri forsgke a kutte tykke eller runde
aluminiumsprofiler. Tykke eller runde

aluminiumsprofiler kan vaere vanskelige & feste
tilstrekkelig og kan Igsne nar du sager. Dette kan
fere til at du mister kontroll  over
arbeidsstykket/maskinen og paferes alvorlige
skader.

8. Sporsaging
Fig.58
Et datokutt kan gjeres pa fglgende mate:

Juster nedre grenseposisjon for bladet med
justeringsskruen og stopperarmen for & begrense
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bladets skjeeredybde. Se avsnittet "Stopperarm".
Nar du har justert bladets nedre grenseposisjon,
kutter du parallelle riller pa tvers av arbeidsstykkets
bredde. Bruk uttrekksfunksjonen som vist i figuren.
Bruk deretter et huggjern for a fierne
arbeidsstykkematerialet mellom rillene.

/\ADVARSEL:

Ikke forsgk a utfere denne typen kutt ved hjelp
av en bredere bladtype eller et falseblad. Hvis
du forsgker a skjeere riller ved hjelp av et bredere
blad eller falseblad, kan sageresultatene bli darlige
og det kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).
Nar du er ferdig med a skjzere riller og ensker a
utfere andre typer saging, ma du huske a
returnere stoppearmen til opprinnelig stilling.
Hvis du forsgker & sage nar stoppearmen star i feil
posisjon, kan sageresultatene bli darlige og det
kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

Baerbart verktoy

Fig.59

Pass pa at maskinen er koblet fra stremnettet (stopselet
skal veere ute av stikkontakten). Fest bladet i en vertikal
gjeeringsvinkel pa 0°, og drei dreiefoten til starste mulige
hgyre  gjeeringsvinkel i  horisontalplanet.  Fest
glidestengene, sa den nedre glidestangen er last i den
posisjonen vognen har nar den er trukket helt mot
operatgren, og de gvre stengene er last i den posisjonen
vognen har nar den er skjgvet helt mot fgringsvernet (se
avsnittet med tittelen "Skyvelasjustering”.) Senk
handtaket helt, og las det i nedre stilling ved & skyve inn
stopperstiften.

Baer sagen ved & holde begge sidene pa sagfoten som
vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er
det lettere & baere sagen.

Fig.60

/\ADVARSEL:
Stopperstiften er kun beregnet for baering og
lagring og skal aldri brukes for sagingsarbeid.
Hvis du bruker stopperstiften nar du sager, kan
sagbladet gjere uventede bevegelser. Dette kan
forarsake tilbakeslag (kicback) som kan gi alvorlige
personskader.

/A\FORSIKTIG:

Fest alle bevegelige deler far maskinen skal flyttes.

Hvis deler av maskinen kommer i bevegelse eller
begynner a gli under flyttearbeidet, kan balansen
skiples og det er fare for personskader.

VEDLIKEHOLD

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stromnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) for du utforer inspeksjoner eller
vedlikehold. Hvis du ikke slar av maskinen og
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kobler den fra stremnettet, kan den utilsiktet bli
startet opp og forarsake alvorlige personskader.
For a sikre trygg bruk og optimale resultater
ma du passe pa at bladet alltid er skarpt og rent.
Hvis du forsgker & kutte med et slgvt og/eller
skittent blad, kan det oppsta tilbakeslag (kickback)
som kan gi alvorlige personskader.

MERKNAD:
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toaff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen din
ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfere fglgende:

1.  Gjeeringsvinkel

Skyv vognen mot fgringsvernet og stram
laseskruen i urviserretningen. Trekk lasehendelen
mot fronten av sagen for a feste vognen.

Drei handtaket mot klokken for & feste dreiefoten.
Drei dreiefoten slik at viseren peker pa 0° pa den
horisontale gjeeringsskalaen. Drei s& dreiefoten
savidt med klokken og deretter mot klokken, sa
dreiefoten glir inn i hakket pa 0° horisontal
gjeeringsvinkel. (lkke gjer noen endringer om
viseren ikke peker pa 0°.) Lgsne
sekskanthullskruene som holder feringsvernet, ved
hjelp av pipengkkelen.

Fig.61
Senk handtaket helt, og las det i nedre stilling ved
a skyve inn stopperstiften. Bruk en trekantlinjal, en
ansatsvinkel e.l. til & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og feringsvernet. Trekk deretter
sekskanthullskruene pa feringsvernet godt til, fra
hayre mot venstre.

Fig.62
Serg for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen.
Hvis pekeren ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at den
viser til 0°.

2.  Skjaeringsvinkel

SKyv lasehendelen helt frem for & lgsne de positive

stoppene.
M

Fig.63

0° skjeeringsvinkel

Skyv vognen mot feringsvernet og stram
laseskruen i urviserretningen.  Trekk
lasehendelen mot fronten av sagen for a
feste vognen. Senk handtaket helt, og las det
i nedre stilling ved & skyve inn stopperstiften.
Lasne hendelen pa baksiden av maskinen.

Fig.64

Drei sekskanthullskruen pa hegyre side av
armholderen to eller tre omdreininger mot



klokken for & vippe bladet mot hgyre.

Fig.65
Bruk en trekantlinjal, en ansatsvinkel el.l. til
forsiktig & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og oversiden av dreiefoten, ved a
skru sekskanthullskruen pa heyre side av
armholderen med klokken. Deretter ma
hendelen strammes godt.

Fig.66
Pass pa at viserne pa armholderen peker pa
0° pa skalaen for den vertikale
gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis de ikke
peker pa 0°, ma du lasne skruene som holder
viserne, og justere dem sa de peker pa 0°.
(2) 45° skjeeringsvinkel
Fig.67

45° vertikal gjeeringsvinkel ma bare justeres
etter justering av 0° vertikal gjeeringsvinkel.
Juster venstre 45° vertikal gjeeringsvinkel ved
a lgsne hendelen og vippe bladet sa langt
som mulig mot venstre. Pass pa at viseren pa
armholderen peker pa 45° pa skalaen for den
vertikale gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis
viseren ikke peker pa 45°, ma du skru pa
justeringsskruen for 45° vertikal
gjeeringsvinkel pa venstre side av armen, til
viseren peker pa 45°.

For & justere heyre 45°
gjeeringsvinkel, ma du utfere
prosedyre som beskrevet ovenfor.

vertikal
samme

Justering av laserlinjeposisjonen
Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.68
Fig.69

/\ADVARSEL:
Siden maskinen ma vare koblet til stramnettet
nar laserlinjen justeres, ma du passe godt pa at
maskinen ikke slas pa. Hvis maskinen utilsiktet
slas pa, vil det veere fare for alvorlige personskader.

/\FORSIKTIG:
Aldri se direkte inn i laserstralen. @ynene kan fa
alvorlige skader hvis de treffes direkte av
laserstralen.
LASERSTRALING
Ikke stirr inn i stralen.

MERKNAD:
Veer oppmerksom pa at slag/stat mot maskinen
kan fere til at laserlinjen blir skjev eller at laseren
skades og far kortere levetid.
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Tilpasse laserlinjen for venstre side av bladet.

1. Skru for & endre bevegelsesomradet for
justeringsskruen

2. Justeringsskrue

3. Sekskantngkkel

4. Laserlinje

5. Sagblad

Tilpasse laserlinjen for hoyre side av bladet.

1.
2. Sagblad
3. Laserlinje

Ga frem pa felgende mate for begge justeringene.

1. Serg for at sagen er koblet fra.

2. Tegn opp skjerelinjen pa arbeidsemnet og
plasser det pa dreiebordet. Ikke sikre
arbeidsemnet med skrustikke eller lignende
festeinnretning pa dette tidspunktet.

Senk bladet ved & senke hendelen og sjekk for &
se hvor skjeerelinjen og sagbladets posisjon er.
(Bestem hvilken posisjon du skal skjeere pa
skeerelinjen.)

Nar linjen er riktig plassert i forhold til bladet,
returnerer du handtaket til opprinnelig stilling. Fest
arbeidsstykket ved hjelp av den vertikale
skrustikken. Pass pa at arbeidsstykket ikke
forflyttes fra den forhandskontrollerte stillingen.

5. Koble til sagen og sla pa laserbryteren.

6. Juster laserlinjeposisjonen pa falgende mate.

Laserlinjenposisjonen kan endres hvis justeringsskruens
bevegelsesomrade endres ved at to skruer dreies med
en sekskantngkkel. (Laserlinjens bevegelsesomrade er
fabrikkjustert pa 1 mm fra sideoverflaten pa bladet.)
For a flytte laserlinjens bevegelsesomrade lenger vekk
fra bladets sideoverflate, ma du dreie de to skruene mot
klokken etter at du har lgsnet justeringsskruen. Drei
disse to skruene med klokken for & flytte den naermere
sideoveflaten pa bladet etter at du har Igsnet
justeringsskruen.



Se avsnittet "Laserlinjefunksjon" og juster skruen slik at
skjeerelinjen pa arbeidsemnet tilpasses til laserlinjen.

MERK:
Kontroller
regelmessig.
Hvis det oppdages feil pa laserenheten, ma
maskinen repareres av et autorisert
Makita-verksted.

laserlinjeposisjonens ngyaktighet

Rengjering av laserlinsen
Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.70

Hvis laserlampelinsen blir skitten eller det legger seg
sagmugg pa den slik at laserlinjen ikke lenger er lett
synlig, ma du koble fra sagen og ta av og rengjere
laserlampelinsen forsiktig med en fuktig, myk klut. lkke

bruk lgsemidler eller petroleumbaserte
rengjeringsmidler pa lisen.
Fig.71

For & fijerne laserlampelinsen, mé& du demontere
sagbladet for du tar av linsen i henhold til instruksjonene
i avsnittet "Montere eller demontere sagblad”.

Lasne skruen som fester linsen med en skrutrekker,
men ikke ta den ut.

Dra ut linsen som vist i figuren.

MERK:
Hvis du ikke far av linsen, ma du lgsne skruen mer
og dra ut linsen igjen uten a ta ut skruen.

Skifte kullbarster

Fig.72

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.73
Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest

barsteholderhettene.

Nar du har skiftet barster, skal du koble til verkteyet og
innkjgre barstene ved a la verktoyet ga uten belastning i
10 minutter. Undersgk deretter om den elektriske
bremsen virker mens verktoyet gar, ved & frigjore
startbryteren. Hvis de elektriske bremsene ikke fungerer
som de skal, ma maskinen repareres av et autorisert
Makita-verksted.

Etter bruk
Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som kleber
til sagen med en Kklut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.

Nar du oppbevarer sagen, ma sleden dras helt

frem slik at skyvepolen sitter godt fast i dreiefoten.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@R

/\ADVARSEL:
Dette Makita-tilleggsutstyret og -tilbehoret
anbefales for bruk sammen med
Makita-maskinen som er angitt i denne

brukerveiledningen. Hvis du bruker andre typer
tilleggsutstyr eller tilbehar, kan det oppstéa alvorlige
personskader.
Makita-tilleggsutstyret og -tilbeheret skal kun
brukes for det formal det er beregnet for. Hvis
tilleggsutstyret eller tilbehgret brukes pa en annen
mate eller for andre formal enn det som er angitt,
kan det oppsta alvorlige personskader.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Sagblad med stal- og karbidspisser

Gjeeringssagblader |For jevne og presise snitt i forskjellige materialer.

Universalblad for rask og jevn klgving, kapping
og gjeering.

For jevnere snitt pa tvers av fiberretningen.
Skjeerer rene snitt mot fiberretningen.

Kombinasjon

Kapping

Fine tverrkutt For glatte kutt mot fiberretningen.

Gjeeringssagblader for For gjeeringssnitt i aluminium, kobber, messing, rer
ikke-jernholdige materialer |og andre ikke-jernholdige materialer.

Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
Vertikal skrustikke

Sekskantngkkel 6

Pipengkkel 13

Holder

Stgvpose

Profilliststoppersett

Trekantlinjal

Stevboks

Sekskantngkkel (for LS1016L og LS1016FL)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan veere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

1-1. Rajoitintappi

2-1. Kuusioruuvit

3-1. Terénsuojus

4-1. Terénsuojus

5-1. Lovilauta

6-1. Sahantera

6-2. Terdn hammas

6-3. Lovilauta

6-4. Vasen viisteitysleikkuu
6-5. Suora leikkaus

6-6. Oikea viisteitysleikkuu
7-1. Lukitusvipu

7-2. Lukitusruuvi

8-1. Kaantopdydan ylapinta
8-2. Teran reuna

8-3. Ohjain

9-1. Rajoitinvipu

10-1. Pysaytinvarsi

10-2. Saatéruuvi

11-1. Lukitusvipu

11-2. Kahva

11-3. Nokkapyora

12-1. Vipu

13-1. Salpavipu

14-1. Asteikkolevy

14-2. Vapautusnappi

14-3. Osoitin

14-4. Salpavipu

15-1. Lukitusvipu

15-2. Lukitusruuvi

16-1. Lukituksen vapautuskytkin
16-2. Liipaisinkytkin

16-3. Vipu

16-4. Reika riippulukkoa varten
17-1. Liipaisinkytkin

17-2. Lukituksen vapautuskytkin
17-3. Reika riippulukkoa varten
18-1. Valokytkin

18-2. Valo

19-1. Laaserin kytkin

20-1. Saatéruuvi

22-1. Hylsyn pidin

22-2. Kuusioavain

23-1. Rajoitintappi

24-1. Keskikansi

24-2. Kuusioavain

24-3. Kuusiokoloruuvi
24-4. Teransuojus

25-1. Karalukitus

25-2. Teran kotelo

25-3. Kuusiokoloruuvi
26-1. Nuoli

26-2. Nuoli

26-3. Teran kotelo

Yleisselostus

26-4. Sahantera
27-1. Kuusiokoloruuvi
27-2. Ulkolaippa
27-3. Sahantera
27-4. Siséalaippa
27-5. Kara

27-6. Rengas

28-1. Kuusiokoloruuvi
29-1. Hylsyn pidin
29-2. Hylsyavain
30-1. Rajoitintappi
31-1. Keskikansi
31-2. Hylsyavain
31-3. Kuusiopultti
31-4. Teransuojus
32-1. Karalukitus
32-2. Teran kotelo
32-3. Kuusiopultti
33-1. Nuoli

33-2. Nuoli

33-3. Teran kotelo
33-4. Sahantera
34-1. Kuusiopultti
34-2. Ulkolaippa
34-3. Sahantera
34-4, Sisalaippa
34-5. Kara

34-6. Rengas

35-1. Kuusiopultti
36-1. Suljin

36-2. Polypussi

36-3. Polysuutin
37-1. Pélylokero
37-2. Suojus

37-3. Painike

38-1. Sylinteriosa
38-2. Pélylokero
38-3. Sahanpuru
39-1. Sylinteriosa
39-2. Pélylokero
40-1. Tuki

40-2. Kiertopohja
41-1. Vivut

41-2. Kiristysruuvit
42-1. Ylempi ohjain
42-2. Alempi putki
42-3. Punaisella merkitty alue
44-1. Ruuvipuristimen nuppi
44-2. Ruuvipuristimen varsi
44-3. Ruuvipuristimen tanko
44-4. Ruuvi

45-1. Puristinlevy
45-2. Puristinmutteri
45-3. Ruuvipuristimen nuppi
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47-1.
47-2.
49-1.
49-2.
52-1.
52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
54-1.

54-2.

54-3.
55-1.

55-2.

55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
59-1.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.

63-2.

63-3.

64-1.
64-2.

64-3.
65-1.

65-2.

65-3.
66-1.
66-2.
67-1.
67-2.

67-3.

67-4.

68-1.
68-2.

69-1.
70-1.
70-2.

Kannatin
Ruuvi
Lukitusvipu
Lukitusruuvi

52/38° kruunumallinen reunalista

45° kruunumallinen reunalista
45° kovero reunalista
Sisanurkka

Ulkonurkka

Kruunumallisen reunalistan vasen

rajoitin (valinnainen lisévaruste)
Kruunumallisen reunalistan oikea
rajoitin (valinnainen lisévaruste)
Kiertopohja

Kruunumallisen reunalistan vasen

rajoitin

Kruunumallisen reunalistan vasen

rajoitin

Kiertopohja

Ohjain

Kruunumallinen reunalista
Ohjain

Ruuvipuristin

Vélike

Alumiininen puristetanko
Vélike

Leikata uria teralla
Rajoitintappi

Kolmikulma

Ruuvi

Osoitin

Jiiriasteikko

Osoitin

Vipu
Viisteitysasteikkolevy

0" kulmansaatémutteri
Vipu

Salpavipu

Kolmikulma

Sahantera
Kéaantopoydan ylapinta
Viisteitysasteikkolevy
Osoitin

Osoitin

Asteikkolevy

Vasemman 45 ° viisteityskulman
saatopultti

Oikean 45° viisteityskulman
saatopultti

Tyokappale

Laaserlinja

Pystysuora ruuvinpuristin
Ruuvitaltta

Ruuvi (vain yksi kappale)



70-3. Laaservalon linssi
71-1. Laaservalon linssi

72-1. Rajamerkki
73-1. Ruuvitaltta

73-2. Harjanpitimen kansi

TEKNISET TIEDOT

Malli

Teran lapimitta

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Vain Euroopan mallit

Teran paksuus

Reian lapimitta

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm
1,6 mm - 2,4 mm

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille. 25,4 mm
Vain Euroopan mallit 30 mm
Maks. Leikkauskaasiteetit (K x L) 260 mm halkaisijalla
. Kallistuskulma
Jiirikulma
45° (vasen) 0° 45° (oikea)
0° 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(oikea ja vasen)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(oikea ja vasen)

68 mm x 190 mm

91 mmx 171 mm

X 68 mm x 155 mm
60°(oikea) - -
91 mm x 139 mm

Suurin sahauskyky erikoisvarustein

45 ° kruunumallinen reunalista

168 mm
(kaytettdessa kruunumallisen reunalistan rajoitinta)
Jalkalista (H)
120 mm
(kaytettdessa vaakapenkkia)
Tyhjakayntinopeus (min™") 3200

Punainen laser 650 nm, <<1,6 mW (laserluokka 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

Laasertyyppi (LS1016L, LS1016FL)
Mitat (P x L x K)
Nettopaino

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille. LS1016 .....23,6 kg

LS1016L/LS1016F .....23,7 kg

LS1016FL.....23,8 kg

Vain Euroopan mallit LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg

Turvaluokitus an

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman
ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

END210-6 ® Pida sahauspaata alhaalla sahaamisen
Symbolit jalkeen, kunnes terd on kokonaan
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele pyséhtynyt. Nain valtat pirstaleiden

ndiden merkitys, ennen kuin kéytét konetta. aiheuttamat onnettomuudet.

@ Katso kayttdohjeita. é%"“ £3° [ﬁf_
- KAKSINKERTAINEN ERISTYS Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda ensin
@ kelkka taysin ulos ja paina kahva alas,

tydnna sitten kelkkaa ohjaimen suuntaan.
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Ala sijoita kasia alaka sormia teran

lahelle.

&@ Alad koskaan katso lasersiteeseen.
Suora lasersdde voi vahingoittaa
silmidsi.

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana.

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerdyspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE006-1

Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja jiirisahaukseen. Voidaan sahata myos

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN61029-standardin mukaan:
Aanenpainetaso (Lya): 92 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa): 101 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaastd (an): enintédan 2,5 m/s?

Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?
ENGO01-1

limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaastdéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

AvarolTus:
Tyokalun kaytdn aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.

Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti

(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
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myds jaksot, joiden aikana
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

tyékalu on

ENH003-13
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Ristikelkkasaha
Mallinro/tyyppi: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB034-6

LISAA TURVAOHJEITA
KONEELLE

1.  Pida silmésuojuksia.

2. Pida kiadet poissa sahanteran liikeradalta.
Vélta koskettamasta rullaavaa terda. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

3. Al kdytd sahaa ilman suojuksia. Varmista
terén suojuksen sulkeutuminen ennen jokaista
kiyttokertaa. Ali kiytéd sahaa, jos terdn suojus
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

ei liilku vapaasti ja sulkeudu heti. Ala koskaan
kirista tai sido teran suojusta auki-asentoon.
Ald suorita mitddn toimenpiteitd vapaalla
kadelld. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantdalustaan ja ohjaimeen kappalepuristimella
kaikkien toimintojen aikana. Ald koskaan
varmenna tyékappaleen kiinnitysta kasin.

Als koskaan kosketa sahanteraa.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pyséhtynyt ennen kuin siirrdt tydkappaletta tai
muutat asetuksia.

Kytke tyokalu pois pailtd ennen sahanterdn
vaihtoa tai huoltoa.

Ennen tyokalun kantamista kiinnita aina kaikki
lilkkuvat osat.

Lukitustappi, joka lukitsee leikkausteran, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sailytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttéon.

Ala kayta tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen ldheisyydessa. Tyokalun sahkoinen
toiminta voi aiheuttaa rajahdyksen ja tulipalon, jos
sen laheisyydessa on palavia nesteita tai kaasuja.
Tarkista, ettei terdassd ole halkeamia eikd se
ole vioittunut ennen kayttoa.

Vaihda haljennut tai vahingoittunut tera
valittomasti.

Kdyta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa,

laippoja (erityisesti asennuspintaa) tai pulttia.
Ndiden osien vioittuminen voi aiheuttaa terdn
rikkoutumisen.

Varmista, ettd kaantéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydaltd ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.

Valta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketdan paalle.

Varmista, ettei terd kosketa kadntoalustaa
alimmassa kohdassa.

Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkkuu hieman yl6s ja alas kdynnistyksen ja
pyséahtymisen aikana.

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kdyda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta vadrinan ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tayden
nopeuden.

Lopeta tyoskentely vélittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Al yrité lukita liipaisinta paillioloasentoon.
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25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Ole koko ajan tarkkaavainen, varsinkin
toistuvan ja yksitoikkoisen kiytén aikana. Ald
luota vaaraan turvallisuuden tunteeseen. Terat
ovat erittdin vaarallisia.

Kdyta vain tdssd ohjeessa suositeltuja
lisdvarusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiomaterien kayttd voi aiheuttaa
onnettomuuden.

Alz sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Kytke jiirisahat
sahauksen aikana.

Valitse sahanterat
mukaan.

Ole varovainen kiinnittdessasi teraa.
Vaihda kitapala, kun se on kulunut.

polynkerayslaitteeseen

leikattavan materiaalin

Ala  kaytd pikaterdksestd valmistettuja
sahanteria.

Tyoskentelyssa syntyvda poly voi sisdltdaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita

lisdantymishairioita aiheuttavia kemikaaleja.

Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:
lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
arsenikki ja kromi kemiallisesti kasitellysta
puutavarasta.
Sinun altistumisriskisi riippuu siitd, kuinka
usein teet timantyyppista tyota. Nain voit
vahentaa altistumista ndille kemikaaleille:
tyoskentele hyvin tuuletetuissa tiloissa ja
kaytda hyvaksyttyja turvalaitteita, kuten
hengityssuojaimia, jotka on tarkoitettu
erityisesti suodattamaan mikroskooppisia
aineosasia.

Pida tera aina terdvdna ja

rajoittaaksesi melutasoa.

Koneen kéyttdja on asianmukaisesti koulutettu

koneen toiminnoissa, saddoissa ja kdytossa.

Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi

sahanteraian merkitty enimmaisnopeus.

Ali poista irtisahattuja kappaleita dlaka muita

tyokappaleen osia sahausalueelta koneen

puhtaana

kdydessd ja sahan paian ollessa pois
lepoasennosta.
Kayta vain valmistajan suosittelemia

sahanterid, jotka ovat standardin EN847-1
mukaisia.

Pidd hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterit tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.
Jos saha on varustettu laserilla, laseria ei saa
vaihtaa muuntyyppiseen laseriin. Korjaukset
tulee suorittaa asiaankuuluvalla tavalla.

SAILYTA NAMA OHJEET.



ASENNUS

Penkin kiinnittaminen

Kuva1

Laitteen kahva on lukittu kuljetuksen ajaksi ala-asentoon
rajoitintapin avulla. Vapauta rajoitintappi painamalla
kahvaa kevyesti alaspain samalla kun vedat tapin ulos.

/A\VAROITUS:
Varmista, ettd tyokalu ei paase liikkumaan
tukipinnalla. Jos jirisaha paasee likkumaan
tukipinnalla sahaamisen aikana, seurauksena voi
olla tyékalun hallinnan menettdminen ja vakava
henkilévahinko.

Kuva2

Tyokalu tulee ruuvata neljélla ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikid kayttden. Tama
estaa karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AVAROITUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia,
ettda laite on sammutettu ja irrotettu

virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtaldhteestd, se voi kadynnistyd vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Terasuojus

Kuva3

Kun lasket kahvaa alaspain, teransuojus nousee
automaattisesti. Teransuojus palautuu alkuperdiseen
asentoonsa, kun sahaaminen lopetetaan ja kahva
nostetaan ylos.

/AVAROITUS:
Ala koskaan ohita tai poista terdnsuojusta tai
siihen kiinnittyvaa jousta. Jos laitetta kaytetdan
teran jaadessa ilman suojusta, seurauksena voi
olla vakava henkilévahinko.
Pida terénsuojus oman turvallisuutesi vuoksi aina
hyvéassd kunnossa. Terdnsuojuksen epanormaali
toiminta tulee aina korjata valittdmasti. Tarkista, ettad
jousi palauttaa suojuksen paikalleen.

/AVAROITUS:

. Al3 koskaan kiyta tybkalua, jos terdnsuojus tai
jousi on vahingoittunut, viallinen tai irronnut.
Jos tyOkalua kaytetdan, vaikka suojus on
vahingoittunut, viallinen tai irronnut, seurauksena
voi olla vakava henkildvahinko.

Jos lapindkyva teransuojus likaantuu tai siihen kertyy

sahanpurua siten, etta teraa ja/tai tydkappaletta ei enaa

ndy, irrota saha pistorasiasta ja puhdista suojus

huolellisesti kostealla liinalla. Ala kayté liuottimia &l&ka

oljypohjaisia  puhdistusaineita, silld ne voivat

vahingoittaa muovista suojusta.
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Jos teransuojus likaantuu ja on tarpeen puhdistaa, jotta
laite toimisi moitteettomasti, menettele seuraavasti:

Kun tydkalu on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta,
irrota  keskidsuojusta paikallaan pitdva kuusioruuvi
varusteisiin kuuluvalla hylsyavaimella. Irrota kuusioruuvi

kiertamalla sitd vastapaivddn ja nosta sitten
teransuojusta ja keskidsuojusta.
Kuva4

Kun teransuojus on téssé asennossa, puhdistus voidaan
suorittaa perusteellisesti ja tehokkaasti. Kun puhdistus on
suoritettu, tee ylld mainitut toimet painvastaisessa
jarjestyksessa ja kiinnita ruuvi. Al irrota jousta, joka pitaa
terédnsuojusta paikallaan. Jos suojus varjaytyy ian tai
ultraviolettivalolle altistumisen my6ta, ota yhteys Makitan
huoltopisteeseen hankkiaksesi uuden suojuksen. ALA
OHITA TAI POISTA SUOJUSTA.

Kitapalan sijoittaminen

Kuva5

Kuva6é

Ty6kalu annetaan kiertopohjassa olevien kitapalojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimistd. Kitapalat ovat tehtaan saatamia, jotta

sahantera ei koskettaisi kitapaloja. Ennen kayttoa saada
kitapalat seuraavasti:

Kuva7
Irrota  kone ensin pistorasiasta. LOysda kaikki
uurrostasoja paikallaan pitédvat ruuvit (kaksi ruuvia

vasemmalla ja oikealla). Kiristéd niitd vain sen verran,
ettd uurrostasoja voi edelleen helposti siirtdd kasin.
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se sitten
ala-asentoon tyontamalla rajoitintappi siséaan. Loysaa
ylempid liukuvarsia paikallaan pitévia lukitusruuveja
vastapaivaan ja tydnna samalla alempia liukuvarsia
paikallaan pitdvaa lukkovipua eteenpain. Veda kelkka
kokonaan itseesi pain. Saada uurrostasot siten, etta
uurrostasot juuri ja juuri koskettavat teran hampaiden
syrjia. Kirista eturuuvit (ala kirista liikaa). Tyonna kelkka
kokonaan ohjaimen suuntaan ja sdada uurrostasot siten,
ettd uurrostasot juuri ja juuri koskettavat teran
hampaiden syrjia. Kirista takaruuvit (ala kirista liikaa).
Kun uurrostasojen saaté on tehty, vapauta rajoitintappi
ja nosta kahva. Kirista sitten kaikki ruuvit tiukasti.
HUOMAUTUS:
Varmista viistekulman asettamisen jilkeen, etta
kitapalat on saadetty oikein. Kun kitapalat on
saadetty oikein, tyokappale pysyy tukevasti
paikallaan eika repeydy helposti.

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen

Tama kone on saadetty tehtaalla siten, etta se tarjoaa
suurimman mahdollisen sahauskyvyn 260 mm:n
sahanterélle.

Irrota kone pistorasiasta, ennen kuin teet minkaanlaisia
saatdtoimenpiteitd. Kun kiinnitdt uuden teran, tarkista
aina terdn alin asema ja s3dada sitd tarvittaessa
seuraavasti:



. Saatopultti
. Kiertopohja
. Rajoitinvipu
. Liukuputki

AOWN -

Kuva8

Kuva9

Irrota kone ensin pistorasiasta. Kohdista sahantera
kuvassa naytetylld tavalla laskemalla rajoitinvipua
alaspain. Tyénna kelkka kokonaan ohjaimen suuntaan ja
laske kahva kokonaan alas. Kaanna saatéruuvia
hylsyavaimella, kunnes terdn reuna ulottuu hieman
kaantojalustan ylapinnan alapuolelle kohdassa, jossa
ohjaimen etupuoli kohtaa kaantdjalustan ylapinnan.

Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kaanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,
ettd terd ei kosketa mitddn alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

Palauta rajoitinvipu saatdjen tekemisen jalkeen aina
alkuasentoonsa kaantamalla sita vastapaivaan.

AVAROITUS:
Kun olet kiinnittanyt uuden teréan, varmista aina,
ettd tera ei kosketa mihinkaan alustan kohtaan,
kun kahva on kokonaan alhaalla. Jos tera
koskettaa alustaa, seurauksena voi olla takapotku
ja vakava henkildvahinko.

Lukitusvarsi

Kuva10
Terédn alempaa raja-asentoa voi helposti saataa
lukitusvarren  avulla.  Pyoritd  lukitusvartta  kuvan

osoittamalla tavalla nuolen osoittamaan suuntaan sen
saatamiseksi. S4adéa saatoruuvia siten, ettd terd pysahtyy
haluttuun asentoon, kuin alennat kahvaa taysin.

Jiirikulman saataminen

Kuva11

Tyénna kadensijaa siten, ettd nokka tarttuu kiinni, ja
kaanna sita sitten myoétapaivaan aariasentoon saakka.
Kierréd kaantdjalustaa samalla kun painat lukkovipua
alaspain. Kun olet siirtanyt kahvan asentoon, jossa
osoitin osoittaa haluamaasi astelukemaa
jiiisahausasteikolla, lukitse kaantdjalusta paikalleen
kaantamalla kadensijaa 90° vastapaivaan.
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/\HuomIo:
Lukitse kaantojalusta aina paikalleen
jiirisahauskulman vaihtamisen jalkeen kaantamalla
kadensijaa 90° vastapaivaan.

HUOMAUTUS:
Kiertopohjaa kaantdessd, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.

Kallistuskulman saataminen
Kuva12

Kuva13

Saada viistekulmaa 16ysaamalla koneen takana olevaa
vipua vastapaivaan. Tyonna salpa kokonaan eteen
kuvan osoittamalla tavalla ja tue samalla sahauspaata
niin, etté lukkotappi vapautuu.

Kun kallistat kelkkaa oikealle, kallista kelkkaa hieman
vasemmalle vivun I6ysdamisen jalkeen ja paina
vapautuspainiketta. Pida vapautuspainike painettuna ja
kallista kuljetinta oikealle.

Kuva14

Kallista  sahanterda, kunnes osoitin  osoittaa
viisteitysasteikossa haluttuun kulmaan. Kiristé sitten
vipua myotapaivaan hyvin varren varmistukseksi.

Kun salpaa vedetadan sahan etureunaa kohti, sahanteran
voi lukita vasemmalle ja oikealle neljaén asentoon 22,5 ja
33,9 asteen kulmassa jalustan pintaan nahden.

Kun salpa tyonnetdan sahan taakse kuvan osoittamalla
tavalla, sahanteran voi lukita haluttuun kulmaan
annetulla viistekulmavalilla.

/AHuOMIO:
Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnitd varsi
aina kiristamalla vipu myotapaivaan kiertamalla.

HUOMAUTUS:

- Varmista sahanteraa kallistaessasi, ettéd kahva on
kokonaan ylhaalla.
Kallistuskulmaa vaihtaessasi, sijoita kitapalat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Kitapalojen
sijoittaminen" osassa on selitetty.

Liukulukituksen saato

Kuva15

Lukitse alempi liukuvarsi vetdamalléa lukkovipua sahan
etureunaa kohti.
Lukitse ylempi
mydétapaivaan.

liukuvarsi  kdantamalla lukitusruuvia

Kytkimen kayttaminen
Eurooppalaisille maille

Kuva16

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen  painamisen vahingossa. Laitteen
kaynnistamiseen paina lukituksen vapautuspainiketta ja
veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.



/AAVAROITUS:
Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii
moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald vedi liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos

tyokalua kaytetdan, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Liipaisinkytkimesséa on reikd, johon voi asettaa

riippulukon ty6kalun lukitsemista varten.

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Kuva17

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa

liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
saha painamalla lukituksen vapautuspainiketta sisdan ja

vetamalla liipaisinkytkimesta.  Laite  pysaytetdan
vapauttamalla liipaisinkytkin.
AvarolTus:
Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald vedi liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos
tyokalua kaytetdan, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.
Liipaisinkytkimessd on reikd, johon
riippulukon tyokalun lukitsemista varten.

voi asettaa

/A\VAROITUS:

Ala kdyta lukkoa, jonka sangan tai vaijerin
lapimitta on alle 6,35 mm. Jos sanka tai vaijeri on
tata ohuempi, tyokalu ei lukkiudu asianmukaisesti
off-asentoon ja saattaa kaynnistyd vahingossa,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.

ALA KOSKAAN kidytd konetta, jonka
liipaisinkytkin ei toimii moitteettomasti.
Epakuntoisella kytkimelld varustettu kone on
ERITTAIN VAARALLINEN. Se tulee korjata
valittdmasti ennen kayton jatkamista vakavien
henkildvahinkojen valttamiseksi.

Kayttajan turvallisuuden vuoksi sahassa on
lukituksen vapautuspainike, joka estad sahan
kaynnistamisen vahingossa. ALA KOSKAAN kéyta
sahaa, jos se kaynnistyy pelkastaan
liipaisinkytkintd painamalla ilman, ettd samalla

painetaan lukituksen vapautuspainiketta. Jos
kytkin on viallinen, laite saattaa kaynnistya
vahingossa, mista Voi seurata vakava

henkilévahinko. Toimita saha MAKITA-huoltoon
korjattavaksi ENNEN kayton jatkamista.

ALA KOSKAAN ohita lukituksen vapautuspainiketta
teippaamalla sitd kiinni tai muulla tavoin. Jos
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kytkimen lukituksen vapautuspainike ohitetaan, laite
saattaa kaynnistyd vahingossa, mistd voi seurata
vakava henkilévahinko.

Lamppujen sytyttaminen
Vain mallit LS1016F ja LS1016FL
Kuva18

AHuomio:
Tama ei ole vedenpitavd valaisin. Ald pese
valaisinta vedessad tai kayta sitd sateessa tai
kostealla alueella. Sellainen menettely saattaa
johtaa sahkdiskuun ja savuamiseen.
Ald kosketa valaisimen linsseja, koska se on
erittdin kuuma paallekytkettynd tai lyhyen ajan
paasta sammuttamisesta. Tama saattaa aiheuttaa
palovammoja kehoon.
Varo kolhimasta valaisinta, ettei se vaurioidu tai
sen toiminta-aika lyhene.
Ala valaise sateelld silmiisi. T&mé saattaa satuttaa
silmidsi.
Ala peitd valaisinta vaatteilla, kartongilla, pahvilla
tai vastaavilla tavaroilla sen ollessa paalla, koska
se voi johtaa tulipaloon tai syttymiseen.
Kytke valaisin paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (). Sammuta valaisin painamalla kytkin
alempaan asentoon (O).
Liikuta valaisinta, jotta voisit vaihdella valaistuksen
alueiden valilla.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois linssistd kuivalla liinalla. Al
naarmuta valaisimen linssia, ettei valoteho laske.

Sahkoinen toiminta

Vakionopeuden saito
Tyokalu on varustettu sahkoisella
vakionopeudensaadolla, joka auttaa pitdméaan
teran py6rimisnopeuden vakaana myos
kuormitettuna. Kun teré pyorii vakionopeudella,
sahausjalki on erittain tasainen.

Pehmea kaynnistys
Téama toiminto mahdollistaa tydkalun pehmeén
kaynnistyksen rajoittamalla kaynnistyksen
vaantdmomenttia.

Lasersade-toiminta

Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva19
/AHuoMIO:
Ald  koskaan katso lasersateeseen. Valitdn

lasersade voi vahingoittaa silmiasi.
LASERSATEILY, ALA TUIJOTA SATEESEEN TAI
KATSO SUORAAN OPTISILLA LAITTEILLA,
2M-LUOKAN LASERTUOTE.
Kytke lasersade paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (l). Kytke lasersdde pois paaltd painamalla
kytkin alempaan asentoon (0).



Laseryhteys voidaan siirtdd  sahanteran  joko
vasemmalle tai oikealle puolelle  saatamalla
saatdéruuveja seuraavalla tavalla.

Kuva20

1. Loysaa saatoruuvi kiertamalla sité vastapaivaan.

2. Kun saatoruuvi on ldysennetty, liu'uta saatéruuvia
oikealle tai vasemmalle niin pitkélle, kuin
mahdollista.

3.  Kiristé séatoruuvi hyvin siind asennossaan, missa

se ei enda liu'u.
Laseryhteys tehtaassa saadetty, joten sen voi asentaa
11 mm:n rajoissa teran sivupinnoista (leikkausasema).

HUOMAUTUS:

. Jos lasersdde nakyy himmeadna eikd erotu
kunnolla auringonvalon vuoksi, siirry
tyoskentelemaan paikaan, johon aurinko ei paase
paistamaan suoraan.

Laseryhteyden oikaiseminen

Kuva21
Laseryhteyden voi siirtda terédn joko vasemmalle tai
oikealle puolelle leikkusovelluksen mukaan. Ks.
"Lasersateen toiminta" osaa, sen siirtdmismenetelmaa
koskien.

HUOMAUTUS:
Kaytd puuvuorausta suojusestettd vastaan, kun
oikaiset leikkausyhteyden laseryhteydella

suojusesteen sivulla yhdistetyssa leikkauksessa
(viisteityskulma 45 astetta ja viistokulma oikealle
45 astetta).
A) Kun oikea koko on saavutettu tyokappaleen
vasemmalla puolella
- Siirra laseryhteys teran vasemalle puolelle
B) Kun oikea koko on saavutettu tydkappaleen oikealla
puolella
Siirré laseryhteys teran oikealle puolelle
Oikaise leikkausyhteys tyokappaleessasi laseryhteyden
avulla.

KOKOONPANO

/AVAROITUS:
Varmista aina, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteestd, ennen kuin teet sille
mitddn kunnossapitotoimia. Jos laitetta ei
sammuteta ja irroteta virtalahteesta, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.

Sailytys

Kuusioavaimella varustetut mallit

Kuva22

Kuusioavainta sailytetaan kuvan osoittamalla tavalla. Kun

tarvitset kuusioavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta kuusioavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.
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Sahanteran kiinnittiminen ja irrottaminen

AvarolTus:

Varmista aina ennen terdn kiinnittamista ja
irrottamista, ettd laite on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteestd. Jos laite kaynnistyy vahingossa,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.
Kiinnitd ja irrota terd aina Makitan
kuusioavaimella.Jos kaytat jotakin muuta avainta,
kuusiokoloruuvi voi tulla liian kireélle tai jaada liian
I6ysalle, mista voi seurata vakava henkilévahinko.

Kuva23

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappi siséan.

Kuva24

Kun haluat irrottaa teran, 16ysda keskimmaista kantta
pitdva kuusiokoloruuvi kiertamalla sitd vastapaivaan
kuusioavaimella. Nosta terdnsuojus ja keskimmainen
kansi.

Kuva25

Lukitse kara painamalla akselin lukkoa ja I6ysaa
kuusiokoloruuvi kiertamalla  sitd  myo6tapaivaan
kuusioavaimella. Irrota sitten kuusiokoloruuvi, ulkolaippa
ja tera.

Kuva26
Kuva27

HUOMAUTUS:
Jos sisalaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan vaarin, se
hankautuu konetta vasten.

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd sisd- ja ulkolaippojen viliin on asennettu
oikea akselin reidn rengas kaytettivan teran
mukaisesti. Vaaranlaisen akselin reidn renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa teran virheellisen
kiinnityksen, jolloin teréd paasee likkumaan ja
tarisee voimakkaasti. Sen seurauksena voi olla
tyokalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.

Kiinnita terd asettamalla se karalle varmistaen samalla,

ettd teran pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan

kuin terakotelossa oleva nuoli.

Kuva28

Asenna ulkolaippa ja kuusiokoloruuvi ja kiristd sitten
kuusiokoloruuvi (vasenkéatinen) tiukasti kiertamalla sita
kuusioavaimella vastapadivdadn samalla akselilukkoa
painaen.

Palauta teransuojus ja keskidsuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiinnitd sitten keskiésuojus paikalleen
kiristdmalla kuusiokoloruuvi myoétépaivaan kiertamalla.
Vapauta kahva yldasennosta vetamalla rajoitintappia.
Varmista kahvaa laskemalla, ettd terénsuojus liikkuu
oikein. Varmista ennen sahaamista, ettd karalukitus



vapauttaa karan.
Hylsyavaimella varustetut mallit

Kuva29

Hylsyavainta sailytetdan kuvan osoittamalla tavalla. Kun
tarvitset hylsyavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta hylsyavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.

Sahanteran kiinnittiminen ja irrottaminen

/AVAROITUS:

Varmista aina ennen terdn kiinnittamista ja
irrottamista, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteestd. Jos laite kaynnistyy vahingossa,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.
Kiinnitd ja irrota terd aina Makitan
hylsyavaimella.Jos kaytat jotakin muuta avainta,
ruuvi voi tulla liian kireélle tai jaada liian I6ysalle,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.

Kuva30

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappi sisaan.

Kuva31

Teran poistamiseksi kayta istukka-avainta 10ysentaaksesi
keskiota pitdvaa kuusiomutteria siten, ettd kaannat sita
vastapaivaan. Nosta terdnsuojus ja keskio.

Kuva32

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta
istukka-avainta kuusioruuvin I6ysaamiseen
myo6tapaivaan. Poista sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ka
tera.

Kuva33
Kuva34

HUOMAUTUS:
Jos sisélaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan vaarin, se
hankautuu konetta vasten.

AVAROITUS:
Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd sisd- ja ulkolaippojen viliin on asennettu
oikea akselin reidn rengas kaytettavan terdn
mukaisesti. Vaaranlaisen akselin reian renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa terdn virheellisen
kiinnityksen, jolloin teréd péaasee liikkumaan ja
tarisee voimakkaasti, minké seurauksena voi olla
tyokalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.

Kiinnita terd asettamalla se karalle varmistaen samalla,

etta terén pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan

kuin terakotelossa oleva nuoli.

Kuva35

Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti
kuusioruuvia istukka-avainta kayttden (vasenkatinen)
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.
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Palauta terdnsuojus ja keskidsuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiristéd sitten kuusioruuvia myoétépaivaan
varmistaaksesi keskidsuojuksen kiinnityksen. Vapauta
kahva yldasennosta vetdmalla rajoitintappia. Laske
kahvaa varmistuaksesi, etta terénsuojus liikkuu oikein.
Varmista ennen sahaamista, ettd karalukitus vapauttaa
karan.

Polypussi

Kuva36

Pdélypussin kaytdon ansiosta sahaaminen on siistia ja
polyn  kerddminen helppoa. Kiinnitd  pOlypussi

sovittamalla se polysuuttimen paalle.

Kun pdlypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pélypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjenna pussin sisaltd
napauttamalla sitd kevyesti siten, ettad sisdan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitdt sahaan pélynimurin.

Polylokero (valinnainen lisdvaruste)

Kuva37

Asenna polylokero pdlysuutimeen.

Tyhjenna pdlylokero tarvittaessa.

Polylokero tyhjennetddn avaamalla kansi nappia
painamalla ja kaatamalla sahanpuru pois. Palauta kansi
alkuperaiseen paikkaansa, jolloin se lukkiutuu paikalleen.
Pdlylokero on helppo irrottaa vetamalla se ulos kiertéden
sitd samalla laitteen pdlysuutinta kohti.

HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitat tyokaluun
Makita-polynimurin.

HUOMAUTUS:
Tyhjenna pdlylokero, ennen kuin
sahanpuru yltéa sylinteriosaan saakka.

Kuva38
Kuva39
Tyokappaleen kiinnittdminen

kertynyt

/AVAROITUS:
Tyokappale pitdd aina tukea asianmukaisesti
kayttamalla oikeanlaista ruuvipuristinta tai
kruunumallisen reunalistan rajoittimia. Muutoin
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko ja
laitteen ja/tai tybkappaleen vahingoittuminen.
Kun olet lopettanut sahaamisen, dla nosta

terdada ylos, ennen kuin se on kokonaan
pysdhtynyt. Jos terd nostetaan sen vield
pyOriessd, seurauksena voi olla vakava

henkilévahinko ja tydkappaleen vahingoittuminen.
Tukijalustaa pidempaa tyokappaletta
sahattaessa materiaali pitdad tukea koko
tukijalustan ylittavalta pituudeltaan ja yhta
korkealta kuin jalusta siten, ettd se pysyy



suorassa. Kun tuet tydkappaleen asianmukaisesti,
valtat teran jumiutumisen ja mahdollisen takapotkun,
joka voi aiheuttaa vajavan henkilévahingon. Ala
luota yksinomaan pystypenkkiin ja/tai vaakapenkkiin
ty6kappaleen kiinnityksessa. Ohuilla materiaaleilla
on taipumus painua. Tue tydkappale koko
pituudeltaan valttddksesi terdn jumiutumisen ja
mahdollisen TAKAPOTKUN.

Kuva40

Ohjaimen (LIUKUOHJAINTEN eli ylempien ja
alempien ohjainten) saatdminen

AVAROITUS:

- Varmista ennen tyokalun kayttéa, ettd ylempi ja
alempi ohjain on kiinnitetty tukevasta paikalleen.

. Varmista ennen viistesahausta, ettei laitteen
mikdan osa (varsinkaan terd) kosketa ylempia
ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat sen kokonaan ylos
missa tahansa asennossa tai kun siirrat kelkan
aariasentoonsa saakka. Jos laite tai terd osuu
ohjaimeen, seurauksena voi olla takapotku tai

materiaalin odottamaton liikkuminen, mikd voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kuva41

Alempia ohjaimia voi siirtdd sisdan- ja ulospain

I6ysaamalla kiristysruuvit.

Kuva42

Punaisella merkitty alue tulee nakyviin, kun alempia
ohjaimia siirretdan sisdanpain, ja katoaa, kun niitd
siirretaan ulospain.

Ylemmaét ohjaimet voi irrottaa ja niitd voi siirtda sisaan-
ja ulospain 16ysaamalla vivut.

Kuva43

Saada viistesahausta tehtdessa ylemmat ja alemmat
ohjaimet mahdollisimman lahelle terda siten, ettad
tyokappale tulee tuetuksi mahdollisimman hyvin, ja
varmista, ettei laitteen mikdan osa (varsinkaan terd)
kosketa ylempié ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat kahvan kokonaan ylés missa
tahansa asennossa ja vedat tai tyonnat kelkan
aariasentoon saakka alimmassa asennossa.

Tee ennen sahaamista kuiva-ajo sahan ollessa
sammutettuna ja irti virtaldhteestd. Tarkista sitten
ohjainten ja liikkkuvien osien valys.

Kiinnitéd ennen sahaamista alemmat ohjaimet paikalleen
kiristdmalla  kiristysruuvit ja  ylemmat ohjaimet
kiristamalla vivut.

Kun viistesahaus on suoritettu, muista palauttaa
ylemmat ohjaimet alkuperaiseen asentoonsa.

Kappalepuristin

Kuva44

Pystypenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle. Tydnna ruuvipuristimen
tanko jalustassa olevaan aukkoon.
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Sijoita ruuvipuristimen varsi tydkappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja tue ruuvipuristimen varsi sitten
paikalleen ruuvia kiristamalla. Jos ruuvipuristimen
kiinnittdva ruuvi osuu kelkkaan, kiinnitd  ruuvi
ruuvipuristimen vastakkaiselle puolelle. Varmista, etta
koneen mikaan osa ei osu ruuvipuristimeen, kun kahva
lasketaan kokonaan alas ja kun kelkka tydnnetédan tai
vedetddn aariasentoon. Jos jokin osa koskettaa
ruuvipuristinta, muuta sen asentoa.

Purista tyokappale tukevasti sahausvastetta ja
kierrospohjaa vasten.  Sijoita tydkappale haluttuun
leikkausasentoon ja varmista se lujasti kiristamalla
ruuvinpuristimen nuppia.

Kun  ruuvipuristimen  nuppia  kdannetaan  90°
vastapaivaan, ruuvipuristimen nuppia voi liikuttaa
pystysuunnassa siten, ettd tyokappale on helppo
asettaa paikalleen. Tue tydkappale paikalleen
kaantamalla ruuvipuristimen nuppia myotapaivaan.

/A\VAROITUS:

. Tyokappale on kiinnitettdava kaikkien toiden
ajaksi ruuvipuristimella tiukasti kdantojalustaa
ja ohjainta vasten. Jos tyokappaletta ei tueta
asianmukaisesti ohjainta vasten, materiaali voi
paasta likkumaan sahauksen aikana, jolloin tera
voi vahingoittua. Materiaali saattaa my6s sinkoutua
irti aiheuttaen hallinnan menettamisen, mista voi
seurata vakava henkilévahinko.

Vaakasuora ruuvinpuristin
(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva45
Vaakapenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle.

Kuva46

Kun teet 15-asteisia tai suurempia jiirisahauksia, asenna
vaakapenkki kaantdjalustan kaantadmissuuntaan ndhden
vastakkaiselle puolelle.

Ruuvipuristin -~ vapautuu  kaannettdessad puristimen
mutteria vasemmalle, jolloin se liikkkuu nopeasti sisdan ja
ulos. Kiinnita tyokappale tydontdmalla puristimen nuppia
eteenpain, kunnes puristimen levy koskettaa
tyokappaletta, ja kaantdmalla puristimen mutteria
myoétapaivaan. Varmista sitten tyokappaleen kiinnitys
kiertamalla puristimen nuppia myo6tapaivaan.
Vaakapenkin avulla voi tukea paikalleen enintégan 215
mm levean tybkappaleen.

/A\VAROITUS:

- Kaanna puristimen mutteria aina myotapaivaan,
kunnes tyokappale on tuettu tukevasti
paikalleen. Jos  tyokappaletta ei tueta

asianmukaisesti, materiaali voi paasta likkumaan
sahauksen aikana, jolloin terd voi vahingoittua.
Materiaali saattaa myds sinkoutua irti aiheuttaen
hallinnan menettadmisen, mista voi seurata vakava
henkildvahinko.



Tue ohut tyokappale (esim. jalkalista) ohjainta
vasten aina vaakapenkin avulla.

Pitimet (valinnainen lisavaruste)

Kuva47

Kannattimet voi asentaa kummallekin  puolelle
tybkappaleen vaakasuoraan kannatukseen sopivana
keinona. Liu'uta kannatintangot pohjassa oleviin reikiin
ja saada niiden pituutta pidellyn tydkappaleen mukaan.
Kirista sitten kannattimet lujasti ruuveilla.

/A\VAROITUS:
Tue pitkd tyokappale aina siten, ettd se on
kaantojalustan ylapinnan kanssa samassa
tasossa. Talla varmistetaan tarkka sahaus ja
estetddn vaarallinen tyokalun hallinnan
menettdminen. Kun tuet tydkappaleen
asianmukaisesti, valtadt terdn jumiutumisen ja

mahdollisen takapotkun, joka voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.
TYOSKENTELY
HUOMAUTUS:
Ennen kayttoa, vapauta ensin kahva

kuljetusasennosta vapauttamalla lukitustappi.

Ala paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
jaltai heikentdd sahaustehoa. Paina kahvaa vain
sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus eteen
asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
huomattavasti.

Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sitéd painetaan
sivusuunnassa, tera alkaa varista jattden jaljen
tybkappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.
Liukuleikkauksen aikana, paina hellavaroen
kuljetinta ohjausaitaa pain ilman pysahtymista. Jos
kuljettimen liike pysaytetédan leikkauksen aikana,
tydkappaleeseen jaa jalki ja leikkauksen tarkkuus
huononee.

AVARonus
Varmista ennen virran kytkemista, ettad tera ei
kosketa tyokappaletta tms.
Jos tydkaluun kytketdan virta terdn koskettaessa
tyokappaletta, seurauksena voi olla takapotku ja
vakava henkildvahinko.

1.  Puristinleikkaus
(pienten tyokappaleiden leikkaus)

Kuva48

Enintddn 68 mm korkeita ja 160 mm leveita
tyokappaleita voidaan sahata seuraavalla tavalla.

Kaanna rajoitinvipua myotapaivaan ja liu'uta kelkka
haluamaasi kohtaan. Tyénna kelkka sitten ohjainta
kohti &&riasentoon saakka, kiristd lukitusruuvia
myotapaivaan ja tue kelkka paikalleen vetamalla
lukkovipu sahan etureunaa kohti. Tue tyokappale
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asianmukaisesti kayttamalla oikeanlaista
ruuvipuristinta  tai  kruunumallisen reunalistan
rajoittimia. Kaynnista kone siten, etta tera ei koske
mihinkaan, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden, ennen kuin lasket sité alaspain.
Sahaa sitten tydkappale laskemalla kahva kevyesti
kokonaan alas. Kun sahaus on suoritettu,
sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON
TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen
takaisin yldasentoonsa.

AVARonus
Kirista lukitusruuvia tiukasti myotapaivaan ja
veda lukkovipu sahan etureunaa kohti siten,
ettd kelkka ei paase lilkkkumaan tyoskentelyn
aikana. Jos lukitusruuvia ei Kkiristetd riittavasti,
seurauksena voi olla takapotku, joka voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

2. Liuku (tyonto) leikkaus (leveiden
tyokappaleiden leikkaus)
Kuva49

Léysda lukitusruuvia vastapdivdan ja tydnna
lukkovipu eteenpdin siten, ettd kelkka paasee
liukumaan vapaasti. Tue tyOkappale paikalleen
oikeanlaisella ruuvinpuristimella..

Kuva50

Veda kelkka kokonaan itseesi pain. Kaynnista
kone ilman, etta terd osuu mihinkaan, ja odota, etta
tera on saavuttanut tdyden nopeuden. Paina kahva
alas ja TYONNA KELKKAA KOHTI OHJAINTA
TYOKAPPALEEN LAPI. Kun sahaus on suoritettu,
sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON
TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen
takaisin yldasentoonsa.

AVAROITUS
Veda tyontosahausta tehdessédsi kelkka aina
ensin kokonaan itseesi péin ja paina kahva
kokonaan alas. Tyonna kelkka sitten kohti
ohjainta. ALA KOSKAAN ALOITA SAHAUSTA,
ELLEI KELKKA OLE KOKONAAN VEDETTYNA
ITSEESI PAIN. Jos tyéntdsahaat ilman, etté kelkka
on vedetty kokonaan itseesi pain, seurauksena voi
olla odottamaton takapotku, mikd voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.
Ald koskaan sahaa vetamilli kelkkaa itseesi
pain. Jos vedat kelkkaa sahattaessa itseesi pain,
seurauksena voi olla odottamaton takapotku, mika
voi aiheuttaa vakavan henkildvahingon.
Alad koskaan tydntdsahaa, kun kahva on lukittu
ala-asentoon.
Al koskaan 16ysaa kelkkaa paikallaan pitivaa

nuppia terdn pyoriessd. Jos kelkka on
sahattaessa |6ysélla, seurauksena voi olla
odottamaton takapotku, mikd voi aiheuttaa

vakavan henkilévahingon.



3.

4.

Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

kallistussahaus

Kuva51

Loysaa vipua ja kallista sahanterdad asettaaksesi
kallistuskulma  (Ks. aikaisemmin selostettua
"kallistuskulman asetus" osaa.) Kiristd vipu
tukevasti uudestaan  varmistaaksesi  valittu
kallistuskulma turvallisesti. Varmista tyokappale
ruuvinpuristimessa. Varmista, ettd saha on vedetty
taysin takaisin kayttajaan pain. Kytke laite paalle
ilman terdn kosketusta ja odota, kunnes tera
saavuttaa tdyden nopeuden. Paina sitten
sahantera taysin ala-asentoon teran suuntaisesti ja
TYONNA TERAA SAHAUSVASTETTA KOHTI
TYOKAPPALEEN LEIKKAAMISEEN. Kun leikkaus
on valmis, kytke laite pois paaltd ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT
ennenkuin nostat terdn sen tdysin kohotettuun
asentoonsa.

/A\VAROITUS:

HUO|

Kun olet asettanut teran viistesahausta varten,
varmista ennen tyokalun kayttamista, etta
kelkka ja tera liikkuvat vapaasti koko
sahauspituudella. Jos kelkan tai teran liike
pysahtyy sahaamisen aikana, seurauksena voi olla
takapotku ja vakava henkilévahinko.

Pida katesi poissa terdn tieltd viistesahauksen
aikana. Teran kulma voi aiheuttaa virhearvioinnin
teran liikeradan suhteen, mistd seuraa vakava
henkilévahinko.

Terdn saa nostaa vasta, kun se on taysin
pysdhtynyt. Irti sahattu kappale saattaa painua
teréda vasten viistesahauksen aikana. Jos terda
nostetaan sen pyoriessa, sahattu kappale saattaa
sinkoutua irti terdstd ja aiheuttaa vakavan
henkildvahingon.

MAUTUS

Paina kahvaa alaspain terdn suuntaisesti.
Sahausjalki huononee, jos terdd painetaan
kaantdjalustaan nahden kohtisuoraan tai jos
painamissuuntaa muutetaan sahauksen aikana.
Yla- ja alaohjaimen asentoa on ehkd saadettéava
ennen  viistesahauksen aloittamista.  Katso
lisatietoja kohdasta "Ohjaimen saatédminen".

Yhdistelmédsahaus

Yhdistetyssa  sahauksessa  tyokappaleeseen
tehddadn samanaikaisesti viiste- ja jiirisahaus.
Yhdistetty sahaus voidaan tehda oheisen taulukon
osoittamissa kulmissa.

Jiirikulma Viisteityskulma

Vasen ja Oikea 0" 45° Vasen ja Oikea 0% 45°

Kun teet yhdistetyn leikkauksen, se koskee
"Puristinleikkaus”, "Liukuleikkaus", "Viistoleikkaus"
ja "Viisteitysleikkuu" osien selityksia.

Kruunumallisten ja koverojen reunalistojen
sahaus

Kruunumalliset ja koverat reunalistat voidaan
sahata yhdistelmdjiirisahalla asettamalla listat
vaakatasoon kaantélevylle.

Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja
tyyppeja on kaksi ja koverojen reunalistojen
tyyppeja yksi: 52/38° seindkulman kruunulista, 45°
seindkulman kruunulista ja 45° seindkulman
kovero lista. Ks. oheiset kuvat.

Kuva52

Kruunumalliset ja koverot liitokset voidaan tehda
90° sisakulmaan (kohdat (1) ja (2) kuvassa A)
sopiviksi tai 90° ulkokulmaan (kohdat (3) ja (4)
kuvassa A) sopiviksi.

1. Sisanurkka
2. Ulkonurkka

Kuva A 1 2
Kuva53
Mittaus

Mittaa seinén pituus ja sdada tydkappale poydalla
siten, ettd voit leikata seinda koskettavan reunan
haluttuun mittaan. Varmista aina, ettd sahattavan
tyokappaleen pituus on tyokappaleen takaa
mitattuna sama kuin seindn pituus. Saada
sahauspituus sahattavan kulman mukaiseksi.
Kéaytd aina useita testikappaleita sahauskulmien
tarkistamiseen.
Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja
sahattaessa  viistekulma ja jiirisahauskulma
taulukon  (A) mukaisesti ja aseta listat
sahausalustalle taulukon (B) mukaisesti.

Kun kyseessa on vasemmanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

Reunalistan Kallistuskulma Jiirikulma

paikka

kuvassa A |52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma
Sisanurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten 2)

Vasen 33,9°| Vasen 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°

Ulkonurkkaa (3)
varten 4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
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Taulukko (B)

@ tulee olla ohjainta vasten.

Reunalistan . .
paikka \Iji:s\:gihstan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassa A
Sisakattoa koskettavan reunan )
™ tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
" terén Il
varten > puolella.
) NPT
Seinaé ko 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
\ (3) Valmis kappale on
varten — terén oikealla
Sisakattoa koskettavan reunan | pyolella.

Esimerkki:
Kun kyseessa on 52/38°
reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

Kallista ja lukitse
kallistuskulma-asetukseksi 33,9°
VASEN.

Saada ja lukitse
jiiisahauskulma-asetukseksi 31,6°
OIKEA.

Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettd  SISAKATTOA  KOSKETTAVA

REUNA tulee sahan ohjainta vasten.
Valmis kappale tulee sahauksen jéalkeen

aina teran VASEMMALLE puolelle.
Kun kyseessa on oikeanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

kruunumallisen

R i Kallistuskulma Jiirikulma

paikka

kuvassaA  |52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma
Sisénurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten (2)

Oikea 33,9° | Oikea 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Ulkonurkkaa ()]
varten (4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
Taulukko (B)

Reunalistan Reunalistan reuna ohjainta

paikka vasten i Valmis kappale

kuvassa A

Seinaa koskettavan reunan
1) tulee olla ohjainta vasten.

Valmis kappale on

varten terén oikealla

o) N puolella.

isékattoa ke 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
\ (3) Valmis kappale on
teran Il

varten 4 Sein&a koskettavan reunan | pyolella,

@ tulee olla ohjainta vasten.

Esimerkki:

Kun kyseesséa on 52/38°
reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

Kallista ja
kallistuskulma-asetukseksi
OIKEA.

Saada ja
jiiisahauskulma-asetukseksi
OIKEA.

kruunumallisen

lukitse
33,9°

lukitse
31,6°
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. Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettd SEINAA KOSKETTAVA REUNA
tulee sahan ohjainta vasten.

. Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen
aina teran OIKEALLE puolelle.

Kruunumallisen reunalistan rajoittimet (valinnaisia
lisdvarusteita) helpottavat kruunulistojen sahausta,
koska sahanteraa ei tarvitse kallistaa. Asenna ne
jalustalle kuvassa esitetylla tavalla.

Kuva54
Kuva55

Kuva B: 45° jiirisahauskulmassa oikealle

Kuva C: 45° jiirisahauskulmassa vasemmalle
Aseta kruunumallinen reunalista siten, ettd sen
SEINAA KOSKETTAVA REUNA tulee ohjainta
vasten ja SISAKATTOA KOSKETTAVA REUNA
kruunumallisen reunalistan rajoittimia kuvassa
esitetylla tavalla. Saada kruunumallisen
reunalistan rajoittimia kruunulistan koon mukaan.
Tue  kruunumallisen  reunalistan  rajoittimet
paikalleen kiristamalla ruuvit. Katso
jiiisahauskulma taulukosta (C).

Kuva56

Taulukko (C)

Kuvan A

kohta Jiirikulma Valmis kappale
Sisanurkkaa (1) Oikea 45° | Teran oikealla puolella
varten 2) Terén vasemmalla puolella
Vasen 45°
3) Terén oikealla puolella

Ulkonurkkaa
varten

(4) Oikea 45° | Teran vasemmalla puolella

7.

Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva57

Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estadksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

/AVAROITUS:
Ald koskaan sahaa paksua tai pyodreda
alumiinitankoa. Paksua tai pybreda

8.

alumiinitankoa voi olla vaikea kiinnittda tukevasti,
ja se saattaa irrota kesken sahauksen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Uran leikkaus

Kuva58

Dado-tyyppinen leikkaus voidaan tehda

seuraavalla tavalla:
Saada teran alempi

kayttden ja  kayta

leikkaussyvyyden

raja-asema saatoruuvia
pysaytinvartta  teran
rajoittamiseksi. Katso



aikaisemmin kuvattua "Pysaytinvarsi" osaa.

Kun terdn alarajoitinkohta on saadetty, sahaa
samansuuntaisia  uria  ty6kappaleen  poikki
tyontdsahaamalla kuvan osoittamalla tavalla.
Poista sitten urien vélissa oleva materiaali taltalla.

AVAROITUS:

Ald tee tillaista sahausta leveilld terilld tai
dado-terdlla. Urasahauksen tekeminen levedlla
terdlld tai dado-terdlld saattaa huonontaa
sahausjalked ja aiheuttaa takapotkun, josta voi
seurata vakava henkildvahinko.

Muista palauttaa rajoitinvarsi alkuperaiseen
asentoonsa tehdessdsi muita toitd kuin
urasahausta. Sahaamisen aloittaminen
rajoitinvarren ollessa vaarassd asennossa Voi
huonontaa sahausjélkea ja aiheuttaa takapotkun,
joka voi seurata vakava henkilévahinko.

Koneen kantaminen

Kuva59
Varmista, ettéd kone on irrotettu pistorasiasta. Kiinnita

terda 0° viistekulmaan ja kaantdjalusta kokonaan
oikeanpuoleiseen jiirisahauskulmaan. Kiinnita
liukuvarret siten, ettd alempi liukuvarsi lukkiutuu

asemaan, jossa kelkka on vedetty dariasentoon saakka
kayttdjaan pain, ja ylemmat varret asemaan, jossa
kelkka on tydnnetty aariasentoon saakka ohjainta kohti
(katso lisatietoja kohdasta "Liukulukituksen saato").
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
tyéntdmalla rajoitintappi sisaan.

Kuljeta tyokalua siten, ettd pidat tyokalun pohjan
molempaa puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat
kannattimet, polypussin, jne., voit kuljettaa tyokalua
helpommin.

Kuva60

AVAROITUS:
Rajoitintappi on tarkoitettu ainoastaan
kantamista ja sailytystd varten. Niitd ei saa
kayttda sahattaessa. Rajoitintapin kayttdminen
sahattaessa saattaa liikuttaa sahanteraa
odottamattomalla tavalla, mikd voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

AHuowmio:
Kiinnité kaikki liikkuvat osat aina ennen tydkalun
kuljetusta. Jos tyokalun osat paasevat liikkumaan
siitdmisen aikana, seurauksena saattaa olla
loukkaantuminen horjahtamisen ja tasapainon
menettdmisen seurauksena.

KUNNOSSAPITO
/AVAROITUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja

kunnossapitoa, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta
ja irroteta virtaldhteestd, se voi kaynnistya

70

vahingossa ja aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
Varmista aina, ettd tera on teréva ja puhdas,
jotta tyokalu toimii moitteettomasti ja
turvallisesti. Sahaaminen tylsalla ja/tai likaisella
teralld saattaa aiheuttaa takapotkun ja vakavan
henkilévahingon.
HUOMAUTUS:

Ala koskaan kaytd bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Sahauskulman saataminen

Tyokalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tydkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Lukitse kelkka paikalleen tyontamalla kelkka
ohjainta  vasten,  kiristamalla  lukitusruuvia
myotapaivaan ja vetdmalld lukkovipu sahan
etuosaa kohti.

Kierra kaantojalustan lukitsevaa kahvaa
vastapaivaan. Kaanna kaantdjalustaa siten, etta
osoitin osoittaa 0° jiirisahausasteikolla. Kaanna
sitten kaantojalustaa hieman myoétépaivaan ja
vastapaivaan sovittaaksesi kaantojalustan 0° jiirin
loveen. (Jata se paikalleen, jos osoitin ei osoita 0°.)
Léysennd ohjaimen kiinnittavat kuusiomutterit
hylsyavaimella.

Kuva61

Laske kahva kokonaan alas ja Iukitse se
ala-asentoon tyontamalla rajoitintappi  sisaan.
Tasaa terdn syrja ohjaimen tason kanssa

kolmikulmalla, vastekulmakolla tms. Kirista sitten
ohjaimen kuusiomutterit oikealta alkaen.

Kuva62
Varmista, ettd osoitin osoittaa viistoasteikossa 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, I0ysennd ruuvi, joka

varmistaa osoittimen ja sdada osoitin siten, etta se
osoittaa 0°.

2. Kallistuskulma

Vapauta sahausasennot tydontamalla salpaa eteenpéin

aariasentoon saakka.

(1) 0° kallistuskulma

Kuva63
Lukitse kelkka paikalleen tyontamalla kelkka
ohjainta vasten, kiristamalla lukitusruuvia
myotapaivaan ja vetdmalla lukkovipu sahan
etuosaa kohti. Laske kahva kokonaan alas ja
lukitse  se  ala-asentoon  tyontamalla
rajoitintappi sisdan. Loysaa tyokalun takana
oleva vipu.

Kuva64

Kallista teraa vasemmalle kiertamalla varren
pitimen oikealla puolella olevaa



kuusiomutteria kaksi tai kolme kierrosta

vastapaivaan.
Kuva65
huolellisesti
ylapinnan kanssa
kolmikulmalla, vastekulmakolla tms.
kaantamalla 0° viistekulman saatopulttia
my®étapaivaan. Kirista vipu sitten tiukasti.

Tasaa teran
kaantojalustan

reuna

Kuva66
Varmista, ettd varressa olevat osoittimet
osoittavat 0° varren pitimen viisteasteikolla.
Jos ne eivat osoita 0°, I8ysda osoittimia
paikallaan pitavia ruuveja ja sdada osoittimet
siten, etta ne osoittavat 0°.
(2) 45° kallistuskulma
Kuva67

Saada 45° viistekulma vasta tehtyasi 0°
viistekulmasaadon. Kun haluat saataa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman,
Idysennd vipua ja kaanna terd kokonaan
vasemmalle. Varmista, ettd varren pitimessa
oleva osoitin  osoittaa  45°  varren
viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita 45°,
kaanna varren vieressa olevaa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman
saatomutteria, kunnes osoitin osoittaa 45°.
Kun haluat saatdd oikeanpuoleista 45°
viistekulmaa, toista ylla kuvattu toimenpide.

Laserlinjan asennon saataminen
Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva68

Kuva69

/AA\VAROITUS:

. Koska tyokalun virtajohdon oltava kytkettyna
laserlinjan s&atamisen aikana, varo, ettet
vahingossa kaynnista tyodkalua. Tydkalun

kaynnistdminen vahingossa saattaa aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

AHuomio:
Ald koskaan suuntaa lasersidettd suoraan
silm3da kohti. Lasersdteen osuminen suoraan
silmiin saattaa vaurioittaa silmia vakavasti.
LASERSADE
Al3 katso siteeseen.

HUOMAUTUS:
Laitteeseen kohdistuvat iskut saattavat siirtda
laserlinjaa tai vaurioittaa laseria ja lyhentda sen
kayttoikaa.
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Laserlinjan sadtaminen terdn vasemmalle puolelle.

1. Kierra saatdruuvia siirtokantaman vaihtamiseksi
2. Saatéruuvi

3. Kuusioavain

4. Laaserlinja

5. Sahantera

Laserlinjan saataminen teran oikealle puolelle.

/_3

D

1. Saatéruuvi
2. Sahantera
3. Laaserlinja

Molempien saatdjen tekoon tee seuraavalla tavalla.

1. Varmista, ettd ty6kalu on irrotettu virrasta.

2. Piirrd leikkauslinja tydkappaleeseen ja sijoita se
kierrospdydan paalle. Tassad vaiheessa, &la
kiinnitd  tydkappaletta  ruuvinpuristimella  tai
vastaavalla varmistuslaitteella.

3.  Alenna terda alentamalla kahvaa ja tarkista, missa
leikkauslinja ja sahanterdn asento on. (Paata,
missa asennossa haluat leikata leikkauslinjalla.)

4.  Kun olet paattanyt, mihin kohtaan haluat
laserlinjan, palauta kahva alkuperéiseen asentoon.
Kiinnita tyékappale pystysuuntaisen
ruuvipuristimen avulla liikuttamatta tyokappaletta
sen etukateen tarkistetusta paikasta.

5. Tulppaa tyokalu ja kytke laserkytkin paalle.

6. Saada laserlinjan asemaa seuraavalla tavalla.

Laserlinjan aseman voi muuttaa, kun saatéruuvin

likuteltava kantama laserille on muutettu kiertamalla

kaksi ruuvia kuusioavaimella. (Laserin liikuteltava
kantama on tehtaassa saadetty 1 mm puitteissa teran
sivupinnasta).

Siirtdaksesi laserlinjan liikuteltavaa kantamaa teran

sivupinnasta poispain, kierrd kaksi ruuvia vastapaivaan

saatéruuvin I6ysaamisen jalkeen. Kierra ndaitd kahta
ruuvia myotapaivaan siirtddksesi lahemmaksi teran
sivupintaa saatéruuvin 16ysaamisen jalkeen.

Katso "Laserlinjan toiminta" osaa ja sdada saatéruuvia

siten, ettd tyokappaleessasi oleva leikkauslinja on

kohdistettu laserlinjan kanssa.



HUOMAUTUS:

. Tarkista laserlinjan
tarkkuuden vuoksi.

. Korjauta kaikki tydkalun laseryksikdn viat Makitan
valtuutetussa huoltopisteessa.

asentoa  saanndllisesti

Laserlampun linssin puhdistaminen
Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva70

Jos laserlampun linssi likaantuu, tai sahanpurua limautuu
siihen siten, ettei laserlinja ole enda hyvin nakyvissa,
kytke saha irti ja poista ja puhdista laserlampun linssi
varovasti kostealla, pehmealla rétilla. Ala kayta liuottimia
tai 6ljypohjaisia puhdistusaineita linssiin.

Kuva71

Laserlampun linssin poistaminen tapahtuu siten, etta
poistat sahanteran ennen linssin poistoa "Sahanteran
asennus ja poisto" osassa kuvailtujen ohjeiden mukaan.
Léysaa, mutta ala poista linssid varmistavaa ruuvia
ruuvimeisselilla.

Veda linssi ulos kuvan osoittamalla tavalla.

HUOMAUTUS:
- Jos linssi ei tule ulos, 10ysaa ruuvia viela enemman
ja veda linssia ulos uudestaan ilman ruuvin

likuttamista.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva72
Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Kuva73

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kun harjat on vaihdettu, kytke virtajohto pistorasiaan ja
sisaanaja harjat kayttamalla tydkalua ilman kuormitusta
noin 10 minuutin ajan. Tarkista sitten tyokalun toiminta
sen kaydessa. Tarkista myds, ettd sahkdjarru toimii, kun
liipaisinkytkin vapautetaan. Jos sahkéjarru ei toimi,
korjauta tydkalu Makitan valtuuttamassa
huoltopisteessa.

Kayton jalkeen
- Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut

ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
terdnsuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa

"Teransuojus" osassa mainittujen ohjeiden mukaan.

Voitele liukuosat ruostumisen
ehkaisemiseksi.

- Kun varastoit tyokalua, veda tera taysin itseesi
pain siten, ettd liukunapa on perusteellisesti

asennettu kierrospohjaan.

konedljylla

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/AVAROITUS:

- Nama Makita-lisdvarusteet tai -laitteet on
tarkoitettu kaytettdviksi tdssa ohjekirjassa
mainitun Makita-tydkalun kanssa. Muiden

lisdvarusteiden tai laitteiden kayttdminen voi
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
Kayta Makita-lisédvarustetta tai -laitetta vain sen
ilmoitettuun kayttotarkoitukseen. Lisévarusteen
tai laitteen vaaranlainen kayttd voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
- Teras- ja karbidikarkiset sahanterat

Jiirisahanterat Erilaisten kappaleiden pehmeéaén ja tarkkaan sahaukseen.

Yleiskayttoinen teré nopeaa ja tasaista halkaisua,

Yhdistelma katkaisua ja viistosahausta varten.

Pehmeampéaan poikkisyyn suuntaiseen sahaukseen.

Poikittaissahaus | gjicti poikkisyinen katkaisujalki.

Hieno lapileikkaus |Puhtaalle, puruttomalle leikkaukselle rosoisuutta vastaan.

Jirisahanterét muiden kuin | Alumiinin, kuparin, messingin, putkien ja muiden
rautametallien sahaamiseen | kuin rautametallien jiirisahaukseen.

Ruuvinpuristinyhdistelma
ruuvinpuristin)

Kappalepuristin

Kuusioavain 6

Istukka-avain 13

Kannatin

Pdlypussi

Kruunumallisen reunalistan rajoittimet
Kolmikulma

Polylokero

Kuusioavain (vain LS1016L- ja LS1016FL-mallit)

(Vaakasuora

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)
Kopskata skaidrojums

1-1. Aiztura tapa 26-1. Bultina 44-3. Skravspilu stienis
2-1. Se$skautnu bultskraves 26-2. Bultina 44-4. Skruve
3-1. Asmens aizsargs 26-3. Asmens korpuss 45-1. Skravspilu plaksne
4-1. Asmens aizsargs 26-4. Zaga asmens 45-2. Skravspilu uzgrieznis
5-1. lezagésanas platne 27-1. Ses8kautnu padzilindjuma 45-3. Skrivspilu rokturis
6-1. Zaga asmens bultskrave 47-1. Tureklis
6-2. Asmens zobi 27-2. Argjais atloks 47-2. Skrive
6-3. lezagésanas platne 27-3. Zaga asmens 49-1. Blokésanas svira
6-4. Zagesana slipa lenkT uz kreiso pusi 27-4. leksejais atloks 49-2. Atdures skriive
6-5. Taisna zagésana 27-5. Varpsta 52-1.52/38" lenka jostina virs dzegas
6-6. Zagesana slipa lenkT uz labo pusi 27-6. Gredzens 52-2.45° lenka jostina virs dzegas
7-1. Blokesanas svira 28-1. Ses8kautnu padzilindjuma 52-3.45° lenka starliste
7-2. Atdures skrave bultskrave 53-1. lek$€jais staris
8-1. Pagriezamas pamatnes augséja 29-1. Uzgrieznu atslégas tureklis 53-2. Argjais stris

virsma 29-2. Gala uzgrieznu atsléga 54-1. Kreisais aizturis jostinai virs
8-2. Asmens periférija 30-1. Aiztura tapa dzegas (papildpiederums)
8-3. Vadotnes ierobezotajs 31-1. Centralais aizsargs 54-2. Labais aizturis jostinai virs dzegas
9-1. Aiztura svira 31-2. Gala uzgrieznu atsléga (papildpiederums)
10-1. Aiztura klokis 31-3. Ses8kautnu bultskriive 54-3. Pagriezama pamatne
10-2. Regulé$anas skrive 31-4. Asmens aizsargs 55-1. Kreisais aizturis jostinai virs
11-1. BlokéSanas svira 32-1. Varpstas blokétajs dzegas
11-2. Rokturis 32-2. Asmens korpuss 55-2. Labais aizturis jostinai virs dzegas
11-3. Izcilnis 32-3. Ses8kautnu bultskriive 55-3. Pagriezama pamatne
12-1. Svira 33-1. Bultina 56-1. Vadotnes ierobeZotajs
13-1. Slegsvira 33-2. Bultina 56-2. Jostina virs dzegas
14-1. Skalas plaksne 33-3. Asmens korpuss 57-1. Vadotnes ierobeZotajs
14-2. AtlaiSanas poga 33-4. Zaga asmens 57-2. Skravspiles
14-3. Radtajs 34-1. Sesskautnu bultskrive 57-3. Starplikas bloks
14-4. Slegsvira 34-2. Argjais atloks 57-4. Aluminija profils
15-1. Blok&Sanas svira 34-3. Zaga asmens 57-5. Starplikas bloks
15-2. Atdures skrive 34-4. leksejais atloks 58-1. Ar asmeni iezagétas rievas
16-1. AtblokéSanas poga 34-5. Varpsta 59-1. Aiztura tapa
16-2. Sledza mélite 34-6. Gredzens 61-1. Lenkmérs
16-3. Svira 35-1. Sesskautnu bultskrive 62-1. Skrave
16-4. Atvérums piekaramai slédzenei 36-1. Stiprinajums 62-2. Radttajs
17-1. Sledza mélite 36-2. Putek|u maiss 62-3. Zagesanas lenka skala
17-2. AtblokéSanas poga 36-3. Puteklstcéja uzgalis 63-1. Radttajs
17-3. Atvérums piekaramai slédzenei 37-1. Putek|u ieliktnis 63-2. Svira
18-1. Gaismas slédzis 37-2. Aizsargs 63-3. Sliplenka skalas plaksne
18-2. Gaisma 37-3. Poga 64-1.0° lenka reguléanas bultskrave
19-1. Lazera slédzis 38-1. Cilindra dala 64-2. Svira
20-1. Regulédanas skrive 38-2. Putek|u ieliktnis 64-3. Slegsvira
22-1. Uzgrieznu atslégas tureklis 38-3. Zaga putekli 65-1. Lenkmérs
22-2. Sedstira atsléga 39-1. Cilindra dala 65-2. Zaga asmens
23-1. Aiztura tapa 39-2. Putek|u ieliktnis 65-3. Pagriezama galda augséja virsma
24-1. Centralais aizsargs 40-1. Atbalsts 66-1. Sliplenka skalas plaksne
24-2. Sedstira atsléga 40-2. PagrieZama pamatne 66-2. Raditajs
24-3. Se$skautnu padzilinajuma 41-1. Sviras 67-1. Raditajs

bultskrave 41-2. Spilejuma skraves 67-2. Skalas plaksne
24-4. Asmens aizsargs 42-1. Aug$éja barjera 67-3.45° slipa lenka uz kreiso pusi
25-1. Varpstas blokétajs 42-2. Apaksgja barjera reguléSanas bultskrive
25-2. Asmens korpuss 42-3. Sarkana indikatora zona 67-4.45° slipa lenka uz labo pusi
25-3. Se$skautnu padzilinajuma 44-1. Skravspilu rokturis reguléSanas bultskrive
bultskrave 44-2. Skravspilu klokis 68-1. Apstradajamais materials
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68-2. Lazera Iinija
69-1. Vertikalas skrivspiles
70-1. Skravgriezis

70-2. Skrave (tikai viens gab.)
70-3. Lazera gaismas léca
71-1. Lazera gaismas léca

72-1. Robezas atzime
73-1. Skravgriezis
73-2. Sukas turekla vaks

SPECIFIKACIJAS

Modelis

Asmens diametrs

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Eiropas valstim

Asmens korpusa biezums

Cauruma diametrs

LS1016/LS101

6L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

1,6 mm -2,4 mm

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis 25,4 mm
Eiropas valstim 30 mm
Maks. zagésanas ietilptba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra
. . Slipais lenkis
Zagésanas lenkis — -
45° (pa kreisi) 0° 45° (pa labi)

0°

42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(pa labi un pa kreisi)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(pa labi un pa kreisi)

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(pa labi)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

(izmantotas horizontalas skravspiles)

Tpasa maksimala zagésanas jauda
Jostinai virs dzegas 45 ° lenki
168 mm
(izmantots aizturis jostinai virs dzegas)
Gridliste (H)
120 mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min")
Lazera veids (LS1016L, LS1016FL)
Gabariti (G x P xA)

Neto svars

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Eiropas valstim

Dros$ibas klase

3200
<<1,6mW (Lazera klase 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

Sarkanais lazers 650 nm,

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg
LS1016FL.....24,3 kg

an

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

END210-6

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

=1

DUBULTA IZOLACIJA
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Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju lidz

=\
@D
asmens ir pilniba apstajies.

-0 ;Q o
S P ot
Veicot slides z&agésanu, vispirms
pavelciet rami Iidz galam un nospiediet

rokturi, péc tam pastumiet rami virzosas
barjeras virziena.




Neturiet roku vai
tuvuma.

Nekad neskatieties lazerstara. TieSs
lazerstars var bojat jasu acis.

Tikai ES dalibvalstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas

pirkstus asmens

=4

IstenoSanu saskapad ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac

atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE006-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iespéjams zagét ar aluminiju.
ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkar$o
izolaciju, tadé] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$§na lTmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (Lya): 92 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 101 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota Vvibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var

izmantot iedarbibas sakotné&ja novertéjuma.
/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet drosibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
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cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH003-13
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Slidramja kombinétais lenkzagdis
Modela Nr./ tips: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB034-6

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

1. Lietojiet acu aizsargus.
2. Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc



o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav sava vieta.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekaveéjoties neaizveras. Nekad nepiestipriniet
un nepiesieniet asmens aizsargu atverta
stavokli.

Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skravspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo
materialu ar roku.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatljumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.

Pirms asmens nomaipas vai apkopes
atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Pirms darbarika parnésasanas vienmér

nostipriniet visas kustigas dalas.

Spradtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis grieSanai.

Nelietojiet darbartku viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu klatbatné. Darbarika
elektropievads  var izraisit  eksploziju un
ugunsgréku, ja tas saskaras ar viegli

uzliesmojoSiem Skidrumiem vai gazém.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadi$anas virsmu) vai skrivi. So daju
bojajums var izraisit asmens saliisanu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi nostiprinats un darba laika nekustésies.
Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda

virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.
Rokturi turiet cieSi. leverojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.
Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

ka zagis,
nedaudz
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23.

24,
25.

26.

27.

28.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

37.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.
Nekaveéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.

Nenoblokéjiet méliti ieslegta stavokli (on).
Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu droSibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitejumu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantoSana var
izraisit ievainojumu.

Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.
Zagéjot ar lenkzagi, pievienojiet
savaceéju.

Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.

kamér asmens

puteklu

Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.
Neizmantojiet asmenus, kas razoti no

atrgrieziga térauda.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vezi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jusu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jis veicat Sada veida darbu. Lai
samazinatu So kimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi védinata darba vieta un ar
apstiprinatiem droSibas piederumiem,
pieméram, putekju maskam, kas ir speciali

paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas
dalinas.
Lai mazinatu radusos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un firs.
Operatoram jabat atbilstosi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Nenemiet nost atgriezumu vai citas
apstradajama materiala dalas no grieSanas
zonas, kamér darbariks darbojas un zaga
galva nav brivaja stavokli.

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst LVS EN 847-1.



39. Darbam ar zaga asmeni (kad iespéjams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.

Ja aprikots ar lazeru, to nedrikst nomainit pret
citu lazera veidu. Remontu drikst veikt tikai

pareizi.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

40.

UZSTADISANA

Galda uzstadiSana

Att.1

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokll. Atlaidiet aiztura tapu,
vienlaicigi nedaudz nospiezot rokturi uz leju un pavelkot
aiztura tapu.

/\BRIDINAJUMS:
Nodrosiniet, lai darbariks uz atbalsta virsmas
nekustas. Lenkzaga izkustéSanas uz atbalsta
virsmas zadé$anas laikd var izraisit kontroles
zudumu un nopietnus ievainojumus.
Att.2
Sis darbariks japieskrivé ar &etram bultskrivém,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika pamatné,
uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadé&jadi tas neapkritis
un js nesavainosieties.

FUNKCIJU APRAKSTS

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms darbarika reguléSanas vai
funkciju parbaudes parbaudiet, vai instruments
ir izslégts un atvienots no barosanas avota. Ja
darbariku neizslédz un neatvieno no baroSanas
avota, tam nejausi ieslédzoties, var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Asmens aizsargs

Att.3

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Asmens aizsargs atgriezas sakotnéja
stavoklT, kad zagésana ir pabeigta un rokturis ir pacelts.

/\BRIDINAJUMS:
Nekad neizjauciet un nenonemiet asmens
aizsargu vai atsperi, kas piestiprinata aizsargam.
Nenosegts asmens péc aizsarga nonemsanas var
izraisTt nopietnus ievainojumus ekspluatacijas laika.
Savas droSibas nolika vienmér ripéjieties, lai asmens
aizsargs buotu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura asmens aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet,
vai aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.
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/\BRIDINAJUMS:
Nekad neizmantojiet darbariku, ja asmens
aizsargs vai atspere ir bojata, darbojas
nepareizi vai ir nonemta. Izmantojot darbariku ar
bojatu, nepareizi darbojo$os vai nonemtu atsperi,
var izraisit nopietnus ievainojumus.
Ja caurspidigais asmens aizsargs k|Ust netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens un/vai
apstradajamais materials ir ar gratibam saskatams,
atvienojiet zagi no baro$anas avota un ar mitru lupatinu
ripigi notiriet aizsargu. Uz plastmasas aizsarga
produktu bazes, jo tas var radtt aizsarga bojajumus.
Ja asmens aizsargs klGst netirs un, lai tas pareizi
darbotos, to nepiecieSams notirit, rikojieties turpmak
noraditaja veida:
Kad darbariks ir izslégts un atvienots no baro$anas avota,
izmantojiet komplekta ieklauto $arniruzgrieznatslégu, lai
atlaistu valigak se$Skautnu bultskrdvi, kas nostiprina
centralo aizsargu. Atskravéjiet se$Skautnu bultskrivi,
griezot to pret&ji pulkstenraditaja virzienam, un paceliet
asmens aizsargu un centralo aizsargu.

Att.4

Kad asmens aizsargs ir $adi novietots, iespéjams veikt
tiriSanu daudz labak un efektivak. Kad tiri$ana ir
pabeigta, rikojieties pretéji iepriek§ minétajai proceddrai
un pieskravéjiet bultskrivi. Nenonemiet atsperi, ar ko
piestiprinats asmens aizsargs. Ja aizsargs laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba ir bojats, iegadajieties
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET AIZSARGU.

lezagésanas platnes novieto$ana
Att.5

Att.6

81 darbarika pagriezamaja  pamatné  atrodas
iezagésanas platnes, lai zag&juma beigas nesabojatu
materialu. lezagésanas platnes ir noregulétas ripnica ta,
lai zaga asmens nesaskartos ar tam. Pirms
ekspluatacijas noreguléjiet iezagésanas platnes $adi:
Att.7

Vispirms  atvienojiet darbariku no  elektrotikla.
Atskravéjiet visas skrives (kopa 2 - labaja un kreisaja
pusé), ar ko piestiprinatas iezagéSanas platnes.
Pieskravéjiet tas atpakal ta, lai iezagéSanas platnes
varétu viegli parvietot ar roku. Nolaidiet rokturi uz leju
Iidz galam, iespiediet aiztura tapu, lai to noblokétu
zemakaja stavoklil. Pretéji pulkstenraditaja virzienam
atskrOveéjiet atdures skrdvi, kas nostiprina aug$éjas
slidspailes un pastumiet uz priekSu blok&Sanas sviru,
kas nostiprina apak$éjas slidspailes. Pavelciet atbalstu
virziena pret sevi [Tdz galam. Noregul&jiet iezagésanas
platnes ta, lai tas saskartos tikai ar asmens zobu malam.
Pieskravéjiet priek$éjas skraves (neskravéjiet tas ciesi).
Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena lidz galam
un noregul&jiet iezagésanas platnes ta, lai tas saskartos



tikai ar asmens zobu malam. Pieskriveéjiet aizmugures
skraves (neskravéjiet tas ciesi).
Péc iezagésanas platnu noreguléSanas atlaidiet aiztura
tapu un paceliet rokturi. Tad cieSi pieskravéjiet visas
skrives.
PIEZIME:
. Péc slipuma lenka iestatiSanas, parbaudiet, vai
iezagésanas platnes ir pareizi noregulétas.
lezagésSanas platnu pareiza noregulé$ana palidz
nodro8inat pareizu apstradajama materiala atbalstu,
samazinot apstradajama materiala noravumu.
Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Sis darbariks ir ripnica noreguléts, lai nodrosinatu
maksimalo zagésanas jaudu ar 260 mm zaga asmeni.
Pirms jebkadu reguléjumu veik8anas atvienojiet
darbariku no baroSanas avota. Uzstadot jaunu asmeni,
vienmér parbaudiet ta zemako robezatzimes stavokli un,
ja vajadzigs, noregulg&jiet to Sadi:

. Regulésanas bultskrave
. Pagriezama pamatne

. Aiztura svira

. Vadstienis

AOWN -

Att.8

Att.9

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet
aiztura sviru, lai zaga asmeni novietotu tada stavoklt, ka
paradits attéla. Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja
virziena [idz galam un pilniba nolaidiet rokturi uz leju. Ar
gala uzgrieznu atslégu pagrieziet regulé$anas bultskravi,
ldz asmens periférija nedaudz ir izvirzita zem
pagriezamas pamatnes aug$éjas virsmas vieta, kur
vadotnes ierobeZotdja priek$€ja dala saskaras ar
pagriezamas pamatnes aug$éjo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

Péc noregulé$anas vienmér novietojiet aiztura sviru tas
sakotnéja stavokll, pagriezot pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

/\BRIDINAJUMS:
Péc jauna asmens uzstadiSanas vienmér
parbaudiet, vai asmens nesaskaras ne ar vienu
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apakséjas pamatnes daju, kad rokturis ir
pilniba nolaists. Ja asmens saskaras ar pamatni,
tas var izraisit atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Aiztura klokis

Att.10

Asmens apak$éjas robezas stavokli iesp&jams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, pagrieziet aiztura
kloki bultinas virziena, ka attélots ziméjuma. Noregulgjiet
reguléSanas skrivi ta, lai asmens apstatos vélamaja
stavoklT, rokturi nolaizot uz leju I1dz galam.
Zagesanas lenka noreguléSana

Att. 11

Nospiediet kloki, lai saslégtu izcilpus un pagrieziet
pretéji pulkstenraditaja virzienam, kamér vairs nevar
pagriezt. Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad klokis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir versts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pagrieziet kloki par 90° pretéji pulkstenraditaja virzienam
un noblokeéjiet pagriezamo pamatni.

/\uzMANIBU:
Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo pamatni, pagriezot kloki
par 90° pretéji pulkstenraditaja virzienam.
PIEZIME:

Griezot pagriezamo pamatni, obligati paceliet
rokturi lTdz galam.
Shpa lenka noregulésSana
Att.12
Att.13
Lai noreguletu shpuma lenki, pagrieziet sviru
instrumenta aizmuguré pretéji pulkstena raditaja

kustibas virzienam. Pilntba pastumiet slégsviru uz
priek8u, ka paradits attéla, vienlaicigi atbalstot zaga
augsdalas svaru, lai nepaklautu spiedienam slégtapu.
Kad gribat noliekt atbalstu pa labi, péc sviras atlaiSanas
nolieciet atbalstu nedaudz pa kreisi un nospiediet
atlaiSanas pogu. Turot atlaiSanas pogu nospiestu,
nolieciet atbalstu pa labi.

Att.14

Sasveriet zada asmeni, Iidz raditajs ir vérsts pret vélamo
lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja virziena ciesi
nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Ja slégmehanismu pavelk uz zaga priekSpusi, zaga
asmeni iespéjams blokét ar nekustigiem aizturiem 22,5°
un 33,9° lenkT pret pamatnes virsmu.

Kad slégsvira ir pastumta uz zaga aizmuguri, ka paradits
attéla, zaga asmeni var fiksét jebkura vélamaja lenkt
noraditaja slipuma lenka diapazona.

AuzmaNiBU:
Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.



PIEZIME:

. Noliecot zaga asmeni, nodro$iniet, lai rokturis ir
pilniba pacelts.
Mainot zadéSanas lenkus, parbaudiet, vai
iezagésanas platnes ir novietotas pareizi, ka
paskaidrots  sadala Jezagésanas platpu

novieto$ana".
Shdsledza regulésana
Att.15
Lai noblokétu apakséjo shdspaili, pavelciet blokéSanas
sviru uz zaga priek$pusi.
Lai noblokétu augs$éjo shdspaili,
skravi pulkstenraditaja virziena.
Sledza darbiba
Eiropas valstim

Att.16

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet sviru uz kreiso pusi,
iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un péc tam
pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza melti.

pagrieziet atdures

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika pievienosanas barosanas
avotam, vienmér parbaudiet, vai sléedza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavokli ,,OFF” (izslégts). Nevelciet slédza
meéliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iek8u. Tadejadi var sabojat slédzi. Lietojot
darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, var
zaudét kontroli un radit nopietnus ievainojumus.

Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

noblokésanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.17

Lai nepielautu slédza meélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza meltti.

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika pievienoSanas barosSanas
avotam, vienmér parbaudiet, vai sléedza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavokli ,,OFF” (izsleégts). Nevelciet sledza
méliti ar speku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iek8u. Tadejadi var sabojat slédzi. Lietojot
darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, var
zaudét kontroli un radtt nopietnus ievainojumus.

Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

nobloké&sanai, ievietojot piekaramo slédzeni.
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/\BRIDINAJUMS:
Neizmantojiet sledzeni, kuras kajinas vai troses
diametrs ir mazaks par 6,35 mm. Mazaka kajina
vai trose var nepareizi blokét darbariku izslégta
stavokll, un neparedzéta darbiba var izraisit
nopietnus ievainojumus.
NEKAD neizmantojiet darbariku, kam mélite
pilniba nedarbojas. Darbariks ar bojatu mélites
funkciju ir LOTI BISTAMS un pirms turpméakas
izmantoSanas ir jasalabo, pretéja gadijuma var
izraisTt nopietnus ievainojumus.
Jusu droSibas noldkos Sis darbariks ir aprikots ar
atblokéSanas pogu, kas nepielauj darbarika
iedarbinasanu bez uzraudzibas. NEKAD
neekspluatéjiet darbariku, ja tas darbojas, kad
vienkar$i pavelciet slédza méliti, nenospiezot
atblokéSanas pogu. Slédzis, ko nepiecieSams
labot, var izraisit neparedzétu darbibu un radit
nopietnus  ievainojumus. PIRMS  turpmakas
ekspluatacijas nododiet darbartku MAKITA
apkopes centr3, lai to atbilstosi salabotu.
NEKAD neizjauciet atblokéSanas pogu, to
neapliméjiet un citadak neparveidojiet. Slédzis ar
izjauktu atblokéSanas pogu var izraisit neparedzétu
darbtbu un radit nopietnus ievainojumus.

Lampu ieslégSana
Tikai modeliem LS1016F un LS1016FL
Att.18

/A\uzMANIBU:

. 87 gaisma nav Gdensnecaurlaidiga. Nemazgajiet
gaismu adenT vai nelietojiet to lieth vai mitra vieta.
Sadi rikojoties, var izraisit elektriska trieciena risku
un izgarojuma tvaikus.
Nepieskarieties gaismas |écai, jo degot vai uzreiz
péc izslégSanas ta ir |oti karsta. Rezultata cilveks
var apdedzinaties.
Neizdariet triecienu uz gaismu, jo tadéjadi to var
sabojat vai saisinat ekspluatacijas laiku.
Nenovirziet gaismas starus pret savam acim.
Tadgéjadi varat tas savainot.
Kad gaisma ir iedegta, neapklajiet to ar apgérbu,
papi, kartonu vai Iidzigiem priekSmetiem, jo var
izcelties ugunsgréks vai liesmas.

Lai ieslégtu gaismu, nospiediet slédza aug$é&jo dalu (l).

Lai izslegtu gaismu, nospiediet slédZza apak$éjo daju (O).

Parvietojiet gaismu, lai apgaismotu citu vietu.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu notiriet netirumus no lampas
lecas. Uzmanieties, lai nesaskrapétu lampas Iécu,
jo pretéja gadijuma apgaismojums  var
pasliktinaties.



Elektroniska vadiba

Konstanta atruma vadiba.
Darbariks ir aprikots ar elektronisko atruma kontroli,
kas palidz uzturét nemainigu asmens grieSanas
atrumu pat zem slodzes. Nemainigs asmens
grieSanas atrums nodrosina gludu zagéjumu.

Maigas palaiSanas funkcija
ST funkcija nodrogina darbarika vienmérigu
iedarbinasanu, ierobezojot iedarbinaSanas griezes
momentu.

Lazerstara darbiba
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL

Att.19

/A\uzMANIBU:
Nekad neskatieties lazerstara. TieSs lazerstars var
bojat jasu acis.
LAZERA RADIACIJA. NESKATIETIES UZ
LAZERA STARU VAl NEAPLUKOJIET TO AR
OPTISKU INSTRUMENTU PALIDZIBU. 2M
KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS.
Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet slédza aug$éjo dalu
(I). Lai izslégtu lazerstaru, nospiediet slédza apak$éjo
dalu (0).
Lazera ITniju iesp&jams parvietot gan uz kreiso, gan labo
zaga asmens pusi, §adi noreguléjot regulésanas skravi.
Att.20
1. Atskraveéjiet reguléSanas skravi, griezot to pretégji
pulkstenraditaja virzienam.
2. Kad regulésanas skrave ir atskriveéta, virziet to uz
labo vai uz kreiso pusi I1dz galam.
CiesSi pieskravéjiet reguléSanas skrdvi stavokl,
kura to vairs nevar pavirzit.
Lazera Iinija ir noreguléta rapnica ta, ka atrodas 1 mm
robeZas no asmens malas virsmas (zagésanas stavoklr).

3.

PIEZIME:
Ja lazera Inija ir blava un slikti redzama tieSas
saules gaismas dé|, parvietojiet darba zonu uz
vietu, kura ir mazak tieSas saules gaismas.

Lazera linijas savietoSana

Att.21

Lazera lniju iespéjams parvietot gan uz kreiso, gan labo
asmens pusi atbilstosi veicamajam zagésanas darbam.
Stkak par So parvietoSanas metodi skat. sadala
,Lazerstara darbiba".

PIEZIME:
Kombinétas zagésanas gadijuma (slipais lenkis -
45 gradi, un zagésanas lenkis uz labo pusi - 45
gradi), savietojot zagésanas Iniju ar lazera Iiniju
vadotnes ierobezotaja pusé, pret $o ierobezotaju
novietojiet koka finierg&jumu.
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A) Kad ir panakts pareizais
materiala kreisaja pusé
Parvietojiet Iazera ITniju uz asmens kreiso pusi.
B) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama
materiala labaja pusé
Parvietojiet lazera ITniju uz asmens labo pusi.
Apstradajama materiala zagésanas linijas savietoSana
ar lazera Iiju.

izmérs apstradajama

MONTAZA

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms darbartkka izmantoSanas
parbaudiet, vai instruments ir izslégts un

atvienots no barosSanas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no baro$Sanas avota, var
izraisTt nopietnus ievainojumus.
Glabasana
Modelim ar se§Skautnu uzgrieznatslégu
Att.22
SesSkautnu uzgrieZznatslégu uzglaba ta, ka attélots
zZiméjuma. Kad gala seSSkautnu uzgrieznatsléga ir
nepiecieSama, to var izvilkt no uzgrieznatslégas turétaja.
Péc seSSkautnu uzgrieznatslégas izmantoSanas to var
nolikt atpaka| glabasana uzgrieznatslégas turétaja.

Zaga asmens uzstadi$ana un nopemsana.

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms asmens uzstadiSanas vai
nonemsanas parbaudiet, vai instruments ir
izslegts un atvienots no barosSanas avota.

Darbarika nejauSa iedarbindSana var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Izmantojiet tikai Makita sesSkautnu
uzgrieznatslégu, kas paredzéta asmens
uzstadiSanai vai nonems$anai.Ja neizmanto
uzgrieznatslégu, ses$Skautnu padzilindjuma
bultskrivi var pieskravét parak cieSi vai

nepietiekami un var radit nopietnus ievainojumus.

Att.23

Nospiezot aiztura tapu,
stavoklr.

Att.24

Lai nonemtu asmeni, ar se$skautnu uzgrieznu atslégu
atskraveéjiet se$Skautnu padzilindjuma bultskravi, ar ko
piestiprinats centralais apvalks, griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Paceliet asmens aizsargu un
centralo apvalku.

Att.25

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar seS8Skautnu uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja
virziena atskravéjiet seSSkautnu padzilinajuma bultskravi.
Péc tam iznemiet se§Skautnu padzilindjuma bultskrivi,
aréjo atloku un asmeni.

noblokéjiet rokturi pacelta



Att.26
Att.27

PIEZIME:
- Ja nonem iek$€jo atloku, noteikti uzstadiet to

atpakal uz varpstas ar izvirzijumu prom no asmens.

Ja atloks ir uzstadits nepareizi, atloks berzésies
pret instrumentu.

A\BRIDINAJUMS:

. Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas
vienmér parbaudiet, vai starp iek$éjo un aréjo
atloku ir uzstadits pareizais gredzens
izmantojama asmens ass caurumam. Nepareiza
ass cauruma izmanto$anas d&| asmens tiek
piestiprinats nepareizi, un asmens var kustéties,
radot spécigu vibraciju, kas var izraistt kontroles
zudumu darbibas laika un nopietnus ievainojumus.

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Att.28

Uzstadiet aréjo atloku un se$Skautnu padzilinajuma
bultskrivi, un tad ar seSSkautnu uzgrieznu atslégu
pretgji pulkstenraditdja virzienam cieSi pieskravéjiet
ses$Skautnu padzilindjuma bultskravi (kreisds puses),
turot nospiestu varpstas blokétaju.

Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavoklt. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditaja virziena pieskravéjiet seSSkautnu
padzilindjuma  bultskrivi. Pavelkot aiztura tapu,
atbrivojiet rokturi no pacelta stavok|a. Nolaidiet rokturi,
lai parliecinatos, vai asmens aizsargs virzas pareizi.
Pirms zagésanas parbaudiet vai varpstas blokétajs ir
varpstu atblokgjis.

Modelim ar Sarniruzgrieznatslégu

Att.29

Sarniruzgrieznatslégu uzglaba ta, ka attélots zZimé&juma.
Kad gala Sarniruzgrieznatsléga ir nepiecieSama, to var
izvilkt no uzgrieznatslégas turétaja. Péc
Sarniruzgrieznatslégas izmanto$anas to var nolikt
atpaka| glabasana uzgrieznatslégas turétaja.

Zaga asmens uzstadi$ana un nopemsana.

A\BRIDINAJUMS:

- Vienmér pirms asmens uzstadiSanas vai

nonemsanas parbaudiet, vai instruments ir
izslegts un atvienots no barosanas avota.
Darbarika nejauSa iedarbinaSana var izraisit
nopietnus ievainojumus.
Izmantojiet tikai Makita Sarniruzgriezpatslégu,
kas paredzéta asmens uzstadiSanai vai
nonems$anai.Ja neizmanto uzgrieznatslégu,
se$Skautnu bultskravi var pieskravét parak ciesi vai
nepietiekami un var radit nopietnus ievainojumus.
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Att.30
Nospiezot aiztura tapu, noblokgjiet rokturi pacelta
stavoklr.
Att.31
Lai nonemtu asmeni, ar gala uzgrieznu atslégu

atskrivéjiet se$Skautnu bultskravi, ar ko piestiprinats
centralais apvalks, griezot to preté&ji pulkstenraditaja
virzienam. Paceliet asmens aizsargu un centralo apvalku.

Att.32

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atslégu pulkstenraditdja virziena
atskraveéjiet ses$Skautnu bultskravi. Péc tam izpemiet
se$Skautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

Att.33
Att.34

PIEZIME:
Ja nonem iek$€jo atloku, noteikti uzstadiet to
atpaka| uz varpstas ar izvirzijumu prom no asmens.
Ja atloks ir uzstadits nepareizi, atloks berzésies
pret instrumentu.

/\BRIDINAJUMS:
Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas
vienmér parbaudiet, vai starp iek$éjo un aréjo
atloku ir uzstadits pareizais gredzens
izmantojama asmens ass caurumam. Nepareiza
ass cauruma izmanto$anas dé| asmens tiek
piestiprinats nepareizi, un asmens var kustéties,
radot spécigu vibraciju, kas var izraisit kontroles
zudumu darbibas laika un nopietnus ievainojumus.

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Att.35

Uzstadiet aréjo atloku un ses$skautnu bultskravi, un tad
ar gala uzgrieznu atslegu pretégji pulkstenraditaja
virzienam cieSi pieskravéjiet seSSkautnu bultskravi
(kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.
Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavoklt. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditdja virziena pieskravéjiet seSSkautnu
bultskravi. Pavelkot aiztura tapu, atbrivojiet rokturi no
pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai
asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms zagéSanas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokgjis.

Puteklu maiss

Att.36

Lietojot putek|u maisu, zagésanas laika neizcelas putekli,
jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai uzstaditu
putek|u maisu, uzlieciet to uz putek|u sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni Iidz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.



PIEZIME:

Ja zagim pievienosiet puteklsticéju, darbs ar to bis
tiraks.

Putek]u ieliktnis (papildpiederums)

Att.37

Putek|u sprausla ievietojiet puteklu ieliktni.

Kad nepiecieSams, iztukSojiet putek|u ieliktni.

Lai iztukSotu puteklu ieliktni, atveriet aizsargu, nospiezot
pogu, un atbrivojiet to no zaga skaidam. Novietojiet
aizsargu ta sakotngja stavokli, lidz tas sava vieta
nobloké&jas. Putek|u ieliktni var viegli nonemt, ja to velk,
griezot to pie putek|u sprauslas, kas atrodas uz darbarika.

PIEZIME:
Ja 8im darbarikam pievienosit Makita putek|sicéju,
darbs ar to bas tiraks.

PIEZIME:
IztukSojiet puteklu ieliktni, kamér uzkrajusas zagu
skaidas nav sasniegus$as cilindra dalu.

Att.38

Att.39

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

. Loti svarigi ir vienmér pareizi nostiprinat
apstradajamo materialu ar pareizo skravspiju
veidu vai jostinu virs dzegas aizturiem. Ja to
neizdara, iespéjams izraisTt nopietnus
ievainojumus un radit bojajumus darbarikam
un/vai apstradajamam materialam.
Péc zagésanas nepaceliet asmeni, kamér tas
nav pilniba apstajies. Asmens, kas kustas péc
inerces, pacelSana var radit nopietnus
ievainojumus un bojat apstradajamo materialu.
Zagéjot apstradajamo materialu, kas ir garaks
neka zaga atbalsta pamatne, materials jaatbalsta
visa garuma aiz atbalsta pamatnes un taja pasa
augstuma, lai materials butu Iidzens. Pareizs
apstradajama materiala atbalsts |aus izvairities no
asmens iestrégSanas un iespéjama atsitiena, kas
var izraisit nopietnu personas ievainojumu.
Neizmantojiet tikai vertikdlas un/vai horizontalas
skravspiles, lai nostiprinatu materialu. Plani materiali
médz ieliekties. Nostipriniet apstradajamo materialu
visd ta garuma, lai asmens neiestrégtu un lai
nerastos ATSITIENS.

Att.40

Vadotnes ierobezotaja (SLIDOSIE
IEROBEZOTAJI, kas ir augséjie un apaks$éjie
ierobezotaji) regulésana

/A\BRIDINAJUMS:

Pirms darbarika ekspluatacijas parliecinieties, vai
augSéjais un apak$€jais ierobezotajs ir cieSi
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piestiprinats.

Pirms slipas zagésanas uzsaksanas
parliecinieties, vai neviena darbarika dala, jo
1pasi asmens, pilnibd nolaizot un pacelot
rokturi jebkura stavokli vai virzot atbalstu ta
pilna gajiena diapazona, nesaskaras ar augséjo
un apakséjo ierobezotaju. Ja darbariks vai
asmens saskaras ar ierobezotaju, tas var izraisit
atsitienu vai materiala negaiditu izkusté$anos, un
nopietnus ievainojumus.

Att.41

Apak$éjos ierobezotajus var pavirzit uz iekSpusi vai
arpusi, atskrtvéjot spiléjuma skraves.

Att.42

Apak3éjos ierobeZotajus pavirzot uz iekSpusi, bis
redzama sarkana indikatora zona, un ta nebis redzama,
apak$éjos ierobezotajus pavirzot uz arpusi.

AugsSéjos ierobezotajus var pavirzit uz iekSpusi vai
arpusi, atskraveéjot sviras.

Att.43

Veicot slipo zagéSanu, apak$éja un aug$éja
ierobezotaja stavok|us noregul&jiet péc iesp&jas tuvak
asmenim, nodroSinot maksimalu  apstradajama

materidla atbalstu, ka ari parliecinieties, vai neviena
darbarika dala, jo Tpasi asmens, pilniba nolaizot un
pacelot rokturi jebkura stavoklt vai velkot un stumjot
atbalstu pasa zemakaja stavokli, nesaskaras ar aug$éjo
un apakséjo ierobezotaju.

Pirms zagésanas veikSanas tuk$gaita ar neiedarbinatu
un no baro$anas avota atvienotu zagi parbaudiet
attalumu starp ierobezotajiem un kustigajam dalam.
Pirms zagésanas veikSanas ciesi nostipriniet apak$gjos
ierobezotajus, pieskravéjot spiléjuma skrdves, un
augsejos ierobezotajus, pieskravéjot sviras.

Kad zagésana slipa lenkT ir pabeigta, neaizmirstiet atlikt
augseéjos ierobezotajus sakotnéja stavoklr.

Vertikalas skravspiles

Att.44

Vertikalas skrdvspiles iesp&jams uzstadit divos
stavoklos - gan kreisaja, gan labaja pamatnes pusé.
levietojiet skravspilu stieni pamatnes atvere.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstoSi apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskravéjot skravi. Ja skrdve, ar ko piestiprinats
skravspilu klokis, saskaras ar atbalstu, uzstadiet to $1
kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai, nolaiZot rokturi uz
leju Iidz galam un pilniba pavelkot vai pastumjot atbalstu,
darbariks nesaskaras ar skrdvspiléem. Ja darbariks ar
tam saskaras, mainiet skrivspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materidlu Idzeni uz vadotnes
ierobezotdja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
ciesSi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.
Skravspilu kloki pagriezot par 90° pretéji pulkstenraditaja
virzienam, to iesp&jams virzit uz augsu un uz leju, kas |auj
atri novietot apstradajamo materidlu. Lai apstradajamo



materidlu péc novietoSanas nostiprinatu,
skravspilu kloki pulkstenraditaja virziena.

pagrieziet

/\BRIDINAJUMS:

Apstradajamam materialam visu darbibu laika
ar skravspilem jabat ciesi nostiprinatam pret
pagriezamo  pamatni un  vadotni. Ja
apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats
pret ierobezotaju, materials zagésanas laika var
izkustéties, izraisot iesp&jamu asmens bojajumu
un materiala izmesSanu, ka art kontroles zudumu,
kas izraisa nopietnus ievainojumus.

Horizontalas skrivspiles (papildpiederums)

Att.45

Horizontalas skravspiles var uzstadit divos veidos —
pamatnes kreisaja vai labaja pusé.

Att.46

Zagejot 15° vai lielaka lenkl, uzstadiet horizontalas
skravspiles taja pusé, kas atrodas pretéji virzienam,
kura griezisies pagriezama pamatne.

Uzsitot skrdvspilu uzgriezni pretéji pulkstenraditaja
virzienam, skravspiles tiek atbrivotas, un tad strauji
parvietojas iek8a un ara. Lai satvertu apstradajamo
materialu, spiediet skrdvspilu rokturi uz priekSu, Iidz
skravspilu plaksne saskaras ar materialu, un tad uzsitiet
skravspilu uzgriezni pulkstenraditaja virziena. Tad, lai
nostiprinatu apstradajamo materialu, grieziet skravspilu
rokturi pulkstenraditaja virziena.

Maksimalais apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skravspilém, platums ir 215 mm.

/\BRIDINAJUMS:
Vienmeér grieziet skravspiju uzgriezni
pulkstenraditaja virziena, Iidz apstradajamais
materials ir  pareizi nostiprinats. Ja
apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats,
materials zagésanas laika var izkustéties, izraisot
iespéjamu asmens bojagjumu un materiala
izmesSanu, ka arT kontroles zudumu, kas izraisa
nopietnus ievainojumus.
Pret ierobezotaju zagéjot planu apstradajamo
materialu, pieméram, gridlistes, vienmeér
izmantojiet horizontalas skrivspiles.

Turekli (papildpiederums)

Att.47

Tureklus iesp&jams uzstadit jebkura pusé, izmantojot

tos par értiem apstraddjama materiala horizontala

stavokla atbalstiem. Virziet turek|u stiepus pamatnes

caurumos un noregulgjiet to garumu atbilstoSi

apstradajamajam materialam, ko tie balstis. Tad ar

skravém turek|us cieSi pieskrivéjiet.

/\BRIDINAJUMS:

- Vienmer atbalstiet garu apstradajamo materialu
ta, lai tas ir viena limeni ar pagriezama pamata
augséjo virsmu, nodrosinot precizu griezumu
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un nepielaujot bistamu darbarika kontroles
zudumu. Pareizs apstradajama materiala atbalsts
laus izvairities no asmens iestrégSanas un
iespéjama atsitiena, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

EKSPLUATACIJA

PIEZIME:

- Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavok|a, pavelkot aiztura tapu
Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura. SpieZzot
parak stipri, dzingjam var rasties parslodze un/vai
zagesanas efektivitdte var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
saza@étu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.
Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iiniju uz apstradajama materiala (zaga
atzimi), un zagdis vairs nesazagés precizi.
Virzot zagi zagéjot, uzmanigi bidiet atbalstu
vadotnes ierobezotaja virziena, nepartraucot So
darbtbu. Ja zagésanas laika partrauksiet bidit
atbalstu, apstradajama materiala bis redzamas $is

vietas pédas, ka ari zagis vairs nesazagés precizi.

/\BRIDINAJUMS:
. Nodrosiniet, lai asmens nesaskartos
materialu pirms ir ieslégts slédzis.
Ja darbariku ieslédz, kad asmens saskaras ar
apstradajamo materialu, var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

ar

1. Zagésana ar spiedienu
(zagéjot mazus materialus)

Att.48
Apstradadjamos materidlus 68 mm augstuma un
160 mm platuma iespéjams sazagét $adi.
Péc aiztura sviras pagrieSanas pulkstenraditaja
virziena un novietojot atbalstu vélamaja stavoklr,

pilniba pastumiet atbalstu pret vadotnes
ierobezotaju un pulkstenraditaja  virziena
pieskravejiet atdures skravi, ka arm pavelciet

blok&joso sviru uz zaga priekspusi, lai nostiprinatu
atbalstu. Nostipriniet apstradajamo materialu ar
pareizo skravspilu veidu vai jostinu virs dzegas
aizturiem. leslédziet  darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un pirms ta nolaiSanas
lejup nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu
jaudu. Tad, lai zagétu materialu, uzmanigi nolaidiet
rokturi [[dz  viszemakajam stavoklim. Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to
atpaka| pilntba paceltaja stavokir.



/\BRIDINAJUMS:

Pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet
atdures skravi, ka ari pavelciet blokéjoSo sviru
uz zaga priek$pusi, lai atbalsts darbibas laika
neizkustétos. Ja atdures skravi ciesi nepieskrive,
tas var izraisit iespéjamu atsitienu, kas var radit
nopietnus ievainojumus.

2. Zagésana ar virziSanu (spie$anu)
(zagéjot platus materialus)

Att.49
Griezot  pretéji  pulkstenraditaja  virzienam,
atskravejiet  atdures  skrivi un  pastumiet
blokéSanas sviru uz priekSu, lai atbalsts brivi
kustétos. Ar pareizo skrdvspilu veidu nostipriniet
apstradajamo materialu.

Att.50

Pavelciet atbalstu virziena pret sevi I1dz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Nospiediet uz leju rokturi un BIDIET
ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA UN CAURI APSTRADAJAMAJAM
MATERIALAM. Kad z&gé$ana ir pabeigta,
izslédziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ
ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES
pirms atgriezat to atpakal pilniba paceltaja stavokIr.

ABRIDINAJUMS

Vienmér, kad tiek veikta slides zagésana,
vispirms pavelciet atbalstu pilniba pret sevi un
pilniba nospiediet rokturi, tad virziet atbalstu
pret vadotni. Nesaciet zagésanu, ja atbalsts
pilniba nav pavilkts pret sevi. Ja veicat slides
zagésanu, nepavelkot atbalstu pilniba pret sevi,

var rasties neparedzéts atsitiens un izraisit
nopietnus ievainojumus.
Nekad neveiciet slides zagésanu, velkot

atbalstu pret sevi. Ja zagésana laika atbalstu velk
pret sevi, var izraisit neparedzétu atsitienu, kas var
radit nopietnus ievainojumus.

Nekad neveiciet slides zagésanu, ja rokturis ir
blokéts zemakaja stavoklr.

Asmenim griezoties, nekad neatskraveéjiet kloki,
ar ko piestiprinats atbalsts. Valigs atbalsts
zagésanas laika var izraisit neparedzétu atsitienu,
kas var radit nopietnus ievainojumus.

3. Zagésana lenki
Skatiet iepriek§ sadalu ,ZagéSanas lenka
noregulésana".

4. Sliplenka zagésana

Att.51
Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki,

sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
,Slipa lenka noregulésana"). Obligati vélreiz no
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jauna ciesi pievelciet sviru, lai dro$i nostiprinatu
izvéléto slipo lenki. Ar skrlvspilém nostipriniet
apstradajamo materialu. Parbaudiet, vai atbalsts ir
pavilkts atpaka| operatora virziena Iidz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi I1dz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim,
un, LAl ZAGETU APSTRADAJAMO MATERIALU,
BIDIET ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA. Kad zagé$ana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpaka| pilntba paceltaja stavoklr.

ABRIDINAJUMS

Péc asmens iestatiSanas slipai zagésanai un
pirms darbarika izmanto$anas nodrosiniet, lai
atbalsts un asmens brivi virzas visa paredzéta
zagéjuma diapazona. Atbalsta vai asmens
gajiena kavéSana zagéSanas laikd var izraisit
atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Veicot slipu zagésanu, neturiet rokas asmens
cela. Asmens lenkis var lietotajam sniegt citu
priekS$statu par asmens Tsto celu zagésanas laika,
un saskarsme ar asmeni izraisa nopietnus
ievainojumus.

Asmeni nedrikst pacelt, pirms tas ir pilniba
apstajies. Slipas zagéSanas laikd nozagétais
gabals var atrasties pie asmens. Ja pace] rot&josu
asmeni, nozagéto gabalu asmens var izmest gaisa,
sadrumstalojot materialu, kas var izraisTt nopietnus
ievainojumus.

PIEZIME

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja  spiedisiet perpendikulari  pagriezamajai
pamatnei vai ja zagéjot mainisiet spieSanas
virzienu, zagis vairs nesazagés precizi.

Pirms veikt slipo zagésanu var bat nepiecieSams
noregulét aug$éjo un apakséjo ierobezotaju. Skatiet
sadalu ,Vadotnes ierobezotaja regulésana”.
Kombinéta zagésana

Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagéSanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespé&jams veikt tabula redzamaja lenkT.

Zagesanas lenkis Slipais lenkis

Pa kreisi un pa labi 0° - 45° Pa kreisi un pa labi 0" - 45°

Zagéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
,Zagésana ar spiedienu", ,Zagésana, virzot zagi",
,Zagésana lenkt un ,Sliplenka zagésana".
Jostinu virs dzegas un stirlistu zagésana
Jostinas virs dzegas un stlrlistes var izzagét ar
kombinéto lenkzagi, profilus novietojot plakaniski
uz pagriezamas pamatnes.



Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens
strlistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs
dzegas, 45° sienas lenka jostina virs dzegas un
45° sienas lenka starliste. Skatiet attélus.

Att.52

Ir jostipu virs dzegas un starlistu saduras, kas
izgatavotas ,iek$&jiem" 90° stariem ((1) un (2) A
attéla) un ,aréjiem" 90° stariem ((3) un (4) A. attéla).

1. leks¢jais sturis
2. Argjais stris

Aatt. 1 2
Att.53
Merisana
Nomériet sienas garumu un  piemérojiet

apstradajamo materialu uz darbagalda, lai iegitu
vélamo garumu sienas malai. Vienmér parbaudiet,
vai apstradajama materidla zagéSana garums
apstradajama materiala aizmugureé ir tads pats
ka sienas garums. Piemérojiet zagéSanas garumu
zagésanas lenkim. Vienmér vairakus gabalus
izmantojiet parbaudei, lai parbauditu zagésanas
lenkus.

Zageéjot jostinas virs dzegas un starlistes, iestatiet
slipo lenki un zagésanas lenki, ka noradits (A)
tabula, un novietojiet profilus uz zaga pamatnes
augs$éjas virsmas, ka noradits (B) tabula.

Veicot kreisas puses slipo zagésanu

Piemers:
Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)
stavoklim A attela:

Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatfjumu uz 33,9° PA KREISI.
Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatljumu uz 31,6° PA LABI.
Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar GRIESTU
MALU pret zaga vadotnes ierobeZotaju.
Izmantotais sazagétais materials péc
zagéSanas  pabeigSanas  vienmér
atradisies KREISAJA pusé no zaga
asmens.

Veicot labas puses slipo zagésanu

(A) tabula
Profla stavoklis Slipais lenkis Zagésanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
leks&jam (1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
— Labais 33,9° | Labais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
(B) tabula
ir;:‘ftlla stavoklis| Zﬂ;@gﬁ pret vadotnes Pabeigtais materials
o Sienas malai jaatrodas pret
<& vadotnes ierobeZotaju. Pabeigtais materials
:e::ii{wam bis asmens labaja
enkl @ puse.
Griestu malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju.
Arsiam 3) Pabeigtais materials
I d N — biis asmens kreisaja
enkim 4 Sienas malai jaatrodas pret [pusg,
) vadotnes ierobeZotaju.
Piemeérs:

Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)
stavoklim A attela:

(A) tabula
Profila stavoklis Slipais lenkis Zagesanas lenkis
Aatt
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
lek§gjam (1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
— Kreisais 33,9°| Kreisais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
(B) tabula
Profila stavoklis Y
At r;zz%lgirggﬁ pret vadotnes Pabeigtais materials
o Griestu m_alai jaatrodas pret Pabeigtais materials
lek&gjam vadotnes ierobeZotaju. bis asmens kreisaja
lenkim puse.
) . .
Sienas malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju. . -
- (3) Pabeigtais materials
Argjam bas asmens labaja
lenkim 4 Griestu malai jaatrodas pret |PUSe-
@ vadotnes ierobeZotaju.
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. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatljumu uz 33,9° PA LABI.

. Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatljumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas

plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar SIENAS
MALU pret zaga vadotnes ierobeZotaju.
. Izmantotais sazagétais materials péc
zagéSanas  pabeigSanas  vienmér
atradisies LABAJA pusé no zaga
asmens.
Ar jostinas virs dzegas aizturiem (papildpiederumi)
ir vienkarsak zagét jostinu virs dzegas, nenoliecot
zaga asmeni. Uzstadiet tos uz pamatnes, ka
redzams attélos.

Att.54



Att.55
B attéls. Labais 45° zagésanas lenkis
C attéls. Kreisais 45° zagésanas lenkis
Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas SIENAS MALU
pret vadotnes ierobezotaju un tas GRIESTU MALU

pret jostinas virs dzegas aizturiem, ka paradits attéla.

Noreguléjiet jostinu virs dzegas aizturus atbilstoSi
jostinas virs dzegas izméram. Pieskravéjiet skraves,
lai nostiprinatu jostipu virs dzegas aizturus.

Zagésanas lenki skatiet (C) tabula.

Att.56
(C) tabula
Stavoklis Zagesanas lenkis Pabeigtais materials
Aatt.
lek&aiam 1) Labais 45° | Asmens laba puse
lenkim 2 Asmens kreisa puse
Kreisais 45° =
/:\réj_am 3) Asmens laba puse
leniim (4) | Labais 45° | Asmens kreisa puse

7.  Aluminija profilu zagésana
Att.57
Aluminija  profilu  nostiprind$anai  izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots
ZIméjuma, lai aluminijs nedeformétos. Zagejot
aluminija profilu, izmantojiet zagésanas smeérvielu,
lai uz asmens nenogulsnétos aluminija materials.

/\BRIDINAJUMS:

. Nekad neméginiet zagét biezus vai apalus
aluminija Stancéjumus. Biezus vai apalus
aluminija Stanc&jumus var bdt grati nostiprinat, un
zagesanas laika tie var k|at valigi, kas var izraisit
kontroles zudumu un nopietnus ievainojumus.

8. Rievu zages

Att.58
Cokolveida zagéSanu iesp&jams veikt, rikojoties
$adi:

Lai ierobeZotu asmens zagéSanas dzilumu, ar
reguléSanas skrdvi un aiztura kloki noregulgjiet
asmens apaksgjas robezas stavokli. Skatiet sadalu
LJAiztura klokis", kas ir aprakstita ieprieks.

Kad asmens apak$éjas robezas stavoklis ir
noreguléts, zagéjiet paralélas rievas visa
apstradajama materidla platuma, izmantojot
zagéSanas ar virziSanu (spieSanu) rezimu, ka
attélots ziméjuma. Tad ar kaltu izpemiet starp
gropém esoS$os materiala atgriezumus.

A\BRIDINAJUMS:

- Neméginiet veikt 8$ada veida zagésanu,
izmantojot plataku asmeni vai cokolasmeni. Ja
gropes zagésanu mégina veikt ar plataku asmeni
vai cokolasmeni, tas var radit neparedzétus

zagésanas rezultatus un atsitienu, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.
Ja vairs neveic gropes zagésanu, bet izmanto
citu zagésanas veidu, novietojiet sprida stréli
atpakal sakotnéja stavokli.Ja zagésanu mégina
veikt ar sprida stréli nepareiza stavokl, tas var
radit neparedzétus zagéSanas rezultdtus un
atsitienu, kas var izraisTt nopietnus ievainojumus.
Darbarika parnésasana
Att.59
Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenki un pagriezamo pamatni -
zagesanas lenkt uz labo pusi lidz galam. Nostipriniet
slidspailes tada veida, lai apakséja slidspaile ir blokéta
stavoklT, kad atbalsts ir pilntba pavilkts uz lietotaja pusi,
bet augséjas slidspailes ir blokétas stavoklr, kad atbalsts ir
pilntba pastumts uz priekSu pret vadotnes ierobeZotaju
(skatiet sadalu ,Slidslédza regulé$ana”.) Nolaidiet rokturi
uz leju I1dz galam un noblokgjiet rokturi zemakaja stavok,
nospiezot aiztura tapu.
Parnésajiet darbariku, turot td pamatnes abas puses, ka
attélots ziméjuma. Darbariku iesp&jams daudz vieglak
parnésat, nonemot tureklus, puteklu maisu, u.c.

Att.60

ABRIDINAJUMS
Aiztura tapa ir paredzéta tikai parnésasanai un
glabasanai, un to nedrikst izmantot zagésanas
darbibam. Izmantojot aiztura tapu zagésanas laika,
iespéjams izraisit neparedzétu zaga asmens
izkustéSanos, kas radis atsitienu un nopietnus

ievainojumus.

AUZMANIBU
Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas. Ja darbarika dalas
parnésasanas laika izkustas vai izsld, var rasties
kontroles vai Iidzsvara zudums, kas radis
ievainojumus.

APKOPE

ABRIDINAJUMS

Vienmér pirms darbarika parbaudes vai
apkopes parbaudiet, vai instruments ir izslegts
un atvienots no barosanas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no baro$anas avota,
darbariks var nejausi ieslégties, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Vislabakajam un  visdro$akajam darba
rezultatam vienmér nodroSiniet, lai asmens ir
ass un tirs. Méginot zagét ar trulu un/vai netiru

asmeni, iesp&jams izraisit atsitenu un radit
nopietnus ievainojumus.

PIEZIME:
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.



Zagésanas lenka noregulésSana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots
rdpnica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs
var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi
savietots, rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis

Pastumiet atbalstu pret vadotnes ierobezZotaju un,
griezot pulkstenraditaja virziena, pieskravéjiet
atdures skravi, un pavelciet blokéSanas sviru uz
zaga priek$pusi, nostiprinot atbalstu.

Preté&ji pulkstenraditaja virzienam pagrieziet kloki,
ar ko piestiprinata pagriezama pamatne. Grieziet
pagriezamo pamatni ta, lai raditajs batu vérsts pret
0° atzimi uz zagésanas lenka skalas. Tad nedaudz
pagrieziet pagriezamo pamatni pulkstenraditaja
virziena un pretéji tam, lai to iestatitu 0° zagésanas
lenka ieroba. (Atstajiet to, ka ir, ja raditajs nav
vérsts pret 0° lenka atzimi.) Ar gala uzgrieznu
atslegu atskravéjiet se§Skautnu bultskrdves, ar ko
piestiprinats vadotnes ierobezZotajs.

Att.61
Nolaidiet rokturi uz leju ITdz galam un noblokgjiet
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobezotaja priek$€jo dalu. Tad virziena
no labas puses cieSi pieskravéjiet vadotnes
ierobezotaja se$skautnu bultskrives.

Att.62
Parbaudiet, vai raditajs ir vérsts pret 0° lenka
atzimi uz zagésanas lenka skalas. Ja raditajs nav
vérsts pret 0° lenka atzimi, atskravéjiet skravi, ar
ko piestiprinats raditajs, un noreguléjiet pédéjo ta,
lai tas batu versts pret 0° lenka atzimi.

2.  Slipais lenkis

Pilntba pastumiet uz priek$u slégmehanismu, lai atlaistu

nekustigos aizturus.

(1) 0° shpais lenkis

Att.63
Pastumiet atbalstu pret vadotnes ierobezotaju
un, griezot  pulkstepraditaja  virziena,
pieskravéjiet atdures skrdvi, un pavelciet
bloké$anas sviru uz zaga priek$pusi,
nostiprinot atbalstu. Nolaidiet rokturi uz leju
lldz galam un noblokgjiet rokturi zemakaja
stavoklt, nospiezot aiztura tapu. Atbrivojiet
sviru, kas atrodas darbarika aizmuguré.

Att.64
Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenraditaja virzienam
pagrieziet se§$kautnu bultskravi, kas atrodas
kloka turekla labaja puseé.

Att.65

asmens malu ar pagriezamas pamatnes
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aug8éjo virsmu, pagriezot seS$Skautnu
bultskravi, kas atrodas kloka turek|a labaja
pusé, pulkstenraditaja virziena. Tad sviru
ciesi pievelciet.

Att.66
Parbaudiet, vai raditaji, kas atrodas uz kloka
turek|a, ir vérsti pret 0° atzimi uz slipa lenka
skalas plaksnites, kas atrodas uz kloka
turek|a. Ja tie nav vérsti pret 0° lenka atzimi,
atskravéjiet skrlves, ar ko piestiprinati raditaji,
un noregulgjiet tos ta, lai tie batu vérsti pret 0°
lenka atzimi.

(2) 45° slipais lenkis

Att.67
Regulgjiet 45° slipo lenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° slipais lenkis. Lai noregulétu
45° slipo lenki, atbrivojiet sviru un sasveriet
asmeni pa kreisi l[dz galam. Parbaudiet, vai
raditajs, kas atrodas uz kloka turekla, ir
vérsts pret 45° atzimi uz slipa lenka skalas,
kas atrodas uz kloka. Ja raditajs nav vérsts
pret 45° lenka atzimi, pagrieziet kloka pusé
eso80 45° slipa lenka reguléSanas bultskravi,
ITdz raditajs ir vérsts pret 45° lenka atzimi.
Lai noreguletu 45° shpo lenki, veiciet
iepriekSminéto proceddru.

Lazera linijas stavokl|a regulésana
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL

Att.68
Att.69

/\BRIDINAJUMS:
Ta ka, reguléjot lazera Iiniju, darbariks ir
japievieno barosanas avotam, ipasi jauzmanas,
lai darbariku neieslégtu. Darbarika nejausa
iedarbinaSana var izraistt nopietnus ievainojumus.

/AuzMANIBU:
Nekad neskatieties tiesi lazera stara. SkatiSanas
uz tieSu lazera staru, var izraisit nopietnus acu
bojajumus.
LAZERA STAROJUMS
Neskatieties uz lazera staru.

PIEZIME:
Nemiet veéra, ka triecieni darbarikam var radit
lazera Iinijas nepareizu novietojumu vai izraisit
bojajumus lazeram, saisinot ta kalpoSanas laiku.



Lazera linijas parvietoSanas uz asmens kreiso pusi,

1. Skravét, lai mainitu reguléSanas skraves kustibas
diapazonu

2. ReguléSanas skrave

3. SeSstira atsléga

4. Lazera lnija

5. Zaga asmens

Lazera linijas parvietoSanas uz asmens labo pusi,

\’ . ,' ~ N\ <
1. Regulésanas skrive
2. Zaga asmens

3. Lazera linija

Lai veiktu abus regulé$anas darbus, rikojieties $adi.

1. Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots

elektrotikla.

Uz apstradajama materiala uzziméjiet zagésanas

Iniju, un novietojiet materialu uz pagriezamo

galdu. Saja gadijuma nenostipriniet apstradajamo

materialu ar skravspilém vai ITdzigu
nostiprinasanas ierici.

3. Nolaidiet zemak asmeni, nolaizot rokturi, un
vienkarsi parbaudiet, kur atrodas zagésanas Iinija
un kads ir zaga asmens stavoklis. (Izvélieties,
kada stavoklIt zagét Iinija.)

no

2.

4. Kad esat izlemu$i par Iinijas pareizu atrasanas
vietu attieciba pret asmeni, novietojiet rokturi
sakotnéja stavokll. Nostipriniet apstradajamo
materialu ar vertikalajam skravspilém,
neparvietojot materialu cita stavoklt péc
parbaudi$anas.

5. Pievienojiet darbariku elektrotiklam un ieslédziet
lazera slédzi.

6.  Noregulgjiet lazera ITnijas stavokli $adi.

Lazera Iinijas stavokli iesp&jams mainit, jo lazera
reguléSanas skraves kustibas diapazons ir mainams, ar
seSSkautnu uzgrieznu atslégu pagriezot divas skrives.
(Lazera Inijas kustibas diapazons ir noreguléts rapnica
1 mm robezas no asmens malas virsmas.)

Lai novirzitu lazera Iinijas kustibas diapazonu talak no
asmens malas virsmas, vispirms  atskravéjiet
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reguléSanas skravi, bet péc tam divas skrives pagrieziet
pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai to parvietotu tuvak
asmens malas virsmai, vispirms  atskravéjiet
reguléSanas skravi, bet tad minétds abas skraves
pagrieziet pulkstenraditaja virziena.

Lai noregulétu reguléSanas skravi noregulétu ta, lai
zagésanas Iinifja uz apstradajama materidla batu
savietota ar lazera Iniju, skat. sadalu ,Lazera Iinijas
darbiba".

PIEZIME:
Regulari parbaudiet lazera ITnijas stavokli, vai ta ir
preciza.
Ja lazera mehanisms ir sabojajies, remonts javeic
Makita pilnvarotajam apkopes centram.

Lazera gaismas lécas tiriSana
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL

Att.70

Ja lazera gaismas l|éca kldst netira
pielipuSas zaga skaidas, ka rezultata lazerlinija ir ar
gratibam saskatama, atvienojiet zagi no elektrotikla,
nonemiet lazera gaismas Iécu un ar mitru un mikstu
lupatinu to rdpigi nofiriet. Tirot Iécu, nelietojiet

vai ja pie tas

Att.71

Lai nonemtu lazera gaismas Iécu, vispirms nonemiet
zada asmeni atbilsto$i noradém, kas minétas sadala
,Zaga asmens uzstadi$ana vai nonemsana".

Ar skravgriezi atskraveéjiet skriivi, ar ko piestiprinata Iéca,
tacu neiznemiet o skravi.

Izvelciet Iécu ta, ka attélots Ziméjuma.

PIEZIME:
Ja Iécu nevar izvilkt, vél vairak atskravéjiet skravi
un, to neiznemot, izvelciet 1ecu ara.

Ogles suku nomaina

Att.72

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.73

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrdvgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Péc suku nomainiS8anas pievienojiet darbariku
barosanas avotam un, darbinot to bez noslodzes
apméram 10 mindtes, laujiet sukam iestradaties. Péc
tam parbaudiet darbariku, kamér tas darbojas, ka art
elektrobremzu darbibu, atlaizot slédza méliti. Ja
elektrobremzes nedarbojas pareizi, nododiet darbariku
labo$anai Makita apkopes centra.



Péc ekspluatacijas

Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko Iidzigu no
darbarika notiriet tam pielipu$as skaidas un
putek|us. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
ievérojot iepriek§ minétaja sadala ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. SlidoSas dalas
ieellojiet ar masinellu, lai tas nesarisétu.
Uzglabajot darbariku, pavelciet atbalstu virziena
pret sevi [ldz galam ta, lai shidbalsts batu pilntba
ievietots pagriezamaja pamatné.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/\BRIDINAJUMS:

Sos piederumus vai papildierices ieteicams
izmantot kopa ar Saja rokasgramata aprakstito
Makita darbariku. Citu piederumu vai papildiericu
izmantoSana var radit nopietnus ievainojumus.
Piederumu vai papildierices izmantojiet tikai
tam paredzétajam meérkim. Piederumu vai
papildiericu nepareiza lietoSana var radit nopietnus
ievainojumus.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

Lenkzaga asmeni |Gludai un precizai dazadu materialu zagésanai.

Kombinacija

Visparéja nolika asmens atrai un lidzenai grieSanai,
8kérsgriezumiem un diagonaliem.

Skérszagesana

Gludakai skiedras $kérszagésanai. Nozagé gludi
pretéji Skiedras virzienam.

Smalki $kérsgriezumi|Griezumiem pret Skiedru bez skaidam.

Krasaino metalu Lenka zagésanai aluminijam, varam, skardam,
lenkzaga asmeni caurulém un citiem krasainiem metaliem.

Skravspilu montéjums (horizontalas skravspiles)
Vertikalas skravspiles

Uzgrieznu atsléga 6

Gala uzgrieznu atsléga 13

Tureklis

Putek|u maiss

Aiztura jostinai virs dzegas komplekts

Lenkmeérs

Puteklu ieliktnis

SesSkautnu uzgrieznatsléga (modelim LS1016L un
LS1016FL)

PIEZIME:

Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3
9-1.
10-1

10-2.
1-1.
11-2.
11-3.
12-1.

13-1

14-1.
14-2.
14-3.

14-4

15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.

24-4
251
252
253

Stabdiklio kaistis
Sesiakampiai varztai
Pjovimo disko apsauga
Pjovimo disko apsauga
Prapjovimo ploksté
Pjovimo diskas

Pjovimo disko dantys
Prapjovimo ploksté
Kairysis jstrizasis pjtvis
Tiesusis pjavis

DeSinysis jstrizasis pjavis
Fiksavimo svirtelé
Fiksavimo varztas
Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirius

Disko a$meny pakrastys

. Kreiptuvas

Fiksavimo svirtis

. Fiksavimo rankena
Reguliavimo varztas
Fiksavimo svirtelé
Rankena

Kumstelis

Svirtelé

. Skigsties svirtelé

Skalés plokste
Atlaisvinimo mygtukas
Rodyklé

. Skigsties svirtelé
Fiksavimo svirtelé
Fiksavimo varztas
Atlaisvinimo mygtukas
Jungiklio spraktukas
Svirtelé

Anga pakabinamai spynai
Jungiklio spraktukas
Atlaisvinimo mygtukas
Anga pakabinamai spynai
ApSvietimo jungiklis
Lempa

Lazerio jungiklis
Reguliavimo varztas
VerZliarakgio laikiklis
Sesiabriaunis verzliaraktis
Stabdiklio kaitis
Centrinis gaubtas
Sesiabriaunis verzliaraktis

varztas
. Pjovimo disko apsauga
. ASies fiksatorius
. Pjovimo disko gaubtas

. Sesiakampés lizdinés galvutés

varztas

Sesiakampés lizdinés galvutés

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.

27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.

29-1.
29-2.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
31-4.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
35-1.
36-1.
36-2.
36-3
37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2
40-1.
40-2.
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41-2.
42-1.
42-2.
42-3.
44-1.
44-2.

Bendrasis apraSymas

Rodyklé

Rodyklé

Pjovimo disko gaubtas
Pjovimo diskas

Segiakampeés lizdinés galvutés

varztas

1Soriné tarpiné
Pjovimo diskas
Vidinis krastas
Velenas
Ziedas

Sesiakampés lizdinés galvutés

varztas

Verzliarakgio laikiklis
Galinis raktas
Stabdiklio kaistis
Centrinis gaubtas
Galinis raktas
Sesiakampis varZtas
Pjovimo disko apsauga
ASies fiksatorius
Pjovimo disko gaubtas
Sesiakampis varZtas
Rodyklé

Rodyklé

Pjovimo disko gaubtas
Pjovimo diskas
Sesiakampis varZtas

. 1oriné tarpiné

Pjovimo diskas
Vidinis krastas
Velenas

Ziedas

Sesiakampis varztas
UZsegimas

Dulkiy maiselis

. Dulkiy surenkamasis antgalis

Dulkiy dézé
Dangtelis
Mygtukas
Cilindro sritis
Dulkiy dézé
Pjuvenos
Cilindro sritis

. Dulkiy déze

Atrama

Sukiojamas pagrindas
Svirtys

Suverzimo varztai
VirSutinis kreiptuvas
Apatinis kreiptuvas
Raudona kontroliné sritis
Spaustuvo rankenélé
Spaustuvo rankena
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44-3

52-2.

53-1.
53-2.
54-1.
54-2.

54-3.

55-1

57-2

65-3

66-1.
66-2.
67-1.
67-2.
67-3.

. Spaustuvo strypas
44-4.
45-1.
45-2.
45-3.
47-1.
47-2.
49-1.
49-2.
52-1.

Sraigtas

Spaustuvo ploksté
Spaustuvo verzlé
Spaustuvo rankenélé
Laikiklis

Sraigtas

Fiksavimo svirtelé
Fiksavimo varztas

52/38° dekoratyvinio luby karnizo

tipas
45" dekoratyvinio luby karnizo
tipas

. 45" dekoratyvinio skliautinio

karnizo tipas

Vidinis kampas

ISorinis kampas

Luby karnizo fiksatorius L
(pasirenkamas priedas)
Luby karnizo fiksatorius R
(pasirenkamas priedas)
Sukiojamas pagrindas

. Luby karnizo fiksatorius L
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
57-1.

Luby karnizo fiksatorius R
Sukiojamas pagrindas
Kreiptuvas

Luby karnizas

Kreiptuvas

. Spaustuvas
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
59-1.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.

Skétiklio kaladélé
Aliuminio i§spaudimas
Skétiklio kaladélé
Grioveliy, pjovimas disku
Stabdiklio kaistis
Trikampé liniuoté
Sraigtas

Rodyklé

|Zambioji skalé

Rodyklé

Svirtelé

|strizos skalés ploksté
0" Kampo reguliavimo varztas
Svirtelé
Sklasties svirtelé
Trikampé liniuoté
Pjovimo diskas

. Sukiojamo stalo virSutinis

pavirsius

|strizos skalés ploksté
Rodyklé

Rodyklé

Skalés plokste

Kairiojo 45" jstrizojo kampo
reguliavimo varztas



67-4. Desiniojo 45° strizojo kampo
reguliavimo varztas

68-1. RuoSinys

68-2. Lazerio linija

69-1. Vertikalus spaustuvas
70-1. Atsuktuvas

70-2. Varztas (tik vienas)
70-3. Lazerinés lempos leSiai

71-1. Lazerinés lempos leSiai

72-1. Ribos Zymé
73-1. Atsuktuvas

73-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS

Modelis

Pjovimo disko skersmuo

Visoms $alims, i§skyrus Europos $alis

Europos $alims

Disko korpuso storis

Skylés skersmuo

Visoms $alims, i§skyrus Europos $alis

Europos $alims

Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai skermuo 260 mm

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm
1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

|Zambusis kampas

|strizasis kampas

45° (kairysis)

0°

45° (deSinysis)

0°

42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(deSinysis ir kairysis)

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(desinysis ir kairysis)

68 mm x 190 mm

91 mmx 171 mm

60°(desSinysis)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Specialus maks. pjovimo gylis

45 ° tipo luby karnizas
(naudojant luby karnizo fiksatoriy)

168 mm

Pagrindo ploksté (H)
(naudojant horizontalius spaustuvus)

120 mm

Greitis be apkrovos (min™)

Lazerio tipas (LS1016L, LS1016FL)
Matmenys (I x P x A)

Neto svoris

Visoms 8alims, iskyrus Europos $alis

Europos $alims

Saugos klasé

3200

Raudonas lazeris 650 nm, <<1,6 mW (2M klasés lazeris)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg

LS1016L/LS1016F .....23,7 kg

LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg

LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg

an

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END210-6

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$

naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.
@ Perskaitykite instrukcija.
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DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali

sukelti

skriejancios atplaisos,

baige

pjauti, pjaklo galvute laikykite nuleide,
kol diskas visi$kai sustos.
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- Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai iki
galo patraukite vezimélj ir nuspauskite
rankeng Zemyn, tada pastumkite
vezimeélj kreipiamojo aptvaro link.
Nekiskite ranky ir pirsty prie geleztés.

O
AS

h:¢

Niekada nezidrékite | lazerio spindulj.
Tiesioginis  lazerio  spindulys  gali
pazeisti Jasy akis.

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiSkai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENE006-1

Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjoklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biiti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 92 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 101 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s? arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.
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/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, badtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH003-13
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis
»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Kombinuotas nuleidZziamas skersavimo ir kampy

suleidimo pjuklas
Modelio Nr./ tipas: LS1016, LS1016L, LS1016F,
LS1016FL
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Techning  dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

saugo misy [galiotasis

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.
ISsaugokite visus

instrukcijas, kad

ir
jas

ispéjimus
galétuméte



perziuréti ateityje.

ENB034-6

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

1.
2.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Naudokite akiy apsaugines priemones.
Ziarékite, kad rankos baty kuo toliau nuo
pjuklo geleztés tako. Venkite saly¢io su bet
kokia i$ inercijos judancia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

Nenaudokite pjiklo, jei apsauginiai jtaisai néra
jtvirtinti. Prie$ kiekviena naudojima patikrinkite,
ar apsauginis geleztés jtaisas tinkamai
uzsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei apsauginis
geleztés jtaisas nejuda laisvai ir neuzsidaro is
karto. Jokiu bidu neuzfiksuokite ir nepririSkite
apsauginio geleztés jtaiso atviroje padétyje.
Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bdti gerai
pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Draudziama jtvirtinti ruo$inj
rankomis.

Jokiu budu netieskite
gelezteés.

Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjiiklo gelezté sustos.

Prie$ keisdami gelezte ar atlikdami techninés
prieziuros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

PrieS perkeldami jrankj,
visas sukamasias dalis.
Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio
galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant Salia degiy
skysciy arba duju, gali kilti sprogimas ir gaisras.
Prie$ naudodami jrankj, atidziai patikrinkite, ar
geleztéje néra jskilimy ar pazeidimy.
Nedelsdami pakeiskite jskilusia arba pazeista
gelezte.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Dél Siy daliy pazeidimy gali lGzti gelezté.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirSiaus.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzidrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelie¢ia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.

rankos uz pjaklo

batinai jtvirtinkite
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

ar

visu greiciu.
Pastebéje ka nors
nutraukite darba.
Neméginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada bukite budris, ypac kai atliekate
pasikartojanc¢ius monotoniSskus veiksmus.
Nepasikliaukite apgaulingu saugumo jausmu.
Geleztés gali labai sunkiai suzaloti.

Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Pjakla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.
Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjiklus prie
dulkiy rinktuvo.

Pjuklo geleztes rinkités,
medziaga, kurig pjausite.
Bukite atsargus darydami jpjovas.

Pakeiskite jpjovos plokste, kai Si nusidéveés.
Nenaudokite pjuklo gelezéiy, pagaminty is
greitapjovio plieno.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios
sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy

nejprasto, tuctuojau

atsizvelgdami

medziagy pavyzdziai:

Svinas i$ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir

arsenikas bei chromas i$ chemiskai
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, sauganéias nuo dulkiy, kurios

specialiai sukurtos mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.
Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,

pasirapinkite, kad gelezté bty astri ir Svari.
Operatorius turi bati pakankamai apmokytas
naudotis masina, jq taisyti ir eksploatuoti.
Naudokite tinkamai pagalastas pjiklo geleztes.
Nevir§ykite maksimalaus greicio, nurodyto ant



pjiiklo geleztés.

Draudziama $alinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis i§ pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
virSutiné pjuklo dalis néra ramybés padétyje.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus
pjovimo diskus, kurie atitinka standart1
EN847-1.

Imdami pjovimo diskus ir Zaliavas, mavékite
pirStines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

Jeigu jrengtas lazeris, jij draudziama pakeisti
kito tipo lazeriu. Privaloma tinkamai atlikti
remonto darbus.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

37.
38.
39.

40.

SUMONTAVIMAS

Stakliy sumontavimas

Pav.1

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaiga, tuo pat metu nestipriai nuspausdami rankenéle
Zzemyn ir traukdami fiksavimo smaiga.

/\ISPEJIMAS:
Uztikrinkite, kad jrankis negaléty pajudéti ant
atraminio pavirSiaus. Pjovimo metu kampy
suleidimo pjuklui pajudéjus ant atraminio pavirSiaus,
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Pav.2
Sj jrankj reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

VEIKIMO APRASYMAS

\ISPEJIMAS:

- Prie§ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bdatinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susiZeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.

Pjovimo disko apsauga

Pav.3

Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga pakyla

automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus

pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga | prading
padét;.
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/\|SPEJIMAS:
Niekada neuzblokuokite ir nenuimkite disko
apsaugos arba ja tvirtinancios spyruoklés.
Uzblokavus apsauga, darbo metu galima sunkiai
susizeisti | neuzdengta diska.
Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg pjovimo
disko apsaugos bukle. Bet kokj nenormaly apsaugos
veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle, ar
ji gali sugrazinti apsauga i pradine padétj.

/\|SPEJIMAS:
Niekada nenaudokite Sio jrankio, jei disko
apsauga arba spyruoklé yra pazeistos,

sugadintos arba nuimtos. Naudojant jrankj su

pazeista, sugadinta arba nuimta apsauga, galima

sunkiai susizeisti.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba
prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko ir (arba)
ruo$inio negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjakla ir
maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsauga drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais, nes
Sios medziagos gali pazeisti apsauga.
Jeigu pjovimo disko apsauga susitepa ir, norint tinkamai
naudoti jrankj, jg reikia nuvalyti, atlikite Siuos veiksmus:
ISjunge jrankj ir atjunge ji nuo maitinimo tinklo,
naudodami pateikta galinj rakta, atsukite SeSiakampj
varztg, laikantj centrinj gaubtg. Atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami ji prie$ laikrodzio rodykle, ir pakelkite
pjovimo disko apsauga bei centrinj gaubta

Pav.4

Kai pjovimo disko apsauga yra tokioje padétyje, valymg
galima atlikti kruop$¢iau ir efektyviau. Pabaige valyti,
atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir uzverzkite varzta.
Nenuimkite pjovimo disko apsauga laikancios
spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy
spinduliy poveikio apsauga prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba,
kad jsigytuméte naujg apsauga. NEISJUNKITE IE
NENUIMKITE APSAUGOS.

Prapjovimo plokstés nustatymas
Pav.5

Pav.6

Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjavio i$éjimo
pusés pléSima. Prapjovimo plokstés gamykloje
nustatytos taip, kad pjovimo disko jy neliesty. Prie$
naudojima, pareguliuokite prapjovimo plokstes:

Pav.7

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Atsukite
visus varztus (po 2 i$ kairés ir deSinés puseés), laikancius
prapjovimo plokstes. Priverzkite prapjovimo plokstes tiek,
kad jas galima baty lengvai pasukti rankomis. Iki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg apatinéje padétyje,
{spausdami fiksatoriaus kaistj. Atsukite fiksavimo varzta,



kuris laiko virSutinius slankiuosius kuoliukus, sukdami ji
prie$ laikrodZio rodykle; taip pat pastumkite | priekj

fiksavimo svirtj, kuri laiko apatinius slankiuosius kuoliukus.

ki galo link saves patraukite suportg. Nustatykite
prapjovimo plokstes taip, kad jos tik liesty pjovimo disko
dantuky Sonus. UZsukite priekinius varztus (taciau tvirtai
neuzverzkite ju). Iki galo stumkite suporta link kreipiamojo
uztvaro ir nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos tik
liesty pjovimo disko danty Sonus. Uzsukite galinius
varztus (taciau tvirtai neuzverzkite jy).

Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo

smaigq ir pakelkite rankenéle. Po to tvirtai uzverzkite

visus varztus.

PASTABA:

. Nustate jstriza kampa, batinai patikrinkite, ar
tinkamai nustatytos prapjovimo plokstés.
Tinkamai nustacius prapjovimo plokstes, ruoSinys
bus tinkamai atremtas ir maksimaliai sumazés
galimybé iSplésti ruoSinj.

Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas

Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo

pajégumui naudojant 260 mm pjovimo diska.

Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo darbus, bdatinai

atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo. Montuodami naujg

pjovimo diska, visada patikrinkite apatine ribine disko
padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite ja tokiu badu:

. Reguliavimo varztas

. Sukiojamas pagrindas
. Fiksavimo svirtis

. Slankusis vamzdelis

AOWN -~

Pav.8

Pav.9

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Nuleiskite
fiksavimo svirtj, kad nustatytuméte pjoklo diska, kaip
parodyta paveikslélyje. Iki galo stumkite suportg link
kreipiamojo uZztvaro ir visiSkai nuleiskite rankenéle.
Galiniu raktu sukite reguliavimo varztg tol, kol peilio
pakrastys truputj nusileis Zemiau sukiojamo pagrindo
pavirSiaus tame taske, kur kreipiamojo uztvaro priekis
lieciasi su sukiojamo pagrindo virSutiniu pavirSiumi.

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diska ranka,
laikydami  iki galo nuspausta rankenéle, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas nelieia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
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truputj pareguliuokite.
Atlike nustatyma, visuomet sugrazinkite fiksavimo svirtj |
pradine padétj, sukdami jg prie$ laikrodzio rodykle.

/\|SPEJIMAS:

- Sumontave nauja pjovimo diska, nejjungdami
irankio, visada patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle, pjovimo diskas neliecia jokios
apatiniame pagrinde esanéios dalies. Jeigu
diskas lie¢ia pagrinda, gali jvykti atatranka, galinti
sukelti sunky suzalojima.

Fiksavimo rankena

Pav.10

Apating ribing pjovimo disko padétj galima lengvai
nustatyti, naudojant fiksavimo rankena. Norédami jg
nustatyti, sukite fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje. Pareguliuokite reguliavimo
varztg taip, kad visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas sustoty norimoje padétyje.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.11

Stumkite rankenéle, kad kumsteliai uzsifiksuoty, tuomet
sukite jg pagal laikrodZio rodykle tol, kol ji nesisuks.
Pasukite sukiojamg pagrinda, spausdami fiksavimo
svirtele Zemyn. Pasuke rankenéle | tokig padétj, kurioje
rodyklé ant nuozambaus kampo skalés rodo norimg
kampa, tvirtai priverzkite rankenéle, pasuke jg 90° pries
laikrodzio rodykle.

/A\DEMESIO:
Pakeite nuoZzambujj kampa, visuomet uztvirtinkite
sukiojama pagrindg, pasukdami rankenéle 90°
kampu prie$ laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.

|strizo kampo nustatymas
Pav.12

Pav.13

Norédami nustatyti jstrizg kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtelg, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Pastumkite uZrakto svirtj iki galo | priekj, kaip parodyta
paveikslélyje, tuo pat metu prilaikydami pjovimo galvute,
kad sumazintumeéte fiksatoriui tenkantj spaudima.
Pakreipdami suporta | deSine, atlaisvinkite svirtj,
paspauskite atlaisvinimo mygtukg ir truputj pakreipkite
suporta | kaire. Laikydami nuspaude atlaisvinimo
mygtuka, pakreipkite suportg | deSine.

Pav.14

Kreipkite pjovimo diska tol, kol rodyklé ant jstrizos skalés
rodys norimg kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jq pagal laikrodZio rodykle.
Patraukus uzrakto svirtj link pjaklo priekio, pjuklo diskg
galima uZzfiksuoti naudojant teigiamus stabdiklius 22,5 °



deSiniuoju ir 33,9 °
pavirSiaus atzvilgiu.
Patraukus uZrakto svirtj link pjdklo galo, kaip parodyta
paveikslélyje, pjoklo diska galima uzfiksuoti bet kokiu
norimu kampu nurodytose nuoZzambiy kampy ribose.

kairiuoju kampais pagrindo

A\DEMESIO:
Keisdami jstriza kampa, visada uztvirtinkite ranena,
uzverzdami svirtele paga laikrodzio rodykle.
PASTABA:
Pakreipiant pjaklo diska, rankenélé turi bati iki galo
pakelta.
Keisdami jstrizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokstes, kaip paaiskinta skyriuje
4Prapjovimo ploks¢&iy nustatymas".
Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas
Pav.15
Norédami  uzfiksuoti apatinj slankiojama
patraukite fiksavimo svirtj pjaklo priekio link.

Norédami uzfiksuoti virSutinj slankujj kuoliuka, pasukite
fiksavimo varzta pagal laikrodzio rodykle.

strypa,

Jungiklio veikimas
Europos salims

Pav.16

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrank|, svirtele |
kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka, po to spauskite
gaiduka. Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJIMAS
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas
grizta | padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai
spausti jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti
jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai
susizeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai

jrankiui uzrakinti.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.17

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra

atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, spauskite

atlaisvinimo mygtuka ir nuspauskite gaidukg. Norédami

sustabdyti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJlMAs
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas
grizta | padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai
spausti  jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti
jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai

susizeisti.
Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai
jrankiui uzrakinti.

A[SPEJIMAS
Nenaudokite fiksatoriaus su jungiamuoju galu
arba kabeliu, kurio skersmuo yra mazesnis nei
6,35 mm. MaZesnis jungiamasis galas arba kabelis
gali netinkamai uzfiksuoti jrankj i§jungimo padétyje,
o netydia jjungus jrankj, galima sunkiai susizeisti.
NIEKADA nenaudokite jrankio, jei jo svirtinis
jungiklis veikia netinkamai. Bet koks jrankis,
kurio jungiklis neveikia, yra NEPAPRASTAI
PAVOJINGAS; prie$ toliau naudodami tokj jrankj,
bdtinai jj pataisykite, kitaip galite sunkiai susizeisti.
Jusy paciy saugumui Siame jrankyje jrengtas
atlaisvinimo mygtukas, kuris neleidZzia netycia
jlungti jrankio. NIEKADA nenaudokite veikiancio
jrankio, jeigu nuspaudéte tik gaidukg, nenuspaude
atlaisvinimo mygtuko. Jungiklis, kurj reikia taisyti,
gali netycCia jjungti jrankj ir operatorius gali bati
sunkiai suZeistas. PRIES pradédami vél naudoti
jrankj, atiduokite ji suremontuoti | ,Makita"
techninio aptarnavimo centra.
NIEKADA neuzklijuokite atlaisvinimo mygtuko
lipnia juostele ir nepanaikinkite jo funkcijos kitomis
priemonémis.  Jungiklis, kurio  atlaisvinimo
mygtukas yra uzblokuotas, gali netyCia jjungti
jrankj ir operatorius gali bati sunkiai suzeistas.

Lempy jjungimas
Tik modeliams LS1016F ir LS1016FL
Pav.18

/A\DEMESIO:
Si lempa néra nepraleidzianti lietaus. Neplaukite
lempos vandenyje ir nenaudokite jos lietingu oru
arba drégnoje vietoje. Nesilaikant nurodymu, galite
sukelti elektros smagj ir ddmus.
Nelieskite lempos leSiy, nes uzdegta arba ka tik
iSjungta lempa yra labai jkaitusi. Galite apsideginti.
Nespaukite ir netrankykite lemputés, nes galite jg
sugadinti arba sutrumpinti jos tarnavimo laika.
Nelaikykite lempos nukreipe | akis. Galite pazeisti
akis.
Kai lempa dega, neuzdenkite jos medziaga,
kartonine dézute, kartonu arba panasiais daiktais,
nes tai gali sukelti gaisrg arba uzdegima.
Norédami jjungti Sviesa, spauskite virSuting jungiklio dalj
(I). Norédami iSjungti Sviesa, paspauskite apating
jungiklio dalj (O).
Galite keisti lempos padétj, norédami apSviesti kitg vieta.

PASTABA:
Purvg nuo lempos leSiy nuvalykite sausu
skuduréliu. Bakite atsargis, kad nesubraizytuméte
lempos leSiy, nes pablogés ap3vietimas.



Elektroniné funkcija

Nuolatinis grei€io reguliavimas
Siame jrankyje jrengta elektroninio greigio valdymo
funkcija, kuri padeda palaikyti tolygy disko
sukimosi greitj net ir tada, kai jrankis veikia su
apkrova. Tolygus disko sukimosi greitis uztikrina
labai sklandy pjovima.

Tolygaus jjungimo funkcija
Si funkcija leidZia sklandziai paleisti
apribojant sukimo momenta paleidimo metu.

jrankj,

Lazerio spindulio veikimas
Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.19

/\DEMESIO:
Niekada nezidrekite | lazerio spindulj. Tiesioginis
lazerio spindulys gali pazeisti Jasy akis.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS, NEZIUREKITE |
SPINDUL| ILGAI AR TIESIOGIAI, NAUDODAMI
OPTINIUS PRIETAISUS, 2M KLASES LAZERINIS
GAMINYS.
Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutineg dalj (I). Norédami iSjungti lazerio spindulj,
paspauskite apatine jungiklio dalj (0).
Lazerio linijg galima nustatyti i$ pjaklo peilio kairés arba
desinés puseés, nustatant reguliavimo varztg tokiu badu.

Pav.20

1. Atlaisvinkite reguliavimo varzta, sukdami jj prie$
laikrodzio rodykle.

2. Atleide reguliavimo varzta, slinkite jj | deSine arba
kaire tiek, kiek galima.
3. Tvirtai uzverzkite reguliavimo varztg toje

padéyije, kurioje jis daugiau nesislenka.
Lazerio linija gamykloje nustatyta 1 mm atstumu nuo
peilio Soninio pavirSiaus (pjovimo padétis).

PASTABA:
Kai lazerio spindulys nerySkus ir prastai matomas
dél tiesioginiy saulés spinduliy, pasirinkite kita
darbo vieta, kuri nebus ap$viesta tiesioginiais
saulés spinduliais.

Lazerio spindulio sulygiavimas

Pav.21

Priklausomai nuo pjovimo darbuy, lazerio spindulj galima
nustatyti | kaire arba deSine nuo peilio Sono. Apie
pakeitimo bidg skaitykite paaiskinimo skyriy, pavadinta
,Lazerio spindulio veikimas".

PASTABA:
Sudétiniam pjovimui, sulygiuodami pjovimo linijg
su lazerio spinduliu, atremkite ruosinj | kreipiamajj
uztvarg (jstrizas kampas - 45 lapsniai, Slifavimo
kampas i$ deSinés - 45 laipsniai).

A) Jeigu norite gauti tinkamg dydj kairéje ruoSinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj j kaire puse nuo peilio.
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B) Jeigu norite gauti tinkamg dydj deSinéje ruoSinio
puséje

Pakeiskite lazerio spindulj | deSine puse nuo peilio.
Sulygiuokite ant ruoSinio pazyméta pjovimo linijg su
lazerio linija.

SURINKIMAS

A[SPEJlMAs
Prie§ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bdtinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite ji nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susiZeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.
Laikymas
Modeliui su SeSiakampiu verzliarak¢iu
Pav.22
Sesiakampis verzliaraktis saugomas, kaip parodyta
paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj
verzliaraktj, i§ traukite ji i§ rakto laikiklio. Panaudoje
SeSiakampj verzliaraktj, grazinkite jj  rakto laikiklj.

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

A[SPEJlMAs
Prie§ montuodami arba nuimdami diska,
visuomet batinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo. NetyGia paleidus jrankj,
galima sunkiai susizeisti.
Diskui montuoti arba nuimti
pateikta SeSiakampj verzliaraktj
,Makita“.Nenaudojant Sio verzliarakdio,
SeSiakampés lizdinés galvutés varztas gali bati
perverztas arba nepakankamai priverztas, o tai gali
salygoti sunky susizeidima.
Pav.23
Stumdami fiksavimo smaiga,
iSkeltoje padétyje.
Pav.24
Norédami nuimti diska, $eSiakampiu verzliarakéiu
atlaisvinkite SeSiakampés lizdinés galvutés varzta,
laikantj centrinj gaubta, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Atkelkite disko apsauga ir atidenkite centrinj gaubta.
Pav.25
Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
SeSiakampiu verzliarakCiu atlaisvinkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami ji pagal laikrodZio
rodykle. Po to iStraukite SeSiakampés lizdinés galvutés
varzta, nuimkite iSorine junge ir diska.
Pav.26
Pav.27
PASTABA:
Jeigu nuéméte vidine junge, batinai vél jg uzdékite
ant veleno, jos iky$g nukreipe atokiai nuo veleno.

naudokite tik

uzfiksuokite rankenéle



Jeigu junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis |
stakles.

A[SPEJIMAS
Prie§ montuodami diska ant veleno, tarp
vidinés ir iSorinés jungiy visuomet batinai
naudokite zieda, kuris atitikty disko, kurj
ketinate naudoti, viding anga. Naudojant
netinkamo skersmens Zieda vidinei angai, diskas
gali bati sumontuotas netinkamai, todél jis gali
judéti ir sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi.
Pav.28
UZzdékite iSoring junge ir SeSiakampés lizdinés galvutés
varzta, po to, spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka)
SeSiakampiu verzliarakgiu tvirtai uzverzkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubtg i ju
pradine padétj. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, laikantj centrinj gaubta,
sukdami pagal laikrodZio rodykle. Stumdami fiksavimo
smaigg, atlaisvinkite rankenéle i§ pakélimo padéties.
Norédami jsitikinti, ar tinkamai juda pjovimo disko
apsauga, nuleiskite rankenéle. Prie$ pradédami pjauti,
patikrinkite, ar veleno fiksatorius atlaisvino a$j.

Modeliui su galiniu raktu

Pav.29

Galinis raktas saugomas, kaip parodyta piesinyje. Jeigu
reikia panaudoti galinj rakta, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.
Panaudoje galinj rakta, grazinkite jj | rakto laikiklj.

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

A[SPEJIMAS
PrieS montuodami arba nuimdami diska,
visuomet bdtinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo. Nety¢ia paleidus jrankj,
galima sunkiai susizeisti.
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik
pateikta galinj rakta ,,Makita“.Nenaudojant Sio
rakto, SeSiakampis varztas gali bdti perverztas
arba nepakankamai priverztas, o tai gali salygoti
sunky susizeidima.

Pav.30

Stumdami fiksavimo smaiga, uzfiksuokite rankenéle

iSkeltoje padétyje.

Pav.31

Norédami nuimti diska, galiniu raktu atlaisvinkite

SeSiakampj varzta, laikant centrinj gaubta, sukdami

prie$ laikrodZio rodykle. Atkelkite disko apsaugq ir

atidenkite centrinj gaubta.
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Pav.32

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varztg, sukdami ji
pagal laikrodZio rodykle. Po to istraukite SeSiakampj
varztg, nuimkite iSorinj antbriaunj ir peilj.

Pav.33

Pav.34

PASTABA:
Jeigu nuémeéte viding junge, batinai vél jg uzdékite
ant veleno, jos iSky$a nukreipg atokiai nuo veleno.
Jeigu junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis |
stakles.

A[SPEJlMAs
Prie§ montuodami diska ant veleno, tarp
vidinés ir iSorinés jungiy visuomet batinai
naudokite zieda, kuris atitikty disko, kurj
ketinate naudoti, viding anga. Naudojant
netinkamo skersmens Zieda vidinei angai, diskas
gali bati sumontuotas netinkamai, todél jis gali
judéti ir sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite jj ant
veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi.
Pav.35
Uzdékite iSorinj antbriaunj ir SeSiakampj varztg, po to,
spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) galiniu ranktu
tvirtai uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami prie$
laikrodZio rodykle.
Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubtg | ju
pradine padéti Tuomet tvirtai uZzverzkite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubtg, sukdami pagal laikrodZio
rodykle. Stumdami fiksavimo smaiga, atlaisvinkite
rankenéle i$ iSkeltos padéties. Norédami jsitikinti, ar
tinkamai juda pjovimo disko apsauga, nuleiskite
rankenéle. Prie$ pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno
fiksatorius atlaisvino a$j.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.36

Naudojant mai$elj dulkéms, pjovimo darbai atliekami
Svariau, o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti
dulkiy maiselj, uzmaukite jj ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiselio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipg dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
darbus galima atlikti Svariau.



Dulkiy surinkimo dézé (papildomas priedas)
Pav.37

Uzdékite dulkiy déze ant dulkiy antgalio.

Kai reikia, iStustinkite déZe dulkéms.

Norédami iStustinti dulkiy déze, spauskite mygtukag ir
atidarykite dangtelj bei iSpilkite pjuvenas. Sugrazinkite
dangtelj | jo pradine padétj ir jis savaime uZzsifiksuos.
Traukiant ir tuo paciu metu sukant dulkiy déze prie
jrankio dulkiy antgalio, ja galima lengvai nuimti.

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, darbus galima atlikti Svariau.

PASTABA:
ISpilkite déze, kol surinktos pjuvenos nepasieké
cilindro dalies.

Pav.38
Pav.39
Ruosinio pritvirtinimas

A[SPEJIMAS
Nepaprastai svarbu visuomet tinkamai jtvirtinti
ruosinj, naudojant tinkamos riasies spaustuvus
arba specialius fiksatorius. Nesilaikant Sio
nurodymo, galima sunkiai susizeisti ir sugadinti
jrankj ir (arba) ruoSin;.
Pabaige pjauti, neatkelkite pjovimo disko tol,
kol diskas visiSkai nesustos. Atkélus besisukantj
diska, galima sunkiai susizeisti ir sugadinti ruoSinj.
Pjaunant ruosinj, kuris yra ilgesnis nei atraminis
pjovimo jrankio pagrindas, ji reikia atremti per
visa jo ilgj, esantj uz atraminio pagrindo, tame
paéiame  aukstyje, kad ruoSinys bity
horizontalus. Tinkama ruoSinio atrama padés
iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje ir galimos
atatrankos, kuri gali salygoti sunky susizeidima.
Norédami pritvirtinti ruoSinj, nepasikliaukite vien tik
vertikaliais ir (arba) horizontaliais spaustuvais.
Plonas ruoSinys linkes jlinkti. Norédami iSvengti
pjovimo disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS,
paremkite ruosinj per visa jo ilgj.

Pav.40

Kreiptuvo (SLANKIOJAMU KREIPTUVY -
virSutinio ir apatinio kreiptuvy) reguliavimas

A[SPEJlMAs

Prie§ pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar
tvirtai uZtvirtinti virSutinis ir apatinis kreiptuvai.
Prie$ pradédami jstriza pjovima, patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus ir keliant rankenéle j bet kokia
padét; ir iki galo traukiant arba stumiant suporta,
jokia jrankio dalis neliecia jokios jrankio dalies,
ypa¢ disko. Jeigu jrankis arba diskas liecia
kreiptuva, gali jvykti atatranka arba ruoSinys gali
netikétai pasislinkti ir sunkiai suzaloti operatoriy.
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Pav.41

Apatinius kreiptuvus galima pastumti vidun arba iSorén
atlaisvinus tvirtinimo varztus.

Pav.42

Pastimus apatinius kreiptuvus vidun, bus matoma
raudona kontroliné sritis, o patraukus iSorén, Si sritis
iSnyks.

Atlaisvinus tvirtinimo varztus, virSutinius kreiptuvus
galima nuimti arba pastumti vidun ir iSorén.

Pav.43

Pjaunant strizu kampu, pareguliuokite apatinj ir virSutinj
kreiptuvus taip, kad jie baty kaip jmanoma ar¢iau disko ir
uztikrinty maksimalig ruoSinio atrama, ir patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus bei pakélus rankenéle | bet kurig padétj
ir iki galo traukiant arba stumiant suportg | Zemiausig
padétj, jokia jrankio dalis, ypa¢ diskas, nesilieia prie
apatinio ir virSutinio kreiptuvy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, iSbandykite pirmajj
pjavj iSjunge jrankj i§ maitinimo tinklo, paskui patikrinkite
tarpelj tarp kreiptuvy ir judamuyjy daliy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, tvirtai pritvirtinkite
apatinius kreiptuvus tvirtinimo varztais, o virSutinis
kreiptuvus - priverzdami svirtis.

Atlike jstrizus pjavius, nepamirskite graZinti virSutiniy
kreiptuvy, | pradine padétj ir tvirtai priverzti juos.
Vertikalus spaustuvas

Pav.44

Vertikalius  spaustuvus galima montuoti dvejose
padétyse: kairéje arba desSinéje pagrindo puséje. |kiskite
spaustuvy strypa | pagrinde esancia kiauryme.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruoSinio storj ir
forma ir uZtvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvy rankenai uzverzti skirtas varztas lieCia
suporta, varzta sumontuokite prieSingoje spaustuvo
rankenos puséje. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle ir iki galo traukiant arba stumiant suporta, jokia
jrankio dalis nesilieCia prie spaustuvo. Jeigu kokia nors
dalis lieciasi prie spaustuvo, pakeiskite spaustuvo padét;.
Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

Pasukus spaustuvy rankenéle 90° kampu prie$
laikrodzZio rodykle, spaustuvy rankenéle galima pakelti ir
nuleisti, kad galima baty greiiau nustatyti ruoSinj.
Nustate ruoSinj, norédami jj jtvirtinti, pasukite spaustuvy
rankenéle pagal laikrodZio rodykle.

A[SPEJlMAs

Visy pjovimo darby metu ruosinys privalo bati
tvirtai spaustuvais pritvirtintas prie sukamo
pagrindo ir atremtas j kreiptuva. Jeigu ruoSinys
néra tinkamai pritvirtintas prie kreiptuvo, pjovimo
metu jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti diska,
kuris gali nusviesti ruoSinj; dél to galima prarasti
kontrole ir sunkiai susizeisti.



Horizontalus spaustuvas
(pasirenkamas priedas)

Pav.45

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti
padétyse: kairéje arba deSinéje pagrindo puséje.
Pav.46

Atliekant 15° arba didesnio kampo strizus pjavius,
sumontuokite horizontaly spaustuva prieSingoje puséje,
nei ta, | kurig ketinama sukti sukiojama pagrinda.
Pasukant spaustuvy verzle prie$ laikrodzio rodykle, jie
atleidziami ir greitai juda pirmyn atgal. Norédami
suspausti ruosinj, stumkite spaustuvo rankenéle | priekj,
kol spaustuvo plokstelé paliecia ruosinj, tada pasukite
spaustuvo verzle pagal laikrodzio rodykle. Po to sukite
spaustuvo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kad
uztvirtintuméte ruosinj.

Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruosinj, kurio
didZiausias plotis - 215 mm.

dvejose

A[SPEJlMAs
Visuomet sukite spaustuvy verzle pagal
laikrodzio rodykle tol, kol ruoSinys bus

tinkamai jtvirtintas. Jeigu ruoSinys néra tinkamai
jtvirtintas, pjovimo metu jis gali pasislinkti ir galbat
sugadinti diska, kuris gali nusviesti ruosinj; dél to
galima prarasti kontrole ir sunkiai susizeisti.
Pjaudami ilgus, plonus ruoSinius, pavyzdZziui,
grindjuostes, atréme juos | kreiptuvg, visuomet
naudokite horizontalius spaustuvus.

Laikikliai (pasirenkamas priedas)

Pav.47

Laikiklius galima sumontuoti bet kurioje puséje - tai
patogi ruoSiniy  horizontalaus laikymo priemoné.
|statykite laikiklio strypus | pagrinde esancias skyles ir
pareguliuokite jj ilgj pagal ruoSinj, kurj reikia laikyti. Po to
tvirtai varztais uzverzkite laikiklius.

A[SPEJIMAS

Norédami, kad pjavis baty tikslus, ir siekdami
apsisaugoti nuo pavojingo jrankio kontrolés
praradimo, ilgus ruoSinius visuomet atremkite,
kad jie buty horizontalis sukamo pagrindo
virSutinio pavirSiaus atzvilgiu. Tinkama ruoSinio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje
ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.

NAUDOJIMAS

PASTABA:

Prie§ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.

Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia

sklandziam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.

Norédami atlikti pjavj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruo$inio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.

Slenkamo pjdvio metu, atsargiai nesustodami
stumkite suporta link kreiptuvo. Jeigu pjovimo metu
suporto judéjimas sustabdomas, ant ruo$inio liks
Zymé ir pjavio tikslumas bus prastas.

/\|SPEJIMAS:
Prie$ jjungdami jrankj, jsitikinkite, kad diskas
neliecia ruosinio ir pan.
liungus jrankj, kai jo diskas lie¢ia ruosinj, gali
jvykti atatranka ir galima sunkiai susizeisti.

1. Pjovimas, naudojant spaudima
(mazy ruosiniy pjovimas)

Pav.48
68 mm aukscio ir 160 mm plocio ruoSinius galima
pjauti tokiu badu.
Pasuke stabdiklio svirtj pagal laikrodZio rodykle ir
paslinke suportg | norimg padétj, iki galo pastumkite
suportg link kreiptuvo ir uzsukite fiksavimo varzta
(pagal laikrodZio rodykle) bei patraukite fiksavimo
svirtj pjaklo priekio link, kad uZtvirtintuméte suporta.
Tinkamai jtvirtinkite ruoSinj, naudodami tinkamos
rasies spaustuvus arba fiksatorius. [junkite jranki -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir, prie$
nuleisdami diska, palaukite, kol jis pradés suktis visu
greiCiu. Po to atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite
rankenéle ir pradékite pjauti ruoSinj. Pabaige pjauti,
iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami diskg, PALAUKITE,
KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs
Tvirtai priverzkite fiksavimo varzta, sukdami jj
pagal laikrodzZio rodykle, ir patraukite fiksavimo
svirti pjoklo priekio link, kad dirbant
nepajudéty suportas. Netinkamai priverzus
fiksavimo varzta, gali jvykti atatranka, kuri gali
salygoti sunky susizeidima.

2. Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj (placiy
ruosiniy pjovimas)

Pav.49
Atlaisvinkite fiksavimo varzta, sukdami ji prie$
laikrodZio rodykle, ir pastumkite fiksavimo svirtj |
priekj, kad galétuméte lengvai slinkti suporta.
Suspauskite ruosinj tinkamos rasies spaustuvais.

Pav.50
Iki galo link saves patraukite suporta. Jjunkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol
jis pradés suktis visu greiciu. Nuspauskite rankenéle
ir STUMKITE SUPORTA LINK KREIPTUVO IR



PJAUKITE RUOSIN|. Pabaige pjauti, i§junkite jrankj
ir, prie$ atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS
VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs

Atlikdami pjovima slenkant, pirmiausiai iki galo
patraukite suporta link saves ir nuspauskite
rankenéle | Zemiausia padétj, po to stumkite
suporta kreiptuvo link. Niekada nepradékite
pjauti iki galo nepatrauke suporto link saves.
Jeigu pradésite pjauti iki galo nepatrauke suporto
link saves, gali jvykti atatranka, kuri gali salygoti
sunky susizeidima.

Niekada nebandykite atlikti pjavj slenkant,
traukdami suporta link saves. Pjovimo metu
traukiant suportag link saves, gali netikétai jvykti
atatranka, kuri gali salygoti sunky susizeidima.
Niekad nepjaukite slinkdami, jeigu rankenélé
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

Niekada neatlaisvinkite rankenélés, tvirtinancios
suporta, kai diskas sukasi. Pjovimo metu
atlaisvintas suportas gali sukelti netikétg atatranka,
kuri gali sglygoti sunky susizeidima.

|zambus pjovimas
Zr. anksgiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Pav.51

Norédami nustatyti jstriza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir pakreipkite pjovimo diskg (zr. ankséiau
apradytq skyriy ,|strizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg jstrizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Suspauskite ruosinj
spaustuvais. Suportas turi bati iki galo atitrauktas
link operatoriaus. |junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés
suktis visu grei¢iu. Po to atsargiai nuleiskite
rankenéle | Zemiausig padétj tuo paciu metu
lygiagregiai spausdami pjovimo diska ir, NOREDAMI
PRADETI PJAUTI RUOSIN, STUMKITE
SUPORTA, LINK KREIPTUVO. Pabaige pjauti,
iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami diskg, PALAUKITE,
KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJIMAS

Nustate diska jstrizam pjaviui, pries pradédami
naudoti jrankj, visada patikrinkite, ar suportas
ir pjovimo diskas nevarzomai juda visose
pjtvio ribose. Jeigu pjovimo metu suporto arba
disko judéjimas bus sutrikdytas, gali jvykti
atatranka, galinti sukelti sunky suzalojima.
Atlikdami jstrizuosius pjavius, laikykite rankas
atokiai nuo disko judéjimo kelio. Diskas gali
judéti kitokiu nei jprasta kampu ir supainioti
operatoriy, o prisilietus prie pjovimo disko, galima
sunkiai susiZeisti.
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Pjovimo disko negalima atkelti tol, kol jis
visiSkai nesustos. Atliekant striza pjavi,
nupjautoji ruoSinio dalis gali atsiremti | diska.
Jeigu diskas pakeliamas, kai pjovimo diskas dar
sukasi, diskas gali sviesti nupjauta dalj ir suskaldyti
medziagq | atplai$as, kurios gali sunkiai suzeisti.
PASTABA
Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu jéga naudojama statmenai
sukiojamam pagrindui arba jeigu spaudimo kryptis
pjovimo metu pasikeicia, pjavis bus netikslus.
Prie§ atliekant strizus pjavius, gali prireikti
pareguliuoti virSutinj ir apatinj kreiptuvus.  Zr.
skyriy ,Kreiptuvo reguliavimas®.

5. Kombinuotasis pjovimas
Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, Kkai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
{Zambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima atlikti
lenteléje nurodytais kampais.

|zambusis kampas |strizasis kampas
Kairysis ir desinysis 0°- 45° Kairysis ir desinysis 0>~ 45°

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zr. paaiskinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg"
,Pjovimas slenkant", ,|zambus pjovimas" ir
Llstrizasis pjovimas".

6.  Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy pjovimas
Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima
iSpjauti kombinuotu skersavimo ir kampy suleidimo
pjuklu, padéjus karnizus ant sukiojamo pagrindo.
Paprastai naudojami dvejy tipy dekoratyviniai
karnizai ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38°
kampy tarp sienos ir luby dekoratyviniai karnizai,
45° kampo tarp sienos ir luby karnizai ir 45° kampo
tarp sienos ir luby skliautiniai karnizai. Zr. pav.

Pav.52
Gali bdti dekoratyviniai ir skliautiniai karziny
sujungimai, kurie sudaro ,vidinius" 90° kampus ((1)
bei (2) A pav.) ir ,iSorinius" 90° kampus ((3) bei (4)
Apav.).

1. Vidinis kampas
2. ISorinis kampas

A pav. 1
Pav.53
Matavimai

ISmatuokite sienos ilgj ir dékite ruoSinj ant
darbastalio, kad atpjautuméte reikiamo sieng



lieCiantj krasta. Visuomet [sitikinkite, kad atpjauto
ruo$inio ilgis ruosinio galinéje puséje sutapty su
sienos ilgiu. Nustatykite pjdvio ilgj pagal pjavio
kampa. Pradzioje visuomet atlikite kelis
bandomuosius pjavius ant atliekamy ruosiniy, kad
nustatytuméte pjovimo kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus,

nustatykite jstrizus ir nuoZzambius kampus, kaip
nurodyta lenteléje (A), ir dékite karnizus ant pjaklo

pagrindo, kaip nurodyta lenteléje (B).
Kairysis jstrizas pjuvis

Lentelé (A)
- s |strizasis kampas |Zambusis kampas
T B s d
PVRAIBARY. | 5oago tioas | 45° tipas | 52138° tipas | 45° tipas
Vidiniam 1) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
kampui (2)
33,9° kairysis | 30°kairysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis
18oriniam ()]
kampui (4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padgtis, . . A - "
pavazdiota A pa. Karnizo krastas atremtas | kreiptuvg| UzZbaigta dalis
o Lubas lieciantis krastas turi
Vidiniam buti atremtas j kreiptuva. | zpaigta dalis bus
kampui pjlklo kairéje.
)
Siena lieciantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
I1Soriniam ® Uzbaigta dalis bus
kampui 4 Lubas liegiantis krastas turi | Piiklo desineje.
@ bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjuV[ pagal padétj (1) A pav.:

Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatymg ties 33,9° KAIRIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymg ties 31,6°

DESINIUOJU kampu.

Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés puseés (pasléptu) pavirsiumi ant
sukiojamo  pagrindo, jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis

Lentelé (B)

Formavimo padeis,
pavaizduotaApav. | Karnizo krastas atremtas  kreiptuva | Uzbaigta dalis
" Sieng lieciantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Uzbaigta dalis bus
kampui pjtklo deSineje.
)
Lubas lieciantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
ISoriniam ® Uzbaigta dalis bus
kampui 4 Siena lieCiantis krastas turi | Pilklo kairéje.
@) bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjuV[ pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatymag ties 33,9° DESINIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuoZambaus
kampo nustatymg ties 31,6°

DESINIUOJU kampu.
Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo  SIENA
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis

visuomet bus DESINEJE disko puséje.
Dekoratyviniam karnizam iSpjauti skirti stabdikliai
(pasirenkami priedai) leidzia lengviau iSpjauti
dekoratyvinius karnizus nepakreipiant pjaklo disko.
Sumontuokite juos ant pagrindo, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Pav.54
Pav.55

B pav.: 45° deSiniuoju nuoZzambiu kampu

C pav.: 45° kairiuoju nuozambiu kampu

Dékite dekoratyvinj karniza, jo SIENA LIECIANT|
KRASTA atréme | kreiptuva, o jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | dekoratyviniam
karnizui pjauti skirtus stabdiklius, kaip parodyta pav.
Pareguliuokite ~dekoratyviniam karnizui pjauti
skirtys stabdiklius pagal dekoratyvinio karnizo dydj.
Uzverzkite varztus, kad uzfiksuotuméte
dekoratyvinio karnizo pjovimo stabdiklius. Kaip
nustatyti nuozamby kampa, Zr. lentele (C).

visuomet bus KAIREJE disko puséje. Pav.56
Desinysis jstrizas pjivis .
Lentelé (C)
Lentelé (A) Pages i i

- s |strizasis kampas |zambusis kampas pavaizduota A pav. Wambusis kampas Uzbaigta dalis

pavazduota Apal. | g ag0 tipas | 45°tipas | 52/38° tipas | 45° tipas Vidiniam (1) 45° desinysis| Ilaikykite deSinéje disko puséje
Vidiniam ™) 31,6° desinysis |35,3° desinysis kampui @ | 1slaikykite kairéje disko puséje
kampui 2 45° kairysis ————— — —
o 23; 33,9° desinysis| 30° deSinysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis \Soriniam ®) I8laikykite desineje disko puséje
isoriniam n
kampui @) 316° desinysis | 353" desinysis kampui (4)  |45° desinysis| ISlaikykite kairéje disko puséje
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7. Forminiy aliuminio ruoSiniy pjovimas

Pav.57
Forminiy aliuminio ruoSiniy, pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta piesinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosSinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

A[SPEJlMAs
Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
aliuminio profiliy. Storus arba apvalius aliuminio
profilius gali bati sunku jtvirtinti ir pjovimo metu jie

gali atsilaisvinti, salygoti jrankio  kontrolés
praradima ir sunky susizeidima.

8. Griovelio iSpjovimas

Pav.58
Panelio tipo pjavj galima atlikti taip:
Reguliavimo varztu ir fiksavimo rankenéle
nustatykite apatine pjovimo disko ribg, kad
apribotuméte disko pjovimo gylj. Zr. anksgiau

aprasyta skyriy ,Fiksavimo rankenélé".

Nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami), pjaukite lygiagre€ius griovelius skersai
per visg ruoSinio plotj, kaip parodyta pieSinyje.
Paskui kaltu iSvalykite grioveliuose likusias
medziagos dalis.

A[SPEJlMAs
Nebandykite atlikti Sio tipo pjiviy, naudodami
platesnius arba frezavimo diskus. Bandant
iSpjauti griovel] platesniu disku arba frezavimo
disku, gali jvykti netikéta atatranka, kuri gali
salygoti sunky susizeidima.
Atlikdami kitus nei grioveliy iSpjovimo pjivius,
batinai sugrazinkite fiksavimo svirtj | pradine
padétj. Bandant atlikti pjavius, kai fiksavimo svirtis
yra netinkamoje padétyje, pjaviai gali bati netikslds
ir gali jvykti netikéta atatranka, salygojanti sunky
susizeidima.

Irankio nesSimas

Pav.59

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diskg 0°
istrizu kampu, o sukiojamg pagrindg - tinkamo
nuozulnumo kampo padétyje. UZtvirtinkite slankiuosius
kuoliukus taip, kad apatinis slankusis kuoliukas baty
uZzfiksuotas visiSkai link operatoriaus paslinkto suporto
padétyje, o virSutiniai slankieji kuoliukai bty uzfiksuoti
iki galo link kreiptuvo pastumto suporto padétyje (zr.
skyriy “Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas".) lki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja Zemiausioje
padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.

|rankj neskite laikydami uz pagrindo, i$ abiejy pusiy, kaip
parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy
maiselj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

Pav.60

/\|SPEJIMAS:
Fiksavimo smaigas skirtas tik nesSimo ir
saugojimo tikslams; jo negalima naudoti
jokiems pjovimo darbams. Naudojant fiksavimo
smaigg pjovimo darbams, pjovimo diskas gali
netikétai pajudéti, sukelti atatrankg ir sunkiai
suzeisti.

/A\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, badtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis. Jeigu nesant jrankj kuri nors jo dalis
pajudés arba pasislinks, galima netekti kontrolés
arba pusiausvyros ir susizeisti.

TECHNINE PRIEZIURA

A[SPEJlMAs
Prie§ pradédami jrankio tikrinimo arba
techninés priezitiros darbus, visuomet biitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo
tinklo. Nei$jungus jrankio ir neatjungus jo nuo
maitinimo tinklo, galima sunkiai susizeisti dél
atsitiktinio jrankio jjungimo.
Siekdami geriausiy rezultaty ir saugiausio
darbo, visuomet jsitikinkite, ar diskas yra
astrus ir Svarus. Bandant pjauti atbukusiu ir
(arba) nesvariu disku, gali jvykti atatranka,
salygojanti sunky susizeidima.

PASTABA:
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruopé(:iai nustatytas ir

sulygiuotas, izid

iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygluotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. NuoZulnus kampas

Pastumkite suporta link kreiptuvo, uzverzkite
fiksavimo varztus, sukdami juos pagal laikrodzio
rodykle, ir patraukite fiksavimo svirtj pjoklo priekio
link, kad uztvirtintuméte suporta.

Pasukite rankena, uztvirtinanciag sukiojama pagrinda,
prieS laikrodZio rodykle. Pasukite sukiojamg
pagrinda taip, kad rodyklé kampinéje skaléje rodyty
0°. Po to truputj pasukiokite sukiojama pagrindg
pagal ir prie$ laikrodZio rodykle, kad jis jsitaisyty 0°
kampo nuoZulnumo i$pjovoje. (Jeigu rodyklé nerodo
0° kampo, palikite taip, kaip yra). Galiniu raktu

atlaisvinkite ~ SeSiakampius  lizdinius  varztus,
laikancius kreiptuva.
Pav.61

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo kaistj.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty



kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite SeSiakampius lizdinius varztus,
pradédami nuo desiniojo.
Pav.62

Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés skalés rodo
0° kampa. Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite
varzta, kuris laiko rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji
rodyty 0° kampa.

2. |strizasis kampas

Norédami atlaisvinti teigiamus stabdiklius, pastumkite

uzrakto svirtj iki galo | prieki.

(1) 0° jstrizumo kampas

Pav.63
Pastumkite suportg link kreiptuvo, uzverzkite
fiksavimo varZtus, sukdami juos pagal
laikrodZio rodykle, ir patraukite fiksavimo
svirtj pjaklo priekio link, kad uzZtvirtintuméte
suportg. Iki galo nuleiskite rankenéle ir
uzfiksuokite ja  Zemiausioje  padétyje,
jstumdami fiksavimo smaigg. Atlaisvinkite
jrankio gale esancig svirtele.

Pav.64
Norédami pakreipti diskg | deSine, pasukite
rankenélés desinéje puséje esantj
SeSiakampj lizdinj varztg prie§ laikrodzio
rodykle du arba tris pasukimus.

Pav.65
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy staciu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir pan.,

atlikite tg pacia, virSuje aprasytg darbo eiga.

Lazerio linijos padéties reguliavimas
Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.68
Pav.69

/\|SPEJIMAS:
Reguliuojant lazerio spindulj, jrankis turi bati
jjungtas j maitinimo tinkla, todél reikia bati itin
atsargiems, kad netyc¢ia nejjungtuméte jrankio.
Netycia paleidus jrankj, galima sunkiai susizeisti.
/A\DEMESIO:
Niekada neziarékite tiesiai | lazerio spindulj.
Ziarint tiesiai | spindulj, akys gali bati sunkiai
pazeistos.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS
Neziareékite tiesiai | spindulj.

PASTABA:
Atkreipkite démesj, kad sutrenkus jrankj, lazerio
spindulys gali nukrypti arba lazeris gali bdati

pazeistas, be to, tai gali salygoti jo naudojimo laiko
sutrumpéjima.
Nustatykite lazerio spindulj j kaire puse nuo disko.

pagal laikrodZio rodykle sukdami $eSiakampj
lizdinj varzta, esantj rankenélés laikiklio
deSinéje puséje. Po to tvirtai uzverzkite
svirtele.

Pav.66
Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esancios rodyklés rodo 0° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite varZtus,
kurie laiko rodykles ir pareguliuokite jas, kad
jos rodyty 0° kampa.

(2) 45° jstrizumo kampas

Pav.67
Nustatykite 45° jstrizg kampg tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° |striza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esanti rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 45° kampo, sukite rankenélés
Sone esantj Sio kampo reguliavimo varzta, kol
rodyklé rodys 45° kampa.
Norédami nustatyti tiksly 45° jstrizg kampa,
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1. Varztas, skirtas reguliavimo varzto judéjimo intervalui
keisti

2. Reguliavimo varztas

3. Sesiabriaunis verzliaraktis

4. Lazerio linija

5. Pjovimo diskas

Nustatykite lazerio spindulj | deSing puse nuo disko.

/_3

1. Reguliavimo varztas
2. Pjovimo diskas
3. Lazerio linija

Abiems nustatymams atlikite Siuos veiksmus.

1. Patikrinkite, ar jrankis i$jungtas.

2. Ant ruoSinio nubrézkite pjovimo linijg ir padékite
ruoSinj ant sukiojamo stalo. Dar netvirtinkite
ruos$inio spaustuvais arba panaSiais tvirtinimo



jrengimais.

NUIleiskite pjovimo diska nuleidimo rankenéle ir
tiesiog pazidrékite, kur yra pjovimo linija ir kokia
pjovimo disko padétis. (Nuspreskite, kaip pjauti
pjavio linijg).

Nusprende, kokig spindulio padétj disko atzvilgiu
pasirinkti, sugrazinkite rankenéle | pradine padét;.
Pritvirtinkite  ruoSin| vertikaliais spaustuvais,
palikdami ruosinj tokioje padétyje, kokioje jis buvo
patikrinimo metu.

5. ljunkite jrankj | maitinimo tinklg ir jjunkite lazerj.

6. Lazerio linijos padétj nustatykite tokiu badu.
Lazerio linijos padétj galima keisti kaip reguliavimo varzto
kei¢iama intervalg, kadangi lazerio padétis kei¢iama
SeSiakampiu  verzZliarak¢iu  sukiojant du  varztus.
(Kei¢iamas lazerio linijos intervalas nustatytas gamykloje
1 mm atstumu nuo Soninio pjovimo disko pavirSiaus).
Norédami patraukti keic¢iama lazerio linijos intervala
toliau nuo disko Soninio pavirSiaus, atsuke reguliavimo
varztg, sukite du varztus prie§ laikrodZio rodykle.
Norédami patraukti arCiau prie Soninio disko pavirSiaus,
atsuke reguliavimo varzta, sukite du varztus pagal
laikrodzio rodykle.

Zr. skyriy ,Lazerio spindulio veikimas" ir nustatykite
reguliavimo varzta taip, kad ant ruoSinio nubrézta
pjovimo linija baty sulygiuota su lazerio linija.

PASTABA:
Reguliariai tikrinkite lazerio linijos padétj, ar ji tiksli.
Sugedus lazerio  blokui, atiduokite jrankj
suremontuoti | galiotaji ,Makita" techninio

aptarnavimo centra.

Lazerio Sviesos objektyvo valymas
Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.70

Jeigu lazerinés lempos leSiai uzterSiami arba prie jy
prilimpa pjuvenos ir lazerio linijos nesimato, iSjunkite
stakles i§ maitinimo tinklo, nuimkite ir atsargiai
nuvalykite lazerinés lempos lgSius drégnu minkstu
skuduréliu. LeSiy negalima valyti tirpikliais arba naftos
pagrindu pagamintais valikliais.

Pav.71

Norédami nuimti lazerinés lempos lgSius, prie$ iSimdami
leSius, nuimkite pjovimo diska, pagal nurodymus,
apraSytus skyriuje ,Pjovimo disko sumontavimas arba
nuémimas".

Verzliarakéiu atsukite, tadiau neiStraukite varzto, kuris
tvirtina leSius.

IStraukite leSius, kaip parodyta pieSinyje.

PASTABA:
Jeigu leSiy iStraukti negalite, dar truputj atsukite
varzta ir iStraukite leSius, neiStraukdami varzto.
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Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.72
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai [slenkanéius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Pav.73
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél laikiklio
dangtel;.
Pakeitus Sepetélius, jjunkite jrankj | maitinimo tinklg ir
idirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minuciy. Po to apzidrékite veikiantj jrankj ir
patikrinkite elektrinio stabdzio veikima, atleide gaiduka.
Jeigu elektrinis stabdiklis netinkamai veikia, kreipkités |
,Makita" techninio aptarnavimo centra, kad jj pataisyty
Po naudojimo
- Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anksCiau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
bdti laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos neradyty.
Palikus §j jrankj saugojimui, iki galo link saves
patraukite suporta, kad slankiojamas strypas baty
visiSkai [kistas | sukiojama pagrinda.
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés prieZitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\ISPEJIMAS:

- Su Siame vartotojo vadove nurodytu
»Makita“ jrankiu rekomenduojama naudoti

Siuos ,,Makita“ jtaisus ir priedus. Naudojant bet
kokius kitus jtaisus ir priedus, galima sunkiai
susizeisti.
»Makita“ jtaisa arba prieda naudokite tik pagal
jo numatytaja paskirti. Naudojant jtaisg arba
priedq ne pagal jo numatytajg paskirti galima
sunkiai susizeisti.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités
artimiausia ,Makita" techninés priezidros centra.
Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais



Kampy suleidimo pjaklo diskai | Skirta lygiems, tiksliems jvairiy medZiagy pjaviams.

Bendrosios paskirties gelezté greitam ir lygiam

Kombinacija rézimui, pjovimui skersai ir strizai.

Skirta lygesniems skersiniams pjaviams.

Skersiniai pjiviai Svariai pjauna skersai medzio pluosto.

Puikis skersiniai pjaviai | Dél funkcijos ,sand-free” tiesiai pjausto granuliuotas struktdras.

Kampy suleidimo pjiklo diskai, | Skirta nuoZambiam aliuminio, vario, Zalvario,
pagamintii§ spalvotujy metaly |vamzdzZiy ir kity spalvotujy metaly daliy pjovimui.

«  Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)

- Vertikalus spaustuvas

« 6 nr. SeSiakampis verzZliaraktis

. 13 nr. galinis raktas

. Laikiklis

- Dulkiy surinkimo maiselis

. Dekoratyvinio luby karnizo fiksatoriaus nustatymas

. Trikampé liniuoté

. Dulkiy deze

. Sesiakampis verzliaraktis (modeliams LS1016L ir
LS1016FL)

PASTABA:

. Kai kurie sarasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

1-1. Stopperndel

2-1. Kuuskantpoldid
3-1. Terakaitse

4-1. Terakaitse

5-1. Otsamislaud

6-1. Saetera

6-2. Terahambad

6-3. Otsamislaud

6-4. Vasakpoolne kaldldige
6-5. Sirgléige

6-6. Parempoolne kaldldige
7-1. Lukustushoob

7-2. Lukustuskruvi

8-1. Eerungiplaadi tlapind
8-2. Tera kaugem osa
8-3. Juhtpiire

9-1. Lukustushoob
10-1. Stopperlatt

10-2. Reguleerkruvi
11-1. Lukustushoob
11-2. Kéepide

11-3. Nukk

12-1. Hoob

13-1. Riivi hoob

14-1. Skaalaplaat

14-2. Vabastusnupp
14-3. Osuti

14-4. Riivi hoob

15-1. Lukustushoob
15-2. Lukustuskruvi
16-1. Lahtilukustuse nupp
16-2. Luliti paastik
16-3. Hoob

16-4. Tabaluku ava
17-1. Liliti paastik
17-2. Lahtilukustuse nupp
17-3. Tabaluku ava
18-1. Valgusti luliti

18-2. Tuli

19-1. Laseri IUliti

20-1. Reguleerkruvi
22-1. Mutrivétme hoidik
22-2. Kuuskantvoti
23-1. Stopperndel

24-1. Keskmine kate
24-2. Kuuskantvoti
24-3. Kuuskantpesapolt
24-4. Terakaitse

25-1. Vollilukk

25-2. Terakorpus

25-3. Kuuskantpesapolt
26-1. Nool

26-2. Nool

26-3. Terakorpus

26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
31-4.
32-1.
. Terakorpus
32-3.
33-1.
33-2.
. Terakorpus
33-4.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
35-1.
36-1.
36-2.

32-2

33-3

36-3

37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
. Punane mérguandeala
44-1.
44-2.
44-3.
44-4.
45-1.
45-2.
45-3.

423

Uldvaate selgitus

Saetera
Kuuskantpesapolt
Valimine flan§
Saetera

Sisemine flan§
Vell

Réngas
Kuuskantpesapolt
Mutrivétme hoidik
Otsmutrivéti
Stopperndel
Keskmine kate
Otsmutrivoti
Kuuskantpolt
Terakaitse
Véllilukk

Kuuskantpolt
Nool
Nool

Saetera
Kuuskantpolt
Valimine flan§
Saetera
Sisemine flan§
Voll

Réngas
Kuuskantpolt
Fiksaator
Tolmukott
Tolmuotsak
Tolmukarp
Kate

Nupp
Silindriline osa
Tolmukarp
Saepuru
Silindriline osa
Tolmukarp
Tugi
Eerungiplaat
Hoovad
Pitskruvid
Ulemine kaitsetoke
Alumine kaitsetdke

Kinnitusrakise nupp
Kinnitusrakise latt
Kinnitusrakise varras
Kruvi

Kinnitusrakise plaat
Kinnitusrakise mutter
Kinnitusrakise nupp
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47-1

47-2.
49-1.
49-2.
52-1.

52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
54-1.

54-2.

54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.

57-4

57-5.
58-1.
59-1.
61-1.
62-1.
62-2.

62-3

63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.

66-1

66-2.
67-1.
67-2.
. Vasakpoolse 45° kaldenurga

67-3

67-4.

68-1.
68-2.
69-1.
70-1.

70-2
70-3

. Hoidik

Kruvi

Lukustushoob
Lukustuskruvi

52/38° tiitp kaareprofiili
freesimine

Sisenurk
Valisnurk

(lisatarvik)

(lisatarvik)
Eerungiplaat

Eerungiplaat

Juhtpiire

Kaareprofiili freesimine
Juhtpiire

Kinnitusrakis
Distantsklots

. Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

Soonte I6ikamine teraga
Stopperndel
Kolmnurkjoonlaud
Kruvi

Osuti

. Eerungiskaala

Osulti

Hoob

Kaldenurga skaalaplaat
0" Nurga reguleerimispolt
Hoob

Riivi hoob
Kolmnurkjoonlaud
Saetera

Eerungilaua dlapind

. Kaldenurga skaalaplaat
Osuti

Osuti

Skaalaplaat

reguleerimispolt

reguleerimispolt
Tododeldav detail
Laserjoon

Vertikaalne kinnitusrakis
Kruvikeeraja

. Kruvi (ainult tiks tk)

. Lasertule klaas

45° tlip kaareprofiili freesimine
45° tip ndgusprofiili freesimine

Kaareprofiili freesimise stopper L

Kaareprofiili freesimise stopper R

Kaareprofiili freesimise stopper L
Kaareprofiili freesimise stopper R

Parempoolse 45° kaldenurga



71-1. Lasertule klaas 73-1. Kruvikeeraja

72-1. Piirmargis

73-2. Harjahoidiku kate

TEHNILISED ANDMED

Mudel

Tera labimoot

K®aik riigid valjaspool Euroopat

Euroopa riigid

Saelehe paksus

Augu labimaot

K®aik riigid valjaspool Euroopat

Euroopa riigid

Max l6ikeulatus (K x L) labimddduga 260 mm

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Eerunginurk

Fassettnurk

45° (vasak)

0°

45° (parem)

0°

42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

45°(parem ja vasak )

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(parem ja vasak )

68 mm x 190 mm

91 mmx 171 mm

60°(parem)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Spetsiaalne maksimaalne 16ikvimsus

Kaareprofiili freesimine 45 ° tulp
(kasutatakse koos kaareprofiili freesimise stopperiga)

168 mm

Alusplaat (H)
(kasutatakse koos horisontaalse kinnitusrakisega)

120 mm

lima koormuseta kiirus (min™)
Laseri tilip (LS1016L, LS1016FL)
Mbdétmed (P x L x K)

Netomass

Koik riigid valjaspool Euroopat

Euroopa riigid

Kaitseklass

3200
Punane laser 650 nm, <<1,6 mW (laseri klass 2M )
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
an

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END210-6

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

=1

KAHEKORDNE ISOLATSIOON
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Valtimaks lenduvate osakeste poolt
pdhjustatud vigastusi, hoidke parast
I6ikamist saepea all, kuni saetera on
taielikult seiskunud.

-0 ;Q o
0 PP ot
Kui teostate 16ikamist kelk-mehhanismi
abil, tbmmake esmalt kelk taielikult valja

ja vajutage kéaepide alla, seejarel
tougake kelku juhtpiirde suunas.

D@



Arge asetage katt ega sérmi I6iketera
lahedusse.

Arge vaadake kunagi laserkiirtesse.
Otsene laserkiir véib kahjustada teie
silmi.

Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid dra koos
majapidamise jaatmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku oigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete todtlemisega tegelevasse
ettevottesse.

ENE006-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on véimalik saagida

ka alumiiniumi.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lpa) : 92 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 101 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN61029:

vektorite

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moéddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/AHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt tdoriista kasutamise viisidest.
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Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muiratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade to6tab tuihikaigul, lisaks tooajale).

ENH003-13
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Liugldike eerungisaag

Mudeli Nr/ TGlp: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

1. Kasutage silmakaitseid.

2. Hoidke kéaed viljaspool tera

liilkumistrajektoori. Viltige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva Ioiketeraga. See voib



i

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

pohjustada tosise kehavigastuse.

Arge todtage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge todtage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toddeldav detail peab olema kaigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poodrdalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage toddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.

Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.

Enne to6deldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist liilitage tooriist vélja ja oodake, kuni
saetera seiskub.

Enne IGiketera vahetamist voi hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
vilja.

Enne tooriista kandmist kinnitage alati koik
liikuvad osad.

Lukustustihvt, mis lukustab I6ikepea, on ette
ndhtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks

ning ei ole moéeldud Idiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Antud masinat ei tohi kasutada
kergestisiittivate vedelike ega gaaside

laheduses. Voolu all oleva masina kasutamine
vOib  kergestisuttivate vedelike ja gaaside
juuresolekul pdhjustada plahvatuse vdi tulekahju.
Enne toimingu teostamist kontrollige 16iketera

hoolikalt, kas sellel pole mérasid voi
kahjustust.
Asendage moranenud voi  kahjustunud

I6iketera viivitamatult.

Kasutage ainult &arikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada valli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti. Nende
osade kahjustused véivad pohjustada ketta
purunemise.

Veenduge, et péordalus on digesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vaikesed tiikid
jne.

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.
Enne liiliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Veenduge, et Ioiketera ei puuduta poordalust
oma kdige madalamas asendis.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kéivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toéodeldavat

et
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21.

22.

23.

24.

25.

27.

28.

29.

30.
31.

33.

34.

35.

36.

37.

detaili.
Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.
Enne Ioikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

Arge piilidke
sisseliilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja
monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta néilisest turvatundest.
Saekettad on darmiselt halastamatud.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I6ikamiseks.

kuni l6iketera

lukustada paastikut

Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

Valige saeterad vastavalt lIdigatavale
materijalile.

Olge ettevaatlik soonte 16ikamisel.

Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.
Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.
Too kaigus tekkinud tolm véib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned néited selliste
kemikaalide kohta on:
plii pliipohise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt t66deldud
saematerjalist.
Olenevalt sellest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud
haigustesse, mida nende ainete moju all
viibimine voib pdhjustada. Nimetatud
kemikaalide moju vahendamiseks: tootage
hasti ventileeritavas piirkonnas ja kasutage

heakskiidetud kaitsevahendeid, nagu
naiteks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks méeldud tolmumaske.

Miira vdhendamiseks veenduge alati, et

I6iketera on terav ja puhas.

Operaator on saanud piisava viljadppe masina
kasutamiseks, reguleerimiseks ja talitluseks.
Kasutage oigesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale méargitud maksimaalset kiirust.

Hoiduge toodeldava detaili kiiljest
mahaldigatud tiikkide ja muude osade
eemaldamisest I6ikamispiirkonnast, kui



tooriist totab ja saepea pole ooteasendis.
Kasutage ainult tootja soovitatud saelehti, mis
vastavad standardile EN847-1.

Kandke saelehe ja  koredate/pinnuliste
materjalide kasitsemisel kindaid (saelehti tuleb
voimalusel alati kanda vastavas hoidikus).
Laseri korral ei ole vahetamine teist tiilipi
laseri vastu lubatud. Parandustéid tuleb
teostada nouetekohaselt.

38.

39.

40.

HOIDKE JUHEND ALLES.
PAIGALDAMINE

Paigaldamine lauale

Joon.1

Masina tarnimisel on kadepide kinnitustihvti abil
langetatud  asendisse  lukustatud. Kinnitustihvti

vabastamiseks likake kaepidet samaaegselt veidi
allapoole ja tdmmake kinnitustihvt valja.

AHOlATus
Veenduge, et masin ei liiguks tugipinnal. Kui
eerungisaag saagimise ajal tugipinnal liigub, vdib
see |dppeda kontrolli kaotamisega seadme lle ja
tsise vigastusega.

Joon.2

Tooriist tuleks nelja poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle reguleerimist voi funktsiooni
kontrollimist vilja liilitatud ning vooluvérgust
vdlja tommatud. Kui masin ei ole valja lilitatud ja
vooluvérgust vélja tdmmatud, vdib see |6ppeda

ootamatust kaivitumisest pdhjustatud tdsise
vigastusega.

Terakaitse

Joon.3

Kéepideme langetamisel tduseb  saekettakaitse

automaatselt. Saekettakaitse naaseb parast 10ike
sooritamist ja kdepideme tdstmist oma algsele kohale.

AHOlATus
Saekettakaitset ega kaitsme kiilge kinnitatud
vedru ei tohi kunagi korvale poorata ega
eemaldada. Korvale pddratud kaitsme tottu
paljastatud saeketas voib kasutamisel pdhjustada
tosiseid vigastusi.

M

Teie enda turvalisuse huvides hoidke saekettakaitse heas
seisukorras. Igasugune korvalekalle saekettakaitsme
t6os tuleb koheselt kdrvaldada. Kontrollige
saekettakaitsme tagasitdmbevedru té6korda.

AHOlATus
Sae kasutamine kahjustatud, defektse voi
puuduva saekettakaitse voi vedruga on rangelt
keelatud. Katkise, rikkis voi eemaldatud kaitsmega

masina  kasutamine vdib I6ppeda tdsise
vigastusega.
Kui labipaistev saekettakaitse maardub voi sellele
koguneb tera ja/vdi tdddeldava detaili nahtavust

halvendav saepuru, tdmmake saag vooluvérgust vélja ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil. Arge
kasutage plastkaitse puhastamiseks lahusteid véi mis
tahes naftapdhiseid puhastusvahendeid, sest need
voivad kaitset kahjustada.

Kui saekettakaitse maardub ning seda tuleb korraliku
toimimise huvides puhastada, siis jargige alltoodud
juhiseid.

Kui masin on valja lulitatud ja vooluvérgust vélja
tdbmmatud, kasutage kaasas olevat padrunvétit, et
keerata lahti keskkatet fikseeriv kuuskantpolt. Keerake
kuuskantpolti vastupdeva ja tdstke saekettakaitse ja
keskmine kate (iles.

Joon.4

Naad, mil saekettakaitse on sellises asendis, saab seda
pdhjalikumalt ja téhusamalt puhastada. Pérast
puhastamist korrake Ulaltoodud menetlust vastupidises
jériekorras ning keerake polt kinni. Arge eemaldage
saekettakaitset kinnihoidvat vedru. Kui kaitse on
UV-kiirguse vbi vananemise téttu kahjustunud, votke

Uhendust Makita teeninduskeskusega. KAITSE
KORVALEPOORAMINE VOI EEMALDAMINE ON
KEELATUD.

Otsamislaua paigutamine

Joon.5

Joon.6

See tooriist on  varustatud otsamislaudadega
eerungiplaadi  alusel, mis  minimeerivad Idike
valjumiskdilje rebimist. Otsamislauad on tehases

reguleeritud nii, et saetera ei puutu nende vastu. Enne
kasutamist reguleerige otsamislaudu jargmiselt:

Joon.7

Esiteks votke tooriist vooluvdrgust valja. Keerake kdik
kruvid (2 vasakul ja paremal) lahti ja kinnitage
otsamislauad. Kinnitage uuesti ainult nii palju, et
otsamislaudu saaks kaega hdlpsasti liigutada. Suunake
kaepide koige alumisse asendisse ja liukake
lukustustihvt sisse, et lukustada kaepide kdige alumisse
asendisse. Keerake lukustuskruvid lahti vastupaeva, et
kinnitada Ulemised liuglatid ja likake lukustushooba
ettepoole, et kinnitada alumised liuglatid. Tommake kelk
I6puni enda poole. Reguleerige otsamislaudu nii, et
need puutuksid I6iketerade hammaste vastu. Keerake



eesmised kruvid (mitte vaga tugevasti) kinni. Likake
kelk Idpuni juhtpiirde vastu ja reguleerige otsamislaudu
nii, et need oleks kontaktis I6iketerade hammastega.
Keerake tagumised kruvid (mitte vaga tugevasti) kinni.
Kui  otsamislauad on seadistatud, vabastage
lukustustihvt ja tdstke kaepide Ules. Seejarel kinnitage
koik kruvid tugevasti.
NB!:
Veenduge peale faasinurga seadistamist, et
otsamislauad oleksid korralikult seadistatud.
Otsamislaudade Oige seadistamine aitab tagada
téodeldavale esemele korraliku toe, piirates
maksimaalselt selle purunemise ohtu.

Maksimaalse saagimisjoudluse siilitamine
Saag on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjdudlusele 260 mm saeketta kasutamisel.
Uhendage saag enne mis tahes reguleerimistoimingute
teostamist  vooluvérgust  lahti. Uue saeketta
paigaldamisel kontrollige alati ketta alumist piirasendit ja
vajadusel reguleerige seda jargnevalt:

1. Reguleerimispolt
2. Eerungiplaat

3. Lukustushoob

4. Liugtoru

Joon.8

Joon.9

Esiteks eemaldage todriist vooluvorgust. Langetage
lukustushoob sae |Biketerade seadistamiseks nagu
joonisel naidatud. Likake kelk 16puni juhtpiirde vastu ja
langetage kéepide alumisse asendisse. Keerake
otsmutrivdtmega reguleerimispolti seni, kuni |6iketera
serv ulatub natuke eerungialuse sisse, kus juhtpiirde
esiosa on kontaktis eerungialuse pealmise osaga.

Kui todriist on vooluvérgust lahutatud, pddrake tera
kéega, hoides samal ajal kdepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

Parast reguleerimist suunake lukustushoob alati
esialgsesse  asendisse tagasi, pOodrates seda
vastupaeva.
AHoIATUS:

Uue saeketta paigaldamise jirel (saag peab
olema vooluvérgust lahti iihendatud) veenduge
alati selles, et ketas ei satu kdepideme alumise
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asendi korral kokkupuutesse aluse mis tahes
osaga. Saeketta kokkupuude alusega voib kaasa
tuua tagasil6dke ja pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Stopperlatt

Joon.10

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti noole
suunas, nagu joonisel naidatud. Reguleerige
reguleerkruvi  nii, et k&epideme langetamisel
madalaimasse asendisse peatuks tera soovitud asendis.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.11

Likake pidet nii, et nukid haakuksid ja podrake seda
I6puni  paripaeva. Keerake eerungialust, vajutades
lukustushooba alla. Kui pide on asendis, kus osuti naitab
eerungisae skaalal soovitud nurka, pddrake pidet 90°
vastupéeva eerungialuse lukustamiseks.

/NHOIATUS:
Eerungialus tuleb péarast faasinurga muutmist alati
fikseerida, podrates pidet 90° vastupaeva.

NB!:
Eerungiplaadi keeramisel tdstke kéepide kindlasti
kérgeimasse asendisse.

Kaldenurga reguleerimine
Joon.12

Joon.13

Keerake tooriista tagakuljel asuvat hooba vastupaeva, et
reguleerida kaldenurka. Liikake riivistushoob taiesti ette,
nagu on naidatud joonisel, toetades samal ajal saelehe
kinnituspea raskust, et vahendada lukustustihvtile
avalduvat rohku.

Kelgu paremale kallutamiseks, suunake kelk parast
hoova vabastamist natuke vasakule ja suruge

vabastusnuppu. Samaaegselt vabastusnupule
vajutades kallutage kelku paremale.
Joon.14

Kallutage saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

Kui tdmmata riivistushooba sae esiosa poole, lukustate
saeketta aluspinna suhtes 22,5° ja 33,9° nurga all
vasakul ja paremal kiljel sundasendisse.

Riivistushoova likkamisel sae tagaosa poole, nagu
joonisel naidatud, saab saeketast lukustada suvalise
soovitud nurga all maaratud faasinurga vahemikus.

/NHOIATUS:

- Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripéaeva.

NB!:
Saeketta kallutamisel tostke kaepide taielikult tles.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et asetate
otsamislauad  nii, nagu kirjeldatud  16igus



,Otsamislaudade paigaldamine”.
Liuguri lukustuse reguleerimine

Joon.15

Alumise liuglati lukustamiseks tdmmake lukustushooba
sae esiosa poole.

Ulemise liuglati lukustamiseks podrake lukustuskruvi
paripaeva.

Liiliti funktsioneerimine

Euroopa riigid

Joon.16

Selleks, et Illiti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. T&oriista
kaivitamiseks suruge hoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake luliti
paastikut. Seiskamiseks vabastage lUliti paastik.

/AHOIATUS:

«  Kontrollige alati enne masina vooluvorku
iihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge témmake liiliti
paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse nuppu
vajutamata. Vastasel juhul véib liiliti puruneda.
Masina juhtimine IUliti abil, mis ei toimi korralikult,
vOib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae lle ja
pohjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on luliti paastikul ava, mille kulge

paigaldatakse tabalukk.

Koik riigid véljaspool Euroopat

Joon.17

Selleks, et luliti paastikut poleks véimalik juhuslikult

tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. T&driista

kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp sisse ja

tdbmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti

paastik.

/AHOIATUS:
Kontrollige alati enne masina vooluvorku
iihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge tdmmake liiliti
paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse nuppu
vajutamata. Vastasel juhul véib liiliti puruneda.
Masina juhtimine liliti abil, mis ei toimi korralikult,
voib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae Ule ja
pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille kilge

paigaldatakse tabalukk.

AHoIATUS:
Arge kasutage lukustit koos varre véi kaabliga,
mille 1abimo6t on alla 6,35 mm. Vaiksem vars voi
kaabel ei pruugi masinat korralikult valjalilitatud
asendisse lukustada ja masina kogemata
kaivitamine voib kaasa tuua tdsiseid vigastusi.
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Masina kasutamine juhul, kui paastikliliti ei
toimi korralikult, on KEELATUD. Mis tahes
masin, mille liliti on korrast dra, on ULIMALT
OHTLIK ja vajab enne edasist kasutamist remonti,
vastasel juhul on pdhjust karta tdsiseid vigastusi.
Teie ohutuse huvides on masin varustatud
lahtilukustuse nupuga, mis hoiab ara masina
ettekavatsematu  kaivitumise. ARGE KUNAGI
masinat kasutage, kui see kaivitub ka siis, kui
lahtilukustuse nuppu vajutamata lihtsalt IGliti
paastikut tdbmmata. Remonti vajav liliti vdib
pdhjustada masina soovimatu sisselulitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused. ENNE
edasist kasutamist viige masin parandamiseks
Makita teeninduskeskusesse.

Vabastusnupu fikseerimine kleeplindi vms abil on
KEELATUD. Fikseeritud vabastusnupuga liiliti véib
pdhjustada masina soovimatu sisselulitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused.

Lampide siilitamine
Ainult mudelid LS1016F ja LS1016FL
Joon.18

AHOIATUS:
See lamp pole veekindel. Arge peske lampi vees
ega kasutage seda vihma kées voi niiskes kohas.
See vOib pdhjustada elektrilddki ja suitsu
eraldumist.
Arge puudutage lambiklaasi, kuna see muutub
parast sissellilitamist peagi vaga tuliseks. See voib
poletushaavu tekitada.
Arge 166ge vastu valgustit, sest see véib seda
vigastada vdi lihendada selle kasutusiga.
Arge suunake lambi valgust otse silma. See vdib
silmad valutama panna.
Arge katke pélevat lampi riide, papi, kartongi ega
muu sarnase tule- vi suttimisohtliku esemega.
Valgusti sisselilitamiseks vajutage llliti Glemisele osale
(). Valgusti valjalllitamiseks vajutage liliti alumisele
osale (O).
Valgustatava ala muutmiseks keerake lampi.

MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse &rapuihkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus véheneda.

Elektrooniline funktsioon
Piisikiiruse juhtimine
- Saag on varustatud elektroonilise

kiirusregulaatoriga, mis hoiab alal saeketta thtlast

poorlemiskiirust isegi koormuse all. Saeketta
Uhtlane poddrlemiskiirus tagab vaga Uhtlase
saagimise.



Sujuvkaivituse funktsioon
Funktsioon véimaldab saagi sujuvalt kaivitada,
piirates kaivitamisel jsumomenti.

Laserkiire funktsioon

Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL

Joon.19

/AAHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir voib silmi kahjustada.
LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE KIIRTESSE
EGA VAADAKE KIIRI OTSE OPTILISTE
INSTRUMENTIDEGA, 2. KLASSI LASERTOODE
Laserkiire sissellllitamiseks vajutage luliti Glemist osa (1).
Laserkiire valjalllitamiseks vajutage liliti alumisele osale
(0).
Laserjoont saab nihutada saeterast nii vasakule kui
paremale, reguleerides reguleerkruvisid jargmiselt.

Joon.20

1. Keerake reguleerkruvi vastupdeva lahti.

2. Kui reguleerkruvi on lahti keeratud, libistage see
I16puni paremale voi vasakule.

3. Keerake reguleerkruvi asendis, kus see libisemise

I6petas, tugevasti kinni.
Laserjoon on tehases reguleeritud nii, et see paikneb
kuni 1 mm kaugusel tera kiljepinnast (I16ikeasend).

MARKUS:
Kui laserkiir nadib otsese paikesevalguse téttu
tuhmi ja raskesti margatavana, kolige td6ala imber
kohta, kus otsest paikesevalgust on véahem.
Laserjoone joondamine

Joon.21

Olenevalt Idikerakendusest saab laserjoont nihutada
terast nii vasakule kui paremale. Laserjoone nihutamise
kiisimuses juhinduge I8igust ,Laserkiire funktsioon”.

MARKUS:
Liitldikamisel (kaldenurk 45 kraadi ja eerunginurk 45
kraadi paremale) pange lGikejoone ja laserjoone
kohakuti seadmiseks vastu juhtpiiret puitaaris.
A) Kui olete saavutanud to6deldava eseme vasaku kiilje
dige suuruse
Nihutage laserjoon terast vasakule.
B) Kui olete saavutanud téddeldava eseme parema kiilje
bige suuruse
Nihutage laserjoon terast paremale.

Seadke IBikejoon téddeldaval detailil  kohakuti
laserjoonega.

KOKKUPANEK

/AHOIATUS:

Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle reguleerimist vilja liilitatud ning
vooluvérgust vialja tommatud. Kui masin ei ole
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vélja lulitatud ja vooluvdrgust vélja tdmmatud, voib
see |6ppeda tdsise vigastusega.

Hoidmine
Kuuskantvotmega mudelid

Joon.22

Kuuskantvétit hoitakse joonisel nadidatud kohas. Kui
kuuskantvétit on tarvis, vitke see votmehoidikust valja.
Kuuskantvétme  kasutamise jarel pange see
votmehoidikusse hoiule tagasi.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHOIATUS:

Veenduge alati enne saeketta paigaldamist voi
eemaldamist, et masin oleks vilja lilitatud ja
vooluvorgust vélja tommatud. Masina ootamatu
kaivitumine voib I6ppeda tdsise vigastusega.
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavotmiseks iiksnes kaasasolevat Makita
kuuskantvétit. Kui votit ei kasutata, siis voib selle
tulemuseks olla liga kdvasti voi liiga I6dvalt kinni
keeratud kuuskantpesapolt ning tdsine vigastus.

Joon.23
Kéepideme kinnitamiseks
suruge kinnitustihvt sisse.

Joon.24

Saeketta eemaldamiseks keerake kuuskantvotme abil
vastupdeva lahti  keskmist katet  kinnihoidev
kuuskantpesapolt. Tdstke terakaitse ja keskmine kate
ules.

Joon.25
Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpesapolt kuuskantvdtme abil paripdeva lahti.
Seejérel eemaldage kuuskantpesapolt, valimine aarik ja
saeketas.

Joon.26
Joon.27

MARKUS:
Kui eemaldate sisedariku, paigaldage see spindlile
nii, et valjaulatuv osa oleks podratud saekettast
eemale. Aédriku vale paigaldamise korral hakkab
see hddrduma vastu masinat.

AHOIATUS:
Veenduge enne saeketta paigaldamist spindlile
alati selles, et sisemise ja vilimise dariku vahele
on paigaldatud kasutatava saeketta volliavaga
kokkusobiv hiilss. Vale vdlliavahilsi kasutamine
vOib kaasa tuua saeketta vale paigalduse, mis
pbhjustab saeketta lengerdamist ja tugevat
vibratsiooni, mis v6ib omakorda pdhjustada kontrolli
kaotust masina ule ning tosiseid vigastusi.

Saeketta paigaldamiseks asetage see -ettevaatlikult

vollile, veendudes, et saeketta pinnal oleva noole suund

kattub saekettakorpusel oleva noole suunaga.

Ulestdstetud asendisse



Joon.28

Paigaldage valimine &arik ja kuuskantpesapolt ning
keerake seejarel kuuskantpesapolt (vasakkeermega)
kuuskantvétme abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes
samal ajal vollilukku.

Viige terakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.
Seejarel keerake kuuskantpesapolt keskmise katte
fikseerimiseks paripdeva kinni. Vabastage kéaepide
Ulestostetud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Langetage kaepide, et veenduda terakaitsme korralikus
liikumises. Enne saagimist veenduge selles, et vollilukk
on spindli vabastanud.

Padrunvétmega mudelid

Joon.29

Padrunvétit hoitakse joonisel naidatud kohas. Kui
padrunvétit on tarvis, votke see vdtmehoidikust valja.
Padrunvétme kasutamise jarel pange see
votmehoidikusse hoiule tagasi.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHoIATUS:

Veenduge alati enne saeketta paigaldamist voi
eemaldamist, et masin oleks vilja liilitatud ja
vooluvérgust vilja tommatud. Masina ootamatu
kaivitumine vdib I6ppeda tdsise vigastusega.
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavotmiseks liksnes kaasasolevat Makita
padrunvotit. Kui votit ei kasutata, siis vdib selle
tulemuseks olla liiga kdvasti voi liiga I6dvalt kinni
keeratud kuuskantpolt ning tésine vigastus.

Joon.30

Kaepideme kinnitamiseks Ulestdstetud asendisse
suruge kinnitustihvt sisse.

Joon.31

Tera eemaldamiseks keerake otsmutrivdtme abil

vastupaeva lahti keskmist katet kinnihoidev kuuskantpolt.

Tostke terakaitse ja keskmine kate Ules.

Joon.32

Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivétme abil paripdeva lahti. Seejarel
eemaldage kuuskantpolt, valimine flan$ ja tera.

Joon.33
Joon.34

MARKUS:
Kui eemaldate sisedariku, paigaldage see spindlile
nii, et valjaulatuv osa oleks pddratud saekettast
eemale. Aériku vale paigaldamise korral hakkab
see hodrduma vastu masinat.

/AHoIATUS:
Veenduge enne saeketta paigaldamist spindlile
alati selles, et sisemise ja vélimise aariku vahele
on paigaldatud kasutatava saeketta volliavaga
kokkusobiv hiilss. Vale vdlliavahllsi kasutamine
vOib kaasa tuua saeketta vale paigalduse, mis
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pbhjustab saeketta lengerdamist ja tugevat
vibratsiooni, mis v6ib omakorda pdhjustada kontrolli
kaotust masina ile ning tosiseid vigastusi.
Saeketta paigaldamiseks asetage see -ettevaatlikult
vollile, veendudes, et saeketta pinnal oleva noole suund
kattub saekettakorpusel oleva noole suunaga.

Joon.35

Paigaldage vélimine flan$ ja kuuskantpolt ning keerake
seejarel kuuskantpolt (vasakkeermega) otsmutrivétme
abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal
vollilukku.

Viige saekettakaitse ja keskmine kate tagasi
algasendisse. Seejarel keerake kuuskantpolt keskmise
katte fikseerimiseks paripaeva kinni. Vabastage kaepide
Ulestdstetud asendist, tdmmates kinnitustinvti valja.
Langetage kaepide, et veenduda saekettakaitsme
korralikus liikumises. Enne saagimist veenduge selles,
et vollilukk on spindli vabastanud.

Tolmukott

Joon.36

Tolmukoti kasutamine muudab saagimise puhtamaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kilge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti téis, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Tolmuimeja Ghendamisel saega saate té6tada puhtamalt.

Tolmukarp (lisatarvik)

Joon.37

Sisestage tolmukarp tolmuotsakusse.

Tihjendage tolmukarp vajaduse korral.

Tolmukarbi tiihjendamiseks vajutage nupule, avage kate
ja kérvaldage saepuru. Seadke kate algasendisse tagasi
ja lukustage see. Tolmukarpi saab masina tolmuotsakult
hélpsasti eemaldada, kui seda samaaegselt valjapoole
tdbmmata ja keerata.

MARKUS:
Makita tolmuimeja Ghendamine selle masinaga
muudab t66 puhtamaks.

NB!:
Tuhjendage tolmukarp enne, kui kogunenud
saepuru jouab silindriosani.

Joon.38

Joon.39

Toodeldava detaili fikseerimine

/NHOIATUS:
Adrmiselt oluline on fikseerida té6deldav ese
alati korrektselt iget tiilipi kinnitusrakise voi
kaareprofiili stopperitega. Vastasel korral voib



tulemuseks olla tésine vigastus ja masina ja/voi
toddeldava eseme kahjustamine.

Saeketast ei tohi parast saagimist tosta liles
enne, kui see on tiielikult seiskunud. Poorleva
saeketta Ulestdstmine voib pdhjustada tdsiseid
vigastusi ja kahjustada té6deldavat eset.

Sae tugialusest pikema eseme saagimisel tuleb
eseme tugialusest iileulatuv osa téies pikkuses
toestada, tagades sealjuures eseme rohtsuse
samal korgusel. Toddeldava eseme korralik
toestamine hoiab &ra saeketta kiilumise ja
vdimalikud tagasilddgid, mis vdivad kaasa tuua
tdsiseid vigastusi. Arge piirduge té6deldava eseme
fikseerimisega ainult vertikaalse jalvoi
horisontaalse kinnitusrakisega. Ohukesed esemed
kalduvad rippu vajuma. Toestage téddeldav detail
terves ulatuses, et véltida saeketta pitsitamist ja
véimalikku TAGASILOOKI.

Joon.40

Juhttékise (LIUGTOKISED - iilemine ja
alumine tokis) reguleerimine

AHoIATUS:

Enne tooriista kasutamist veenduge, et tlemised ja
alumised piirded on tugevasti kinnitatud.
Veenduge enne gimist lles, et
masina likski osa, eelkdige saeketas, ei satuks
kokkupuutesse lilemise ja alumise tokisega
kédepideme taielikul langetamisel ning tostmisel
mis tahes asendisse ja kelgu liigutamisel selle
kogu kdigutee ulatuses. Masina vdi saeketta
kokkupuude tdkisega vdib kaasa tuua tagasilodgi
vOi eseme ootamatu nihkumise ja pdhjustada
tsiseid vigastusi.

Joon.41

Alumisi tdkiseid saab liigutada sisse- ja valjapoole
klammerduskruvide lahtikeeramise teel.

Joon.42

Alumiste tdkiste sissepoole liigutamisel iimub nahtavale
punane marguandeala, mis alumiste tdkiste valjapoole
liigutamisel kaob.

Ulemisi tékiseid saab maha vétta véi sisse-/véljapoole
liigutada hoobade lahtikeeramise teel.

Joon.43

Faasisaagimise korral reguleerige alumise ja Ulemise
tokise asendeid nonda, et need oleksid saekettale
voimalikult lahedal, tagamaks tdddeldava eseme
maksimaalse toetamise ning kandmaks hoolt selle eest,
et masina Ukski osa, eelkdige saeketas, ei satuks
alumise ja Ulemise tokisega kokkupuutesse kaepideme
taielikul langetamisel voi tdstmisel mis tahes asendisse
ning kelgu 16puni tdmbamisel voi likkamisel madalaima
asendi korral.

Lulitage saag enne saagimise alustamist vélja ja
Uhendage vooluvdrgust lahti, proovige ketast poérlema
panna ning kontrollige seejarel vahemaid tokiste ja
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likuvate osade vahel.

Enne saagimise alustamist kinnitage tugevasti alumised
tokised ja Ulemised tdkised vastavalt kruvide ning
hoobade pingutamise teel.

Kui faasisaagimine on Idpetatud, arge unustage Ulemisi
tokiseid tagasi algasendisse seada.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.44

Vertikaalse  kinnitusrakise saab paigalda kahte
asendisse kas eerungialuse vasak- vOi parempoolsele
kiiljele. Paigaldage rakisevarras eerungialuse avasse.
Asetage kinnitusrakise latile tdddeldava detaili jaoks sobiv
paksus ja kuju ning kinnitage kinnitusrakise latt, keerates
kruvi kinni. Kui rakiselati kinnituskruvi puudutab kelku,
paigaldage kruvi rakiselati teisele kiiljele. Kontrollige, et
tooriista osad ei puudutaks kinnitusrakist, kui kaepide
I16puni alumisse asendisse viia voi kelk I6puni enda pole
tdmmata voi likata. Kui moni osa ulatub kinnitusrakise
vastu, paigutage kinnitusrakis teise kohta.

Suruge tdddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage tdddeldav detail soovitud
|6ikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

Kui keerata kinnitusrakise nuppu 90° vdrra vastupaeva,

saab kinnitusrakise nupu Ules/alla liigutamisega
téddeldavat detaili kiiresti seadistada. Téddeldava
eseme kinnitamiseks parast seadistamist keerake
kinnitusrakise nuppu paripaeva.

/A\HOIATUS:

- Toodeldav ese tuleb koigi toimingute

sooritamise ajaks suruda kinnitusrakisega
kindlalt vastu eerungiplaati ning juhttokist. Kui
téddeldav ese pole korralikult fikseeritud, voib ese
saagimise kaigus hakata likuma ja kahjustada
saeketast, millega vOib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina Ule
ning tdsised vigastused.

Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.45

Horisontaalset kinnitusrakist saab paigaldada kahte
asendisse kas pdhja vasakule vdi paremale poole.

Joon.46

15° vbi suurema faasinurgaga eerungisaagimisel
paigaldage horisontaalne kinnitusrakis kiljele, mis
asetseb selle punkti vastas, kuhu eerungialust
kavatsetakse pdorata.

Kinnitusrakise mutri vastupaeva keeramisel kinnitusrakis
vabaneb ning seda saab kiiresti sisse/vélja liigutada.
Toéodeldava eseme fikseerimiseks suruge kinnitusrakise
nuppu ettepoole, kuni kinnitusrakise plaat puutub vastu
téddeldavat eset, seejarel keerake kinnitusrakise nuppu

paripdeva. Seejarel keerake kinnitusrakise nuppu
téddeldava detaili kinnitamiseks péripaeva.
Toddeldava detaili maksimaalne laius, mille saab

horisontaalse kinnitusrakisega kinnitada on 215 mm.



AHOlATus
Keerake kinnitusrakise nuppu toodeldava
eseme korralikuks kinnitamiseks alati

paripdeva. Kui tdddeldav ese pole korralikult
fikseeritud, vBib ese saagimise kaigus hakata
likuma ja kahjustada saeketast, millega vdib
kaasneda eseme eemalepaiskumine, kontrolli
kaotus masina ule ning tdsised vigastused.
Kasutage 6hukeste esemete nagu pdrandaliistude
saagimiseks tdkise vastas alati horisontaalset
kinnitusrakist.

Hoidikud (lisatarvikud)

Joon.47

Hoidikud véimaldavad téddeldavat detaili
horisontaalsuunas kéeparaselt hoida ning neid saab
paigaldada mélemale kiljele. Libistage hoidiku vardad
aluses olevatesse avadesse ja reguleerige nende
pikkust vastavalt toestatava detaili pikkusele. Seejarel
keerake hoidikud korralikult kruvidega kinni.

AHOlATus

Saagimistidpsuse tagamiseks ja masina iile
kontrolli kaotamise véltimiseks toestage pikad
toodeldavad esemed alati nénda, et need
oleksid eerungiplaadi pealispinnaga tasa.
Toddeldava eseme korralik toestamine hoiab ara
saeketta kiilumise ja voéimalikud tagasil66gid, mis
voivad kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

TOORIISTA KASUTAMINE

NB!:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Arge avaldage kéepidemele I6ikamisel liigset
survet. Uleméaérane surve vib péhjustada mootori
Ulekoormust ja/vdi vahendada I6ikamise téhusust.
Suruge kaepide alla ainult sujuva I8ikamise
tagamiseks tarviliku jéuga ja nii, et tera Kiirus
oluliselt ei véheneks.
Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kllgsuunalist jéudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab téddeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.
Liugldikamisel likake kelku peatumata ornalt
juhtpiirde poole. Kui kelk Ibike teostamise ajal
peatada, siis jaab tdddeldavale detailile tdke ning
|6iketépsus vaheneb.

AHOlATus
Veenduge selles, et saeketas ei ole enne liiliti
sisselilitamist kokkupuutes té6deldava eseme

vms-ga.
Masina sisselilitamine juhul, kui saeketas on
téodeldava esemega kokkupuutes, voib

pdhjustada tagasilddke ja tdsiseid vigastusi.
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1.

Joon.48

Kuni 68 mm kérguseid ja 160 mm laiuseid detaile
saab saagida jargneval viisil.

Kui lukustushoob on péripdeva pdoratud ja kelk
soovitud asendis, likake kelk juhttdkise suunas
I16puni ja pingutage lukustuskruvi paripdeva ning
tdbmmake kinnitushooba kelgu kinnitamiseks sae
esiosa poole. Fikseerige toddeldav ese odigesti
sobivat tlupi kinnitusrakise vdi kaareprofiili
stopperite abil. Lilitage masin sisse ja jalgige, et
saeketas ei puutuks kuskile vastu ja enne
langetamist oodake, kuni saeketas saavutab
taiskiiruse. Detaili saagimiseks suunake kaepide
ettevaatlikult kdige alumisse asendisse. Kui
saagimine on Idppenud, lilitage masin vélja ja
OODAKE, KUNI SAEKETAS ON TAIELIKULT
SEISKUNUD, enne kui seadistate saeketta
taielikult Glestdstetud asendisse.

Pressloikamine (vdikeste detailide 16ikamine)

AHOlATus
Keerake lukustuskruvi péripdeva korralikult
kinni ja tdommake lukustushooba sae esiosa
poole, et kelk t66 kaigus ei liiguks. Lukustuskruvi
ebapiisav pingutamine vdib pdhjustada tagasilddke,
mis vdivad kaasa tuua tosiseid vigastusi.

2. Liugloike (pressloike) teostamine (vaikeste

detailide I6ikamine)
Joon.49

Keerake kinnituskruvi lahti vastupdeva ja likake
lukustushooba ettepoole, et kelk vabalt libiseks.

Kinnitage téodeldav ese diget tdpi
kinnitusrakisega.
Joon.50

Tommake kelk 16puni enda poole. Lilitage masin
sisse ja jalgige, et saeketas ei puutuks kuskile vastu
ja oodake, kuni saeketas saavutab taiskiiruse.
Vajutage kédepide alla ja LUKAKE KELKU
JUHTTOKISE POOLE NING LABI TOODELDAVA
ESEME. Kui saagimine on |dppenud, liilitage masin
vélja ja OODAKE, KUNI SAEKETAS ON
TAIELIKULT SEISKUNUD, enne kui seadistate
saeketta taielikult Glestdstetud asendisse.

AHOlATus

Liugsaagimisel tommake kelk esmalt I6puni
enda poole ja vajutage kaepide taielikult alla,
seejarel likake kelku juhttokise poole.
Saagimist ei tohi alustada enne, kui olete kelgu
taielikult enda poole tommanud. Kui sooritate
liugsaagimise kelku taielikult enda poole tagasi
tdmbamata, voib aset leida ootamatu tagasil6ok,
mis voib tekitada tosise vigastuse.

Arge  mingil juhul iritage sooritada
liugsaagimist kelku enda poole tagasi
tommates. Kui tdmbate kelku saagimise ajal enda
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poole, vdib aset leida ootamatu tagasil6ok, mis
voib tekitada tdsise vigastuse.

Liugsaagimise sooritamine langetatud asendisse
lukustatud kéepidemega on keelatud.

Kui saeketas poorleb, on kelku fikseeriva nupu
lahtikeeramine keelatud. Kelgu vabanemine
saagimise ajal vdib pdhjustada ootamatu
tagasil6dgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.

Kaldloike teostamine

Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettloikamine

Joon.51

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud
kaldenurga seadmiseks saetera  (juhinduge
eespool toodud 16igust ,Kaldenurga
reguleerimine"). Kindlasti kinnitage hoob korralikult
uuesti, et kaldenurk turvaliselt fikseerida.
Fikseerige toddeldav detail kinnitusrakise abil.
Veenduge, et kelk on I6puni operaatori poole
tdbmmatud. Lilitage tooriist sisse (tera ei tohi ikka
veel detaili vastu puutuda) ning oodake, kuni tera
saavutab taiskiiruse. Seejérel langetage kaepide
madalaimasse asendisse, avaldades samal ajal
teraga paralleelset survet, ning LUKAKE KELKU
TOODELDAVA DETAILI LOIKAMISEKS
JUHTPIIRDE SUUNAS. Kui Idige on teostatud,
lilitage tooriist vélja ja OODAKE TERA TAIELIKU
PEATUMISENI enne, kui vite tera tagasi
Ulestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:

MAR

Kui olete saeketta faasisaagimiseks valmis
seadnud, veenduge enne masina kasutamist
selles, et kelgu ja saeketta liikumisteekond on
vaba kogu kavandatava saagimise ulatuses.
Kelgu Vvoi saeketta liikumise katkestamine
saagimise kaigus vOib pdhjustada ootamatu
tagasil6dgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.

Hoidke kded faasisaagimise ajal saeketta teelt
eemal. Saeketta nurk vdib saeketta tegelikku
teekonda saagimise kaigus kasutaja eest varjata,
kokkupuude saekettaga pohjustab tdsise vigastuse.
Saeketast ei tohiks tosta enne selle tdielikku
seiskumist. Faasisaagimise kaigus  voib
mahasaetud klots jadda toetuma vastu saeketta
kilge. Kui saeketas tostetakse lles enne selle
seiskumist, vdib ketas haarata klotsi kaasa ja
paisata eemale, purustades selle ning tekitades
tosiste vigastuste ohu.

KUS

Kaepideme allavajutamisel avaldage saekettaga
paralleelset survet. Kui eerungiplaadile pustjalt
survet avaldada voi kui surve suunda saagimise
ajal muuta, siis vaheneb saagimise tapsus.
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Faasisaagimise eel vdib ndutav olla Ulemise ja
alumise tokise reguleerimine. Vt osa pealkirjaga
LJuhttdkise reguleerimine”.

5. Liitloikamine
Liitsaagimine kujutab endast t6ddeldava detaili
samaaegset kaldsaagimist ja eerunginurga

saagimist. Liitsaagimist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.

Eerunginurk Fassettnurk

Vasak ja parem 0> 45° Vasak ja parem 0= 45°

Liitldike teostamisel juhinduge 16ikudest
,Pressloikamine", L,Liugldike teostamine”,
,Kaldldike teostamine" ja ,Fassettldikamine".

6. Kaare- ja nogusprofiili freesimine
Kaare- ja ndgusprofiile |6igatakse liitldikesaega,
mille puhul teostatakse saematerjali
vigurprofileerimine eerungialuse lamedal pinnal.
Kaare vigurprofiili 16ikamiseks on kaks erinevat ja
ndgusprofiili 16ikamiseks (ks vbimalus; 52/38°
kaareprofiili I6ikamine, 45° kaareprofiili 16ikamine
ning 45° ndgusprofiili Idikamine. Vt illustratsioone.
Joon.52
On olemas kaare- ja ndgusprofiilide Ghendused,
mis sobivad 90° sisenurkadesse ((1) ja (2) joon. A)
ja 90° valisnurkadesse ((3) ja (4) joon. A).

1. Sisenurk
2. Valisnurk

Uoon. A 1

Joon.53

Moo6tmine

Mbdtke ara seina pikkus ja seadistage té6deldava
detaili soovitud pikkus I6ikamiseks lauale.
Kontrollige alati, et Idigatud detaili pikkus
toodeldava detaili tagaosas on sama mis seina
pikkus. Seadistage 16ike pikkus vastavalt
I6ikenurgale. Testimiseks kasutage alati erinevaid
16ikeid, et saagimisnurka kontrollida.

Kaare- ja négusprofilide saagimisel seadistage
fassett-I6ike ja kaldenurk nagu naidatud tabelis (A)
ja asetage vormid saagimisalusele nagu naidatud
tabelis (B).



Vasakpoolne fassett-16ige

52/38° kaareprofiili 16ikamine asendis (1) joon.

A:

Tabel (A)
F Fassettnurk Eerunginurk
joon.A
52/38° tiilip | 45° tip | 52/38° tuiip| 45° tiiip
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Vasak 33,9°| Vasak 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
JFl)rs:sAm\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
o Laepoolne serv peab olema | \/5misdetail jadb
Sisenurga juhtpiirde vastas. Giketerast
jaoks vasakule.
) )
Seinapoolne serv peab olema
- (@) |Mneirde vastas. Valmisdetail ja&b
_\;a;lll(znurga Iiketerast
) 4 Laepoolne serv peab olema | Paremale.
@ juhtpiirde vastas.
Nt:

Kallutage ja kinnitage fassett-Idike
nurgaks 33,9° VASAKULE.

Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

Asetage kaareprofiil tagumise laiema
osaga (peidetud) eerungialusele nii, et
LAEPOOLNE KONTAKTSERV jaaks
sael juhtpiirde vastu.
Valmistoode jaab parast
|6iketerast alati VASAKULE.

I6ikamist

Parempoolne fassett-1dige

Tabel (A)
. Fassettnurk Eerunginurk
joon. A 52/38° taiip| 45° tiGp |52/38° taip| 45° tadp
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Parem 33,9°| Parem 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
JFor::s}i\m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
o Seinapoolne serv peab olema
. juhtpiirde vastas. Valmisdetail ja&b
SlsEnurga I6iketerast
Jaoks @ paremale.
Laepoolne serv peab olema
juhtpiirde vastas.
Valisnurga (3) Valmisdetail jaab
jaoks N IGiketerast
@) Selnapoolne serv peab olema | yasakule.
juhtpiirde vastas.
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Joon
Joon

Joon

Nt:

52/38° kaareprofiili Iikamine asendis (1) joon.

A

. Kallutage ja kinnitage fassett-I6ike
nurgaks 33,9° PAREMALE.

. Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

. Asetage  kaareprofiili  laiem osa
(peidetud)  eerungialusele nii, et
SEINAPOOLNE SERV jadks sael
juhtpiirde vastu.

. Valmistoode jaab pérast [6ikamist
I6iketerast alati  PAREMALE.
Kaareprofiili  stopperid  (lisatarvikud) teevad
Ibikamise lihtsamaks ilma vajaduseta saagi

kallutada. Seadistage need lauale nagu joonistel
naidatud.

.54

.55

Joon. B: Faasimise nurk 45° paremale

Joon. C: Faasimise nurk 45° vasakule

Asetage kaareprofil SEINAPOOLSE SERVAGA
juhtpiirde vastu  ja LAEPOOLSE SERVAGA
kaareprofiili stopperi vastu nagu joonisel naidatud.
Seadistage kaareprofiili stopperid kaareprofiili
mootudele vastavalt. Keerake kinni kruvid, et
fikseerida  kaareprofiili  stopperid.  Vaadake
faasimise nurka tabelist (C).

.56

Tabel (C)

Asend joon. A |Eerunginurk Valmisdetail

jaoks

Sisenurga

) Parem 45° | Vabastage I6iketera parem pool

Vabastage l6iketera vasak pool

jaoks

Vilisnurga

Vasak 45°
Vabastage l6iketera parem pool

Parem 45° | Vabastage I6iketera vasak pool

7.

Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.57

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
Idikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

/AHoIATUS:

Arge iiritage saagida pakse vdi iimaraid
alumiiniumprofiile.  Paksude vbdi Umarate
alumiiniumprofiilide fikseerimine véib osutuda
keerukaks, mistottu need vdivad saagimise kaigus
lahti tulla, pdhjustades kontrolli kaotust sae Ule ja
tosiseid vigastusi.
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Joon.58
Sooneldiget saab teha jargmiselt:
Reguleerige reguleerkruvi abil tera alumist
piirasendit ning piirake stopperlati abil tera
Idikestigavust. Juhinduge eespool toodud Idigust
~Stopperlatt".
Saagige parast saeketta alumise piirasendi
reguleerimist ~ to0deldavasse detaili laiuti
paralleelsed sooned, kasutades liugsaagimist
(presssaagimist), nagu joonisel naidatud. Seejarel
eemaldage peitli abil soontevaheline materjal.

Soone l6ikamine

AHoIATUS:

Arge iiritage sooritada niisugust saagimist
laiemat tiilipi saeketta vdi soonesaagimisketta
abil. Soonesaagimise katsed laiema saeketta voi
soonesaagimisketta abil vdivad kaasa tuua
ootamatuid saagimistulemusi ja tagasilooke, mis
voivad pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Seadke stopperlatt kindlasti algasendisse
tagasi, v.a soonesaagimise korral. Kui stopperlatt
on vales asendis, vdivad saagimiskatsed kaasa
tuua ootamatuid tulemusi ja tagasilddke, mis vdivad
pbhjustada tdsiseid vigastusi.

Tooriista kandmine

Joon.59

Kontrollige, et masin oleks vooluvérgust eemaldatud.
Seadke saeketta faasinurgaks 0° ja pddrake eerungialus
parempoolsesse eerunginurga asendisse. Kinnitage
liuglatid nii, et alumine liuglatt lukustuks asendis, kus
kelk on 18puni operaatori suunas tdmmatud ja tlemised
latt lukustuksid asendis, kus kelk on I6puni ette
juhttdkise juurde lukatud (vt osa pealkirjaga ,Liuguri
lukustuse reguleerimine".) Kaepideme lukustamiseks
alumisse asendisse suunake kaepide I6puni alumisse
asendisse ja suruge lukustustihvt sisse.

Kandke tooriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni
tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate
hoidikud, tolmukoti jne, on todriista kergem kanda.

Joon.60

/AHOIATUS:

Lukustustihvt on moeldud liksnes kandmise ja
hoiustamise lihtsustamiseks, selle kasutamine
saagimistoode ajal on keelatud. Lukustustihvti
kasutamine saagimistdédde sooritamisel véib kaasa
tuua saeketta ootamatu nihkumise, pdhjustades
tagasilodgi ja tdsise vigastuse.

OIATUS:

Enne masina kandmist fikseerige kdoik liikuvad
osad. Kui masina osad peaksid selle kandmise ajal
nihkuma voi libisema, voib see kaasa tuua
tasakaalu kaotuse ja pdhjustada vigastuse.

AH
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HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle kontrollimist v6i hooldamist viélja
liilitatud ning vooluvérgust vilja tommatud. Kui
masin ei ole valja lllitatud ja vooluvorgust valja
tbmmatud, vOib see |B6ppeda ootamatust
kaivitumisest pohjustatud tdsise vigastusega.
Parimate tulemuste saavutamiseks peab
saeketas olema alati terav ja puhas. Niri ja/voi
maardunud saekettaga saagimine vdib kaasa tuua
tagasilodke ning pohjustada tdsiseid vigastusi.

NB!:
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v6i pragunemine.

Loikenurga reguleerimine
See tdoriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mojutanud. Kui tooriist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

1.  Eerunginurk

Likake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi paripdeva ja tdmmake lukustushooba
kelgu fikseerimiseks sae esiosa poole.
Eerungialuse  kinnitamiseks  pddrake  pidet
vastupdeva. Po&drake eerungialust nii, et osuti
naiduks jaaks faasimisskaalal 0°. Seejarel pdorake
eerungialust kergelt paripdeva ja vastupdeva, et
eerungialuse téke kinnituks faasimistakkesse 0°
juures. (Jatke nagu on, kui ostuti ei naita 0°.)
Keerake mutrivdtmega lahti juhtpiirde kinnituse
kuuskantpoldid.

Joon.61
Kaepideme lukustamiseks alumisse asendisse
suunake kaepide I6puni alumisse asendisse ja
suruge lukustustihvt sisse. Sobitage saeketta kiilg
kolmnurkse joonlaua, vinkli vms abil juhttdkise
pinnaga. Seejarel keerake jargemédda korralikult
kinni juhttdkise kuuskantavaga poldid, alustades
paremalt poolt.

Joon.62
Veenduge, et osuti naitab eerungiskaalal 0°. Kui
osuti ei naita 0°, siis keerake osutit kinnihoidev kruvi
lahti ja reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.

2. Fassettnurk

Lukake riivistuspolti
sundpeatus.
(1) 0° kaldenurk

Joon.63

I6puni  ette, et vabastada

Lukake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi  péripdeva ja  tdmmake
lukustushooba kelgu fikseerimiseks sae



esiosa poole. Kaepideme lukustamiseks
alumisse asendisse suunake kaepide I6puni
alumisse asendisse ja suruge lukustustihvt
sisse. Vabastage masina taga asetsev hoob.

Joon.64
Lbiketera paremale poole kallutamiseks
keerake latihoidikust paremale jaavat
kuuskantpolti kahe vdi kolme pddrde vorra
vastupaeva.

Joon.65
Sobitage |6iketera serv hoolikalt
eerungialusele kolmnurkse joonlaua, vinkli
jne abil ja keerake latihoidiku paremal pool
asetsevat kuuskantpolti paripdeva. Seejarel
kinnitage hoob tugevasti.

Joon.66
Kontrollige, et latihoidikute osutid naitaksid
lati fassett-Idike skaalal 0°. Kui ei naita 0°,
keerake lahti kruvid, mis kinnitavad osuteid ja
reguleerige neid nii, et nad naitaksid 0°.

(2) 45° kaldenurk

Joon.67
Seadistage fassett-Idike nurgaks 45° alles
parast 0° kaldenurga reguleerimist. 45°
vasaku kaldenurga seadistamiseks
vabastage hoob ja kallutage saetera 16puni
vasakule. Kontrollige, et latihoidiku osuti
naitaks kaldenurga skaalal 45°. Kui osuti ei
naita 45°, keerake vasakpoolse 45°
kaldenurga I6ikamise seadistamiskeks lati
reguleerimispolti kuni osuti naitab 45°.
Oige 45° parempoolse kaldenurga
saavutamiseks teostage eespool kirjeldatud
protseduurid.

Laserijoone asendi reguleerimine
Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL

Joon.68
Joon.69

AHoIATUS:
Kuna masin peab laserjoone reguleerimisel
olema vooluvorku iihendatud, siis tuleb olla
eriti ettevaatlik, et masinat ei liilitataks sisse.
Masina juhuslik sisselilitamine vdib pdhjustada
tsiseid vigastusi.

/AHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiire sisse.
Laserikiire sattumine otse silma vdib pdhjustada
tdsiseid ndgemiskahjustusi.
LASERKIIRGUS
Kiirt mitte vaadata.

NB!:
Kokkupérked masinaga
laserijoone  valeks  VOi
lihendades selle t6diga.

nihutada
laserit,

voivad
kahjustada
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Laserijoone reguleerimine saeketta vasaku kiilje
suhtes.

1. Kruvi reguleerkruvi likumisulatuse muutmiseks
2. Reguleerkruvi

3. Kuuskantvéti

4. Laserjoon

5. Saetera

Laserijoone reguleerimine saeketta parema kiilje
suhtes.

1. Reguleerkruvi
2. Saetera
3. Laserjoon

Mélemal juhul toimige jargmiselt.

1. Veenduge, et tdoriist on vooluvdrgust lahti
Uhendatud.
2. Toémmake téddeldavale materjalile I16ikejoon ning

asetage materjal eerungilauale. Selles faasis arge
téddeldavat materjali veel kinnitusrakise ega muu
sarnase kinnitusseadmega fikseerige.

3. Langetage tera kaepidet langetades ja kontrollige,
kus asub I6ikejoon ning millises asendis on saetera.
(Otsustage, millises I6ikejoone osas Idigata.)

4. Joone dige asendi kindlaksméaaramise jarel
saeketta suhtes seadke kaepide algasendisse
tagasi. Kinnitage td6deldav materjal vertikaalse
kinnitusrakisega, ilma  materjali  eelnevalt
kontrollitud asendist nihutamata.

5.  Uhendage téériist vooluvérku ja lilitage laser
sisse.

6. Reguleerige laserjoone asendit jargmiselt.

Laserjoone asendit saab muuta laseri reguleerkruvi
liikumisulatuse muutmise teel, keerates selleks
kuuskantvétme  abil kahte  kruvi. (Laserjoone

liikumisulatus on tehases seadistatud nii, et see jaab
tera kilgpinnast 1 mm piiresse.)

Et nihutada laserjoone liilkumisulatust tera kulgpinnast
kaugemale, keerake pérast reguleerkruvi lahtikeeramist
neid kahte kruvi vastupdeva. Pérast reguleerkruvi
lahtikeeramist keerake neid kahte kruvi paripdeva, et



nihutada laserjoont tera kilgpinnale lahemale.
Juhinduge 16igust ,Laserjoone funktsioon" ning
reguleerige reguleerkruvi nii, et Idikejoon téddeldaval
materjalil jadks kohakuti laserjoonega.

MARKUS:
Kontrollige regulaarselt laserjoone asendi tapsust.
Laserseadme rikke korral laske masinat
parandada volitatud Makita teeninduskeskuses.

Laseriladtse puhastamine
Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL

Joon.70

Kui lasertule klaas maéardub vbi sellele koguneb
laserjoone nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag
vooluvérgust ning eemaldage lambiklaas ja puhastage
seda hoolikalt pehme niiske lapi abil. Arge kasutage
lambiklaasi puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

Joon.71

Lasertule klaasi eemaldamiseks eemaldage kdigepealt
saetera, juhindudes Idigust ,Tera paigaldamine voi
eemaldamine”.

Keerake lambiklaasi kinnihoidev kruvi kruvikeeraja abil
lahti, kuid arge eemaldage kruvi.

Tdmmake lambiklaas joonisel ndidatud viisil valja.

MARKUS:
Kui lambiklaas ei tule vélja, siis keerake kruvi veel
rohkem lahti (seda aga eemaldamata) ja proovige
lambiklaasi uuesti valja tdmmata.

Siisiharjade asendamine

Joon.72

Vétke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.

Joon.73

Kasutage harjahoidikute  kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke &rakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Parast harjade vahetamist ihendage masin vooluvdrku
ja tootage harjad sisse, lastes masinal ilma koormuseta
umbes 10 minut té6tada. Seejarel kontrollige todtavat
masinat ja elektrilise piduri t66d IGliti paastiku
vabastamisel. Kui elektriline pidur ei toimi korralikult,
pooérduge masina parandamiseks Makita
hoolduskeskuse poole.

Parast kasutamist
Parast kasutamist plihkige tddriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitse I6igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige

tooriista libisevaid detaile masinadliga.
Tooriista hoiulepanekuks témmake kelk [6puni
enda poole, nii et liugvarras laheks téies pikkuses
eerungiplaadi sisse.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6dd, muud hooldus- ja
reguleerimistééd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
/A\HOIATUS:
Need Makita lisatarvikud on méeldud
kasutamiseks koos kaesolevas juhendis

kasitletava Makita masinaga. Muude lisatarvikute
kasutamine vbib I6ppeda tdsise vigastusega.
Kasutage Makita lisatarvikuid ainult
otstarbekohaselt. Lisatarviku vaarkasutamine
voib 16ppeda tdsise vigastusega.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Eerungisae Iiketerad |Erinevate metallide sujuvaks ja tépseks I6ikamiseks.

Uldkasutus tera kiireks ja sujuvaks [5hestamiseks,

Kombinatsioon jarkamiseks ja kaldldigete tegemiseks.

Ristikiu sujuvaks I6ikamiseks.

Jarkamine Loikab kiudu puhtalt.

Risti I&bildiked Liivata sisseldigete jaoks, tera tihkelt vastas.

Mittemetallide eerungisae | Alumiiniumi, vase, messingi, torude ja muude
Giketerad mittemetallide faasimiseks.

Kinnitusrakise moodul (horisontaalne kinnitusrakis)
Vertikaalne kinnitusrakis

Kuuskantvéti nr 6

Otsmutrivéti nr 13

Hoidik

Tolmukott

Kaareprofiili stopperi komplekt

Kolmnurkjoonlaud

Tolmukarp

Kuuskantvéti (mudelitele LS1016L ja LS1016FL)

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)
O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. CTONOpPHbIi LWTUET

2-1. BonTbl C LWeCTUrpaHHO ronoBKoOM
3-1. OrpaxgeHue nonotHa

4-1. OrpaxpeHue nonotHa

5-1. MnaHka ans nponunos

6-1. MunbHoe nessue

6-2. 3ybbsa ancka

6-3. MNnaHka ansa nponunos

6-4.
6-5.
6-6

Pe3ka co ckocoMm BneBo
Mpsimon pe3
. Pe3ka co ckocom BnpaBo

7-1. Pblyar 6rokupoBku

7-2. CTONOPHbIit BUHT

8-1. BepxHsisi NOBEPXHOCTb
MOBOPOTHOTO OCHOBaHMS

8-2.
8-3

Mepudepus nessus
. Hanpaensiowas nuxeiika

9-1. Pblyar orpaHuuutens

10-1.
10-2.
1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.

14-1.
14-2.
14-3.
14-4,

15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1
18-2.
19-1
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.

24-4.
25-1.
25-2.

CTOMNOpHBbI pbivar
PerynnpoBoYHbIN BUHT
Pbiyar 6nokuposku

PykosiTka

Kynavok

Pbiyar

Pbivar ¢ npegoxpaHuTensHo
3alLenkomn

MnacTuHa co wkanown
KHonka oTcoeaunHeHns
Ykasatenb

Pblvar ¢ npegoxpaHuTensHomn
3allenkon

Pbiyar 6rokmpoBku
CTOMOPHbIN BUHT

KHonka pa3bnokuposaHus
KypkoBbIii BblKIoYaTens
Pbiyar

OTBepcTHe A4St HABECHOTO 3aMKa
KypKoBbIit BbIKMO4aTENb
KHonka pa3bnokupoBaHus
OTBepcTHe ANs HABECHOTO 3aMKa

. Bbikntouatenb nogceeTku

Ceer

. Mepekntovatens nasepa

PerynnpoBoYHbIN BUHT
[epxatensb kniova
LWecTurpaHHbIn Kntoy
CTonopHbIf WTndT
LleHTpanbHas kpbillka
LWecTurpanHbIi kntoy
BonT ¢ BHYTpeHHUM
LIECTUrPaHHUKOM
Orpax/eHue nonoTHa
3amok Bana

dyTnap ans nonoTHa

25-3.

26-1.
26-2.

26-3

27-2

29-1.
29-2.
30-1.
31-1.
31-2.

31-3

32-3

38-1

BonT ¢ BHYTPEHHUM
LUECTUIPaHHIKOM
Crpenka

Crpenka

. ®yTnsp Ans nonotHa
26-4.
27-1.

MunbHoe nessue
BonT ¢ BHYTPEeHHUM
LUECTUIPaHHIKOM

. HapyxHbiit conaHey,
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.

MunbHoe nessue
BHyTpeHHwit hnarey
LnuHoens

KonbLo

Bont ¢ BHYTpeHHUM
LUECTUIPaHHIKOM
[epxartens kntova
TopuoBbIii Kntoy
CTONOpHbINA WTUdT
LleHTpanbHas KpblLka
TopLOBbI KoY

. BonT ¢ wecTurpanHoi ronoekon
31-4.
32-1.
32-2.

OrpaxaeHue nomnoTHa
3amok Bana
®yTnsap Ans nonotHa

. BonT ¢ wecturpanHoii ronoekon
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
35-1.
36-1.
36-2.
36-3.
37-1.
37-2.
37-3.
. Uunungpuyeckas obnactb
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
42-3.

Crpenka

Crpenka

®yTnsap Ans nonotHa

MunbHoe nessue

BonTt ¢ wecturpaHHo ronoskoii
HapyxHbiin onaHew,

MunbHoe nessue

BHyTpeHHwit narey
LWnuHoens

KonbLo

BonTt ¢ wecturpaHHo ronoskoi
3axum

MeLwok agnsa nbinu
Mbinec6opHbI naTpybok
Mbinec6opHbIi Briok

Kpbiwka

KHorka

Mbinec6opHbIi Brok
Onunkn
LinnuHppuyeckas obnactb
Mbinec6opHbIi Briok
Onopa

oBOpPOTHOE OCHOBaHWE
Pbivaru

3aXUMHbIE BUHTbI
BepxHee orpaxaeHue
HwxHee orpaxaeHue
KpacHblIt nHgmkatop
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44-1.
44-2.
44-3.
44-4.
45-1.
45-2.
45-3.
47-1.
47-2.
49-1.
49-2.
52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.
54-1.

54-2.

54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
59-1.
61-1
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
64-2.
64-3.

65-1.
65-2.
65-3.

66-1.
66-2.
67-1.
67-2.

lonoBka TUCKoB

Pyuyka Tuckos

CrepxeHb TUCKOB

Bunt

MnacTuHa Tuckos

larika TCcKoB

lonoBka TUCKoB
[epxatenb

BuHT

Pbiyar 6rokmpoBku
CTONOPHbI BUHT

Mosicok 52/38 °

Mosicok 45°

MoroHax 45 ° ¢ 3aKpyrneHHbIM
yrnybnexvem
BHyTpeHHWi yron
HapysxHbiit yron
OrpaHunuuTens noscka J1
(mononHuTenbHbLIN akceccyap)
OrpaHuuutens noscka
(mononHuTenbHLIN akceccyap)
MoBopoTHOE OCHOBaHKe
Orpannuutens nosicka J1
OrpaHuuuTens noscka I
MoBOpoTHOE OCHOBaHWe
Hanpaenstowas nuHenka
Mosicok

Hanpaenstowas nuHenka
Tucku

PacnopHbiit 6ok
AnOMUHKEBBIA NPothuIb
PacnopHbiit 6ok
BbipesxsTe nasbl nessuem
CTonopHbIi WTndT

. TpeyronbHasi nuHeika

BuHT

Ykasatenb

LLikana yrna pesku

Ykasatenb

Peivar

MnacTuHa nuHenkK yrna ckoca
BonT perynuposku yrna 0 °
Pbivar

Pblvar ¢ npegoxpaHnTensHomn
3allenkon

TpeyronbHas nuHenka
MunbHoe ne3sue

BepxHsisi noBepxHOCTb
NOBOPOTHOrO cTONa

MnacTuHa nuHenku yrna ckoca
Ykasatenb

Ykasatenb

MnacTuHa co wkanow



67-3. BonT perynupoBku yrna ckoca
Bneso Ha 45°

67-4. BonT perynupoBkM yrma ckoca
Bnpaso Ha 45°

68-2. NazepHas nuHus

69-1. BepTukanbHble TUCKK

70-1. OTBEpTKA

70-2. BuHT (TOnbKO OfHa feTarnb)
70-3. JlnHaa nasepHomn namnbl

71-1. JluH3a na3epHoi namnbl
72-1. OrpaHuuuTenbHas MeTka
73-1. OtBepTka

73-2. Konnayok gepartens LWeTku

68-1. O6pabaTbiBaemas getanb

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb
[nameTp nonotHa
[ins BCcex CTpaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONENCKUX CTpaH

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 MM - 260 Mm

[ina eBponenckux ctpaH 260 mm
TonwwmHa Hoxa 1,6MM - 2,4Mm
[NnameTp oTBepcTUs

[ins Bcex CTpaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONENCKUX CTpaH 25,4 Mmm
[ina eBponenckux ctpaH 30 mm
Makc. pa3amepbl pacnunusaemoit getanu(B x L) ¢ gpnametrpom 260 mm

Yron peau Yron ckoca
45° (sneso) 0° 45° (Bnpaso)
0° 42 mm x 310 MM 68 MM x 310 MM 29 Mm x 310 Mm

58mm x 279 mm 91 MM X 279 Mm 43 Mm x 279 Mm

45°(BnpaBo 1 BneBso)

42 Mm x 218 Mm 68 Mm x 218 Mm 29 Mm X 218 Mm

58 Mm x 197 Mm 91 MM X 197 Mm 43 Mm x 197 Mm

52°(BnpaBo v BNeBo)

68 MM x 190 MM
91 MM x 171 Mm

60°(BnpaBo)

68 Mm x 155 mm
91 Mm x 139 Mm

CneumanbHble Makc. pa3mMepbl pacnunueBaemoit aeTanu

(C NPUMEHEHNEM rOpPU3OHTAsbHBIX TUCKOB)

Mosicok 45 *
168 mm
(C NpUMEHEHNEM OrpaHNYmUTENs nosicka)
OcHoBaHue (H)
120 mm

Uncno 060poTos Ge3 Harpyaku (MuH ™)

Tun nasepa (LS1016L, LS1016FL)

Paamepsl (0 x LW x B)

Bec HeTTO

[lns Bcex CTpaH, 3a UCKMIoYEHEM EBPONENCKIX CTpaH

[ina eBponenckux ctpaH

3200
<<1,6 MBT (nasep knacca 2M)
718 Mm x 640 MM x 671 MM

KpacHsbiii nazep 650 HM,

LS1016 .....23,6 kr
LS1016L/LS1016F .....23,7 kr
LS1016FL.....23,8 kr

LS1016 ....24,1 kr

LS1016L/LS1016F 24,2 xr
LS1016FL.....24,3 kr
Knacc 6esonacHocTn ay
« Bnarogaps Hallein NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLE NporpamMMe UCCnefoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eChk TeXHUYeckue
XapaKkTepuCTUKN MOryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.
* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.
* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003
END210-6 @ MpounTaiite PYKOBOACTBO
CumBonbl nonb3osarens.
Hwxke npuBedeHbl CUMBONbI, Ucnonb3yemble ANs @ ABOVHARA M30NALNA
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen McnonbL3oBaHNeEM
y6eanTEeCh, YTO Bbl MOHUMAETE WX 3HAYEHUe. t@ Ons  npepotspalleHnst  TpaBMm  OT
— pasnetarlmxca  OCKOSKOB nocne
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pacnunuBaHvsi OepXXUTe rorioBKy Musbl
OMyLEHHOW BHW3 OO Tex nop, noka
MOMIOTHO HE OCTAHOBUTCS MOMHOCTHIO.
B el
- Npun BbIMNOHEHWN CKOIb3sILLEero
pacnuna, cHavana MOSTHOCTbIO
BbITSHWUTE KapeTKy W HaXMUTE PYKYKY,
3atem noABUHLTE KapeTky K
HanpasnsaLwen NNHenKe.
He pacnonaraiiTe pyku unu nanbulbl

@ psiAOM C ne3suem.
é% @ - 3anpelyaeTcs CMOTPETb Ha Na3epHbli
nyy. Tlpsimoe nasepHoe wW3nyyeHue

MOXET NoBpenTb 3peHne.

E - Tonbko ans ctpaH EC
He YTUNU3NpywiTe OaHHbIA
3MeKTPONHCTPYMEHT BMecTe c

ObITOBBIMU OTXOAaMu!

B pamkax cobniogeHus EBponeiickoi
IunpekTnebl 2002/96/EC no yTunusauum
3MNeKTPU4ECKOro " 3MEKTPOHHOTO
obopynoBaHUsi U €ee MpUMeHeHus B
COOTBETCTBUU c HauuoHanbHbIM
3aKOHOAATENbLCTBOM,

anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoOen cnyx06bl [OIMKHO
YyTUNN3NpOBaTbLCS oTAenbHO "
nepefaBaTbCsa ANsi €ro yTunusauum Ha
npeanpusitve, COOTBETCTBYHOLLEE
NPUMEHSIEMbIM ~ MpaBUIiaM  OXpaHbl

OKpY>KaloLLen cpeabl.
ENE006-1

HasHauyeHue

[aHHbIA  WHCTPYMEHT npedHa3HavyeH [Aans  TOYHbIX
npsiMbIX U YIMOBbIX MponuiioB B ApeBecuHe. [pu
MCMONb30BaHWN  COOTBETCTBYIOLLMX MNWUMbHbLIX [MCKOB

BO3MOXHO nuneHne antoMmnHnA.
ENF002-2

MuTtanne

MopgknioyanTe OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkaszaHHOMY Ha
nacrnoptHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NePEMEHHONO TOKa.
OHM VMeloT [BOMHYIO MW3OMNALUMIO U MOITOMY MOXET

NOAKNKYaTbLCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUMM ¢ EN61029:

YposeHb 3BykoBoro gaeneHus (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 101 aB(A)
MorpewHocTs (K): 3 AB(A)

Vlcnonbsyﬁre cpeacTBa 3aliuUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus
CymmapHoe 3HadveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
Tpem ocsiM) onpefensieTcs No crneayoLwmuM napameTpam
EN61029:

PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (a,): He Gonee 2,5
m/c?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
. 3asBneHHoe 3Ha4vyeHne pacnpocTpaHeHna
BVIﬁpaLlI/II/I n3mepeHo B COOTBETCTBUU co

CTaHAapTHOW METOAUKON UCTIbITAHWUI U MOXET ObITb
MCMONb30BaHO Af1sl CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM MOXHO TakKe WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBHUS.

ANPEAYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue ~ BuBpauum  BO  Bpems
(baKTM‘-IeCKOI'O ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnnyaTbCcAa oT

3asIBIEHHOT0 3Ha4YeHWs1 B 3aBUCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHNSI UIHCTPYMEHTA.

- O6gsizatenbHO onpedenute Mepbl Ge3onacHoOCTU
Ons 3aWuTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKEe
BO3eNncTBUA B peanbHbIX YCroBusIX
MCMonb30BaHus (C y4ETOM Bcex 3TanoB paboyero
uMKna, TaKuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3kv 1 BKIIOYEHNE).

ENH003-13
Tonbko AnsA eBponencknx cTpaH

Oeknapauus o cooTBeTcTBUM EC
Makita Corporation, aABNAsCb OTBETCTBEHHbIM
npoussBoauTeneM, 3asaBnsieT, 4TO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O6o3HaveHune ycTpoiicTBa:
TopLoBoOYHas Nuna KOHCOMbHOrO TUNa
Mogenbs/Tun: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
SBMATCA CEPUNHOW NPOAYKUMEN U
CooTtBeTCcTBYeT cneaytowmm aupektnsam EC:
2006/42/EC
M wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMWM CO Criedylowymu
CTaHAapTamu UM HOPMaTUBHBIMU JOKyMEHTamm:
EN61029
TexHu4eckasi 4OKYMeHTaLMs XpaHUTes Y oduumanbHoro
npeacrasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England



31.7.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekoMmeHaaLMm no
TexHuKe 6e3onacHocTu Ansa

ANMEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakoMmbTecb CO BCeMM
WHCTPYKUMAMM M PpeKOMeHAAUUsIMU MO TexXHuKe
6e3onacHocTH. HeBbiNnonHeHne  WHCTPYyKUMA  ©
pekomMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPAXEHWIO
3MEeKTPOTOKOM, NoXapy U/Mnu TspKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6POLLIOPY C MHCTPYKLMSAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans  AanbHeuwwero

ncnonb3oBaHusA.
ENB034-6

AOMNOJNIHUTENbHbLIE NMPABUNA
TEXHUKU BE3OIMNMACHOCTW AnA
MHCTPYMEHTA

1. Wcnonb3yiTe 3aliUTHbIE OYKM.

2. [epXxuTe pyKuM Ha pacCTOSHUM OT NIUHUU pe3a
nunbl. W3beraTe KOHTakTa C nOGbLIM,
BpaLjalowumcs no uHepuum, auckom. OH Bce
elle MOXeT NPUYMHUTBL Cepbe3Hble TPaBMbl.

3. He akcnnyatupyiTe nuny 6e3 yctaHOBNEHHbIX
orpaxpaeHun. MNepep KaxabiM
Ucnonb3oBaHMEM TMpoOBepbTe  OrpaXaeHusl
nonotHa. He akcnnyaTupyite nwuny, ecnu
orpaxpaeHve rnofioTHa He nepemelyaeTcs
CBOGOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcsl.
Hukoraa He dmkcupyinTe u He NpuBA3bIBaNTe
orpaxpaeHue B OTKPbITOM NMOMNOXEHUW.

4. He BbINONHAWTE KakuMx-NnMbo [OencTBumn
oAHUMU pykamu. [Mpy npoBegeHWn Bcex TUNOB
pabotr o6pabaTbiBaemylo aetanb Heobxoaumo
NPOYHO 3aKPenuTb K MOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO U
HanpaBnsioLwein NMHeNKe C MOMOLLBI0 TUCKOB.
Hukoraa He pepxwTte obpabaTbiBaeMylo aeTanb
pykamu.

5. Hukorma He nbiTaNTeCb [OTAHYTLCA A0
Kakoro-nu6o npegmeTa psaoM C AUCKOM MUIbI.

6. Mepen nepemeLwieHMeMm aAetanu unm
U3MeHeHuem HacTpoek BbIKNIOYUTE
WHCTPYMEHT M AOXAUTECb  OCTaHOBKMU
AWUCKOBOW NUIbI.
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1.

12.

20.

21.

22.

23.

Mepen 3ameHon Aucka unu o6enyxuBaHuem
WHCTPYMeHTa BbIKIloYalTe WHCTPYMEHTB M3
ceTu.

Mepea nepeHoOCKoM WHCTpPyMeHTa Bceraa
3aKpennanTe Bce ABUXKYLUMECA AeTanu.
CTONOpPHbIN wTndT, Gnokupyowmnin
WNUHAENbHY0 rofoBKY, npegHasHavyeH
TONbLKO ANsi NepPeHOCKN U XpaHeHus, a He Ans
Kaku3-nm6o onepauun pesku.

He nonb3yinTtecb MHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NErKO  BOCMIaMEHSIIOLMXCS
Xuakocten unu rasos. Pa6ota
3MeKTPOUHCTPYMeEHTa B6nM3n roprounx

KUOKOCTEW WNW rasoB MOXET CTaTb NPUYMHOWN
B3pbIBa M NoXxapa.

Mepea akcnnyartauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
MomnoTHO U y6eauTecb B OTCYTCTBUU TpPeLUMH
WU NoBpeXAeHUN.

HemeaneHHo 3aMeHWTe TpecHyBLlee WU
noBpexaeHHOoe MOMOoTHO.

Ucnonb3ynte TONbKO bnaHubl, YyKasaHHble
ANS AaHHOrO UHCTPYMEHTa.

Cnegute 3a TeM, 4TOGbl He noBpeaUTb
wnuHAaenb, dnaHubl (0COGEHHO MOHTaXHYH
noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHne 3ITnx
[eTanein MoXeT NPUBECTM K NOMOMKE Ne3Bus.
Y6eputecb B MPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOro OCHOBaHus ] B ero
HEeNOABWXHOCTM BO BpeMsi BbIMOJIHEHUS
pa6or.

Ona ob6ecnevyeHna Bawen 6GesonacHocTu
nepep BbINONHeHMEM paboT yganuTe LWEMnKW,
HebGonbluMe AeTann M T. M. C NOBEPXHOCTU
cTona.

WU3beranite nonagaHus nofioTHa Ha rBo3aw.
Mepea BbinonHeHMem paboT ocMoTpuTe
peTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3au.

MNepen BkNovYeHUeM BbikNkovaTens, ybeantecb
B TOM, YTO GNOKMPOBKa Bana CTAHa.

CnepuTte 3a TeM, YToGbl Ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOrO OCHOBaHMA B CaMOM HWXHeM
NonoXxeHUn.

Kpenko pepxute pyuky. MomHute, utOo BO
BpeMsi 3anycka M OCTaHOBKM NMuna HeMHoro
OBWKETCA BBEPX UIN BHU3.

Mepep BKkNtoYeHneM BbikntovaTens yoeaurecb
B TOM, 4TO Jne3BMe He KacaeTcs
ob6pabarbiBaeMoi getanu.

MNepea wcnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOW pAeTanu  paWTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopaboratb BxonocTtyl. Yoeautecb B
OTCYTCTBUM BUGpauum unu 6ueHus, kotopble
MOryT CBUAETeNbCTBOBaTb O HenpaBWUNbHOMN
ycTaHoBKe unu gucbanaHce nessus.

Mepen Hayanom pesku AOXAUTECHb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.

HemeaneHHo npekpatute paboTty, ecnu Bbl
3amMeTUNM Kakme-nmbo OTKIIOHEeHUA.



24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

He nbiTantecb 3a6nokupoBaTb KypKOBbIA
BbIKNIOYaTenb BO BKIHOYEHHOM MONMOXEHUM.

Hukorga He TepsAnTe 6AUTeNnbHOCTb,
0COBEHHO NpU BbINONTHEHUW NOBTOPSAIOLLMUXCA,
MOHOTOHHbIX onepauuin. He nosBonauTte
JNIOXXHOMY 4YyBCTBY 6e3onacHocTu oBnageTb
Bamu. [luckoBble NuUMbl Takoro HUKoraa He

npoLiiator.

Bcerpa ncnonb3ynTte NPUHAANEexXHOCTH,
pPeKOMeHAOBaHHblIe B AaHHOM pPYKOBOACTBe.
WUcnonb3oBaHue HEeCcOOTBETCTBYHLMX
npuHaanexHocTe, TakKUX Kak, Hanpumep,
abpa3nBHbIe KPYru, MOXeT NPMBECTHU K TpaBMme.
Wcnonb3yitTe nuny Tonmbko ANs  pe3ku
ApPeBEeCUHbl, aNOMUHUSE WU NOAOGHLIX
MaTepuaros.

Mpu nuneHMM noacoeguHANTEe K YrNOBbIM
nunam ycTpoucTBo c6opa nbinu.
BbiGupanTe nunbHblIe AUCKM B COOTBETCTBUM
C pacnunuBaeMbIM MaTepuarnom.
ByabTe 0CTOPOXHbI NPU BbINOMHEHUM Na30B.
B cnyyae u3HOca 3ameHWTe NNaHKy AnsA
NponunoB.
He wucnonb3yiTe UMpPKynsipHble  NUnbI,
WU3roToBrEeHHble U3 GbICTPOpEeXyLLeil cTanu.
HekoTopble BuAbI NblAK, BO3HUKalOLWEN npu
NUNeHUn, copepxar XMMUYEecKue BellecTBa,
KOTOpble MOryT Bbi3BaTb paK, BPOXAEHHble
pedekTbl WNU  OKasaTb  oTpuuaTesibHoe
BO3AEWNCTBME Ha PenpoAyKTUBHbIE (YHKLUKN
opraHusma. Hwuxe npuBedeHbl npumepsl
HEKOTOPbIX TaKUX XUMUYECKUX BeLLeCTB:
CBMHEL U3 MaTepuarnoB, OKpaLeHHbIX
KpackaMy Ha OCHOBe CBUHLA W,
MbIWbAK U XpOM U3
obpaboTaHHOM ApeBeCUHbI.
Puck BaweMy 300poBbI0 OT BO3AEWCTBUS
AaHHbIX BellecTB 3aBUCUT OT 4acToThbl
BbINOJIHEHUA Takomn paboTbl. Onsa
CHUXeHUA BO3AEeNCTBUA Takux
XMMUYECKUX BeLUecTB Ha Ball OpPraHuU3M:
paboTaiiTe B XOpoWO NpoBeTpUBAEMOM
MecTe C COOTBETCTBYHOLMMU cpeacTBamMu

XUMUYECKHU

obGecneyeHus 6e3onacHoCTH, Kak,
Hanpumep, nNbife3aWMTHLIMU  MacKamm,
KoTopble MoryT 3afepxuBaThb

MUKPOCKONMYeCKMe YacTULibl.
[nA cHUXeHUA Wyma Npu NUNeHUU AUCKoBas
nuna Bcerga [oMmMKHa ObITb OCTPON U YUCTOM.
Onepatop nmeet COOTBETCTBYIOLLYIO
NOAroToBKY ASIA MCNONb30BaHUs, HAaCTPOMNKU
W 3KcnnyaTauum cTaHka.

Ucnonbaynte npaBunbLHO 3aToueHHble
AUCKOBbIe nunbl. CoGniopante
MaKCUMarbHyo CKOpOCTb BpaLyeHus,
yKa3aHHYI0 Ha AUCKOBOW nune.

Bo3sgepxutecb OT yAaneHUs  Kakux-nu6o

o6pe3koB Unu Apyrux YyacTeW geTtanu U3 mecra
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Pe3Ku, ecrim UHCTPYMEHT pa60TaeT U ronoBkKa
NUnbl He HaXoAUTCA B NOSIOXKeHUU NOKOoA.

38. WUcnonb3yunte TONbKO LAUCKM,
pekoMeHAOBaHHbIe npoussoauTenem 7]
oTBevalowme ctaHaapty EN847-1.

39. HapesaiTe 3alWmUTHbIE nepyarku npu
obpaweHun ¢ aAuckamm Ans  nunbl  (no
BO3MOXHOCTU AWUCKM crieayeT nepeHocuTb B
yexJsie) M 3aroToBKamm.

40. EcnuM ycTpOWMCTBO OCHalleHO na3epoMm, He
[OoMnycKaeTCA ero 3aMeHa Ha nasep Apyroro
TMna. PemoHT cneagyet BbINOMHATb
Hagnexawum obpasom.

COXPAHUTE OAHHbBIE

MHCTPYKLUUW.

YCTAHOBKA

YcTtaHoBKa Ha BepcTak

Puc.1

Mpn oTrpyske C 3aBoga pyyka WHCTPYMeHTa

duKcupyeTcs B OMyLUEHHOM MOSIOXKEHUM MPU MOMOLLMW
CTOMOPHOro WTKdTa. M3BNeknTe CTOMOPHbIA LWITUAT,
ONs Yero  crierka  HaXMUTe Ha  PYKOATKY U
OOHOBPEMEHHO BbITSHWUTE CTOMOPHBIN LUTUQT.

/ANPEAYNPEXAEHM:

. Y6eauTtecb, YTO MHCTPYMEHT He MepemelyaeTcs
Ha onopHoﬁ NOBEpPXHOCTMU. HepememeHme CTaHka
YrNoBOW pe3ku Ha OMOPHON NOBEPXHOCTU BO BpeMS
Pe3kn MOXET NpuBEeCTU K NoTepe KOHTpOonA Hag
WNHCTPYMEHTOM W NOMNYYEHUIO TSHXKENOWN TpaBMbl.

Puc.2

[aHHbIA  WHCTPYMEHT  HeobxoAMMO  MPUKPYTUTb
yeTblpbMsi  GonTamM K POBHOW W YCTOMYMBOM
NoBepXHOCTW, WCMOMb3ys oTBepcTVsi Ana GonTtoB B
OCHOBaHWUWN MHCTPYMEHTa. OTO MOMOXeT NPpeaoTBpaTUTL
OMPOKWAbIBAHVE N BO3MOXHbIE TPaBMbI.

OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPEOYNPEXAEHM:

- Nepep perynupoBkoi unu npoBepkon yHKLUIA
MHCTPyMeHTa o06sizaTenbHO y6eauTechb, YTO OH
BbIKIIOYEH U €ro BUSKa BblHyTa M3 PO3eTKW.
HecobniogeHne atoro TpeGoBaHUs MOXeET cTaTb
NPUYMHON TSHXKENOW TpaBMbl U3-3a  CryYalHoro
BKITHOYEHWSI UHCTPYMEHTa.

Koxyx amucka

Puc.3

Mpy onyckaHUM pydku OrpaxaeHVe pexyluiero aucka
nogHUMaeTcs aBTomMaTuyecku. Mo 3aBepLUEHMo Pesku u



NOAHATUIO PYYKN HWXKHEE OrpaXeHue pexyLlero aucka
BO3BpaLlaeTca B UCXOOHOE NOSloXeHue.

/ANPEAYNPEXOEHM:

3anpewjaetcs nomMartb unmn CHUMaTb
orpaxaeHue pexylero Aucka UMM MNpyxuHy,
coeAAMHEHHYI0 ¢ orpaxaeHuemM. OTKPbITbIA ANCK
B Cfy4ae MOSIOMKN OrpaxaeHWs MOoXeT cTaTb
MPUYKHON TSHKEMNbIX TPaBM BO BpeMsi paboTbl.

[na obecnevennss nuyHoW GesonacHocTW  Bcerga
NOAAEPKMBANTE Orpax/aeHne AUCKOBOW Nunbl B paboyem
COCTOSHUW. HemeaneHHO ycTpaHuTe niobble HapyLleHns
B pabote pguckoBoi nunbl. [poBepbTe  BO3BpaT
orpaxaeHus Ha MecTo Nno/ BO34eNCTBMEM MPYXUHbI.

/ANPEAYNPEXOEHM:
. 3anpeu.|aeTc;| nonb30oBaTbCA WHCTPYMEHTOM,
ecnu orpaxageHue AUCKa wnu npyXuHa
noBpexaeHobl, HeucnpaBHbI nnu CHATHI.

JKennyataumsi MHCTPYMEHTa C MOBPEXAEHHbIM,

HeWCnpaBHbIM UMM CHSATBIM OrpaXAeHNeM MOXeT

NpVBECTU B TSHKEMNOWN TpaBme.
Mpun 3arpsisHEHUM NPO3PaYHOrO OrPaKAEHUSI AUCKOBOW
NUNbl M HANMUNaHUU Ha HEro CTPYXXKW, Koraa AVNCKOBYIO
nuny wwnn obpabaTbiBaemylo AeTanb 6Gonblie He
BWIHO, OTKMIOYMTE MUY OT CETW MUTAHUSA U TLATeNbHO
O4MCTUTE OrpaxkaeHue BnaxHOW TPSAMKOA. [ns o4ncTku
nnacTMKoBOro orpaxaeHus He uecnonbaynTe
pacTBOpUTENMN UNK kakne Gbl TO HU BbINo oYMCTUTENM Ha
ocHoBe HedTn. OHM MOryT NoBpeamnTb OrpaxaeHue.
Ecnu orpaxaeHue aucka 3arpsi3HeHo v TpebyeT OuncTku,
BbINOMHWUTE creaytoLlee:
BbIKMIOUMB MHCTPYMEHT M OTCOEAWHUB €ro OT PO3ETKY,
npunaraeMbiM Knio4om ocnabbTe LuecTurpaHHbli 6Gont
KpenneHus LeHTparnbHow KPBILLIKK. Ocnabbre
LIeCTUrpaHHbli BoNT, NOBEPHYB €ro MpoTUB 4acoBOW
CTpEerku, U NOAHUMWUTE OrpaKaeHVe AWCKOBOW Mumbl U
LieHTpasibHYIO KPbILLKY.

Puc.4
Takoe MOMOXEHVWE OrpaXXaeHus [OMCKOBOW  Munbl
obecneymBaeT  BO3MOXHOCTb  €r0  MONHOM "

apdpekTnBHOM oumcTkn. [locne YUCTKM  BbINOMHUTE
onepauun B obpaTHOM nopsigke W 3aTsHuTe Gont. He
CHUMaNTE NpPYXUHY, YOEPXUBAIOLLYI0 —oOrpaxaeHune
avckoBon nunbl. py NOBPEXAEHWN OrpaxaeHust co
BPEMEHEM WNW NMOA, BO3AENUCTBMEM YNETPaUONETOBbLIX
nyven CBSXKUTECH C CEPBUCHBIM LIEHTPOM KOMMaHUu
Makita, 4TO6bI MONMY4YMTb HOBOe orpaxaexHne. HE
NOMAMTE U HE CHUMAWTE OMPAXXAEHME.

PacnonoxeHue nnaHku1 gnsa nponunos
Puc.5

Puc.6

[aHHbIi  MHCTPYMEHT oGopyaoBaH nnaHkamu  Ans
nponurioB B NOBOPOTHOM OCHOBaHWUU ONA YMEHbLUEeHUA
pa3spbiBa Ha BbIXOAHOW CTOpOHe pacnuna. MNnaHkv ans
nponunos OTperynupoBaHsbl Ha
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npeanpuaTun-n3roTtoBuTene  Takum o6pasoM, 4yTO
NUMNbHBIN AUCK He KacaeTcs MMaHoK Ans Nponuios.

Mepen wWcrnonb3oBaHWEM MNMAHOK Ans  MPOMNWIioB
oTperynupyiTe nx crneayowmm obpasom:
Puc.7

CHayana OTKMNoYMTEe WMHCTPYMEHT oT cetn. Ocnabbre
BCE BWHTbI (MO 2 C NEBOW 1 NPaBoW CTOPOHbI) hukcaumm
nnawek Ans pacnuna. 3aTsHWTe BWHTbI TakK, 4TOObI
nnawky Ans pacnuna MoxHo 6blno nerko nepemeluarb
pykoi. TOMHOCTBIO OMYCTUTE PYYKY M HaXMUTE Ha
CTOMOPHbIA  WTKGT, 4YTOObI 3admkcupoBaTb ee B
OMyLLEHHOM MOMOXeHUU. oBEPHUTE MPOTUB 4acoBOW
CTPenkn CTOMOPHbIN BUHT, (UKCUPYIOLLMIA BeEpXHUE
CTOMKM W COBWHbTE Brepesd pblyar  GNOKMPOBKM,
YAEPXKUBAIOLLUIA HUWKHUE MOABWKHbIE CTOWKW. [Nogante
Ha cebs kapeTky nomHocTblo.  OTperynupyiite
nonoxeHue nnallek Ans pacnuna Tak, YTobbl OHW NULLb
conpukacanucb C OOKOBbIMM CTOpOHamMu  3y6LOB
pexyLiero aucka. 3aTsiHuTe nepegHue BUHTBI (CUNBbHO
He 3aTtarmBavTe). [lonHOCTbIO nopavTe KapeTky Mo
HanpaBneHWio K OrpaXKaeHulo  Hanpaensiiowen u
OTperynupyiTe noroxeHue nnawlek Ans pacnuna Tak,
ytobbl OHM nUWb compuKacanucb C  BGOKOBbIMK
cTopoHamu 3y6LOB pexyLlero ancka. 3aTsHuTe 3agHue
BWHTBI (CUNbBHO He 3aTsarvBanTe).

Mocne perynvpoBkM Nnailek Ans pacnuna ocsoboaute
CTOMOPHBIVA  LWITUPT W MNOJHUMUTE PYKOSTKY. 3aTem
HafEeXHO 3aTSHUTE BCE BUHTbI.

YBEAOMITEHUE:
- YcraHoBuB yron dpacku, ybegutecb B
nNpaBUNbLHON  perynMpoBKe nnawek Ans

pacnuna. MpaBunbHas perynupoBka nnaiek ans
pacnuna nomoraeT Ao6UTLCS Hafnexalen onopsb
[Ns 3aroTOBKM, CBOASI K MUHUMYMY BO3MOXHOCTb
ee CpbliBa C KpenneHus.

OGecneyeHne MakCMMarnbHOW
npon3BoanTeNIbHOCTU Pe3Ku

[aHHbIA MHCTPYMEHT OTPErynupoBaH Ha 3aBofde TakuM
obpasoM, 4Tobbl 06ecneunTb MakCMMarnbHY PexyLLyo
CnocoBHOCTb AN AnckoBon nunbl 260 Mm.

Mepen BbinonHeHMem nObIX HacTpoek OTKIYanTe
WHCTPYMEHT OT ceTu. lNpu ycTaHOBKE HOBOW OMCKOBOM
nunbl  Bcerga npoBepsiiTe  ee  HuxkHee  KpaliHee
nornoXxeHne W nNpu  HeoBXOAMMOCTU  BbIMOMHSNTE
perynnpoBku crnegytoLmm obpasom:



1. PerynupoBouHbiii GonTt
2. MNoBopoTHOE OCHOBaHWe
3. Pblyar orpaHnuutens

4. MopgewxHas Tpybka

Puc.8

Puc.9

CHavana OTKMHYMTE MHCTPYMEHT OT ceTu. Onyctute
CTOMOPHBIVA pbiyar, 4To6bl MTOMECTUTL NNy Kak NokasaHo
Ha pucyHke. [lonHOCTbIO COBWHBTE  Kapetky K
orpaxaeHuio HanpaensoLwen n onycTuTe pykosTKy OO
ynopa. Mpy nomoLM TOpLEBOro knoya noBopayvsanTe
perynupoBOYHbIA GoNT A0 Tex Nop, Noka BHELUHWUIA Kpai
pexyLLero AMcka He OMyCTUTCSt HEMHOTO HUXE BEPXHEN
NOBEPXHOCTV NMOBOPOTHOW 6a3bl B TOUKY, rae nepegHsis
NOBEPXHOCTb orpaxxaeHusi HanpasnsioLen
conpvKacaeTcsi C BEPXHEN MOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOM
6asbl.

OTKMIOYMTE MHCTPYMEHT OT CETU, MOBEPHUTE ANCK PYKOW,
HaXuMmasl Ha PYyKOSITKy A0 KoHUa, 4ToObl ybeauTbes B
TOM, YTO AMCK He KacaeTCsl HUKaKoW M3 YacTel HUXKHero

OCHOBaHMsI. Mpwu HeobxoguMocTu, crnerka
oTperynupyiite cHoBa.

Mocne HaCTPONKN obsizaTenbHO  BO3Bpallante
CTOMOPHbIA  pblMar B WCXOQHOE  MOMOXeHue,

nosopaymBasa ero npoTmse YacoBow CTPENKn.

/ANPERYNPEXOEHN:

Mocne YyCTaHOBKU HOBOW AMCKOBOFI nunol
Bcerga npOBepHﬁTe, conpukKacaeTcda nuna wnu
HeT C Kakon-nmb6o YyacTbi HUKHEro oCHoBaHUA
NPy NOSTHOCTLIO ONYLEHHON pyyke. 3aaesaHne
ANCKOM OCHOBaHUSA MOXET CTaTb anl‘-WlHOﬂ oTAavun
N NPUYUHEHUA TAXENbIX TpaBM.

CTONOpHbIN pblyar

Puc.10

HwkHee npefenbHoe nonoxeHue —gucka — Nerko
perynupyeTcs C MOMOLLbIO CTOMOPHOro pblyara. [ns
perynupoBku,  MOBEpHWTE  CTOMOPHbIA  pbldar B
HanpaBneHun CTPerikM, Kak MOoKa3aHO Ha PUCYHKe.
OTperynupynTte perynnpoBOYHbIN BUHT, Tak, YToObl AMCK
ocTaHaBnuBancsa B HeobxoAWMOM MOMOXEHUU npu
MOMHOM OfyCKaHUW PyKOSITKU.

129

PerynupoBka yrna pesku

Puc.11

HaxmuTte Ha pykosiTKy Tak, YToObl BbICTYMbl BOLIM B
3auennexHne, 1 NOBEpHUTE ee MO YacoBOW CTpernke Ao
ynopa. [MoBepHWTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE, Haxumas
BHWM3 CTOMOPHbIA pblyar. locrne ycTaHOBKM pyyku B
nonoXxeHne HeoBGXoAMMOro yrna Ha YrnoBoW Lukane
nosepHuTe pykosaTKy Ha 90° NpOTUB YacOBOW CTPEenku,
4106kl 3achMKCMpPOBaTL NOBOPOTHOE OCHOBAHWE.

ANPEOYNPEXOEHM:

Mocne n3MeHeHWs yrna pesku Bcerga hukcupyiTe
NOBOPOTHOE OCHOBaHWe, nosopayvnBas PydKy Ha
90° NpOTMB YaCOBOW CTPErKH.

YBEOOMINEHUE:

|-|pl/l nosopote NOBOPOTHOIO OCHOBaHuA,
065a3aTeNbHO NOMHOCTbLIO NOAHUMUTE PYKOATKY.

PerynupoBka yrna ckoca
Puc.12

Puc.13

[ins HacTpoWku yrna ckoca KpoMku ocnabbre pblyar,
pacrnonioXeHHbIn Ha 3afAHEen YacTu  WHCTPYMEHTa,
NnoBepHyB ero NpoTMB 4acoBoW cTpenkn. CasuHbTe
dhukcaTop Briepeq A0 ynopa Kak Noka3aHo Ha PUCYHKe,
OHOBPEMEHHO MOoAAEpPXWUBas TOMOBKY MNUIbl, YTOObI
ocnabuTb AaBneHne Ha CTOMOPHbIN WTUAT.

HaknoHss kapetky Bnpaso, ocnabsre pblyar 1 HEMHOTo
HaKMoHUTe KapeTKy BMeBO, 3aTeM HaXMUTe KHOMKY
pasbroknpoBku. YaepxuBasi KHOMKY pa3brokupoBku
HaaToil, HaKMoHUTe KapeTky Brpago.

Puc.14

HaknoHsiite pexywmin anck 4o Tex nop, noka ykasatenb
He nokaxeT HeobXoAMMBbI yron Ha Likane pacnuna nog
yrnom. 3atem 3aTsHUTE pblyar, NOBEPHYB ero ¢ ycunmem
o YacoBOW cTpernke, YToObl 3adPVKCUPOBATL KPOHLUTENH.
Ecnu noTaHyTb pblyar ¢ 3allenkow k nepegHen 4actu
nunbl, HOX MOXHO 3abnokMpoBaTb C MOMOLLbIO
yNopoB-OrpaHnYMTEnei B NPaBoM U NIEBOM MOMOXEHWUN
nog yrnom 22,5° n 33,9° K NOBEPXHOCTN OCHOBaHMUSI.
Koraa dpukcatop cOoBUHYT K 3agHeW 4acTu nunbl Kak
MOKa3aHO Ha PUCYHKE, HOX MOXET 6biTb 3adhMKCMpPOBaH
Ha xenaemblil yron B nNpefenax ykasaHHoro auanasoHa
yrnos chackm.

ANPERYNPEXOEHM:
[Mocne n3meHeHns yrna ckoca, Bcerga 3akpennsire
KpOHLIJTeI7IH, 3atdarueas pblyar no yacoBson CTpenke.

YBEAOMIIEHUE:

- MNpu HakmoHe  pgucka  NUNbl  MOMHOCTBIO
nogHUmanTe pyuky.

- MNpn wn3meHeHnn yrmoB ckoca, obsi3aTensLHO
yCTaHaBnuBaiTe MnaHkM Ans  Nponumnos B
Hagnexaiiee MOSOXEHWe COrmacHo pasgeny

"PacnonoxeHve nnaHkv ans nponunos”.



PerynupoBka nogBMXXHOro 3aMKa

Puc.15

UTo6bl 3aduKCMpPOBaTb HUXKHIOK MOABWKHYIO CTOWKY,
NoTAHWUTE pblyar GrIOKMPOBKN K NepeaHen YacTu Nunbl.
YUTo6bl 3achukcrpoBaTb BEPXHIOW MOLBWKHYI CTOWKY,
noBepHUTE BIOKVPOBOYHBIN BUHT MO YacOBOW CTPErKe.
HencTBue nepekntoyeHus

[nA eBponenckux cTpaH

Puc.16
[ns npefoTBpalleHns HenpeaHaMepPEHHOrO BKIOYEHUS!
TPUITepPHOro nepeknoyarens nveetcs KHOMKa

pa3BrokMpoBKu. [Ns 3anycka MHCTPYMEHTa, HAXMUTE Ha
pblyar BMEBO, HaXMUTE KHOMKY pasbrokMpoBku W
HaXMWUTe  TPUITEPHBIA  nepekntodatens.  OTnycTute
TPUITEPHBIN NepekroyaTerb A OCTaHOBKU.

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen BKNOYEHWEM WHCTPYMeHTa B CeTb
obssaTenbHO y6eauTecb, YTO €ro KypKoBbIf
BblkNnioyaTenb HopmanbHO pa6otaer M
Bo3Bpalwjaetca B nonoxeHue "OFF" (BbIKI)
npu ortnyckaHuu. He paBute cunbHO Ha
KypKOBbIFI BblKnw4yaTtenb, ecrnin He 6bina
HaXaTa KHonkKa pa3GroKMpoBKU. DTO MoxeT

npuBecTn K nonomke BbIKOYaTens.
Jkcnnyataumusi  MHCTPYMEHTa C  HeUCTpaBHbIM
BbIKMOYaTeNeM MOXeT TMpWBECTUM K noTepe
KOHTPONSA Haj WHCTPYMEHTOM U MOMyYyeHuo

TSHKENoi TpaBMbl.
B kypkoBOM nepekriioyaTerne npeaycMoTpeHo oTBepcTie
Nog [OYXKKy HaBecHOro 3amka [Ans  GroKUMpOoBKW
MHCTPYMEHTA.
Linsi BCcex CTpaH, 3a UCKITIOYEHEM eBPONenNcKNX
cTpaH

Puc.17
[ns npepoTtepalleHns HenpeaHamMmepeHHOro BKNoYeHUs
TPUITEPHOTO ~ MEepeknoyaTens  MMeeTcs  KHorka

pa36noknpoBkX. [ns 3amnycka WMHCTPYMEHTa, HaxMuTe
Ha KHOMKY pasbrioKMpPOBKM U 3aTeM HaXMWUTE Ha
TPUITEPHbIN  Nepekntodatens. OTNycTUTe TPUITepHbIN
nepeknioYaTenb A OCTaHOBKM.

ANPEAYNPEXOEHM:

. MMepea BKkNOYEHMEM WHCTPyMEHTa B ceTb
obsAzaTenbHO y6eaouTecb, YTO €ro KypPKOBbIW
BbIKMNlOYaTenb  HopMmanbHo  pa6otaeT M
Bo3Bpalwjaetca B nonoxenune "OFF" (BbIKI)
npu ornyckaHun. He paBute cunbHO Ha
KYPKOBbI BbIKMtoyaTenb, ecnu He Obina
HaXaTa KHomnka pa36nokupoBkuU. ITO MoxeT

npueBecTu K noJyIoMKe BblKnr4varens.
SKCI'IJ'IyaTaLIVIFI WHCTPYyMEHTa C HeucnpaBHbIM
BblKNn4vateneMm MOXeT npuMBeCcTn K noTepe
KOHTpONA Hag WHCTPyMEHTOM U nony4YyeHuo

TsHKENnon TpaBMbl.
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B KypKOBOM MnepekrioyaTtene npesycMoTpeHo OTBEpPCTUE
NoA AYXKKY HaBecHOro 3amka [Ans  GnokupoBsku
MHCTPYMEHTA.

ANPEQYNPEXOEHM:

- He ncnonb3yinte 3amMok ¢ AYXKON UNU TPOCOM
meHee 6,35 Mm amameTtpom. [lyxka mnm Tpoc
MeHbLUero pas3mepa MOXET He MOSHOCTbIo
3acpukcMpoBaTb  MHCTPYMEHT B BbIKMIOYEHHOM
NOMOXEHUN, 4TO  MOXET  CcTaTb  MPUYUHON
CNy4aiiHOro BKITIOYEHUSI U MPULMHEHUSI TSHKENOW
TpaBMbl.

- 3ANPELLUAETCA 3IKcnnyaTuposaTtb
WHCTPYMEHT C HeucCnpaBHbIM  KYPKOBbIM
BbIKntoYaTenemM. VIHCTPYMEHT C HencnpaBHbIM
KypkoBbIM Bblkniouatenem KPAMHE OFMACEH,
nepef  AanbHedlMM  UCMOMNb3OBaHWEM  ero
HeobxoOMMO OTpeMoHTMpoBaTb. B  npoTuBHOM
cry4ae MOXHO MOMNyYnTb TSHKENYIO TpaBMmy.

- B uenax 6e3onacHOCTV WHCTPYMEHT OCHaLLeH
KHOMKOW GrOKMPOBKM, KOTOpasi npeaoTBpaLlaeT
cnyyaiiHoe BKIMIOYeHne MHCTPyMEHTa.
SAIMPELWLAETCA nonb3oBaTbCsi MHCTPYMEHTOM,
eCcnn OH BKMIOYAETCS MpU HaxaTuM KypKOBOrO
Bblkntoyatens 6e3 HaxaTusi KHOMKW GroKMPOBKY.
Tpebyowmin  peMoHTa  WHCTPYMEHT  MOXeT
Cry4YaHO BKIIIOYUTBCA W MPUYUHWUTL  TSKENYIo
TpaBMy. BepHuTe MHCTPYMEHT B CEPBUCHBIV LIEHTP
Makita agns  Hagnexawero pemoHta OO
NPOJOMKEHNS ero aKcnnyaTauum.

. SAMPEWAETCA Hapywatb paboTy KHOMKU
GrNOKMPOBKKM, 3aKknenB ee CKOTY4EM, WUMU ApYruMu
crnocobamun. Bblknioyatens ¢ HepabotatoLuen
KHOMKOW BrOKUPOBKM MOXeT CTaTb MPUYUHON
CNy4YariHOro BKITIOMEHUSI U MPUYMHEHUSI TSHKENOW
TpaBMbl.

BkntoyeHune namn
Tonbko ansa moaenen LS1016F n LS1016FL

Puc.18

/ANPEAYNPEXOEHM:

. ﬂaHHaﬂ namna He aABnaeTcsa BO,ElOHeI'IpOHMLI,aeMOIZ.
He npombiBaiiTe namny B BoAe W He Monb3yntecb
e BO BpemMAa [0XOA U BO BIIaXHOM MecCTe.
Takoe noBefeHNe MOXET NPUBECTU K MOPaKEHMIO
ANEKTPNYECKNM TOKOM U NOABNEHUIO AbiMa.

- He kacatitecb nMH3bl Namnbl, Tak Kak OHa CUIbHO
HarpeBaeTcsi npu paboTe M ocTaeTcsi HarpeTon B
TeYeHne HEKOTOPOro BPeMeEHM Mocre OTKIOYEHNS.
3710 MOXeT NPUBECTU K OXXOram KOXKW.

- He nogeepraiite namny ynapam, 3T0 MOXeT
npuBeCT K MNOBPEXOAEHUH WUINMKW  YMEHbLUEHUIO
cpoka crnyx6bl namnbl.

. He Hal‘lpaBJ‘IﬂVlTe nyd namnbl HENOCPEACTBEHHO B
rnasa. OTo MOXeT NpMBECTU K TpaBMaM rnas.

. He HakpbiBaTe namny TKaHbl, KapTOHOM,
nnoTHow Gymaroi unu nogobHbIMM NpeaMeTamu,



KOrfla OHa ropuT, MOTOMY YTO 3TO MOXET NPUBECTN
K MoXxapy U1 Bo3ropaHuio.

YTo6bl BKIOYMTH MOACBETKY, HAXMUTE BbIKNoYaTeNb B

BepxHer uyactn (l). YToObl BBIKMIOYMTL MNOACBETKY,

HaXMuUTe BblKMtoyaTenb B HWxkHel vyactu (O).

Mepemeluanite namny, 4Tobbl U3MEHATL OCBELLAEMYIO

obnacTtb.

Mpumeyanue:

- Vcnonb3yiTe cyxylo TkaHb ONS OYUCTKW TPsian C
nuMH3bl namnbl. Cneaute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanaTb IMH3Yy Namnbl, TaKk Kak 3TO MOXeET
CHU3WTb OCBELLEHNE.

OnekTpoHHas PyHKUUA

MoCTOAHHBIA KOHTPOMb CKOPOCTU

. VIHCTpYMEHT cHabeH 3NeKTPOHHbIM PerynsaTopomM
CKOPOCTHW, KOTOpbI MO3BONSAET NOALEPXMUBaTL
NOCTOAHHYIO CKOPOCTb BpalleHUa AUCKa Aaxke noa
Harpyskoit.  [ocTosiHHasi CKOpOCTb  BpaLLeHWs
AucKa obecneynBaet rna,quﬁ paspes.

DYHKLMUA NNaBHOro 3anycka

.« OTa dyHKUMs no3BONSET MNMaBHO BKMHOYaTb
MHCTPYMEHT NyTeM  OrPaHUYeHUs  MyCKOBOrO
MOMeHTa.

DencTBMe NazepHoOro nyya
Tonbko ans mopenen LS1016L n LS1016FL

Puc.19

ANPEOYNPEXOEHM:

«  Hukorpa He nopctaensiite rnasa nop nasepHbIn
nyy. NpsMoi nasepHbIi Nyd MOXET NPUBECTM K
TpaBmam rnas.

- JIABEPHOE W3NYYEHWE, HE CMOTPETb HA
nyd U YeEPE3 ONMTUYECKWE MNPUBOPHI,
JIASEPHOE YCTPOWICTBO KJIACCA 2M.

YToGbl BKMIOYUTL Na3epHyld MOACBETKY, HaXMuTe

BbIKMoYaTenb B BepxHel yacTu (l). YUTobbl BbIKIOYMTL

nasepHyto NoACBETKY, HAXXMUTE BbIKIOYaTENb B HIDKHEN

yactu (0).

JInHnio nasepa MoxHO cMmellatb NMbo Ha nesyto, NMMBo

Ha MpaByld CTOPOHY MUMLHOMO AWUcKa C MOMOLLBHO

PerynupoBOYHOrO BUHTa CrieayoLwmM oGpa3oM.

Puc.20

1. OcnabbTe perynupoBOYHbLIN BWHT, NMOBEPHYB €ro
NPOTUB 4aCOBOWN CTPEnKM.

2. OcnabuB perynMpoBOYHbIN  BWHT, CABWHbTE
perynupoBOYHbIA BMHT BMpaBO WU BREBO [0
ynopa.

3. Kpenko 3aTaHUTE perynMpoBOYHbIA BWUHT B
KpanHeM MOMOXEHUN CABUra.

Tz nasepa HacTpoeHa Ha

NpeanpusiTUM-U3roToBUTENE TaK, YTO OHA PacnornoXxeHa
B npegenax 1 MM oOT GOKOBOW MOBEPXHOCTWU Aucka
(nonoxeHwne pesku).
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MpumeyaHue:

- Ecnu nasepHblii ny4 Nnoxo BUAHO M3-3a SIPKOMO
conHua, caBuHbTe paboyee MecTo Tyda, rae
COMHLa He Takoe sipkoe.

PerynupoBka nasepHow nuHun

Puc.21

JlasepHylo NMHUIO MOXHO cMecTuTb nMBo Ha neByto,
nmbo Ha npaByld CTOPOHY AMCKa B 3aBWCUMOCTU OT
ycrnoBun pesku. WHdopmauusi o metoge cMmelleHuns
npueoanTcsa B pasaene "[lencteune nasepHoro nyya”.

MpumevaHue:
- TMpunoxwute epeBsiHHYI0 06rm1LoBKY K
Hanpaensioleil nuHenke npyu  BbipaBHUBAHWW

TIVHWA PE3KU C Na3epHON IMHUEN CO CTOPOHbI
HanpaBsnsawwen NUHENKN MNpU COCTaBHOW peske
(yron ckoca B 45 rpagycoB u yron pesku B 45
rpagycos).
A) MNpu nony4yeHun Hy>KHOro pasmepa Ha NneBol CTOPOHE
neranu
- CMecTuTe nasepHyto NIMHUIO BNEBO OT AWCKa.
B) MMpu nonyyeHnn HyxHOro pasmepa Ha npaBoWi
CTOpoHe AeTanu
- CwmecTuTe nasepHyto NIMHUIO BNPaBo OT Aucka.
CoBmMecTuTe NUHUIO pe3kn Ha obpabaTbiBaeMol aeTanu
C Na3epHoOW NUHNEN.

MOHTAX

/AANPERYNPEXAEHM:

- Nepep BbINoOnNHeHueMm Kakux-nu6o pabGor Ha
WHCTPYMeHTe obsizaTenbHO y6eauTech, YTO OH
BbIK/IOYEH M ero BUSKa BbIHYTa U3 PO3eTKU.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHWs MOXeET cTaTb
NPUYNHON TSXKENON TPaBMbI.

XpaHeHue
[ns Moaenu ¢ LWeCTUrpaHHbIM KITH4YOM

Puc.22

LecTurpaHHbIn KN4  XpaHUTCA Kak MokasaHo Ha
pucyHke. Korga kntoy notpebyercsi, ero MOXHO 13BneYb
n3 pepxarens. locne ucnonb3oBaHMA KoY MOXHO
YCTaHOBUTb B AepXaTenb Ans XpaHeHus.

YcTaHOBKa WY CHATME NUITLHOIO AUCKa

/AANPERYNPEXAEHM:

- Nepen ycTaHoBKOW  WMW  CHATMEM  Aucka
obsasatenbHo  y6eauTecb,  YTO  UHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH W €ero BuWIka BblHyTa W3 PO3ETKU.
CniyyalHoe BKIMOYEHWE WHCTPYMEHTa  MOXET
NPUBECTU K TSHKENbIM TPaBMaMm.

- [inA ycTaHOBKU M CHATUA AUCKa MONb3yuUTechb
TONbLKO NpUNaraemMbIM LIECTUTPaHHbLIM KNOYOM
Makita.HecobniogeHne atoro TpeGoBaHMs MOXeT
NpuBECTN K NEepeTArMBaHuio UM HefoCTaTOYHOMN
3aTsbkke 60rTa ¢ BHYTPEHHUM LLUECTUNPAHHUKOM U



NONy4YEeHUIO TAXENbIX TpaBM.

Puc.23

3abnokupyinte pykosiTky B MOAHSTOM  MOSIOXEHWH,
HaXkaB Ha CTOMOPHbIN LITUT.

Puc.24

Ons cHaTus aucka ocnabbte GONT € BHYTPEHHUM
LLECTUIPaHHWKOM, MOBEPHYB €r0 NPOTUB YaCOBOW CTPENKN
npy NOMOLLY LUIECTUIPAHHOTO KItoYa, U yaepxusas npu
3TOM LEHTparnbHylo KpbIlKy. [MoAHMMUTE orpaxaeHve
[IUCKa U LEHTParnbHYH KPbILLKY.

Puc.25
Haxmmute Ha kHOMKy cpukcaumm Bana, uTOOGbBI
3abrnokupoBatb  LUNWUHAENb, " npu nomoLuu

LeCTUrpaHHoro Kntova ocnabbre GONT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHMKOM, MOBEPHYB €ro Mo 4acoBOW CTperke.
3ateM cHUMUTE BONT C BHYTPEHHWM LUECTUIPaHHUKOM,
BHELUHWIA briaHew, 1 AUCK.

Puc.26

Puc.27

MpumeyaHue:

. B cnyyae cHATMS  BHyTpeHHero  dnaHua
obsi3aTenbHO ycTaHaBMMBaiiTe €ro Ha LWNUHAenb
BbICTYMOM  OT  LUNWHAENS. Ecnn  donaHey
YCTaHOBUTbL HempaBuIlbHO, OH OygeT 3ageBaTb
MNHCTPYMEHT.

AI‘IPE,L'J,YI'IPE)KHEHVI:

. Mepen ycTaHOBKOW OUCKOBOW Nuibl  Ha

WNuMHAeNbL BcerAa NpoBepsiiTe, 4YTO MeXAy
BHYTPEHHUM ] BHELUHUM conaHyamun
YCTaHOBMEHO KONbLIO C COOTBETCTBYHOLMM
oTBEpCcTMEM ANA TON NuUNbl, KOTOPYH Bbl
cobupaetecb Mcnonb3oBaTb. lcnonb3oBaHue
HenpaBUIIbHOTO Konblia C OTBEPCTUEM MOXET
NpUBECTU K HEMPaBWUIbHOW YCTaHOBKE AMUcKa, YTO
BbI3OBET €ro NepeMELLEHNE U CUITbHYIO BUGpaLmio,
KOTOpasi MOXeT CTaTb NPUYMHOW NOTEPU KOHTPONS
Hag WHCTPYMEHTOM BO Bpemsi pabotbl U
NPUYNHEHUS TSHKENbIX TPABM.
Mpy ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE OWUCKOBYHO NNy
Ha WnuHOaenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEpPXHOCTU
nubl coBnagana ¢ HanpasreHWeM CTPEerKu Ha koprnyce
[LMCKOBOW NWMbl.

Puc.28

YcTaHOBWTE BHELHUIA donaHewl, U 6oNT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHWKOM, @ 3aTeM XOpoLo 3aTsHuTe 6onT (c
nesol pe3bboii), NoBopayMBas ero MpoTUB YacoBOW
CTpernkM npu  MOMOLUM  LUECTUrPaAHHOTO  KIoua,
OHOBPEMEHHO HaXMmasi cTonop Bana.

YcTaHoBUTe OrpaxeHne Aucka 1 LeHTpanbHYyo KpbILLKY
B NepBoHavanbHoe nonoxeHue. 3atem 3atsHuTe 6onT ¢
BHYTPEHHUM  LUECTUrPaHHMKOM, MOBEPHYB ero no
YacoBOW CTperke, YTobbl 3apuKcMpoBaTh LieHTpasbHyo
KpbILWKy. OTMycTUTE pPyyKy W3 BEPXHEro MOMOXEHWs,
NOTSHYB CTOMOPHbIN WTUAT. OnycTuTe pyyKy Tak, YToObI
orpaxaeHve gucka nepemetuanocb csoboaHo. lMepen
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Ha4anom paﬁOTbI yﬁeﬂMTer B TOM, YTO CTOMOp Bana
pasﬁnomposaﬂ wnuHaenb.

[Ons Mmogenu ¢ TOPLOBbLIM KITHOYOM

Puc.29

TopUOBBIV KIMIOY XPaHWUTCA Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
Korga «knod notpebyeTcs, €ro MOXHO W3BMeYb U3
nepxatensi. [Mocne MCNonb3oBaHUst  KMOY  MOXHO
YCTaHOBUTb B AepKaTenb Ans XpPaHEHUs!.

YcTaHOBKa UNu CHATME NUITLHOIO AUCKa

ANPEOYNPEXOEHM:

. TMepea ycTaHOBKON WNM CHATUEM AuUCKa
obsizaTenbHO Yy6eaAuTeCb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH U ero Buika BbIHYTa M3 PO3eTKM.
CnyyanHoe BKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa  MOXeT
NPVBECTU K TSKENbIM TpaBmam.

- nA ycTaHOBKM U CHATUA AWCKa MOMb3yWTecb
TONbKO MpuUnaraemMbiM TOPLOBbLIM  KIHOYOM
Makita.HecobnioneHue atoro TpeboBaHWsi MOXeT
NPVBECTN K MEPETSATMBAHUIO WM HEAOCTaTOMHOW
3aTshkke GonTa € LIEeCTUrpaHHON TrONoBKOW W
NOMyYeHUIO TSXKENbIX TPaBM.

Puc.30
3abnoknpyinTe PpykosiTky B  MOQHATOM
HaXkaB Ha CTOMOPHbINA WTUT.

Puc.31

Ons cHATUS AWMcKa, C MOMOLLbI TOPLOBOrO  Krtova
ocnabbTe LecTUrpaHHbIi BonT KpenneHus LeHTpanbHoN
KPbILLUKW, MOBEPHYB €ro MpOTUB YacOBOW CTPENKM.
MooHMMUTE KOXYX AMCKA U LLEHTPAbHYHO KPbILLIKY.

Puc.32
HaxmuTe Ha 3amMok Bana, 4ToObl 3abnokupoBaTb
WINMHAENb, U ocnabbTe LWecTUrpaHHbIii 6onT, NOBEpHYB
ero no YacoBOW CTPerke C MOMOLLbI0 TOPLIOBOTO KItoYa.
3aTeM BbIHLTE LUECTUrPaHHbIA GONT, BHELUHWIA dnaHew,
W OWCK.

NonoXxeHuun,

Puc.33

Puc.34

MpumevaHue:

. B cnyyae cHsaTMS  BHyTpeHHero  cpnaHua
obs3aTenbHO ycTaHaBnuBaWTe ero Ha LWnuHAenb
BbICTYMOM OT  LUNMHAENS. Ecnn  conaHey
YyCTaHOBUTb HenpaBuiibHO, OH OydeT 3apeBaTtb
WNHCTPYMEHT.

/AANPERYNPEXAEHM:

- Nepep ycTaHOBKOW AWMCKOBOM NWUMbl  Ha

wnuHaenb Bcerga npoaepm?lre, 4TO MexAay
BHYTPE€HHUM 4] BHELWHUM cdnaHuammu
YCTaHOBNEHO KOJibLl0O C COOTBETCTBYHOLUM
oTBepcTueMm AaOns TOW nNunbl, KOTOpYyH Bbl
coGMpaeTer ucnonb3oBatb. lcnonb3oBaHne
HenpaBW/bHONO Kofbla C OTBEpPCTUEM MOXeT
npuBecTn K HeﬂpaBVIﬂbHOVI yCTaHOBKe AuUCKa, 4To
BbI3OBET €ro nepemelieHmne n CUnbHy Bw6paumo,



KOTOpasi MOXET CTaTb NPUYMHOW NOTEPU KOHTPOIS
Hag WHCTPYMEHTOM BO Bpemsi pabotbl 1
NPUYNHEHUS TSDKESbIX TPABM.
Mpwy ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AWUCKOBYHO NNy
Ha WnWHAEenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEpPXHOCTU
nunbl coBnagana ¢ HanpasrieHWeM CTperkv Ha kopnyce
[IMCKOBOW NUMbl.

Puc.35

YctaHoBUTE BHELWHWUIA donaHel U 6onT ¢ LWecTurpaHHon
rONOBKOW, @ 3aTeM XOpoLlo 3aTsHuTe 6onT (C nesown
pe3bboil), MoBopayMBasi ero MPOTUB YaCOBOW CTPENKU

npun nomMoLiun TopueBoro rae4yHoro KIko4a,
OAHOBPEMEHHO HaXxumasa CTonop sana.
YctaHoBute orpaxgeHue pexyLuiero p[ucka n

LieHTpasbHYy0 KpbILLKY B NepBOHaYanbHOe MonoXeHue.
3atem 3argHuTEe 6GONT C LWIECTUIPaAHHOW TOMOBKOWM,
noBepHyB €ro Mo 4acoBOW  CTpemnke,  4TOObI
3adMKCMpoBaTh  LEeHTpanbHyl0  Kpbiwky. OTnyctuTe
PYYKy W3 BEpXHEro MOMNOXeHWsl, MOTSHYB CTOMOPHbIN
wTnet. Onyctute pyyky Tak, 4YTOObl orpaxaeHvie
pexyliero aucka nepemelyanocb cBoboaHo. [Mepen
Hayanom paboTbl yGeauTecb B TOM, YTO CTOMop Bana
pacdukcrpoBan WwWnuHaenb.

Mbinec6opHbIN MeLIoK

Puc.36

Mcnonb3oBaHne nbineBoro  Mewka —obecnevvBaeT
YUCTOTY MNpW BbINOMHEHUM paboT M nerkoctb cBopa
nbinu. MoacoeanHUTe NbINEBON MELLOK, YCTaHOBUB €ro
Ha NPOTMBOMbINEBYIO HAacaaKy.

Korma nbinecGopHbIi MEeLoK  3anofHUTCA  NMPUMEPHO
HamMonoBuHY,  CHUMWTE  MblNecOOpHbI  MewWwok ¢
MHCTPYMEHTa 1 BbITAHWUTE 3aXUM. YAanute cogepxvumoe
nbinec6opHOro MeLlka, crierka yaapvs no Hemy, YTobbl
yoanuTb YacTuubl, MPUMWMLINE K BHYTPEHHeW 4acTu,
KOTOPble MOTyT YXyALIUTb AanbHENLWnin coop nbinu.

Mpumeyanue:
MopcoeanHeHne nbinecoca kK Nune NOBbILLAET YUCTOTY
onepauui.

Mbinec6opHUK (NpuobpeTaeTcsi OTAENLHO)

Puc.37

BcraBbte  nbinec6opHyto  kopobky B MblNecGopHbIN
nartpy6ok.

OnopoxHsINTE NbliNecbopHUK MO Mepe HeOBXoAMMOCTH.
YTO6bl OMOPOXHWUTL MbINECGOPHUK, HaXMUTE  KHOTKY,
OTKPOWTE KPbILLKY W BbITPSAXHWUTE OMWIIKW. YCTaHOBUTE
KPbILLKY B MCXOQHOE MornoXeHue u 3adukcupyiite ee.
MbiNec6opHMK NErko CHUMAaeTCs: ero CrieayeT M3BreYb,

OJHOBpPEMEHHO MOBOpaYMBasi y NPOTVBOMbIIIEBON
Hacagku.

MpumeyaHue:

.« [Ona TOro 4TOObI obecneunTtb yucroe

1CMOMnb30BaHWe WHCTPYMeHTa,
Hemy nbinecoc Makita.

noacoeauHuTe K
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YBEOOMJIEHME:
- OnopoxHsinTe nbinec6opHUK A0 TOro, KaK YpoBEHb
OMUIMOK AOCTUrHET LUIIMHAPUYECKON 0BracTu.

Puc.38
Puc.39
KpenneHue o6pabarTbiBaemon getanu

/AANPERYNPEXAEHM:

- OuyeHb BaXHO MPaBUNLHO 3aKpennATb AeTanb
B TUCKaxX UNN B orpaHu4uTensix. HeebinonHeHne
aToro TpeboBaHWS MOXET MPUBECTM K TSHKENbIM
TpaBMaM U1 TMOBPEXOEHWUIO WHCTPYMeHTa w/vnu
neranu.

- nocre 3aBeplleHUsl  pacnUNUBaHUA  He
nogHMManTe AUCK OO TeX MNop, Noka OH He
ocTaHOBUTCA MNOMHOCTLHO. MopHsaTne
Bpallatlollerocs Aucka MOXeT MpuBecTM K
TSDKENbIM TPaBMaM ¥ NOBPEXAEHMIO AeTanu.

- MNpun otpesaHun petann, pAnNMHaA KOTOPOW
Gonblue onopHoro OCHOBaHusl nunbl,
Heob6XoAMMO nopAepXKMUBaTh BbICTYNaKLWYHO
yacTb Mo Bcel ANiMHE U Ha OOHOM YPOBHe,
4yTO6bl AeTanb 6blna poBHOW. Haanexauwas
onopa  getamu rnomoxeT npenoTepaTuTb
3allemMneHne aucka M BO3MOXHYH — oTAauy,
KOTOpasi MOXET MPUBECTM K TSXKEMbIM TpaBMaMm.
Mpy kpenneHun obpabaTbiBaeMon pAetanu He
nornaranTech NOMHOCTbLIO TOMBKO HA BEPTUKANbHbIE
n/vnu ropusoHTanbHble TUckn. fletanu HebonbLuon
TOMWWMHLI  MOryT npoBucatb. Bo u3bexaHue
3allemMneHnst AWCKOBON MUMbl U BO3MOXHOW
OTOAYN obecneyste onopy obpabaTbiBaeMom
[ertanu no Bcel ee AnvHe.

Puc.40
PerynupoBka orpaxaeHusi Hanpasnsiowen

(NOABUXXHBIE ONPAXXAEHUA — BepxHue n
HWXHME)

ANPEOYNPEXOEHM:

. I'Iepe,q BKIKOYeHnem I/IHCprMeHTa yGG,CWITSCb, YyTo
BerHee n HWXHee Orpa)KﬂeHl/lﬂ HagexHo
3aKpenneHbl.

- Nepen cpesaHuem dhacku yb6eautecb, YTO
WHCTPYMEHT (OCOGEHHO pexylimh [uUcK), He
KacaeTcsi BEpPXHEro M HWXHEro orpaxaeHus
NPV NOMHOM OMNMyCKaHMN U Nogbeme PYKOATKM,
a Takke Npu nepemMelleHUM KapeTKu no Bcew
AnvHe. EcCnn MHCTPYMEHT Wnu AMCK KOCHeTCs
orpaxaeHusi, 3To MOXET MPUBECTU K oTAade unu

HEOXWOAHHOMY MepeMeLleHnio  matepuana u
TSDKENbIM TpaBMam.
Puc.41

HwxHue orpaxgeHns MOXHO nepemMelartb BHYTPb ¥©
Hapyxy, ocrnabuvB 3aXNMHbIE BUHTbI.



Puc.42

Mpy nepemelLeHnn HWKHUX  OrpaKaeHun BHYTPb
OTKPLIBAETCS KPACHbIM MHOMKATOP, MpU NepemMeLleHnn
Hapyy 3TOT UHAMKATOP CKpbIBAETCA.

BepxHue orpaxaeHust MOXHO CHATb UMM NepemecTuTb
BHYTPb WU HAPYXy, 0Crabue pblyaru.

Puc.43
Mpy cpesaHnn dackn OTperynupyiTe MonoxeHue
HWKHETO U BEPXHEro  orpaxgeHusi, 4tobbl  OHU

oKasanuMcb MO BO3MOXHOCTM OGnwke K AUCKY Ans
MaKkcMmanbHOW nopfepxkku petanu; ybeautecb, 4TO
MNHCTPYMEHT (0COBEHHO pexyLmin ANCK), He KacaeTcs
BEPXHEr0 W HWKHEro OrpaxneHust npu  MOfHOM
OMycKaHUM U1 MOAbEME PYKOATKM, a TaKkke mpu
nepemeLLeHUN KapeTkn No BCel AnvHe.

Mepen Hayanom pe3aHus caenante NPobGHbIA NMPOroH ¢
BbIKIMOYEHHOW M OTCOEAMHEHHOW OT CeTU NMUIoN, 3aTeM
npoBepbTe PacCTOsiHUE MeXxAdy OrpaXaeHusmMu W
OBVKYLLMMUCS OeTansiMu.

Mepen Hayanom pesaHns HAAEXHO 3aKpenuTe HWXKHWE
orpaxaeHusi, 3aTsHyB 3aXWMHble BWHTbl, a BepxHUe
orpaxaeHusi — nyTem 3aTarmBaHusi pblvaroB.

3aBeplunB cpesaHue hackun, 0ba3aTensHO Bo3BpallaiiTe
BEPXHWE OrpaXKaeHNs B UICXOQHOE MOMOXeEHMe.

BepTukanbHble TUCKKN

Puc.44

BepTukarnbHble TUCKM MOXHO ycTaHOBUTL NMbo cnpasa,
nmbo cneea OT OCHOBaHWSA. BcTaBbTe cTepxeHb TUCKOB
B OTBEPCTUE OCHOBAHWSI.

YcTaHoBWTE pblyar TUCKOB B COOTBETCTBUM C TOMLLMHOW U
dopmoii obpabaTbiBaemoi AeTanu n 3aduKCUpynTe ero,
3aTsHYB BUHT. Ecnu BWMHT dukcaumu pblyara TUCKOB
KacaeTCsi KapeTku, yCTaHOBUTE BUHT C MPOTUBOMONOXHON
CTOPOHbI pblyara TWUCKOB. Y6eautecb B TOM, 4TO
MHCTPYMEHT HE COMpuKacaeTcsi C TUCKaMW Mpu MOSTHOM
onyckaHUM pydkn, a TaKkke B KpalHMX TouKax
nepemelleHnst kapetku. Ecnu Takoe conpukocHoBeHue
€CTb, YCTaHOBUTE TUCKM B ApYroe MecTo.

Mpucnonute obpabaTbiBaemyto aetanb K
HanpaensioLlei NMHenke 1 NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO.
Pacnonoxwure obpabaTtbiBaemyto netanb B
HeobXoOMMOM [AnNsi  pacnuMBaHWSA  MOMOXEHUU 1
HafleXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHYB Py4Ky TUCKOB.

Mpwv noBopoTe pykoATKM TUCKOB Ha 90° NPOTMB YacoBOW
CTPErikM MOXHO NepemellaTb PYKOSITKY BBEPX W BHU3
ana obneryeHust GbICTPON ycTaHOBKM AeTanu. YTobbl
3adhukcmpoBaTb AeTanb Mocrie YCTaHOBKM, MOBEpPHUTE
PYKOATKY TUCKOB MO 4acoBOWA CTperike.

ANPEAYNPEXOEHM:

Bo Bpems BbINOJIHEHUA BCeX onepauwﬁ
obpabaTbiBaemass fAeTanb AoOfKHa ObiTb
HageXxHo 3akpenseHa B nOBOpOTHOFI basze u
orpaxaeHun Hanpasnsiowein. Ecnu getans He
npwxarta OOMKHbIM o6paaoM K orpaxgeHuam,
martepuan MOXeT CMECTUTLCS BO BPEMS pe3aHusi 1
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nospegnTb OUCK. B atom Crny4yae BO3MOXeEH pasnet
OCKOJTKOB U NOTeps KOHTPONA Hag UHCTPYMEHTOM,
YTO MOXET CTaTb I'IpI/IHVIHOIZ TAXEnNbIX TPaBM.
Fopu3oHTanbHble TUCKK (AONONHUTENbHas
NPUHAANEXHOCTb)
Puc.45

[opusoHTanbHble TUCKM MOXHO  YCTaHOBUTb nméo
cnpasa, nMbo cneea OT OCHOBaHMS.

Puc.46

Mpn BbINonHeHun pacnunoB ¢ yrmom 15° u Gonee
YCTaHOBUTE TOPU3OHTAmNbHbIE TUCKA Ha  CTOPOHY,
NPOTUBOMONOXHYIO HanpasneHuto nosopoTa

MOBOPOTHOTO OCHOBaHUS.
Onsa Toro 4tobbl pacduKcuMpoBaTb TUCKU C  Lienbto
BbICTPON UX NoAaYM Brieped Uin Hasag, NOBEPHUTE raiiky
TWUCKOB MO YacoBoii cTpenke. YToGbl B3TbCA 3a AeTarnb,
HaXXMWUTE Ha PYKOATKY TUCKOB Brieped, YTobbl niactuHa
TUCKOB KOCHYynach AeTanu, v NoBEpHUTE raiiky TUCKOB Mo
4acoBOW CTperke. 3aTeM NOBEPHUTE PYKOATKY TUCKOB MO
4acoBOW CTperike, YTobbl 3adMKeMpoBaTh AeTanb.

MakcumanbHas LMpUHa  AeTanu, KOTOPY  MOXHO
3aXaTb B rOpU30OHTamNbHbIX TUCKaX, COCTaBNseT 215 MM.

ANPEAYNPEXOEHM:

- O6sA3aTenbHO NoBopaunBanTe ramky TUCKOB Mo
YacoBOW cTpernke A0 NONHON chukcauum aeTanu.
Ecnv peTanb He npwkaTta [OMMKHbBIM 06pa3omM,
martepuan MOXeT CMECTUTbCS BO BPEMSI pe3aHusi u
noBpeauTb Auck. B aTom crnyyae Bo3MoXeH pasnet
OCKOJIKOB W MOTePsl KOHTPONSi Haf WHCTPYMEHTOM,
4YTO MOXET CTaTb MPUYMHOMN TSHXKEMbLIX TPABM.

- Npu obpabotke TOHKMX [JeTanen (Takux Kak
NAVHTYC) BMMOTHYIO K OrpaxkaeHuio, obs3aTensHo
MCMonb3yiTe ropu3oHTanbHbIe TUCKK.

OepxaTtenu (NnpuobpeTaroTcs OTAENbHO)

Puc.47

[epxaTenn MOXHO yCTaHOBUTb Ha MOGON 13 CTOPOH B
KayectBe  yooGHOrO  CpPEACcTBa  FOPU3OHTarIbHOM
nognepxku obpabaTbiBaeMblx detanel. BcraBbre
CTEPXHW [JepxaTenen B OTBEPCTUS B OCHOBaHWM U
oTperynupyite UX OAMHY B 3aBMCMMOCTM  OT
obpabaTtbiBaemon aetanm, KoTopas Oyner
noaaepXuBaTbCs. 3aTem NpoYHO 3aTsHWUTE AepXKaTenu ¢
NMOMOLLbIO BUHTOB.

/ANPEOYNPEXAEHM:
. O6a3aTtensHoO noaaepxueanTte OSMHHbIE
aeTtanmu, 4YTOObI OHM Obinu BpOBeHb [+

NOBEPXHOCTbLIO MOBOPOTHOrO OCHOBaHUA. JTO
obecneunt TOYHLIA pa3pe3 M NpeAoTBPaATUT
onacHocTb norepu KOHTpoOns Hap
MHCTpyMeHTOM. Hapanexawas onopa Aertanu
NOMOXeT MpefoTBPaTUThL 3alleMiieHne aucka U
BO3MOXHYI0 OTAayy, KOTopasi MOXET MPUBECTU K
TSXKENbIM TPaBMaMm.



SKCMNYATALUA

YBEOOMINEHUE:

Mepen akcnnyatauueit obsisatenbHO ocBoGoauTe
PYKOSITKY M3 HWKHEro MONIOXKEHWs!, BbiTalMB
CTOMOPHBIN LITUDT.

He npunarante u4pe3vepHoe [aBrneHWe Ha
pyKosiTKy npu peske. N36bITouHOE ycunve moxeT
npvBECTM K neperpyske Aeuratens  w/vnu
CHWXKEHWI0 apPeKTUBHOCTM pe3kn. HaxxnmariTe Ha
pYKOATKY TOMbKO C TeM YcurnueMm, KoTopoe
HeobGXxooMMO AN nnaBHOW  pe3kn U Bes
3HAYUTENbHOTO CHWKEHWSI CKOPOCTU AUCKa.
OCTOpOXHO  HajaBWTe Ha  pyKoaTKy  Ans
BbINOMHEHUs1 pe3ku. Ecnn HaxaTtb Ha pyKosiTKy C
yCUnuem, unu ecnu Npunoxutb Gokosoe ycunue,
auck Gyaet BubGpupoBaTb, U OCTaBUT crned (creq
nunbl) Ha obpabaTsiBaemoii AeTanu, YTo npuseaeT
K CHWKEHUI0 TOYHOCTH pa3pesa.

Mpyv  BbLINOMHEHMM  cKOMb3sero  paspesa,
OCTOPOXHO [@BUTE Ha KapeTKy K HanpaensioLueit
nuHeiike 6e3 octaHoBkM. Ecnu  ocTtaHoBWTb
[OBWKEHVWEe KapeTkm BO Bpemsi pes3ku, Ha
obpabaTbiBaeMON [eTanu OCTaHeTcs crned, a
TOYHOCTb pe3ku ByAeT CHUXeHa.

AHPEHYHPE)KHEHVI:

1.

Mepen BkNioueHMeM BblknovaTens y6eaurecs,
YTO AUCK U T. A. He KacaeTcs AeTanu.
BknoueHWe WHCTpyMeHTa, Korga AUCK kacaetcs
OeTanu, MOXEeT MNpUBECTU K BO3HWUKHOBEHWIO
oT4auu U TsHKENbIM TpaBmaMm.

Pe3ka ¢ HaxxnMoM (pe3ka HeGonbLINX AeTanen)

Puc.48

Oetann go 68 mm BbicoTon M 160 MM LIMPUHON
MOXHO 0bpesaTb crieayoLmum obpasom.

[Nocne noBopoTa CTOMNOPHOrO pblyara No YacoBOW
CTpenke W nepeMelleHnss KapeTku B HyXHoe
NOMOXeHWe MOSHOCTbIO  CABUHLTE  KapeTky K
OrpaxdeHuo  Hampaenswowehn M 3aTaHUTe
CTOMOPHBIN BUHT NO 4acOBOW CTPenke, Nocrne Yero
NOTSIHUTE CTOMOPHBIV pblyar K nepegHein vactu
nunbl, 4To6bI 3acpukempoBaTb kapeTky. MNpaBunbHO
3aKpenuTe pAetanb B TUCKax COOTBETCTBYHOLLErO
™MNa wvnu B orpaHuuuTensx.  Bkniouute
MHCTPYMEHT - MPU 3TOM PeXYLLWA ANUCK HE OOMKEH
conpuvkacaTtbcs ¢ obpabaTbiBaeMol AeTanbio - U
nepen TeM, Kak onycTWTb AWUCK, AOXAWTEChb Noka
OH He HabepeT MakcumarnbHble 060poThl. 3aTem
nnaBHO OMyCTUTE py4yKy B KpailHee HWxkHee
nonoxexue, 4Tobbl pacnunute obpabaTtbiBaemyo
netan.. Mo  3aBepweHWn  pacnunueaHus
BblkMoYMTe  MHCTpymMeHT u  OJOXIOUTECHb
MOMHOMO OCTAHOBA PEXYLEO [AOWCKA
nepep TeM, kak NepeBecTy ero B kpaiHee BepxHee
nonoxeHue.
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ANPEOYNPEXOEHM:

[ns Toro 4To6bI npeaoTBpaTUThb NepemMelleHne
KapeTKu BO Bpems paﬁOTbI, 3aTdAHUTe
CTOHOprIﬁ BUHT MO 4YacoBOW CTpenke u
noTAHUTe CTOHOprIVI pblyar K nepe.quﬁ Yactu
nunbl. HegoctatoyHoe 3artsdruBaHune CTONOpHOro
BWHTa MOXeT Bbi3BaTb OTAa4Yy W NpuBecTn K
TAXENbIM TpaBMaM.

Ckonb3siwas peska (C npotankusaHvuem)
(pe3ka LWMpPOKUX AeTanewn)

Puc.49

OcnabbTe CTOMOPHbIA BUHT MPOTMB 4acOBOW
CTperkv W COBWHLTE Briepes CTOMOPHLIN pbivar,
4yTO6bI 06ecneunTb CBOGOAHOE ABMXEHME KapETKU.
3akpenute geTanb B TUCKax COOTBETCTBYIOLLENO
™Mna.

Puc.50

Mopante Ha cebs KapeTKy NonHocTbio. BkniounTe
MNHCTPYMEHT - MPU 3TOM PeXYLLWA ANCK He JOMKeH
conpukacaTtbca ¢ obpabaTtbiBaemMon Aetanbio - U
[OXAMTeCb Noka OH He HabepeT MakcumarbHble
060poTel. Haxmute Ha pyuky BHM3 u NMOOAWTE
KAPETKY K OFPAXOEHWIO HAMPABJAIOLEN
YEPE3 OBPABATbIBAEMYIO [OETAJlb. Tlo
3aBepLUeHNn pacnunueaHus BbIKMIOUNTE
nHCcTpymeHT 1 JOXAWTECb  TMOJIHOIO
OCTAHOBA PEXYLUEIO ONCKA nepen Tem, kak
nepeBecTy ero B KpaiiHee BepXHee MonoXeHue.

/ANPERYNPEXOEHM:

Mpu BbINONHeHMU pa3pe3a CHa4yana NofHoOCTbLIO
nepemectute kapeTtky kK ce6e M Haxmute
PYKOSITKY BHU3 [0 Yynopa, 3aTeM CABUHbTE
KapeTKy K orpaxaeHulo Hanpaenswouwein. He
HauyuHaiTe pe3aHue, Noka kapeTka He CABUHYTa
NOMHOCTLIO B CTOPOHY onepartopa. B npotusHom
criyyae BO3MOXHa HeOXupaHHas oTgada U
NPUYKHEHWE TSXENbIX TPABM.

He nbiTaiiTecb BbINONHATL pa3pes, ABUras
KapeTKy Ha cebsi. B 3ToM cnyyae Bo3MOXHa
HeoXuaaHHas oTAaya W NPUYMHEHUE TSXKENbIX
TpaBM.

3anpeluaetcsa BbINOMHATL Pa3pes, ecnu pykosTKa
3ahMKCMpOBaHa B HKHEM MOMOXEHUM.

He ocnabnsiiTe pyKOATKY KPenmneHWs KapeTku
BO BpeMsi BpalleHuWs Aucka. HesakpenneHHas
KapeTka MOXEeT BO BpeMsl pe3aHus BbI3BaTb
HEOXWOAHHYIO OTAAadYy W MPUBECTU K TSHKENbIM
TpaBmam.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pa3gen "PerynupoBka yrna pesku" BbiLLe.



4.

Pe3ka co ckocom

Puc.51

OcnabbTe pblyar 1 OTKUHBTE NUMbHBIA ANCK, YTOBbI
oTperynupoBaTte yronm ckoca (cM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbile). Obs3aTensHo
KpEenko 3aTsHWUTe pblyar, 4ToGbl  0becneunTb
BbIGPaHHbIN yron ckoca. 3akpenute
obpabaTbiBaeMyto aeTarnb C MOMOLLbID TUCKOB.
Y6eautecb, 4TO KapeTka MOMHOCTbIO BbITSHYTA
Hasaj no HanpasneHulo K onepatopy. Bkniounte
MHCTPYMEHT, KOrAa AMCK HWYEero He kacaercsl, W
nogoxauTe, noka [OWCK He [OCTUrHET MOSHON
CKOPOCTUW. 3aTeM OCTOPOXHO OMYyCTUTE PYKOSTKY B
MOMHOCTbIO  OMYLLEHHOE MONOXeHWe, npunaras
[aBneHve napannenbHo Aucky, W NBUTANTE
KAPETKY K HAMPABNAIOWEN NMHENKE ONSA
PA3PE3A OBPABATLIBAEMOW AETANW. Mo
3aBEpLUEHNN PE3KW, OTKIOYUTE WHCTPYMEHT W
NoJoXAUTE, MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTBHO, nepen TeM, kak BO3BpaTUTb AUCK B
NOMHOCTbIO NOAHSATOE NONOXEHNE.

ANPEOYNPEXOEHM:

Mocne HacTpoWku AucCKa AnNA CHATUA chacku,
npexae 4Yem npucTtynatb Kk pabote, y6eauTtecs,
YyTo KapeTka M JAUCK CMOryT cBo6oaHo
nepemeljaTbcs no BCeW AnvHe
npeanonaraemoro paspesa. [lomexu npu
[OBVDKEHUW KapeTKu UMW Jucka BO BpeMsi pesaHus
MOTyT MPUBECTM K BO3HWKHOBEHWIO OTAAYM U
TSDKENbIM TpaBMam.

Mpu cHATMM dpacku pyku onepaTopa He
AOMKHbI HaxoAUTbCA Ha TpaekTopuun
ABWXEHUA AUcKa. HakmnoH aucka MoXeT BBECTU B
3abnyxaeHve OTHOCUTESBbHO aKTu4eckon
TpaekTopuM AMcka BO BPEMs pe3aHusi, U KOHTaKT C
[OVCKOM NPYBEAET K TSHKENbIM TpaBmam.

Ouck Henb3s nogHMMaTb OO €ero MnosIHoro
ocTaHoBa. Bo Bpemsi cHATUSI chackm oTpesaHHble
YacTu MoryT monacTb nog Auck. Ecnu nogHatb
BpalLaloLMnCcs AUCK, OTpe3aHHas YacTb Aetanu
MOXET ObITb BbIOpOLLEHA C BbICOKOW CKOPOCTbIO,
maTtepuan MOXeT paspyluMTbCs W MPUYUHUTD
TSKENblE TPaBMbl.

NPUMEYAHUE

Haxwumarite Ha pyuky Tak, 4Tobbl AaBneHue bbino
HanpaeneHo BHW3 napannenbHo Aucky. Ecnmn
ycunve npuknagbiBaeTcsi NepreHauKynsipHO K
NOBOPOTHOMY OCHOBaHMIO UMW €CNK HanpaeneHne
[aBneHnsi UI3MEHNTb BO BPeMsl pe3aHusi, TOHHOCTb
paspesa HapyLumTcs.

Mepen cHATMEM dackn MoxeT noTpeboBaTbCst
perynupoBka BEpXHEro W HWDKHEro orpaxaeHus.
Cwm. pasgen "PerynupoBka orpaxageHus
HanpasnswoLen”.

136

5.

CocTaBHas pe3ka

CroxHoe pacnunueaHue — 3To Takoe, Npu KOTOM
yron cKoca BbINOMHSETCS OOHOBPEMEHHO C
pacnunueaHvem getanu nog yrnom. CnoxHoe
pacnunuBaHWe MOXHO BbIMONMHATL NOA Yrmamu,
yKasaHHbIMK B Tabnuue.

Yron pesku Yron ckoca

Breso 1 Bnpago 0° - 45° Brieso 1 Bnpago 0° - 45°

Mpyv  BbINONMHEHMM  COCTaBHOW  pE3KU,  CM.
obbsicHeHnss B pasgenax "Peska C Haxumom",
"Ckonb3sias peska", "Peska noa yrnom" n "Peska
Co ckocom".

O6paboTka NOSICKOB M NOroHaxa ¢
3aKpyrneHHbIM yrnyoneHnem

Mosickn 1 NoroHax ¢ 3akpyrneHHbIM yrnybneHnem
MOXHO pacnunvBaTb Ha nurne [Ansi  CrOoXHOW
yrnosow pesku. [ins aToro getanu yknagbiBatoTcs
nrawmMsi Ha MOBOPOTHOE OCHOBAHWE.

CyluecTByeT ABa OCHOBHbIX TUNA MOSICKOB U OAUH
TUMN MOrOHaXa C 3aKpyrfeHHbIM  YriyGneHnem:
Nnosick C CTeHoBbIM yrmom 52/38°, nosicku co
CTEHOBbIM yrnoM 45° n MnoroHax co CTEHOBbIM
yrnom 45°. CM. pUCYHKW.

Puc.52

Mmetotca  CTbIKkOBble AeTanu [Ansi MOSICKOB U
noroHaxa C 3akpyrneHHbIM yrnybneHvem ans
crnegyLmx TUMOB YrMoB: "BHyTpeHHWe" yrmbl 90°
((1) n (2) Ha Puc. A) n "BHewwHmne" yrny 90° ((3) n
(4) Ha Puc. A).

Puc.A 1

1. BHYTpeHHuUiA
yron
2. HapyxHbiin yron

Puc.53

U3mepeHue

WM3mepbTe AnvHY CTEHbI 1 OTPErynupyinTe aetanb Ha
cTone, 4ToObl 0bpesaTb [0 HYXXHOW ANMWHbBI Kpawn,
KOHTaKTUpyloWwmiA  co  cTeHon.  Ob6sizaTenbHO
npoBepsiiTe, 4TOObI AnNMHa obpe3aHHoON AeTanu no
obpaTHOW ee CTOpPOHEe paBHSNach AnMHe CTEHbI.
Ortperynupyite anuHy cpesa no yrny. ObsizatensHo
MCMOnb3yiTe HECKONbKO 3aroTOBOK Anst MPOGHbIX
Cpe3oB, YTOObI MPOBEPUTL YroN YCTAaHOBKM MUTbI.
Mpy obOpe3ke NOSICKOB U  MOroHaxa ¢
3aKpyrneHHbIM  yrny6neHnem  ycTaHaBnuBanTe
yron dhacku M yron OTpPe3kM Kak MnokasaHo B
Tabnuue (A), W ycTaHaBnuBamWTe AeTanuM Ha
BEPXHIO MOBEPXHOCTb OCHOBAaHWS NUIbl  Kak



ykasaHo B Tabnuue (B).

Tabnuua (B)

B cny4yae cHaTus neBou dacku Monoxetue .
nosicka Ha 5gﬁ;alzzc'gié;rpame””ﬂ loToBas getans
Tabnuua (A) Puc. A
M Yron ckoca Yron pesku " ssgz;ﬁkacammmﬁcq CTeHbl, JOMKEH Hag(ouwhcu oroeas Aetans Gyger
nosicka Ha o . o o N9 BHyTpEHHEN C npasoit
Puc. A Twn 52/38° | Tun 45 Tun 52/38° | Tun 45 ma CTOPOHbI OT HOKa.
1% BHyTpEHHer (1) Mpagbiii 31,6° | Mpasbiit 35,3 ) Kpait, kacaloLuuiics noTornka, AOMKeH
yma (2) psigom ¢
Nesbiii 33,91 Mebint 30° | Nlesbiit 31,6° | Mesbiit 35,3° 3) HanpasnatlLeit.
Ins HapyHoro (3) 1% HapyKHoro Toroeas Aerans 6yaer
. o o o HaxoauTLCA C NeBow
yrma 4) Mpasbiit 31,6° | Mpasbiii 35,3 yma . [ —— LA
@) DAAOM C OTpaKIeHIEM HanpaBnsioLLeit.
Tabnuua (B)
Mpumep:
MonoxeHue o °
nosicka Ha | P2l NOACKA Y OIPEXACHUS | b oo norany, B cnyyae otpesaHus nosicka Tuna 52/38° ans
HanpasnswoLlen
Puc. A nonoxexusi (1) Ha Puc. A:
Kpa, kacatowyics noTonka, AOTKeH HaXOMHTECH . HaknoHute wu 3adwukcupynte yron
(1 IDAIOM C OTPAXAEHMEM HanpaBnSHoLe. Torosas aerans Gyaer 33.9° MPABbIN
‘;‘ﬂml P ¢ nesoit ¢ackw 33, .
CTOPOHbI OT HOXA. . " "
(2)  |Kpait, kacatowmitcs cTeHbl, fomken pots OTperyﬂMpyM:’e 1 aacQMKcmpyMTe yron
OIMTLCS PAIOM C OF otpesku 31,6° NMPABbLIN.
[Ins HapyKHoro (@3)  [anpasnriouer. Torosas Aerans Byner . [Monoxute NOSICOK LUMPOKON CTOPOHOM
€ npagoil <
yma 4 Kpah, KacalowLMicA NOTONKa, FOMKEH HAXORUTLCS| CTOPOHbI OT HOXa. (OﬁpaTHOM) Ha I'IOBOpOTHoe OCHOBaHl/le
(4) {osnow corpangesten sanpaesoLei Tak, 4TOGbI KPAW,
KOHTAKTUPYIOLMA CO CTEHOW,
Mpumep: 6bin npwkart K orpakaeHuto
P! p
B cny4ae oTpe3aHus nosicka Tuna 52/38° ans Hanpasnstowen Ha nune.
nonoxenus (1) Ha Puc. A: . Mocne obpeskn rotosas Aetans bygeT
. Haknonnte w  sadmkcupyinTe  yron ¢ MPABOW cTOpOHbI OT AncKa Nunbl.
dackn 33,9° NEBbLIN. OrpaHuuntenu nosicka (DononHuTenbHbIe
. OTperynupyiite 1 saduKkcupyiite yron akceccyapbl) obnerdalT oTpe3aHue nosickoB 6e3
oTpesku 31,6° MPABbI. HakmoHa Jucka nunbl. YCTaHaBnuBamte WX Ha
. MNonoXute nosicok LuMpOKOFI CTOpOHOVI OCHOBaHMe KaK Noka3aHO Ha pUCyHKax.
(0BpaTHOM) Ha MOBOPOTHOE OCHOBaHMe Puc.54
Tak, 4TOObI KPAW, Puc.55
KOHTAKTUPYIOLLMX C MOTOJIKOM, ) . .
6bin npuxat K orpaxaeHmnio Puc. B: Mpa.ebini yron otpesku 45
. M o
HanpaensioLel Ha nure. Puc. C: IeBbiii yron otpesku 45 3
. Mocre oBpeskn roTosas Aetans GydeT Pacnonoxute nosicok Tak, 4tobbl KPAW,
¢ NIEBOWI CTOpOHbI OT Avicka nurib. KOHTAKTUPYIOLWWMN CO CTEE—|OVI, ynuparcs B
B cnyyae CHATUA NpaBoil (ackmn orpaxageHue Hanpagnsiouled, a KPAU,
KOHTAKTUPYIOWLMW C TMOTONIKOM - B
Tabnuua (A) OrpaHuMYMTeNnM, Kak MoKa3aHO Ha  PUCYHKe.
Monoxenue Yron ckoca Yron pesku OTperynupyiTe  MOMOXEHWe  orpaHnyuTenen
o 8 | T 52/38° | Twnas® | Tun 52/38° | Tun 45° nosicka B COOTBETCTBU C €ro pasMepoM. 3aTsaHuTe
[S——— ) Mpasu 31.6° | Mpabwtt 353° BUHTbI vael‘IJ‘IeHVIFI orpaHuuutenein nosicka. O
yrna 2 HacTpolke yrna otpesku cM. B Tabnuue (C).
3 Mpasbiit 33,9°| Mpasbivi 30° | Mesbiit 31,6° | Mesbii 35,3°
1% HapyKHoro (3) Puc.56
yma (4) Mpageiii 31,6° | Mpasbiii 35,3°
Tabnuua (C)
Monoxexne
Ha Puc, A Yron peskun [oToBas getanb
o (1) MpaBbiit 45° | CoxpaHsTb NpaByto CTOPOHY HOXa
yTp
e ) CoxpaHsiTb NeBYyH CTOPOHY HOXa
eBblit 45°
1% Hapyoro 3) CoxpaHsiTb NpaByto CTOPOHY HOXa
yma (4) MpaBbiit 45° | CoxpaHsiTb NIEBYIO CTOPOHY HOXa
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7. Pe3ska antomuHueBoro npocuns

Puc.57

Mpu  KpenneHun  anoMWHWEBOTO  Npochuns,
UCMONb3yWTE pacnopHble 6noku unu  aetanu
MeTansonoma, kak rnokasaHo Ha pUCYHKe, 4TOGbI
npenoTBpaTUTL  Aedopmauuio  aniomuHms.  MNpu
peske anioMUHWEBOro MPOUNsA  UCMONb3YIHTe
CMa304HOoe  BelecTBO AN pesku,  YTobbl
npepoTBpaTUTb  HaKoMmneHWe  antoMUHWUEBOTO
MaTepuana Ha aucke.

/ANPERYNPEXOEHN:

. HVIKOrAa He NbiTauTechb pacnunuBaTb TONCTbIE
anvwMnHueBbLIE nnacTuHbIl nnu Kpyrnbie
Aetann 3 anrwMUHUA. Tonctble unn Kpyrnble
anwMuHneBble petanu TpyaHO 3akpenuTb, BO
BpemMA pesaHusa OHM MOryT COopBaTbCA, BbI3BaTb
noTtepto KOHTpOnsA Hag WHCTPYMEHTOM n
NPUYUHUTDL TAXKENbIE TPaBMbl.

8.

Puc.58

MoxHo Bblpe3aTb coeaVHUTENbHBIN
NpsiMOYronbHbIN Na3 cregyoLwyM obpasom:
OTperynupyiiTe HWxHee npeferibHoe NONoXeHne
OMcKa C MOMOLLLI perynupoBoYHoro Gomnta u
CTOMOPHOTO pblyara, YTobbl OrpaHUuUTb rryBuHY
peskn gucka. Cm. pasgen "CTonopHbIA pblyar”,
npuvBeaeHHbIN BbiLLe.

[Mocne HacTpOWKMN KpalHEro HWXKHEro MONOXEeHUst
Ovcka  caenaiiTe  napannenbHble  Hagpesbl
nonepek AeTanu nyTeM TONKaLLEero pe3aHusi kak
nokasaHo Ha pucyHke. 3aTem yaganute matepuan
OeTanu Mexay Hagpe3amu C MOMOLLbI0 CTaMeCcK.

Pe3ka nasos

ANPEAYNPEXOEHM:

+ He nbiTaitTecb BbINONHATL Takoe pe3aHue npu
nomolym Gornee LMUPOKOro AMCKa MNM AUCKa
ANs BbIGOpKKM nas3oB. MonbiTka caenatb Hagpes ¢
MOMOLLbIO  LUMPOKOTO AWCKa WNWM  Aucka  Anst
BbIGOPKN Ma30B MOXET MPUBECTU K HEOXUAAHHBLIM
pesynbTatam U BO3HUKHOBEHUIO OTAayu, KoTopble
MOTYT CTaTb MPUYUHON TAXESbIX TPaBM.

. O6sa3aTenbHO BO3BpaljanTe OrpaHMYUTENbHbIN
pbl4ar B MCXO4HOe  MONOXeHWe, ecnu
BbINONHAETEe  KaKoOW-nMbo  paspe3  Kpome
BblIGOpkM nasa. [lpu nonbiTke paspesa C
OrpaHUYMTEnNbHBIM — pbldaroM B HenpaBUNbHOM
NOMOXEHUN MOXET MPUBECTU K HEOXWAAHHbLIM
pesyrnbrataM W BO3HUKHOBEHWIO OTAa4u, KOTopble
MOTYT CTaTb NPUYNHON TSKENbIX TPaBM.

lMepeHocKa UHCTPYMEHTa

Puc.59

OtknioumnTe WMHCTPYMEHT  OT  ceTu nuTaHus.
3advkenpyiiTe pexywmn guck ¢ yrmom dackm 0° un
NOBOPOTHYIO 6a3y C MOMHLIM NPaBbIM YIMIOM OTPE3KW.
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3admKempyinTe NoaBUXKHbIE CTOWKM Tak, YTOObI HUXKHSSA
noaBwkHas cToika Obina 3akpensnieHa B MOMOXEHWUU
MaKkCMMarnbHOro CcaBwUra Kapetku K onepaTtopy, a
BEPXHUE CTOMKM ObiNn 3akpenneHbl B MNONOXEHUN
KapeTku, NONHOCTbIO CABUHYTOW BREpes K OrpaXKaeHuo
HanpaensioLlei (cM. pasgen "PerynmpoBka NoaBUXHOMO
3amka".) MonHOCTbIO OMyCTUTE PYYKYy M HaXMUTe Ha
CTOMOPHbIA  WTKGT, 4YTOObI 3admkcupoBaTb ee B
OMyLLEHHOM MOMOXEHUM.

MepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepxacb 3a 06e CTOPOHbI
OCHOBaHWSl MHCTPYMEHTA, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
Ecnu Bbl ybepeTe aepxxatenu, nbinecbopHbIi MeLokK v
T.0., Bbl cMOXeTe npoLle NepeHOCUTs MHCTPYMEHT.

Puc.60

/ANPEOYNPEXAEHM:

- CTOMOpHbIA WTU(T NpeaHasHa4yeH ToNbKo Ans
NepeHOCKU U XpaHeHUsi MHCTPYMEHTa, a He Ans
BbIMNOMHEHUs1 Kaknx 6bl TO HM GblNo onepauunin
no pacnunueaHuio. Vicnonb3oBaHe CTOMOPHOro
WTndTa AN onepauuin pesaHus MOXET Bbi3BaTb
HEOXMAAHHOE MepeMelLeHne PEeXyLLEro Aucka,
YTO NPUBEAET K OTAAYE U TsHKeNbIM TpaBmam.

ANPEAYNPEXOEHM:
- MMpexae yem nepeHocuTb MHCTPYMEHT,
obsizaTenbHO  3adMKCUpYiiTE  BCE  MOABUXHbIE

vactun. Ecnn Bo BpemMsa nepeHOCKn Kakune-nmbo

KOMMOHEHTbI WHCTpYMEHTa ABWXYTCA uwin
CKONb34T, MOXHO noTepATb KOHTPOI1b Hag
WHCTPYMEHTOM U NONYYUTb TAXKENYHO TpaBMy.
TEXOBCNY>XXUBAHUE
/AANPERYNPEXAEHM:
. I'Iepe.q OCMOTPOM wnm chny)KMBaHMeM

WHCTPYMeHTa obsizaTenbHO y6eauTech, YTO OH
BbIK/IOYEH M €ro BUNKa BbIHYTa U3 PO3ETKU.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHWs MOXeT cTaTb
NPUYUHOWN TSHKENOW TpaBMbl K3-3a CNyyYanlHOro
BKITHOYEHUSI UIHCTPYMEHTA.

- Ona ob6ecneyeHus adpdheKkTMBHOM n
6e3onacHou paboTbl Bcerga copgepxute nuny
HaTOYeHHOW M 4McTON. Vcnonb3oBaHwe Tynoro
WUNN  3arpsi3HEHHOT0  [Ucka MOXET MPUBECTU K
BO3HVMKHOBEHWIO OTAAYM U TSXKENbIM TpaBMaM.

YBEOOMINEHUE:

- 3anpewiaercs ucnonb3oBaTb OGEH3UH, IUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopmMauunm U MosiBIeHUo
TPELLUMH.

PerynupoBka yrna pesku

[aHHbI  MHCTPYMEHT TLUaTeNbHO OTPErynMpoBaH u
BblBEpPEH Ha npeanpuaTun-n3rotoeuTene, Ho rpyﬁaﬂ
aKCnnyaTaumMa MOXET HapylwuTb perynupoBky. Ecnu
perynmpoBka Bawwero WHCTPpYMEHTa HapylleHa,
BbINONMHUTE crnegyrulee:



1.

Yron pe3ku

CaBuHbTe KapeTKy K orpaxxaeHuio HanpaensioLlei
1 3aTSHWUTE CTOMOPHBIN BUHT MO 4YaCOBOW CTPerke,
3aTeM MOTAHWTE CTOMOPHbLIA pblvar K nepeaHei
YacTu nunbl, YToObl 3acuKcMpoBaTh KapeTky.
[MoBepHNTE NPOTMB YacOBOW CTPEnKU  PyuKy,
huKempytoLLyto NoBOpPOTHOE OCHOBaHVe.
MoBepHNTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE Tak, YTOObI
ykasaTenb nokasbiBan 0° Mo Lwkane yrna oTpesku.
3artem HEeMHOro  MOBEpHWTe  MOBOPOTHOE
OCHOBaHMWe Mo YacoBoW CTpesike U NPOTUB YacoBOA
cTpenkn,  4Tobbl  yCTaHOBUTb  MOBOPOTHOE
OCHOBaHve y oTMmeTku yrna otpesku 0°. (Ecnwm
yKasaTenb He nokasbiBaeT Ha 0°, ocTaBbTe Kak
ecTb.) TopuoBbIM Kn4oM ocnabbre 6Gontbl €
roNoBKOW  NOA  BHYTPEHHUA  LLECTUrPaHHWK,
KpensiLye orpaxaeHve HanpasnstoLen.

Puc.61

MonHocTbio  OMycTUTE pydKy W HaxXmuTe Ha
CTOMOPHbIVA WTKUGT, YTOOLI 3aduKkcmpoBaTb ee B
OnyLEeHHOM NONOXEHNUN. Mpu NoMOLLM
TpeyronbHWKa, MMOTHAYHOTO YronbHUKa W T. A.
BbIPOBHSINTE ~ CTOPOHY  OWCKOBOW  MuNbl  C
NOBEPXHOCTb OrpaxaeHVs HanpaenswLen. 3atem
XOpOLO  3aTsiHATE  LuecTUrpaHHble  GonTbl
orpaxaeHusi HanpasnsloWwen, HauYnHas ¢ npasou
CTOPOHbI.

Puc.62

2.

Y6eantech, 4YTO CTperka ykasbiBaeT Ha 0° Ha
LKane yrna pesku. Ecnu cTpernka He ykasblBaeT Ha
0°, ocnabbTe BUHT KPEnnieHus CTPerku K
OTperynupymTe CTperky, 4Tobbl OHa ykasbiBana Ha
0°.

Yron ckoca

CaBUHbTE pblyar ¢ 3aLUernkoil Brepea Ao ynopa, Y4tobbl
0CBOGOANTL YNOPbI-OrPaHNYNTENN.

(1) VYron ckoca B 0°

Puc.63

CpaBuHbTE KapeTky K orpaxaeHuto
HanpaensoLLe 1 3aTSHUTE CTOMOPHbIA BUHT
rno 4acoBOW CTpernike, 3aTeM MOTsHUTE
CTOMOPHbIN pblvar K nepegHen 4acTu nunbl,
4yTOObI 3admKCpoBaTb KapeTky. [onHOCTbIo
OnycTUTE PydKy W HaXMUTE Ha CTOMOPHbINA
wTtndT, 4Tobbl 3adwmKcupoBaTb e€e B
onyLieHHoM nonoxeHun. OcnabbTe pblyar,
PacnonoXeHHbIN Ha 3agHew Yactn
MHCTPYMeHTa.

Puc.64

MoBepHuTe LWecTurpaHHbin 6onT ¢ npaeon
CTOPOHbI AepXaTena pbldara Ha [Ba-Tpu
obopoTa MpPOTUB 4acoBOW CTPENkKMU, 4TOObI
HaKMOHWUTb AMCK NWMbl BNPaBo.

139

Puc.65

OCTOPOXHO BbIPOBHSINTE CTOPOHY PEXKYLLErO
[IMCKa C BEPXHEN NOBEPXHOCTLIO MOBOPOTHOM
6a3bl npu noMoLLM TPeyronbHKKa,
MMAOTHUYHOTO YrONbHUKA U T. ., NOBOpaYnBas
LUECTUrpaHHbIM  BONT C MPaBOM  CTOPOHbI
[epxaTtens pblyara Mo 4acoBOW CTperKe.
3aTem HafexHo 3aTaHWUTE pblyar.

Puc.66

Y6egutecb B TOM, YTO yKasaTenu Ha
nepxatene pbl4ara YycTaHoeneHwbl Ha 0°
LwKanbl dacku, pacrnonoXeHHOW Ha pblyare.
Ecnu oHn He nokasbiBaioT Ha 0°, ocnabbre
BUHTbI KpenneHus yKasartenen "
oTperynupyite  ux TaK, 4TOObl  OHU
ykasblBanu Ha 0°.

(2) VYron ckoca B 45°

Puc.67

BbinonHsaiTe HacTpoviky yrma dacku 45°
TOMbKO Nocrne HacTponku yrna cacku 0°. Ans
TOoro 4Ttobbl HacTpouTb yron dackn 45°,
ocnabbre pblyar U MOMHOCTBIO HAKIOHUTE
pexyLumii anck Bneso. Ybeautechb B TOM, YTO
ykasatenb Ha nepxarene pblyara
ycTaHoBrneH Ha 45° wkanbl cHATUA dacku,
pacnonoxeHHoW Ha pblyare. Ecnu ykasaTenb
He coBrnagaeTr c MeTkon 45°, noeepHuTe
perynvpoBOYHbIi 6oNT neBoro yrna dacku
45° Ha pblyare Tak, 4Tobbl yka3aTenb coBnan
c meTKon 45°.

[na perynupoBku npaBoro yrma cacku 45°
BbINOSHUTE TY e NpoLeaypy.

HacTpoiika nonoxeHusi nasepHoro nyya
Tonbko ana moaenen LS1016L u LS1016FL

Punc.68
Punc.69

/ANPEOYNPEXAEHM:

- [ns HacTPOMKM NOMOXeHWs mnasepHoro nyva
WHCTPYMEHT OOJIXKeH ObITb BKIIOYEH B PoO3eTKy,
noatoMy Heobxoaumo cobnioaaTb ocobyo
OCTOPOXHOCTb, YTOObI He BKINMHO4YUTb
MHCTPYMeHT. CrnyyaitHoe BKITIOYEeHWEe UHCTPYMEHTa
MOXET NMPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMaM.

/ANPERYNPEXOEHM:

. 3anpeu.laeTc;l CMOTpPEeTb HenocpeacTtBeHHO B
UCTOYHUK nasepHoro nydya. BOGﬂeVlCTBVle
Jlas3epHoro msny4yeHns MOXeT Bbl3BaTb Cepbe3Hoe
noBpexaeHue rmas.

. NA3EPHOE U3NYYEHVE
He cmoTpuTe Ha nyd nasepa.

YBEOOMIEHME:

. Yagapbl MO  MHCTPYMEHTY MOMyT  M3MEHUTb
HanpasneHne nasepHoro nyya, noBpeuTb nasep
1 COKPaTUTb CPOK €ro CryXBbi.



PerynupoBka nosioXeHusi nasepHoro nyya Ans
neBOW CTOPOHbI AUCKa.

1. BakpyTuTe, YTOGLI M3MEHWUTL AMANasoH CMeLLEeHUs
PerynpoBOYHOro BUHTA

2. PerynvpoBoYHbIfi BUHT

3. WecTturpaHHbIn KoYy

4. JlazepHas nuHus

5. MunbHoe nessve

PerynupoBka nonoxeHus nasepHoro ny4a ans
npaBoi CTOPOHbI AUCKa.

\’ . - ~

1. PerynnupoBoYHbI BUHT
2. MunbHoe nessue

3. NasepHasi nuHus

Mpu BbINONHEHUM 0GOWX PerynpoBOK npoaenaiTe
creaytouiee.

1. Y6eouTecb, YTO LUTEKEP MHCTPYMEHTA BbIHYT U3
PO3ETKM 3MEKTPONUTaHNS.

MpoBeauTe NMUHWIO pe3kn Ha obpabaTbiBaemon
getanM M MOMeCTUTe ee Ha MOBOPOTHOE
ocHoBaHWe. Ha gaHHOM 3aTane He 3akpennsunte
obpabaTbiBaemyto  detanb B TACKaxX  uUnu
noaoGHOM KpenexXHOM YCTPOUCTBe.

OnycTuTe [AMCK, OMYCTMB PYKOSATKY, M MNPOCTO
y6eautecb, 4TO IMHUA pe3ku coBrnagaeT ¢
nonoXeHneM nunbHoro aucka. (OnpegenuTech ¢
NONOXEeHUEM Pe3KW Ha NMUHWUK Pe3KK.)

Mocne onpeneneHnsi NPaBUIbLHOMO MOSIOKEHMS
Nla3epHoro ny4ya OTHOCWUTENbHO AWCKa BEpHWUTE
PYKOAITKY B MCXOOHOE rMornoxeHue. 3akpenurte
AeTarnb BepTUkanbHbIMU TUCKaMK, He cMmellas ee
OT NPOBEPEHHOIO MOSIOKEHMS.

BkniounTe  WTEkep WMHCTpyMeHTa B  CeTb
3MeKTPONUTaHUA 1 BKIKOYUTE MepeknodaTtesb
nasepa.

OTperynupyite nasepHyl0 SIMHUIO ClEayoLWwmM
ob6pa3som.

[1nsi Toro YTo6bl U3MEHNTL MOSIOXKEHWE IA3EPHO SIMHUM
B npegenax AuvanasoHa nNepemelleHus, W3MeHuTe
NonoXeHUe PerynMpoBOYHOrO BUHTA nasepa, NoBepHyB

2.

6.
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[Ba BWHTA LWECTWUIPaHHbIM  KIoYoM.  (OuanasoH
nepemelleHss NWHWM na3epa HacTpavBaeTcsi Ha
3aBofje B npegenax 1 MM OoT GOKOBOW MOBEPXHOCTMU
pexyLuero ancka.)

[Ona nepeMelleHuss OuanasoHa CMELLEHWUST Na3epHoit
NUHUM nopanblue oT GOKOBOW MNOBEPXHOCTW AMCKa,
ocnabbTe perynMpoBOYHBIA BUHT U MOBEPHWUTE [Ba
BMHTa MPOTMB YacoBoW cTpenku. Ytobbl nepemectuTb
ero 6nmxe K GOKOBOW MOBEPXHOCTW AuUCKa, ocnabbre
perynmpoBOYHbIA AUCK U NOBEPHUTE 3TV ABa BUHTa Mo
4acoBOW CTpErkKe.

CMm. pasgen "[eictBue nasepHon nuHUK" M
OTperynupynTe perynupoBOYHbI  BUHT TaK, 4TOObI
NUHMA pe3ku Ha obpabaTtbiBaemoin petanu 6Gbina
COBMeLLEeHa C NnasepHon NMUHUEN.

MpumeyaHue:

- PerynapHo npoBepsifiTe TOYHOCTb MOMOXEHUS
nas3epHOW NUHUN.

- B cnyyae nwobbix HencnpaBHOCTEN Na3epHOro
Gnoka OTPEMOHTUPYITE WNHCTPYMEHT B
oduumansHomM cepBucHoM LeHTpe Makita.

OuuncTKa NUMH3bI Nasepa
Tonbko ansa moaenen LS1016L u LS1016FL

Puc.70

Ecnu nuH3a nasepHon namnbl 3arpsi3HATCA, UNK €Cru K
HeN NPUIUMHET CTOMbKO OMUIMOK, YTO NasepHast MUHUA
OyneT yXe He BMAHA, BblHbTE LUHYP MWUMbl U3 PO3ETKM
ANEKTPONUTaHUs, BbIHBTE NWH3Y Na3epHOW namnbl W
OCTOPOXHO OYUCTUTE €€ BMNaKHOW, MArkon TkaHbto. He
nonb3yWTecb  pacTBOPUTENAMU  WUNKU  KakUMU-Nn6o
OYUCTUTENSIMA Ha OCHOBE KepocWMHa [Ansi O4YMCTKM
TIMH3bI.

Puc.71

YT1o6bl CHATb NMH3Y nasepHON namnbl, CHUMWUTE
NUNbHLIN - OUCK, Nepef Tem, Kak CHATb JUH3Y, B
COOTBETCTBMM C MHCTPYKUMsSIMM pasgena "YcTaHoBka

WUNW CHATWE MUIbHOro ancka".

OcnabbTe, HO He BbIHUMAWTE BUHTBI KPEMEHUs NIMH3bI
C NOMOLLbIO OTBEPTKY.

BbITSHWTE NUH3Y, KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKE.

MpumeyaHue:
- Ecnu nuH3a He BbixoauT, elwe Gonblue ocnabbre
BWHTbI U BbITSIHUTE NMH3Y, HE BbIHUMAs! BUHT.

3ameHa YrosnibHbIX LWEeTOoK

Puc.72

PerynsipHo BbIHUMaWTe 1 NPOBEPSINTE YroNbHbIE LLETKM.
3ameHsANTe KX, €CnM  OHW  M3HOWEHbl [0
orpaHuuMTenbHo  oTMeTku. Copepkute  yronbHble
LLEeTKN B YncTOTE M B CBOBOAHOM NSt CKOMbXEHWUS B
nepxatensax nonoxeHnun. Mpu 3ameHe Heobxoavmo
MeHsiITb  00e  yronbHble  LWETKA  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OQMHAKOBbIE YrOMbHbIE LLETKM.



Puc.73

WcnonbayiiTe  oTBepTKY AN CHATMS  KpbILEK
wetkogepxareneit. VN3Bnekute W3HOLWEHHbIE YrofbHble
WeTKW, BCTaBbTE HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LeTkogepxxarenei.

Mocne 3ameHbl LLETOK NOAKMIOYNTE UHCTPYMEHT K CeTU 1
BbINOMHUTE NpupaboTKy LweTok. [ns aToro BkiwuUTe
MHCTPYMEHT 1 JaiiTe eMmy nopabotaTtb 6e3 Harpysku B
TeyeHne 10 MuHYT. 3aTeEM OCMOTPUTE UHCTPYMEHT Ha
xogy W npoeepbTe cpabaTbiBaHWe aneKTpU4eckoro
TOpMO3a NpW OTNYCKaHWM KYPKOBOMO BbIKMtOYaTENs.
Ecnun anekTpuyeckuin Topmo3 pabotaeT HenpaBWIlbHO,
OTPEMOHTUPYITE WHCTPYMEHT B CEPBUCHOM LEHTpE
Makita

Mocne ncnonb3oBaHuA

. [Mocne ncnonb3oBaHNA UHCTPYMEHTa CoTpuTe Lueny
M Nbifb, NPUNUNINE K UHCTPYMEHTY, C MOMOLLbH
TKaHu unu nogobHoro npeameta. Copepxute KOXYX

aucka B UYACTOM BUAE B COOTBETCTBUM C
MHCTpyKumMsMun B pasgene "Koxyx  aucka".
Cma3blBaiTe  CKOMb3silME  4YacTM  MalUMHHbIM

MacrioM Ansi NpeAoTBpaLLeHnst KoppPo3uu.

. Tlpy XxpaHeHUM WHCTPYMEHTa, BbITAHUTE KapeTky
NnonHocTblo Ha cebsi, YTobbl MOABWXHAsS CTOMKa
Obina BCTaBreHa B MOBOPOTHOE OCHOBaHWE [0
ynopa.

[Ons o6ecneveHns BE3ONACHOCTU n HAOEXKHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe

TEXOGCNYXXMBaHNE UMW  PEryNMPOBKY  HEeoGXoauMo

npov3BoAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax

Makita, ¢ ncrnonb3oBaHMEM TONMbKO CMEHHBLIX 4YacTeun

npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

/ANPEAYNPEXOEHM:

- [OaHHble NPUHaANEeXHOCTU wnm
ancnocoGneva pekoMeHAyrTCA ansa
ucnonb3oBaHUA C  UMHCTpymeHTom  Makita,
YKaszaHHbIM B HacToALweM pykoBoacCTBe.

Mcnonb3oBaHue ntobbix ApYrux NpuHaanexHocTe
UMK NPUCNOCOBNEHNI MOXET NPUBECTM K TAXKENbIM

TpaBmam.
+ WcnonbayiTe NpUHaANeXHoOCTU unm
npucnoco6GneHus Makita TONbKO no
Ha3HayeHUl. HenpaBunbHOE WCMONb30OBaHWE

NPUHAANEeXHOCTM WNK  NPUCNOCOBNEHNs  MOXET
NPUBECTU K TSHKENbIM TpaBMaMm.
Ecnn Bam Heobxoaumo copgeictBue B MOMyyYeHWn
[OMNOMHUTENbBHOW nHopmaumm no 3TUm
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECb CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.
. CranbHble 1 TBEpAOCNaBHbIE NUMbHbIE ANCKU
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Hoxu ans ctaHka

VIIOBOR peakA [Insi rakoit ¥ TOYHOM Pe3K Pa3NUUHbIX MaTepUanos.

YHuBepcanbHbIit AUCK ANst GLICTPOTO U POBHOTO pa3pesa,

KomGurmposakHibiii nonepeYHoro pacnuna u cpesa nog yrnom 450.

[ins Gonee rnazkoi peaki Nonepek BONOKOH.

I'Ionepequaﬂ pacnunoska o
YucThiii cpes nonepek BOMOKOH.

ToHkue nonepeyHble

pacnunb Ans yuctoro paspe3aHus nonepek BOSOKOH.

Hoxu u3 LBETHBIX METANN08
[ANA CTaHKa YnoBoit pesku

[ins npucnocobnermit yrnoBoi peskit U3 anioMUHNS, Meau,
naTyH, TPYBHbIX ANEMEHTOB 1 APYrX LIBETHbIX METanmos.

. Brnok TckoB (ropM3oHTanbHbIE TUCKK)

- BepTukanbHble TUCKM

- UWecTurpanHbin kntoy 6

. TopuoBbin kntoy 13

- [Jepxarenb

. MbinecGopHbI MeLok

. KomnnekT orpaHuunTtenei nosicka

- TpeyronbHas nuHevika

. MNbineBon AWMK

- UWecturpanHbin kntoy (ans LS1016L n LS1016FL)

MpumevaHue:

- HekoTopble areMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B kayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcst B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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