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Fig. A




Fig. B




ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Pointer 4-2. Lock lever 7-1. Set plate
1-2. Stopper 4-3. Angle scale 8-1. Slide switch
1-3. Adjusting screw 4-4. Tighten 9-1. Lock nut
1-4. Rubber spike 4-5. Loosen 9-2. Plate joiner blade
2-1. Lock lever 5-1. Lock lever 9-3. Inner flange
2-2. Angle guide 5-2. Pointer 9-4. Clamp screw
2-3. Knob 5-3. Angle scale 9-5. Blade cover
2-4. Scale 5-4. Center of blade thickness 9-6. Loosen
2-5. Pointer 5-5. Blade cover 9-7. Tighten
2-6. Tighten 6-1. Lock lever 9-8. Shaft lock
2-7. Loosen 6-2. Pointer 10-1. Dust bag
3-1. Knob 6-3. Angle scale 10-2. Fastener
3-2. Down 6-4. Set plate 10-3. Dust nozzle
3-3. Up 6-5. Thickness of set plate 25-1. Exhaust vent
3-4. Center of blade thickness 6-6. Center of blade thickness 25-2. Inhalation vent
4-1. Fence 6-7. Blade cover
SPECIFICATIONS
Model PJ7000
Type of blade Plate joiner
Max. grooving depth | Plate joiner blade 20 mm
No load speed (min™") 11,000
Overall length 302 mm
Net weight 2.5kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Intended use
The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (L,a) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Plate Joiner
Model No./ Type: PJ7000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings
A WARNING Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB020-4

PLATE JOINER SAFETY
WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and
unintentional contact with the blade.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the blade may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4.  Use only the blades specified for this tool.

5. Never operate the tool with the blade locked
in exposed position or without the blade
cover secured properly in place.

6. Make sure that the blade slides smoothly
before operation.

7. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

8. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

9. Inspect for and remove all nails or foreign
matter from the workpieces before operation.

10. Always place the workpieces on a stable
workbench.

11. Secure the workpieces firmly with clamp or
vise.

12. NEVER wear gloves during operation.

13. Hold the tool firmly with both hands.

14. Keep your hands and body away from the
grooving area.

15. Run the tool for a while without the blade
pointing toward anybody. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor
installation or a poorly balanced blade.

16. Never reach your hands underneath the
workpieces while the blade is rotating.

17. Do not leave the tool running unattended.

18. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged  before making any
adjustments or replacing the blade.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

20. Do not use blunt or damaged blades.

21. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Adjusting the depth of groove
Fig.1
6 grooving depths can be preset according to the size of
biscuit to be used.
Refer to the table below for the correspondence between the
sizes marked on the stopper and the biscuit size. Fine
adjustments to the grooving depth can be made by turning the
adjusting screw after loosening the hex nut. This may become
necessary after the blade has been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — —

Depth of groove | 8 mm |10 mm [12.3mm| 13 mm |14.7mm| 20 mm

* With the rubber spikes removed.

Angle guide

The angle guide height can be moved up and down to adjust
the position of the blade in relation to the top of the workpiece.
Fig.2

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.
Fig.3

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance from the
top of the workpiece to the center of the blade thickness.
The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence

NOTE:
Remove the angle guide according to the need of your
work when using the tool with the angle of the fence
adjusted to other than 0°. When you need to use the
angle guide under the above condition, be sure to
adjust the depth of groove to get a proper depth.
Fig.4
Fig.5
The angle of the fence can be adjusted between 0° and
90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the
angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the
pointer points to the desired graduation on the angle
scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.
When the fence is set at 90°, both the distance from the
center of the blade thickness to the fence and the
distance from the center of the blade thickness to the

bottom of the blade cover are 10 mm.

Set plate

Fig.6

Fig.7

Use the set plate as shown in the figures when cutting

slots in thin workpieces.

Switch action

Fig.8

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I

(ON)" position. For continuous operation, press the front

of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing the blade
Fig.9
A\CAUTION:
When installing the plate joiner blade, mount the inner
flange with the side marked "22" facing toward you.
To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.
Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten the
lock nut using the lock nut wrench. Close the blade cover
and tighten the clamp screw to secure the blade cover.

/\CAUTION:
Use only Makita lock nut wrench provided to
remove or install the blade.
Always check the depth of groove after replacing
the blade. Reajust it if necessary.

Dust bag

Fig.10

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the
dust nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and unplug
the tool. Remove the dust bag from the tool and pull the



bag's fastener out. Empty the dust bag by tapping it lightly
to remove as much of the dust as possible.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your
plate joiner, more efficient and cleaner operations
can be performed.

OPERATION

How to make joints

/AWARNING:
Always clamp the workpiece to the workbench
before each operation.

Fig.11
Fig.12

Corner Joint (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-Butt Joint (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Miter Joint (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Frame Joint (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Edge-To-Edge Joint (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

To make joints, proceed as follows:
1. Fit the two workpieces together as they will
appear in the finished joint position.
2. Mark the center of the intended biscuit grooves
on the workpiece using a pencil.

NOTE:
The center of grooves should be at least 50
mm from the outer edge of the workpieces.
Allow 100 mm - 150 mm between grooves in
multiple biscuit application.

3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp one workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.
For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4.  Set the depth of groove according to the size of
biscuit to be used. Refer to the table in the
"Adjusting the depth of groove" section.

5.  Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6.  Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7.  Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8.  Gently return the tool to the original position after
the adjusting screw reaches the stopper.

9.  For Corner Joint and T-Butt Joint only

Clamp the horizontal workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench
with the mitered edge facing up.
For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.
10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the
blade is facing down.
For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place
the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

11.  Repeat the steps 6 - 8 to groove in the horizontal

or the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board

thickness, proceed as follows:

For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint only

Remove the angle guide from the tool. Set the
fence at 90° for Corner Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint or at 45° for Miter Joint.
Follow steps 1 - 11 excluding steps 5 and 10
described above.

For T-Butt Joint only

Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.

Lay the vertical workpiece on the horizontal one.
Clamp both workpieces to the workbench.



Remove the angle guide from the tool.
Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described
above.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Fig.25
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Angle guide
Dust bag
Set plate 4
Lock nut wrench 20
Plate joiner blades

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Kazalec 4-2. Zaklepna rocica 7-1. Fiksna plo$¢a

1-2. Omejevalnik 4-3. Kotna lestvica 8-1. Drsno stikalo

1-3. Nastavitveni vijak 4-4. Priviti 9-1. Zasko¢na matica

1-4. Gumijasta konica 4-5. Zrahljati 9-2. Rezilo spajalnika plos¢
2-1. Zaklepna rogica 5-1. Zaklepna rogica 9-3. Notranja prirobnica
2-2. Kotno vodilo 5-2. Kazalec 9-4. Vpenjalni vijak

2-3. Rogica 5-3. Kotna lestvica 9-5. Pokrov rezila

2-4. Merilna letev 5-4. Sredina debeline rezila 9-6. Zrahljati

2-5. Kazalec 5-5. Pokrov rezila 9-7. Priviti

2-6. Priviti 6-1. Zaklepna rogica 9-8. Zapora vretena

2-7. Zrahljati 6-2. Kazalec 10-1. Vrecka za prah

3-1. Rocica 6-3. Kotna lestvica 10-2. Pritrjevalnik

3-2. Dol 6-4. Fiksna plosc¢a 10-3. Sesalna Soba

3-3. Gor 6-5. Debelina fiksne plosce 25-1. Izpusna odprtina

3-4. Sredina debeline rezila 6-6. Sredina debeline rezila 25-2. PrezraCevalna odprtina
4-1. Prislon 6-7. Pokrov rezila

TEHNICNI PODATKI

Model PJ7000
Vrsta rezila Spajalnik plos¢
Najvecja globina izdelave utora | Rezilo spajalnika plo$¢ 20 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 11.000
Celotna dolzina 302 mm
Neto teza 2,5 kg
Varnostni razred Elm

« Zaradi nasega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE013-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno rezanju utorov v obliki polmeseca
za names$canje ravnih lesenih moznikov ali viozkov v

obliki polmeseca s pogrezanjem.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti€nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvocnega tlaka (L,a): 86 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 97 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni nacin : rezanje utorov v plos¢e MDF
Oddajanje tresljajev (an): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila izmerjena
v skladu s standardnimi metodami testiranja in se
lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/A\OPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno za$€ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v dejanskih
pogojih uporabe (upostevajo¢ celoten delovni proces v
trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem
teku z dodatkom &asa sprozZitve).



ENH101-15
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Spajalnik plos¢
St. modela / tip: PJ7000
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno  dokumentacijo
predstavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

hrani na§ pooblasceni

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektricnega udara, poZara, in/ali hudih telesnih po$kodb.
Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEB020-4

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
SPAJALNIKE PLOSC

1. Rezila morajo biti primerna najmanj za hitrost,
oznaceno na orodju. Rezila, ki delujejo s
Eezmerno hitrostjo, lahko razpadejo in povzrogijo
telesne poskodbe.

2. Vedno uporabljajte $¢itnik. Sgitnik  Sgiti
upravijavca pred odlomljenimi delci rezila in
nenamernim stikom z rezilom.

3. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih

povrSinah, saj se lahko rezilo dotakne lastnega
kabla. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo
napetost vsi neizolirani kovinski deli elektriénega orodja,
zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elektricni udar.

Uporabljajte samo rezila, ki jih posebej za
vase orodje priporoca proizvajalec.

5. Nikoli ne uporabljajte orodja z rezilom
zataknjenim v odprtem polozaju ali brez trdno
namesc¢enega pokrova rezila.

6. Pred uporabo se prepricajte, ali se rezilo
gladko premika.

7. Pred uporabo skrbno preverite rezila glede
obrabe, razpok ali po§kodb. Takoj zamenjajte
pocena ali poSkodovana rezila.

8. Kadar namescate rezilo, zagotovite, da se
prirobnica prilega v osno luknjo.

9. Pred delom poiséite in odstranite vse Zeblje
ali tujke iz obdelovancev.

10. Obdelovanec vedno namestite na stabilno
delovno mizo.

11. Trdno pritrdite obdelovanca s sponko ali
primezem.

12.  Med uporabo NIKOLI ne nosite rokavic.

13. Orodje trdno drzite z obema rokama.

14. Ne priblizujte rok in telesa obmocju izdelave
utorov.

15. Orodje naj nekaj ¢asa deluje tako, da rezilo ni
obrnjeno proti nikomur. Pazite na tresljaje ali
majanje, ki bi lahko nakazovali slabo
namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

16. Nikoli ne vstavljajte rok pod obdelovanec,
kadar se rezilo vrti.

17. Ne pusScéajte orodja nenadzorovanega,
medtem ko deluje.

18. Pred prilagajanjem ali zamenjavo rezila se
prepricajte, ali je orodje izklju¢eno in lo¢eno
od elektricnega omrezja.

19. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

20. Ne uporabljajte topih ali po§kodovanih rezil.

21. Ne uporabljajte orodja s poskodovanimi
S¢itniki.

SHRANITE TA NAVODILA.
/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine utora

Sl.1

Vnaprej je mogoce nastaviti 6 globin utora glede na
velikost vlozka v obliki polmeseca, ki ga boste uporabili.
Glejte spodnjo tabelo, ¢e se velikost, oznacena na
ustavljalu, ujema z velikostjo vloZzka v obliki polmeseca.
Fine prilagoditve globine utora lahko izvedete z
vrtenjem nastavljalnega vijaka, potem ko ste odvili
Sestrobo matico. To bo morda potrebno, ko ste rezilo ze
nekajkrat naostrili.

Velikost na ustavjalu 0 10 20 S D MAKS
Velikost polmeseca 0 10 20 —
Globina utora 8mm |10 mm [12,3 mm|13 mm [14,7 mm| 20 mm

* Z odstranjenimi gumijastimi konicami.

Kotno vodilo

Visino kotnega vodila lahko premikate gor in dol, da
prilagodite polozaj rezila glede na vrh obdelovanca.

Sl.2

Za prilagoditev viSine kotnega vodila sprostite zaklepno

rocico navzdol in zavrtite gumb, dokler kazalka ne kaze
na Zeleno oznako na lestvici na kotnem vodilu.

S1.3

Nato zategnite zaklepno rocico navzgor, da pritrdite
kotno vodilo.

Lestvica na kotnem vodilu prikazuje razdaljo od vrha
obdelovanca do sredine debeline rezila.

Kotno vodilo lahko odstranite s prislona glede na
potrebe vaSega dela. Za odstranitev kotnega vodila
sprostite zaklepno rocico in obrnite gumb v smeri
urinega kazalca, dokler ne izstopi na zgornjem koncu
prislona.

Prislon

OPOMBA:

. Odstranite kotno vodilo glede na potrebe svojega
dela in kadar uporabljate orodje s kotom prislona,
ki ni 0°. Kadar morate uporabiti kotno vodilo pod
zgoraj navedenimi pogoji, morate prilagoditi
globino utora, da dobite ustrezno globino.

Sl.4

SL.5

Kot prislona lahko prilagajate med 0° in 90° (pozitivha
ustavljala na 0°, 45° in 90°). Za prilagoditev kota
sprostite zaklepno rocico in nagnite prislon, dokler
kazalka ne kaze na zeleno oznako na kotni lestvici.
Nato zategnite zaklepno rocico, da pritrdite prislon.

1"

Kadar je prislon nastavljen na 90°, sta razdalja od
sredine debeline rezila do prislona in razdalja od
sredine debeline rezila do dna pokrova rezila 10 mm.

Fiksna plo$ca
Sl.6

SIL.7
Kadar rezete zareze v tanke obdelovance, uporabite
fiksno plos¢o, kot je prikazano na slikah.

Delovanje stikala
Sl1.8

/A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da drsno stikalo pravilno deluje
in da se vra¢a v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.
Stikalo lahko zaklenete v poloZaju za vklop "ON"
za enostavnejSo upravijanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.
Za zagon orodja, premaknite drsno stikalo proti polozaju
o0 (VKLOP)“. Za neprekinjeno delovanje, pritisnite
sprednjo stran drsnega stikala, da se zaskoci.
Za ustavitev orodja pritisnite zadnji del drsnega stikala,
nato pa ga premaknite v polozaj ,O (IZKLOP)".

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Odstranjevanje ali names¢anje rezila
S1.9

/A\POZOR:
Kadar names$cate rezilo spajalnika ploS¢,
namestite notranjo prirobnico tako, da je stran z
oznako ,22“ obrnjena proti vam.
Za odstranjevanje rezila odvijte vpenjalni vijak in odprite
pokrov rezila. Potisnite zaporo vretena in odvijte
zasko¢no matico z uporabo klju¢a za zasko¢no matico.

Za namestitev rezila najprej namestite notranjo
prirobnico.
Nato namestite rezilo in zaskoéno matico. Trdno

zategnite zasko¢no matico s kljuéem za zasko¢no
matico. Zaprite pokrov rezila in zategnite vpenjalni vijak,
da pritrdite pokrov rezila.

/A\POZOR:
Za odstranjevanje ali namestitev rezila uporabite
samo priloZeni klju¢ za zasko¢ne matice Makita.
Kadar zamenjate rezilo, vedno preverite globino
utora. Po potrebi znova prilagodite.



Vrecka za prah

S1.10

Kadar prikljuéujete vrecko za prah, jo namestite na sesalni
nastavek. Ce vas vretka za prah med delom ovira, zavrtite
sesalni nastavek, da spremenite poloZaj vrecke za prah.
Ko je vre¢ka za prah napolnjena do priblizno polovice,
izklopite orodje in izvlecite vti€. Odstranite vrecko za prah z
orodja in izvlecite pritrdilo vrecke. Izpraznite vrecko za prah,
tako da jo lahno udarjate, da odstranite ¢&im ve¢ prahu.

OPOMBA:
Ce na spajalnik ploé prikljusite sesalnik za prah
Makita, bo vase delo ucinkovitejSe in Cistejse.

DELOVANJE

Kako izdelati spoje

/A\OPOZORILO:
Pred vsakim delom vedno pritrdite obdelovanec na
delovno mizo.

SIl.11
Sl.12

Vogalni spoj (sl. A)
S1.13
Sl.14
Sl.15

T-spoj (sl. B)
S1.16
S1.17
S1.18

Zajeralni spoj (sl. C)
S1.19
S1.20

Okvirni spoj (sl. D)
Sl.21
Sl.22

Spoj od roba do roba (sl. E)
Sl.23
Sl.24

Za izvedbo spojev postopajte,
nadaljevanju:
1. Nastavite dva obdelovanca skupaj, kot bosta
pritriena po konénem spajanju.
2.  Oznacite sredino na utorov v obliki polmeseca na
obdelovancu z uporabo svin¢nika.

kot je opisano v

OPOMBA:
Sredina utorov mora biti najmanj 50 mm od
zunanjega roba obdelovanca.
Med utori pustite 100 - 150 mm, kadar
izdelujete vec utorov v obliki polmeseca.

3. Samo za vogalne in T-spoje
Pritrdite navpi€ni obdelovanec na delovno
mizo.
Samo za zajeralni spoj
Pritrdite en obdelovanec na delovno mizo,
tako da je zajeralni rob obrnjen navzgor.
Samo za okvirne spoje in spoje od roba do
roba
Pritrdite en obdelovanec na delovno mizo.

4. Nastavite globino utora glede na velikost viozka v
obliki polmeseca, ki ga boste uporabili. Glejte
tabelo v razdelku ,Nastavitev globine utora®.

5.  Prilagodite vi§ino kotnega vodila, tako da je rezilo
usredinjeno glede na debelino deske.

6. Poravnajte sredinsko oznako na osnovni plos&i z
narisano ¢rto na obdelovancu.

7.  Vklopite orodje in ga nezno potisnite naprej, da
podaljSate rezilo v obdelovanec.

8. Ko nastavljalni vijak doseze ustavljalo, nezno
vrnite orodje v prvotni polozaj.

9. Samo za vogalne in T-spoje
Pritrdite vodoravni obdelovanec na delovno
mizo.

Samo za zajeralni spoj
Pritrdite drugi obdelovanec na delovno mizo,
tako da je zajeralni rob obrnjen navzgor.

Samo za okvirne spoje in spoje od roba do

roba
Pritrdite drugi obdelovanec na delovno mizo.

Samo za vogalni spoj
Postavite orodje na obdelovanec tako, da je
rezilo obrnjeno navzdol.

Samo za T-spoj
Odstranite kotno vodilo z orodja. Postavite
orodje na obdelovanec tako, da je rezilo
obrnjeno navzdol.

Ponovite korake 6 - 8 za izdelavo utora v
vodoravni ali drugi obdelovanec.

1.

Ce ni treba usrediniti rezila glede na debelino deske,
postopajte kot sledi:
Samo za vogalne, zajeralne, okvirne spoje in
spoje od roba do roba



QOdstranite kotno vodilo z orodja. Nastavite prislon
na 90° za vogalni, okvirni spoj in spoj od roba do
roba oziroma na 45° za zajeralni spoj.

Sledite korakom 1 - 11, pri tem pa izpustite zgoraj
opisana koraka 5 in 10.

Samo za T-spoj

Nastavite dva obdelovanca skupaj, kot bosta
pritriena po konénem spajanju.

Polozite navpi¢ni obdelovanec na vodoravnega.
Pritrdite oba obdelovanca na delovno mizo.
QOdstranite kotno vodilo z orodja.

Sledite zgoraj opisanim korakom 2, 4, 6, 7, 8 in 11.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Sl.25

Orodje in prezracevalne reze morajo biti Ciste. Redno
Cistite prezraCevalne reze orodja ali ko so ovirane.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblas€enemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.
Za vec¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.
+ Kotno vodilo
Vrecka za prah
Fiksna plos¢a 4
Klju¢ za zasko€no matico 20
Rezila spajalnika plos¢

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)
Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Treguesi 4-2. Leva bllokuese 7-1. Pllaka e vendosjes
1-2. Ndaluesi 4-3. Shkalla e kéndit 8-1. Celési me rréshqitje
1-3. Vida rregulluese 4-4. Shtrénguesi 9-1. Dadoja e bllokimit
1-4. Kunji prej gome 4-5. Liruesi 9-2. Disku i bashkuesit té pllakés
2-1. Leva bllokuese 5-1. Leva bllokuese 9-3. Flanxha e brendshme
2-2. Udhézuesi pér kéndin 5-2. Treguesi 9-4. Vida e shtréngimit
2-3. Celési 5-3. Shkalla e kéndit 9-5. Kapaku i tehut
2-4. Shkalla 5-4. Qendra e trashésisé sé diskut 9-6. Liruesi
2-5. Treguesi 5-5. Kapaku i tehut 9-7. Shtrénguesi
2-6. Shtrénguesi 6-1. Leva bllokuese 9-8. Bllokimi i boshtit
2-7. Liruesi 6-2. Treguesi 10-1. Qese e pluhurit
3-1. Celési 6-3. Shkalla e kéndit 10-2. Mbérthyesi
3-2. Poshté 6-4. Pllaka e vendosjes 10-3. Hundéza e pluhurit
3-3. Lart 6-5. Trashésia e pllakés sé vendosjes 25-1. Ventilatori dalés
3-4. Qendra e trashésisé sé diskut 6-6. Qendra e trashésisé sé diskut 25-2. Ventilatori hyrés
4-1. Riga 6-7. Kapaku i tehut
SPECIFIKIMET
Modeli PJ7000
Lloji i diskut Bashkuesi i pllakés
Thellésia maksimale e kanalit | Disku i bashkuesit té pllakés 20 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 11 000
Gjatésia e pérgjithshme 302 mm
Pesha neto 2,5 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim
paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE013-1 ENG900-1
Pérdorimi i synuar Dridhjet

Vegla éshté synuar pér té preré t€ cara né formé Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
gjysméhéne pér vendosjen e kunjave té sheshté prej pércaktohet sipas EN60745:

druri ose galeté me ané té njé veprimi zhytjeje.

ENF002-2 Regjimi i punés : prerja e brazdave né MDF
Furnizimi me energji (Dérrasa prej fibre me trashési mesatare)
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té Emetimi i dridhjeve (an): 2,5 m/s? ose mé pak
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike Pasiguria (K): 1,5 m/s?
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé ENGG01-1

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté

alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe : .
matur sipas metodés standarde té testimit dhe

mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1 mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
Zhurma njé tjetér.
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745: - Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
L té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
Niveli i presionit té zérit (L,a): 86 dB (A) ekspozimit.

Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 97 dB (A)

Pasiguria (K)Z 3dB (A) APARALAJMER"V':

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t&é emetimeve né varési t&¢ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Mbani mbrojtése pér veshét



Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-15
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé gé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emeértimi i makinerisé:
Bashkuesi i pllakés
Nr. i modelit/ Lloji: PJ7000
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé gé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni t& gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB020-4

PARALAJMERIME SIGURIE PER
BASHKUESIN E PLLAKES

1. Disget duhet té vendosen té paktén pér
shpejtésiné e shénuar né vegél. Disqet gé
punojné mbi shpejtésiné nominale mund té
shképuten me vrull e té shkaktojné lIéndim.

2. Pérdorni gjithmoné mbrojtésen. Mbrojtésja
mbron pérdoruesin nga copézat e thyera té diskut
dhe nga kontakti i pagéllimshém me diskun.

3. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e izoluara
té kapjes sepse disku mund té preké kordonin e
tij. Prerja e njé teli me rrymé mund té elektrizojé
pjesét metalike té ekspozuara té veglés elektrike
dhe mund t'i japé pérdoruesit goditje elektrike.

4. Pérdorni vetém disqet e specifikuara pér kété vegél.

5.  Mos e pérdorni asnjéheré veglén me diskun té
bllokuar né pozicionin e ekspozuar ose kur kapaku
i diskut nuk éshté siguruar si¢ duhet né vend.

6. Sigurohuni qé disku té rréshqasé
véshtirési pérpara pérdorimit.

7. Kontrollojini disqet me kujdes pér krisje ose
démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré disqet e krisura ose té démtuara.

8. Sigurohuni gé flanxha té futet né vrimén e
boshtit kur instaloni diskun.

9. Kontrolloni pér gozhdé ose materiale té huaja
dhe higni té gjitha ato nga materialet e punés
pérpara pérdorimit.

pa

10. Materialet e punés vendosini gjithmoné né njé
tavoliné pune té géndrueshme.

11. Siguroni miré materialet e punés me njé
morseté ose morsé.

12. ASNJEHERE mos mbani doreza gjaté punés.

13. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

14. Mbajini duart dhe trupin larg zonés ku do té
béhet kanali.

15. Véreni veglén né puné pér pak kohé pa ia
drejtuar diskun askujt. Béni kujdes pér dridhje
ose lékundje gé mund té tregojné instalim té
gabuar ose disk té pabalancuar miré.

16. Mos i zgjatni kurré duart poshté materialeve té
punés ndérkohé gé disku rrotullohet.

17. Mos e lini veglén té funksionojé pa mbikéqyrje.

18. Gjithmoné sigurohuni qé vegla té jeté e fikur
dhe e hequr nga priza pérpara se té béni
ndonjé rregullim ose té ndérroni diskun.

19. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té

jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Mos pérdorni disqe jo té mprehura ose té démtuara.
Mos e pérdorni veglén me mbrojtése té démtuara.

20.
21.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kétée
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Rregullimi i thellésisé sé kanalit
Fig.1
6 thellési kanali mund té caktohen paraprakisht sipas
madhésisé sé galetés qé do té pérdoret.
Referojuni tabelés sé& méposhtme pér pérshtatjen
ndérmjet madhésive t€ shénuara né ndalues dhe
pérmasés sé galetés. Rregullime té sakta té thellésisé
sé kanalit mund té béhen duke rrotulluar vidén
rregulluese pasi té keni liruar dadon hekzagonale. Kjo
mund té béhet e nevojshme pasi disku €shté mprehur
disa heré.

Pérmasa né ndalues 0 10 20 |S (e vogél) D
Pérmasa e galetés 0 10 20 — - -
Thellésia e kanalit| 8 mm {10 mm 12,3 mm| 13 mm 14,7 mm| 20 mn:

* Me kunjat e gomés té hequra.

Udhézuesi pér kéndin

Lartésia e udhézuesit pér kéndin mund té lévizet lart
dhe poshté pér té rregulluar pozicionin e diskut né lidhje
me pjesén e sipérme té materialit t& punés.

Fig.2

Pér té rregulluar lartésiné e udhézuesit pér kéndin, lironi
levén e bllokimit nga poshté dhe rrotulloni dorezén
derisa treguesi té tregojé shkallén e déshiruar té
gradimit t&€ shénuar né udhézuesin pér kéndin.

Fig.3

Mé pas shtréngoni levén e bllokimit lart pér té siguruar
udhézuesin pér kéndin.

Shkalla né udhézuesin pér kéndin tregon distancén nga
pjesa e sipérme e materialit t& punés deri né gendrén e
trashésisé sé diskut.

Udhézuesi pér kéndin mund té higet nga riga sipas
punés gé ju nevojitet. Pér t€ hequr udhézuesin pér
kéndin, lironi levén e bllokimit dhe rrotulloni dorezén né
drejtim orar deri sa ajo té dalé nga skaji i sipérm i rigés.

Riga

SHENIM:

Higni udhézuesin pér kéndin sipas punés qé ju
nevojitet t&€ béni kur pérdorni veglén kur riga éshté
vendosur né njé kénd ndryshe nga 0°. Kur keni
nevojé té pérdorni udhézuesin pér kéndin sipas
kushteve té& mésipérme, sigurohuni qé té rregulloni
thellésiné e kanalit pér té arritur njé thellési té
pérshtatshme.

Fig.4

Fig.5

Kéndi i rigés mund té rregullohet midis 0° dhe 90°
(ndalesa pozitive né 0°, 45° dhe 90°). Pér té rregulluar
kéndin, lironi levén e bllokimit dhe anoni rigén derisa
treguesi té tregojé né gradimin e déshiruar né shkallén
e kéndit. Mé pas shtréngoni levén e bllokimit pér té
siguruar rigén.

Kur riga éshté caktuar né 90°, si distanca nga gendra e
trashésisé sé diskut deri né rigé dhe distanca nga
gendra e trashésisé sé diskut deri né pjesén e poshtme
té kapakut té diskut jané 10 mm.

Pllaka e kompletit
Fig.6
Fig.7

Pérdorni pllakén e kompletit si¢ tregohet né figura kur
prisni té cara né materiale pune té holla.
Veprimi i ndérrimit
Fig.8
/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése celési i rréshqitjes
aktivizohet sakté dhe nése kthehet né pozicionin
"FIKUR" kur shtypet pjesa e pasme e gelésit té
rréshqitjes.
Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési té pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur’ dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.
Pér ta ndezur veglén, rréshqitni celésin e rréshqitéses
drejt pozicionit "I (NDEZUR)". Pér puné té
vazhdueshme, shtypni pjesén e pérparme té celésit té
rréshqitéses pér ta bllokuar.
Pér ta ndaluar veglén, shtypni pjesén e pasme té gelésit
té rréshqities dhe rréshqiteni drejt pozicionit "O
(FIKUR)".

MONTIMI

/N\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Hegja ose instalimi i diskut

Fig.9

/A\KUJDES:
Kur instaloni diskun e bashkuesit té pllakés
montoni flanxhén e brendshme qé ana ku éshté
shénuar “22” té jeté drejtuar nga ju.
Pér té hequr diskun, lironi vidén shtrénguese dhe hapni
kapakun e diskut. Shtypni bllokuesin e boshtit dhe lironi
dadon e bllokimit me ané té celésit pér dadon e bllokimit.
Pér té instaluar diskun, né fillim montoni flanxhén e
brendshme.



Mé pas montoni diskun dhe dadon e bllokimit.
Shtréngoni né ményré té sigurt dadon e bllokimit me
ané té celésit pér dadon e bllokimit. Mbyllni kapakun e
diskut dhe shtréngoni vidén shtrénguese pér té siguruar
kapakun e diskut.

AKUJDES:
Pérdorni vetém celésa pér dadon e bllokimit nga
Makita pér té€ hequr ose instaluar diskun.
Kontrolloni gjithmoné thellésiné e kanalit pas
zévendésimit té€ diskut. Rregullojeni sérish nése
nevojitet.

Qese e pluhurit

Fig.10

Pér té instaluar gesen e pluhurit, vendoseni até né
hundézén pér shkarkimin e pluhurit. Nése qesja e
pluhurit ju pengon gjaté punés suaj, rrotulloni hundézén
pér shkarkimin e pluhurit pér té ndryshuar pozicionin e
geses sé pluhurit.

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé plot, fikeni
veglén dhe higeni nga priza. Higni gesen e pluhurit nga
vegla dhe nxirrni jashté mbérthyesen e qeses. Zbrazni
gesen e pluhurit duke e goditur lehté pér té hequr sa mé
shumé pluhur gé té jeté e mundur.

SHENIM:
Nése e lidhni bashkuesin e pllakés me njé fshesé
me korrent Makita, puna mund té rezultojé mé
efikase dhe mé e pastér.

PERDORIMI
Si té béhen bashkimet

/\PARALAJMERIM:
Pérpara ¢do pune shtréngoni gjithmoné materialin
e punés né tavolinén e punés.

Fig.11
Fig.12

Bashkime né qoshe (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

Bashkim formé T-je (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Bashkime me kénd (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Bashkime né skelet (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Bashkim nga cepi né cep (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

Pér té béré bashkime veproni si mé poshté:
1. Puthitni bashké dy materiale pune si¢ tregohen
né pozicionin e bashkimit t& pérfunduar.
2. Me ané té njé lapsi shénoni gendrén e kanaleve
té synuara té galetés né materialin e punés.

SHENIM:
Qendra e kanaleve duhet té jeté té paktén 50
mm larg nga skaji i jashtém i materialeve té

punés.
Lini njé hapésiré prej 100 mm — 150 mm
ndérmjet kanaleve gjaté pérdorimit té

galetave té shuméfishta.

3.  Vetém pér bashkimin né qoshe dhe bashkimin
né formé T-je
Mbértheni materialin e punés né formé
vertikale me tavolinén e punés.
Vetém pér bashkimin me kénd
Mbértheni njé material pune né tavolinén e
punés me skajin me kénd té drejtuar lart.
Vetém pér bashkimin né skelet dhe bashkimin
nga cepi né cep
Mbértheni materialin e punés né tavolinén e
punés.
4.  Pércaktoni thellésiné e kanalit sipas pérmasés sé
galetés qé do té pérdoret. Referojuni tabelés né
seksionin “Rregullimi i thellésisé sé kanalit”.
Rregulloni lartésiné e udhézuesit pér kéndin né
ményré té tillé gé disku té jeté né gendér té
trashésisé sé dérrasés.
6. Bashkérendoni shenjén e gendrés né bazé me
vizén e lapsit né materialin e punés.
7. Ndizni veglén dhe shtyjeni lehté pérpara qé disku
té preké materialin e punés.
8.  Kthejeni me ngadalé veglén né pozicionin fillestar
pasi vida rregulluese té€ preké ndaluesin.



9.  Vetém pér bashkimin né qoshe dhe bashkimin
né formé T-je
Mbértheni materialin e punés né formé
horizontale me tavolinén e punés.
Vetém pér bashkimin me kénd
Mbértheni materialin tjetér t& punés né
tavolinén e punés me skajin me kénd té
drejtuar lart.
Vetém pér bashkimin né skelet dhe bashkimin
nga cepi né cep
Mbértheni materialin tjetér té punés né
tavolinén e punés.
Vetém pér bashkimin né qoshe
Vendosni veglén né materialin e punés né
ményré té tillé qé disku té jeté i drejtuar nga
poshté.
Vetém pér bashkimin né formé T-je
Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla.
Vendosni veglén né materialin e punés né
ményré té tillé qé disku té jeté i drejtuar nga
poshté.
Pérséritni hapat 6-8 pér té hapur kanale né
materialin e punés horizontal ose materialin tjetér
té punés.

10.

1.

Nése nuk keni nevojé té vendosni diskun né gendér té

trashésisé sé dérrasés, vazhdoni si mé poshté:
Vetém pér bashkimin né goshe, bashkimin me
kénd, bashkimin né skelet dhe bashkimin nga
cepi né cep
Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla. Vendoseni
rigén né 90° pér bashkim né qoshe, bashkim né
skelet dhe bashkim nga cepi né cep ose né 45°
pér bashkim me kénd.
Ndigni hapat 1-11 me pérjashtim té hapave 5 dhe
10 té pérshkruara mé lart.
Vetém pér bashkimin né formé T-je
Puthitni bashké dy materiale pune sig¢ tregohen né
pozicionin e bashkimit t& pérfunduar.
Vendosni materialin vertikal t€ punés mbi até
horizontal. Mbértheni té dy materialet e punés né
tavolinén e punés.
Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla.
Ndigni hapat 2, 4, 6, 7, 8 dhe 11 té pérshkruar mé
lart.

MIREMBAJTJA

/AAKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢gngjyrosje, deformime ose krisje.

Fig.25

Vegla dhe ventilatorét e saj duhen mbaijtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrit t& veglés ose kurdo gqé
nisin té bllokohen.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢cdo mirémbaijtie apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
« Udhézuesi pér kéndin
Qese e pluhurit
Pllaka e kompletit 4
Celési i dados bllokuese 20
Disqget e bashkuesit t€ pllakés

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)
PassacHeHue Ha o6wusa usrnen

1-1.
1-2.
1-3.
1-4.
2-1.
2-2.
2-3.
2-4.
2-5.
2-6.
2-7.
3-1.
3-2.
3-3.
3-4.

Kypcop

Cronep

Perynupaly BUHT
lymeH wmn
Brokupalio nocrye
OrpaHnuuTen 3a brbna
ByToH

Ckana

Kypcop

3arsraHe
PasxnabsaHe

ByToH

Hapony

Harope

LleHTbp Ha nebenuHata Ha
pexeLyus auck
OrpaHuuuten
Brokupalio nocrye

41,
4-2.

4-3.

Ckana 3a brbna

7-1. Perynupalia nnactuHa

4-4. 3aTsiraHe 8-1. lMyckoB npekbcaay
4-5. Pa3xnabsaHe 9-1. 3akpensalya raika
5-1. briokupalwo noctye 9-2. Pexely, anck 3a HyT dpesa
5-2. Kypcop 9-3. BuTpelueH cnaxey,
5-3. Ckana 3a brbna 9-4. MpwTncKaTeneH BUHT
5-4. LleHTbp Ha febennHaTta Ha 9-5. Kanak Ha Hoxa
pexeLLms auck 9-6. Pasxnabeaxe

5-5. Kanak Ha Hoxa 9-7. 3atsraHe
6-1. briokupalLo noctye 9-8. bnokupoBka Ha Bana
6-2. Kypcop 10-1. Topbuuka 3a npax

6-3.
6-4.
6-5.

KomnnekTa
6-6

Ckana 3a brbna
Perynupalya nnactuia
[lebenuHa Ha nnaHkaTa oT

pexeLums auck

6-7.

Kanak Ha Hoxa

10-2. 3akpenBaLy enemeHT

10-3. Lyuep 3a npax

25-1. M3xopsLL, BEHTUNALMOHEH 0TBOP
25-2. BxogsLy BEHTMNALUMOHEH OTBOP

. LleHTbp Ha gebenuHata Ha

CNEUNDOUKALINAN

Mogen PJ7000
Tun pexeLy anck HyT dopesa
Makc. aAbn6oynHa Ha BpsizBaHe | PexeLw avck 3a HyT hpesa 20 Mmm
OGopoTy Ge3s Tosap (MuH") 11 000
O6Lwa abmkuHa 302 Mmm
Herto Terno 2.5 kr
Knac Ha 6esonacHocT Bl

« Mopaav HalwaTta HenpekbCHaTa Hay4HO-pPasBoiiHa JeHOCT NOCOYEHNTE TyK cneumdnkaLmn MoraT Aa Gbaat npomeHeHn Ge3 npeanssecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa Cca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe AbpXxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

MpeaHasHavyeHue

WHCTpYMEHTBT € npegHas3HayeH 3a psidaHe Ha npopesu
C nonykpwrna gopma 3a NocTaBsiHe Ha MIOCKW ObpPBEHU

ENEO13-1

ambnu unu T.H. ,6uckemTa“ Upes BpsisBaHe.

3axpaHBaHe

WHCTpYMEHTBT credBa fAa ce  BKIYBa  camo
3axpaHBaHe CbC CbLIOTO HaMpeXeHne, KaTo NOCOYEHOTO Ha
¢upmeHata Tabenka M pabot camo C MoHOdasHO
NPOMEHNNBO HanpexeHue. Toil e ¢ ABOWHA w3onauus u

3aToBa MOXeE [a Ce BKIOYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym

O61yaiHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,

ENF002-2

onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 86 dB (A)
HwuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lwa): 97 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBanTte aHTUDOHM

KbM

ENG900-1
Bubpauum

O6Lwata CTOMHOCT Ha BUGpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBM
BekTopa), onpeaeneHa cbernacHo EN60745:

PaboteH pexum : uspsissaHe Ha kaHanv B MDF
HuBo Ha BubpauuuTe (an): 2.5 M/c? Unu no-marnko

KoedbnumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

. O6s1IBEHOTO HMBO Ha BuUOpauuuTe € U3MEpPEeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHW MeToaAM  3a
n3nMTBaHe M MOXe f[a ce u3non3sa 3a
CpaBHsIBAHE Ha VHCTPYMEHTH.

- OcBeH TOBa, 00SIBEHOTO HMBO Ha BubpauuuTe
MOXe [a Cce MU3non3ea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPeJHOTO Bb3[eNCTBME.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
HuBoto Ha BWGpaumute npu pabota c
eneKTPUYECKUsi  MHCTPYMEHT MoXe fAa  ce

pasnnyaea o1 obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBMCMMOCT
OT Ha4yuHa Ha n3nons3eaHe Ha UHCTPYMeEHTa.



. 3agbmkuTenHo onpegeneTe npeanasHU Mepku 3a
3alMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBa Ha OueHKka Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrnoeus (kato ce
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM YacTu Ha
paboTHUS UMKBM, Kato Hanpumep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).

ENH101-15
Camo 3a cTpanute ot EC

EO Odeknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npou3BoauTen Aeknapupame, ye cnefgHUTe MawuHU
¢ mapkarta Makita:
HavmeHoBaHue Ha MaluvHaTa:
HyT dpesa
Mogaen Ne/Tun: PJ7000
ce npou3BexaaT CEPUNHO n
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
eBponenCcKU ANPEKTUBU:
2006/42/EO
M ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CREQHUTE
cTaHAapTu UM HOPMATUBHU [OKYMEHTU:
EN60745
TexHuuyeckaTa [OKYMeHTauus ce CbXpaHsiBa OT Haluus
yMbHOMOLLEH NpeacTaBuTen 3a EBpona, koWTo e:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHoOCT npu paboTa c
eNeKTPNYEeCKN MHCTPYMEHTHU
A NPEOYNPEXOEHUE MpoyeTteTe BCUYKKN
npeaynpexaeHusa 3a ©6e30MacHOCT M BCUYKHU

MHCTPYKUMK. Tpy HecnasBaHe Ha npenynpexaeHusiTa
N WHCTPYKLUMWUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
N/MNN TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpgeHus u
MHCTPYKLMM 3a cripaBKa B 6baeLue.
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GEB020-4

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA C HYT
®PE3ATA

1. Pexewurte pauckoBe TpsibBa pa Gbaar
npenHasHavyeHu 3a pabora ¢ o6opoTu, He no-
Manku oT HOMUHaNHWUTe 060pPOTU, MapKUPaHU
BbpXy MHCTpyMeHTa. [pu pabora c obopotu
Haa HOMUWHaNHWUTE pexeLuMTe AMCKoBe MoraT Aa
Ce pasneTaT U Aa Npean3BMKaT HapaHsaBaHWS.

2. BuHarn nocraBaunTte npeanasuTens.
Mpennasutenst  3awwuTtaBa  paboTtewms  oT
OTKbCHanW ce napyeta OT pexelms OMCK U OoT
cny4anHo fonupaHe [0 peXeLumns AUCK.

3. [OpbXTe eneKTPUYECKMA WHCTPYMEHT 3a
W30ONMUPaHNTE W HeXNb3raBu MOBBHLPXHOCTH,
3al0TO MMa OMAacCHOCT pPeXeWusaT AUCK Aa
[OKOCHe CBOsi 3axpaHBauw, kabGen. [lpu
cpsi3BaHe Ha NPOBOAHWK MOA, HaNPEXeHWe, TOKbT
MOXe Aa NpeMuHe npes MeTanHWTe 4YacTu Ha
MHCTpYMeHTa 1 fda ,yaapu* paborteLums.

4.  W3nonsBanTe caMo  pexeluu
npeaHa3Ha4YeH 3a TO3U UHCTPYMEHT.

5. Hwukora He paborteTe C MHCTPyMeHTa, KoraTo
pexXewWwmnsAT QUCK e B M3BafieHO NOMNoXeHue unm
Korato KanakbT Ha mnpepnasvuTensi He e
3aKpeneH NpaBuUITHO Ha MSACTOTO CM.

6. Mpepu paGorta ce yBepeTe, Ye pexewmaT AUCK
ce ABWXW NNaBHo.

7. nMNpegu pa npucTbnuMTe KbM  pabora,
npoBepeTe BHUMATENIHO 3a NYKHaTUHU WUNKU
noespeau no pexewmrte auckoBe. Ako Mma
NyKHaTUHW UNU NoBpeAm, He3a6aBHO CMeHeTe

AWCKoBe,

[ucKa.

8. YBepere ce, 4e (hnaHeubT naceBa Ha
LeHTparHUA OTBOp, Korato MOHTUpaTe
pexeLwmnsa auck.

9. MNpeau pabora npoBepsiBanTe 7]
oTCTpaHsiBanTe BCUYKMN NUPOHN unu

3aMbpcsiBaHUsA OT o6paboTBaHUTe AeTannu.

10. BuHaru nocraBsiite o6paboTBaHUTe AeTannu
BbPXY CTabUneH Tearsix.

11. 3akpenBauTe 3apaBo obpab6oTBaHuTe
[eTannu ¢ nomolyTa Ha ckoba unu meHreme.

12. HE pa6oteTe c pbkaBuuMm.

13. [pBbXTe MHCTPYMeHTa 34paBo C ABeTe pbLie.

14. [OpbXTe pbLeETe M TANOTO CU Aarney oT 30HaTa
Ha KaHana.

15. BknoyeTe MHCTPyMeHTa Aa nopaboTu M3BECTHO
BpeMe, 6e3 pexewwmAT AUCK Aa € HacoYeH KbM
xopa. Cnepete 3a BUGpauum unm 6ueHe BCTpaHwm,
KOETO MOXe [a O3HayaBa, Ye PeXeLMAT AUCK e
HenpaBWUIIHO MOHTMPaH UNKU He e 6anaHcupaH.

16. Hukora He nocsAraute C pbue noj

obpaboTBaHUTe AeTanunu, AOKATO pPeXewWwusaT
[UCK ce BbpTH.



17. He ocTaBANTe WHCTpPyMeHTa Aa pabotu 6Ge3
Haasop.

Mpeau pa u3BbplIBaTE HAKAKBU HACTPOMKU
No WHCTPYMEHTa WNKU 3aMsiHa Ha pexeLmsi
AVUCK, BUMHaru 3agb/lKUTENHO NpoBepsiBavTe
[fanu ToM e U3KNYeH OT OyToHa M oT
KOHTaKTa.

HsAkon MaTepuanu cbaobpXaT XUMMUKanu,
KOMTO MoraT pga ca TOKCU4HU. Baemete
npegnasHM  Mepku, 3a Aa npegoTBpatute
BAMLUBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C KoXaTta.
CnepBaiiTe MHcpopmaLmsaTa Ha AOCTaBYMKA Ha
MaTepuan 3a 6e3onacHarta pabora ¢ Hero.

He wu3nonssaiiTe U3HOCEHM UNU MOBpeaeHU
pexeLun aUCKoBe.

He u3nonseaiTe MHCTPyMeHTa C MoBpeaeHn
npeanasuTenu.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIUW.

18.

19.

20.

21.

AHPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:
HE nosBonsiBalTe ycrnoKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupobuto npuM AbArata My

ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunaTa 3a 6e30MacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge3onacHOCT, NOCOYeHU B
HaCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TEXKKW HapaHsiBaHUS.
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PYHKUMOHAJTHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOW € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha BpA3BaHe

®dur.1

Bb3moxHO e npeaBaputenHo da 6baaT 3apjaBaHu 6
ObNGOYMHM Ha Bpsi3BaHe B CbOTBETCTBME C pa3Mepa Ha
LounckeuTarta“, KoaTo e Gbae nsnonasaHa.

BwxTte ponHata Tabnuua 3a CbOTBETCTBME Mexay
pa3vepute, 0603Ha4YeHN BbpPXy cTonepa v pasmepa Ha
Loncksutata“. ®uHa HacTpoika Ha AbnbounHata Ha
Bpsi3BaHe MOXe Aa Ce W3BbplUBA Ype3 BbpTeHe Ha
perynupaLuus BUHT cren pa3xnabBaHe Ha
LuecToCTeHHaTa raiika. ToBa Moxe [a ce Hanoxu cnepn
KaTO PEXELUMST OUCK € B1N Npe3aTouBaH HAKOMKO MbTU.

Pa3mep Ha cTonepa 0 10 20 S D MAKC.
Pa3mep Ha ,buckeutata” 0 10 20 — — —

Obn6ouvHa Ha *
BpsisBaHe 8vm [10mm (123 Mm| 13 MM |14.7 Mm| 20 Mm

* C OTCTPaHeHW ryMeH# LnnoBe.

OrpaHuuuTen 3a brbna

BucounHata Ha orpaHun4nTens 3a brbfla nossonsea
npemMecTBaHe Harope W Hafony 3a perynupaHe Ha
NONOXEeHMETO Ha pexewna OUCK ChpsMO ropHata vact
Ha o06paboTBaHusa getann.

dur.2

3a perynupaHe Ha BUCOYMHATA Ha OTPaHUYMTENS 3a bIbNa,
pasxnabete Hagony 6nokupawmsi nocT M 3aBbpTeTe
BbpTenMBaTa pbKOXBaTKa, [OKATO CTpenkata  Mocouu
XernaHaTta OTMeTKa Ha ckanarta BbpXy OrpaHniuTens 3a brobna.

dur.3

Cnen ToBa 3aTerHete Grokupalusi nocrT,
chuKkcupare orpaHuaMTens 3a brona.

Ckanata BbpXy OrpaHuuuTeNns 3a brbna mnokassa
pascTosiHMETO OT ropHaTa 4acT Ha obpabotBaHus
[AeTann [o LueHTbpa Ha AebenvHaTa Ha pexeLums AnCK.
OrpaHuuUTensT 3a brbna MoXe fja ce CBans oT OrpaHuumuTens,
ako paboTara n3uckea ToBa. 3a CBansHe Ha orpaHuunTens 3a
brbfa, pasxnabete GriokMpawms nocT U 3aBbpTeTe
BbpTENMBaTa pbKoXBaTka Mo YacOBHMKOBaTa CTperka, foKaTo
13re3e OT ropHUS Kpai Ha OrpaHNumUTens.

3a fJa

OrpaHuyuTen

3ABENEXKA:

- Caarerte orpaHuinTens 3a brona, ako paborara uaucksa
TOBA, KOraTo MHCTPYMEHTBLT Ce M3Nonaea nog brbi Ha
6ok orpaHuuuTens, pasnuyeH ot 0°. Ako ce Hanara 3a
13non3BaTe OrpaHNYMTENS 3a brbra B FOPHUTE YCIOBHS,
HenpemeHHo perynupaiTe AbnbounHaTa Ha BpsisBaHe, 3a
i@ NOCTUTHETE HyXHaTa AbnbounHa.



dur.4

dur.5

bronbT Ha orpaHUuMTENs MOXe fa ce perynupa mexay 0° u
90° (c npuHyauTenHu 3actonopseaHna Ha 0°, 45° n 90°). 3a
perynupaHe Ha brbna pasxnabere 6nokupawmus noct M
HaKMoHeTe  OrpaHUuYMTENs, [OKaTo CTpenkata  Mocoum
XenaHata oTMeTka BbpXy ckanata 3a brena. Crea Tosa
3aTerHete 6rokMpaLLys N10CT, 3a Aa 3aKkpenuTe orpaHNymuTens.
Korato orpaHnuutenst e HacTtpoeH 3a 90°, kakTo
Pa3CTOAHMETO OT LeHTbpa Ha AebenvHarta Ha pexeLuns
OUCK [0 OrpaHWyuTensi, Taka W pa3CTOSHUETO OT
LeHTbpa Ha AebenvHarta Ha pexeLuns Auck Ao AonHata
4yacT Ha kanaka Ha pexelymns guck e 10 mm.

MnaHka oT KoMnnekTa
dur.6

dur.7

M3nonaBanTte nnaHkata OT KOMMNeKTa KakTo € nokasaHo
Ha dwmrypaTta, korato u3paboTBate Npopesn B TbHKU
obpaboTBaHu aetannu.

BknrouBaHe
dur.8

/A\BHUMAHME:

. [penw ga BKMOYMTE UHCTPYMEHTA B KOHTaKTa, BUHaru
npoBepsiBaiTe Janu NyCKOBUSAT MpekbcBady pabotu
HopMmarnHo v ce Bpblia B nonoxenue ,OFF (M3kn.),
KOraTo Ce HaTWUCHE 3afHUST My Kpai.

- [peBknioyBaTensaT Moxe [a ce 3ak/ioyBa BbB
BkntodeHo "ON" nonoxewne 3a ygobCTBO Ha
onepaTopa 1 KoMdopT Npu NpoabIpkMTENHa paboTa.
Bbaete BHMMATENHW, KOraTo 3aKIo4YUTe UHCTPYMEHTa
B nonoxeHue "ON" (Bkn.) 1 ro ApbXTe 34paBso.

3a [a BKIIOUMTE WHCTPYMEHTA, MITb3HETE MpeKbcBaya KbM
nonoxeHue ,|I (ON)* (Bkn.). 3a HenpekbcHaTa pabota

HaTWUCHETE NPefHUA Kpail Ha NpekbcBava, 3a Aa ro Grokupare.

3a [a W3KNYMTEe WHCTPYMEHTa, HaTUCHEeTe 3aaHus
Kpal Ha npekbcBa4a M Mocrne ro Mib3HeTe KbM
nonoxexue ,0 (OFF)* (U3kn.).

CrmobBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pfa wsBbpwBaTe HsKkakeu pabotu Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ U3KIMKYEeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

OTcTpaHsiBaHe UMW MHCTanNUpaHe Ha pexeLy
LOUCK

dur.9

/ABHUMAHME:

. KoraTo wuHcTanupate pexewmsa [UCK Ha HYT
dpesata, NocTaBsaTe BbTPELHUA raHel, CbC
cTpaHaTa ¢ 0603HayeHure ,22°, obbpHaTa KbM Bac.

3a cBansHe Ha pexewms Ouck, pasxnabete

3acTonopsiBallua BUHT U OTBOPETE Kanaka Ha pexewns

auck. HatucHere 6nokupoBkata Ha WnuHAena u
pasxnabete KoHTparankata C MomoLyTa Ha Knoya 3a
KOHTparamkata. 3a WHCTanupaHe Ha pexews ANcK
NMbPBO MOHTUPANTE BbTPELLHUS naHew,.

Cnep TOBa MOHTUpaliTe pexeLumst AMCK U KOHTparamkara.
MpuTerHete 3opaBo KOHTparamkara ¢ NOMOLLTa Ha Koya
3a KOHTparaikara. 3aTBopeTe Kanaka Ha pexeLumns Auck
W npuTerHeTe 3acTonopsiBalLMs BWHT, 3a Aa 3akpenurte
Kanaka Ha pexeLuust AWCK.

/\BHUMAHMVE:

- 3a MOHTaX W [OEeMOHTaX Ha pexewms AUCK
n3non3sanTe €eOUHCTBEHO NpPEeAoCTaBeHns oT
Makita kntoy 3a KOHTparamnkara.

- Cnen 3amMsfHa Ha pexewuss [AWCK BMHAru
npoeepsiBaiite  AbnbounMHaTa Ha  Bpsi3BaHe.
MoBTapsinTe HacTpoKnkarta, ako e Heobxoaumo.

MpaxockL6upaTenHa Top6a

dur.10
3a pa npukpenuTe npaxocbbupatenHata Topba, A
noctaBete  BbpXy lyuepa 3a npax. Ako

npaxocbbupatenHata Topba BuM npeun npu pabora,
3aBbpTeTe lyuepa 3a npax, 3a fAa npoMeHuTe
NONoXeHNeTo Ha nNpaxocbbuparenHara Topba.

Korato npaxocvbupartenHata Topba e nMbfiHa HanonoBuHa,
U3KMIOYETE MHCTPYMEHTA C KIloYa W OT KoHTakTa. Csanete
npaxocbbuparenHara Topba oT UHCTPyMEeHTa W u3abpnaiite
npucnocobneHneTo  3a  3akpenBaHe Ha  Topbarta.
ManpasBaiite npaxocvbupatenHata Topba upe3 neko
novykBaHe, 3a ia ce OTCTpPaHu Bb3MOXHO MoBeYe npax.

3ABENEXKA:

. Cnep cBbp3BaHe Ha npaxocMykadka Makita kbm
BaluaTta HyT ¢pe3a paboTtaTta craBa no-edukacHa
M no-yucra.

PABOTA

Kak ce ocblyecTBABaT CbeAUHEHUsATa

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. Mpeon Bcsika onepauvsi BUHarM 3axsallanTe
o6paboTBaHus AeTann KbM Tearsx.

dur.11
dur.12

‘brnoBo cbeanHeHue (Pur. A)
dur.13
dur.14
dur.15



T-o6pa3Ho cbeauHeHue (Pur. B)
dur.16
dur.17
dur.18

CbepauHeHue 3a psAsaHe nog brn (Pur. C)
dur.19
®ur.20

PamkoBo cteanHeHue (®Pur. D)
dur.21
dur.22

CbeauHeHune oTkpan aokpawn (®dwr. E)
®ur.23
dur.24

3a OCbLIECTBABAHETO Ha CbEAVHEHVS W3BbpLueTe

cnegHoTo:

1. MocTaBeTe ABata o6paboTBaHM AeTaiina 3aeqHo
KakTo TpsibBa Aa M3rnexaaT B rOTOBO CbCTOSIHUE.

2.  MapkupaiiTe C MOMMB LEHTbpPa Ha XenaHute
KaHanu 3a ,buckeuta“ Bbpxy 0o6paboTBaHus
netann.

3ABENEXKA:
- LleHTbpbT Ha kaHanute TpsibBa pda ce
Hamupa Ha Hai-manko 50 MM OT BbHLIHUA
pbb Ha 06paboTBaHMs AeTannu.

. Ocrapsate 100 mm - 150 MM wmexay
KaHanuTe, Korato ce W3Mon3BaT HSAKOMKO
Loncksutu®.

3. Camo 3a brmoBo cbeauHeHue u T-ob6pasHo
cbeAnHeHue
3axBalaiTe  BepTuMKkanHus  obpaboTeaH
[eTann KbM Tesrsixa.
Camo 3a cbeAuHeHue 3a psisaHe NoA bIrbn
3axBalwarite obpaboTBaHusi AeTain  KbM
Tesrsixa CbC CKOCEHUS pbb, 0GbpHAT Harope.
Camo 3a pamMKOBO CbeAMHEHMe U CbeAuHeHue
OoTKpau pokpan
3axBaHeTe eauH 06paboTBaH AeTainn KbM Tesrsixa.
4.  3apaiite abnbounHaTa Ha Bpsi3BaHe B CbOTBETCTBUE
C pasvepa Ha ,buckBuTata“, kosTo LWe Obge
usnonseaHa. HanpaseTe crnpaska B Tabrnuvuarta B
pasgena ,Perynupare Ha gbnboynHaTta Ha BpsisBaHe".
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1.

Hactpoiite orpaHnunTens 3a brbna, Taka uye
pexewmar auck Aa 6bae UEHTpUpaH crpsiMo
nebenuHata Ha gbckarta.
M3paBHeTe 0603Ha4YEHWETO 3a LEHTbP BbPXy
OCHOBaTa C NWHUSATA, HaHECEHa C MOSIMB BbpXY
obpaboTBaHus getann.
BknioueTe  WMHCTpyMeHTa W TO  HaTUCHeTe
BHMMATenHo, 3a [a MOXe pexelusT Ouck Aa
pocturHe obpaboTeaHus geTann.
BHumatenHo BbpHETe MHCTpyMeHTa B
MbpBOHAYaNHOTO My TOMOXeHUe cnep  Karto
perynupaLumsiT BUHT JOCTUTHe cTonepa.
Camo 3a BbrmoBo cbeAuHeHue u T-o6pas3Ho
cbeAuHeHue
3axBaHeTe  XOpu3OHTanHMs  obpaboTBaH
aetavin KbM Tesrsixa.

Camo 3a cbeAuHeHMe 3a psA3aHe NoA brbn
3axBaHeTe Apyrusi 0bpaboTBaH AeTann KbM
Te3rsixa CbC CKOCeHNs pbb, 06bpHAT Harope.

Camo 3a paMKOBO ChbeAuHeHue U chbeanHeHne

OoTKpau pokpan
3axBaHeTe apyrus obpaboTtBaH AeTann Kbm

Tesrsixa.
Camo 3a LrNOBO CheaAuHeHue
MocTaBete MHCTpyMeHTa BbPXY

06paboTBaHMs feTaiin, Taka Ye pexeLumsT
anck aa 6bae obbpHaT Hagony.
Cawmo 3a T-o6pa3Ho cbeanHeHue
CBanete orpaHuWuuTenss 3a brbna or
MHCTpyMeHTa.  [locTaBeTe  MHCTPyMeHTa
BbpXy 06paboTBaHusi pJetawn, Taka 4e
pexewmaT auck Aa 6bae o6bpHaT Hagony.
MoBTopete ctbnkm 6 - 8 3a kaHanma B
XOPU3OHTaNHWs Unu apyrmust obpaboTteaH aetann.

AKO € HYXKHO [a LeHTpupaTe pexewms OWUCK CrpsiMo
nebenvHara Ha gbckara, HanpaseTe CregHoTo:

Camo 3a bIMoBO CbeAuHeHne, CbeAuHeHne 3a
pA3aHe nopa brbil, PaMKOBO CbeAWHeHWe |
cbeauHeHue OTKpanl [oKpan

Csarnete orpaHM4uTens 3a brbfa oT MHCTPYMEeHTa.
Hactpoiite orpaHnumntens Ha 90° 3a BINOBO
cbednHeHue, pamkoBo cbeanHeHne "
CbedMHeHWe OTKpal pJokpaln wunm Ha 45° 3a
CbeMHEeHWe 3a psizaHe MNof brbfl.

CnepBaiTe onncaHuTe no-rope ctbnku 1 — 11, 6e3
cTbnkn 5 1 10.

Camo 3a T-o6pa3Ho cbeauHeHue

MoctaBete gBata o6paboTBaHW AeTaina 3aefHo
KaKkTo TpsibBa Aa M3rnexaaT B roTOBO CbCTOSHME.
Pasnonoxete BepTukanHus obpaboTeaH Aetaiin
BbpXy  XOpW3OHTanHusl.  3axBaHeTe  [BaTa
o6paboTBaHM AeTanna KbM Tearsixa.

Carnere orpaHu4uTens 3a brbfia OT MHCTPYMEHTA.
Cnepgaite onncaHuTe no-rope CTbnku 2, 4, 6, 7,
8u11.



NOAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. lMpean pa nposepsiBaTe uMNW  M3BbpLUBaTE
nogapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNK4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wusnonsBante 6eH3uH, HadTa, paspeauten,
cnvpT ©n Ap. noa. ToBa MOXe [a MNpUYKMHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLysa Unu NyKHaTUHW.

dur.25

VIHCTPYMEHTBT W HeroBuTe BEHTUIIALMOHHU OTBOPU
TpsabBa pda ce nopgabpxart uuctu. [lounctsanTe
BEHTWUNALMOHHUTE OTBOPM Ha WHCTPYMEHTa PefoBHO
MW KOraTo 3arnoyHaT fga ce 3anyLusar.

3a pa ce nogabpxa BE3OMACHOCTTA n
HAOEXXKOHOCTTA Ha MHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,
ormeaa U CMsiHata Ha  JeTkuTe, obcnyxBaHeTo U
perynupaHeto TpsbBa fgda ce  Wu3BbplwBaT  OT
ynbnHoMoleH cepsu3 Ha Makita, kato ce m3nonasar
pesepBHM YacTu oT Makita.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

. [lpenopbyBa ce U3MON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onucaH B HaCTOALLOTO PBKOBOACTBO.
VsnonssaHeto Ha  Opyru  akcecoapu  uim
HakpalHULM MoXe Aa [oBede [0 OMacHocT oT
TenecHy HapaHsiBaHusA. M3nonasante CbOTBETHUA
akcecoap nnm HaKpanHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKko vmaTe Hyxaa OT MOMOLL 3a noseve noapobHOCTU
OTHOCHO TE3W akcecoapu, ce ObGbpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

- OrpaHuunTen 3a brbna

. MpaxocbbuparenHa Topba

. MnaHka ot komnnekTa 4

. Kntouy 3a koHTparaiikata 20

«  Pexewwm auckose 3a HyT dpesa

3ABEJIEXKA:

. Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe fJa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTA Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfnyHu
B pasfiMyHUTE AbPKABU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Pokaziva¢ 4-2. Poluga za blokadu 7-1. Plo¢a za postavljanje
1-2. Grani¢nik 4-3. Kutna skala 8-1. Klizni prekida¢(sklopka)
1-3. Vijak za podeSavanje 4-4. Stegnuti 9-1. Pri¢vrsna matica
1-4. Gumeni Siljak 4-5. Otpustiti 9-2. Ostrica spajaca ploca
2-1. Poluga za blokadu 5-1. Poluga za blokadu 9-3. Unutarnja prirubnica
2-2. Kutna vodilica 5-2. Pokazivag 9-4. Pritegnite vijak
2-3. Gumb 5-3. Kutna skala 9-5. Poklopac za ostricu
2-4. Ljestvica 5-4. Srediste presjeka ostrice 9-6. Otpustiti
2-5. Pokaziva¢ 5-5. Poklopac za ostricu 9-7. Stegnuti
2-6. Stegnuti 6-1. Poluga za blokadu 9-8. Blokada vretena
2-7. Otpustiti 6-2. Pokaziva¢ 10-1. Vrecica za prasinu
3-1. Gumb 6-3. Kutna skala 10-2. Zatvara¢
3-2. Dolje 6-4. Plo¢a za postavljanje 10-3. Mlaznica praSine
3-3. Gore 6-5. Debljina ploe za postavljanje 25-1. Ispusni otvor
3-4. Srediste presjeka ostrice 6-6. Srediste presjeka ostrice 25-2. Usisni otvor
4-1. Grani¢nik 6-7. Poklopac za oStricu
SPECIFIKACIJE
Model PJ7000
Vrsta ostrice Spajac ploca
Maks. dubina Zlijeba | Ostrica spajaca plo¢a 20 mm
Brzina bez optereéenja (min™') 11.000
Ukupna duzina 302 mm
Neto masa 2,5 kg
Razred sigurnosti @l

« Zahvaljujuc¢i stalnom programu istraZivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE013-1
Namjena
Alat je predviden za rezanje utora u obliku polumjeseca
za postavljanje ravnih drvenih €epova ili umetaka
uranjanjem u radni materijal.

ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije priklju¢iti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipicna jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvuénog tlaka (L,a): 86 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 97 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
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ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rada : rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimajué¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,



poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-15
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Spajac ploca
Br. modela/tip: PJ7000
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju Euva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB020-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
SPAJAC PLOCA

1. Ostrice moraju imati barem nazivnu brzinu
oznac¢enu na alatu. OStrice koje rade brzinom
veéom od nazivne mogu se raspasti i uzrokovati
ozljede.

2. Uvijek upotrijebite titnik. Stitnik sluzi za zastitu
korisnika od odlomljenih djelica oStrice te
nenamjernog kontakta s ostricom.

3. Drzite elektricni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer inae ostrica moze

doci u dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje
vodi¢a pod naponom moze dovesti napon u
izlozene metalne dijelove $§to moze izazvati
elektri¢ni udar korisnika.

4. Rabite samo ostrice predvidene za ovaj alat.

5. Alat nemojte upotrebljavati ako je osStrica
blokirana u izlozenom polozaju ili ako pokrov
ostrice nije dobro postavijen.

6. Prije rada provjerite moze li se ostrica glatko
kretati.

7.  Prije rada pazljivo provjerite ima li oStecenja
na ostricama. Odmah zamijenite ostecene ili
napuknute ostrice.

8. Provjerite pristaje li prirubnica u otvor
osovine prilikom postavljanja ostrice.

9. Provjerite ima li ¢avala ili stranih tvari te ih
uklonite s radnog materijala prije rada.

10. Radni materijal uvijek stavite na stabilan radni
stol.

11. Radni materijal dobro ucvrstite s pomocu
stezaljke ili Skripca.

12. NIKADA nemojte nositi rukavice tijekom rada.

13. Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.

14. Drzite ruke i tijelo podalje od podrucja izrade
zlijeba.

15. Pustite alat da neko vrijeme radi slobodno, ali
tako da ostrica nije usmjerena prema nikome.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose
balansiranu ostricu.

16. Nikad ne zavlaite ruke ispod
materijala dok se ostrica okrece.

17. Ne ostavljajte alat da radi bez nadzora.

18. Uvijek provjerite je li alat iskljucen i iskopéan
iz napajanja prije bilo kakvih podesavanja ili
zamjene ostrice.

19. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

20. Nemojte rabiti tupe ili oStec¢ene ostrice.

21. Alat nemojte rabiti ako su osteceni Stitnici.

CUVAJTE OVE UPUTE.

radnih

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je kabel
izvaden prije podeSavanja ili provjere funkcije na alatu.

Podesavanje dubine zlijeba

Sl.1

6 dubina Zlijeba moze se unaprijed postaviti u skladu s
veli¢inom umetka.

U tablici u nastavku prikazan je odnos izmedu veli¢ina
oznacenih na stoperu i veli¢ine umetka. Fino podeSavanje
dubine Zlijeba moguée je obaviti s pomoéu vika za
podes$avanje nakon otpustanja Sesterokutne matice. To moze

biti potrebno nakon $to nekoliko puta ponovno naostrite otricu.

Veli¢ina na stoperu 0 10 20 S D MAKS.

Veli€ina umetka 0 10 20 —
- *

Dubina Zlijeba | 8 mm |10 mm [12,3 mm| 13 mm [14,7 mm| 20 mm

* 8 uklonjenim gumenim Silicima.

Kutna vodilica

Visina kutne vodilice moze se povecati i smanijiti kako bi se
podesio poloZaj ostrice u odnosu na vrh radnog materijala.
Sl.2

Da biste podesili visinu kutne vodilice, spustite rucicu za
blokiranje prema dolje i zakrenite gumb tako da
pokazivaé pokazuje na Zeljeni stupanj na skali
oznacéenoj na kutnoj vodilici.

S1.3

Zatim pritegnite rucicu za blokiranje kako biste ucvrstili
kutnu vodilicu.

Skala na kutnoj vodilici oznaava razmak od vrha
radnog materijala do srediSta presjeka ostrice.

Kutna vodilica moZze se po potrebi odvojiti od grani¢nika.
Kako biste uklonili kutnu vodilicu, otpustite rucicu za
blokiranje i zakrenite gumb u smjeru kazalike na satu
tako da izade izvan gornjeg kraja grani¢nika.

Granic¢nik

NAPOMENA:
Po potrebi uklonite kutnu vodilicu prilikom uporabe alata
s kutom granicnika koji nije 0°. Ako trebate upotrijebiti
kutnu vodilicu pod navedenim uvjetima, podesite dubinu
Zlijeba kako biste postigli odgovarajuéu dubinu.

Sl.4

SL.5

Kut grani¢nika moze se postaviti izmedu 0° i 90° (zaustavne
tocke u 0°, 45° i 90°). Da biste podesili kut, otpustite ru¢icu
za blokiranje i zakrenite grani¢nik tako da pokaziva¢
pokazuje Zeljenu vrijednost na skali kuta. Zatim pritegnite
rucicu za blokiranje kako biste u¢vrstili grani¢nik.

Kada je grani¢nik postavljen pod 90°, udaljenost od sredista
presjeka os$trice do graniénika i udaljenost od sredista
presjeka ostrice do dna poklopca ostrice iznosi 10 mm.

27

Ploca za postavljanje
Sl.6

SI.7
Upotrijebite ploéu za postavljanje kao Sto je prikazano na
slikama prilikom rezanja utora u tankim radnim materijalima.
Ukljuéivanje i iskljucivanje
Sl1.8
/\OPREZ:
Prije ukljuGivanja alata na elektricnu mrezu uvijek
provjerite radi li uklju€no-iskljuéna sklopka i vrac¢a
li se u polozaj za isklju¢ivanje “OFF” kad pritisnete
straznju stranu klizne sklopke.
Ukljuéno/iskljuéna sklopka moze se blokirati u poloZaju
"ON" da bi korisniku bilo udobnije koristiti alata tijekom
duljeg vremena. Budite oprezni prilikom blokade alata u
polozaj "ON" i za to vrijeme ¢vrsto drZite alat.
Da biste pokrenuli alat, gurnite kliznu sklopku u poloZaj “I
(ON)”. Za neprekidni rad, blokirajte prednju stranu klizne
sklopke.
Da biste zaustavili alat, pritisnite straznju stranu klizne
sklopke, zatim gurnite kliznu sklopku u polozaj “O (OFF)".

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.

Uklanjanje ili postavljanje ostrice

S1.9

/\OPREZ:
Prilikom postavljanja oStrice spajata plo¢a
postavite unutarnju prirubnicu s oznakom

,22" okrenutom prema vama.

Da biste uklonili ostricu, otpustite opruzni vijak i otvorite
poklopac ostrice. Pritisnite blokadu osovine i otpustite
priévrsnu maticu s pomoéu kljuéa za priévrsnu maticu. Da
biste postavili ostricu, prvo postavite unutarnju prirubnicu.
Zatim postavite oStricu i pri€vrsnu maticu. Dobro
zategnite pri¢vrsnu maticu s pomocu klju¢a za pri¢vrsnu
maticu. Zatvorite poklopac oStrice i pritegnite opruzni
vijak kako biste uévrstili poklopac ostrice.

/\OPREZ:
Upotrijebite samo isporuceni klju¢ za pri¢vrsne matice
tvrtke Makita kako biste uklonili ili postavili ostricu.
Uvijek provjerite dubinu Zlijeba nakon zamjene
ostrice. Po potrebi podesite.

Vreéa za prasinu

S1.10

Da biste pri¢vrstili vreéicu za prasinu, postavite je na
mlaznicu za prasSinu. Ako vrecica za prasinu pocne
smetati tijekom rada, zakrenite mlaznicu za praSinu
kako biste promijenili polozaj vrecice za prasinu.



Kada je vre¢ica za prasinu otprilike napola puna,
iskljucite alat i iskopCajte ga iz napajanja. lzvadite
vrecicu za prasinu iz alata i izvucite dio kojim je vrecica
priévr§¢ena. Ispraznite vrecCicu za prasinu tako da
lagano udarate po njoj kako biste uklonili Sto vise
prasine.

NAPOMENA:
Ako prikljuite usisava¢ tvrtke Makita na spajac
plo¢a, rad ¢e biti u€inkovitiji i iS¢i.

RAD SA STROJEM

Kako napraviti spojeve

/AUPOZORENJE:
Prije svakog postupka pritegnite radni materijal za
radni stol.

SIl.11
Sl.12

Kutni spoj (SI. A)
S1.13
Sl.14
Sl.15

T-spoj (Sl. B)
S1.16
S1.17
S1.18

Kosi spoj (SI. C)
S1.19
S1.20

Okvirni spoj (SI. D)
Sl.21
Sl.22

Spoj od ruba do ruba (SI. E)
Sl.23
Sl.24

Spojeve napravite na sljedeéi nacin:
1. Postavite dva radna materijala zajedno, kao Sto
ée biti kada se spoj dovrsi.
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2.  Olovkom oznacite srediste planiranih Zljebova za
umetke na radnom materijalu.

NAPOMENA:
Srediste Zljebova treba se nalaziti najmanje
50 mm od vanjskog ruba radnog materijala.
Ostavite 100 — 150 mm izmedu Zljebova ako
koristite viSe umetaka.

3.  Samo za kutni spoj i T-spoj
Pritegnite okomiti radni materijal za radni stol.
Samo za kosi spoj
Pritegnite radni materijal za radni stol s
kosim rubom okrenutim prema gore.
Samo za okvirni spoj i spoj od ruba do ruba
Pritegnite jedan radni materijal za radni stol.
4.  Postavite dubinu Zlijeba ovisno o veliini umetka
koji ¢ete koristiti. Pogledajte tablicu u odjeljku
,PodeSavanje dubine Zlijeba“.
5. Podesite visinu kutne vodilice tako da oStrica
bude u sredistu presjeka daske.
6. Poravnajte sredi$nju oznaku na bazi s linijjom
olovke na radnom materijalu.
7.  Ukljucite alat i lagano ga gurnite prema naprijed
kako biste umetnuli oStricu u radni materijal.
8.  Lagano vratite alat u po€etni polozaj kada vijak za
podeSavanje dode do stopera.
9.  Samo za kutni spoj i T-spoj
Pritegnite vodoravni radni materijal za radni stol.
Samo za kosi spoj
Pritegnite drugi radni materijal za radni stol s
kosim rubom okrenutim prema gore.
Samo za okvirni spoj i spoj od ruba do ruba
Pritegnite drugi radni materijal za radni stol.
10. Samo za kutni spoj
Postavite radni materijal tako da ostrica bude
okrenuta prema dolje.
Samo za T-spoj
Odvojite kutnu vodilicu od alata. Postavite
radni materijal tako da oStrica bude okrenuta
prema dolje.
11.  Ponovite korake 6 — 8 kako biste napravili vodoravni
Zlijeb ili Zlijeb u drugom radnom materijalu.

Ako ne trebate centrirati oS$tricu u presjeku ploce,

napravite sljedece:
Samo za kutni spoj, kosi spoj, okvirni spoj i
spoj od ruba do ruba
Odvojite kutnu vodilicu od alata. Postavite
grani¢nik pod 90° za kutni spoj, okvirni spoj i spoj
od ruba do ruba ili pod 45° za kosi spoj.
Slijedite korake 1 — 11 bez prethodno opisanih
koraka 5i 10.
Samo za T-spoj
Postavite dva radna materijala zajedno, kao $to ¢e
biti kada se spoj dovrsi.



Postavite okomiti radni materijal na vodoravni.
Pritegnite oba radna materijala za radni stol.
QOdvoijite kutnu vodilicu od alata.

Slijedite prethodno opisane korake 2, 4, 6, 7, 8 11.

ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,

razriedivaé, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.
Sl.25
Alat i njegovi ventilacijski otvori se moraju drzati Cistim.
Redovito ¢istite ventilacijske otvore ili kad god se otvori
zaglave.
Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih €etkica,
odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Kutna vodilica
Vreca za praSinu
Plo¢a za postavljanje 4
Klju€ za pri€vrsnu maticu 20
Ostrice spajaca ploc¢a

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Mokaxysay 4-2. Payka 3a brokuparbe 6-7. Kanak Ha ceunnoTo

1-2. Conupay 4-3. Arnomep 7-1. Tnoya 3a noctaByBare
1-3. 3aBpTKa 3a AoTEpyBatbe 4-4. Crerau 8-1. KnuseH npekuHyBay

1-4. TymeH KpamnoH 4-5. Pasnabasete 9-1. HaBpTka 3a cTerawe

2-1. Pauka 3a bnokvpatse 5-1. Pauka 3a briokupate 9-2. Ceuunno Ha rmopganka 3a xne6osu
2-2. AroneH Haco4HuK 5-2. MNokaxyBay 9-3. BHaTpeluHa cnaHwa
2-3. Konue 5-3. Arnomep 9-4. lWpad-ctera

2-4. TnHunjap 5-4. LieHTap Ha fgebenuHa Ha ceuunnoto 9-5. Kanak Ha ceumnoto

2-5. Mokaxysay 5-5. Kanak Ha ceunnoto 9-6. PasnabaBerte

2-6. Creray 6-1. Pauka 3a 6riokvparse 9-7. Creray

2-7. Pasnabasete 6-2. MokaxyBay 9-8. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
3-1. Konye 6-3. Arnomep 10-1. Bpeka 3a npas

3-2. lony 6-4. Mnova 3a nocraByBake 10-2. MpuuspcTyBay

3-3. Tope 6-5. [lebenvHa Ha nnova 3a 10-3. PacnpckyBay Ha npas
3-4. LleHTap Ha aebenvHa Ha ceunnoTo nocTaByBake 25-1. ViapyBeH otBop

4-1. MpaHn4HuK 6-6. LleHTap Ha pnebenuHa Ha ceunnoto 25-2. Bnese otBop

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen PJ7000
Twn Ha ceunno Mopanka 3a xne6osun
MakcumanHa gnabounta Ha xnebosu | Ceuunno Ha rnogarnka 3a xne6osu 20 Mmm
HeonToeapeHa 6panHa (MuH.™) 11.000
BkynHa gomkuHa 302 mm
Heto TexuHa 2,5 kr
BesbeaHocHa knaca Bl

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKUTE NOAATOLM AafeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 U3BecTyBatbe.

« CneundukaummTe Moxe Aa ce pas3nukyBaaT of 3emja 4o 3emja.
« TexxuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
HameHa

AnaToT e HameHeT 3a ceyerbe xneboBu BO BUA Ha
noriymMeceumMHa 3a MOCTaByBak€ paMHW  OPBEHU

KMUHOBW Unn GUCKBUTM CO Aynyexe.
ENF002-2

HanojyBawe

Anartot Tpeba Aa ce noBp3yBa CaMo CO HarnojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
paboTn camo Ha egHodasHa Hau3MeHWdHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO

NPUKYYOLIM LUTO He Ce 3a3eMjeHM.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HKBO Ha byyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Lya): 86 OB (A)
HunBo Ha jaumHa Ha 3BYKOT (Lwa): 97 4B (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTte wTuTHuum 3a ywuTte

ENG900-1
Bubpauum

BkynHa BpeaHOCT Ha BuGpauuuTe (BekTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

PaGoTteH pexum : cedvetbe xnebosn so MOP —
nnoYv of ApBO CO CpeaHa 3GMEeHOCT.
LLnpetse BUGPaLMM (an): 2,5 M/C? nn Nomarnky

Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomuHanHata jaunHa Ha BuGpaumuTe e u3mepeHa
BO COMMIACHOCT CO CTaHdapaHuTe Metoau 3a
UCMUTYBatbe M MOXe [a Ce KOopucTU 3a
criopefyBats-e Ha anaru.

HomuHanHata jaunHa Ha BuGpauunTe Moxe Aa ce
KOPUCTM M Kako MpenuMuHapHa mpoueHka 3a
U3MOXEHOCT.

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- JaunHata Ha BuOpaumute npu  PaKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.



. Morpwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHUTE
Mepku 3a 3aliTWTa Ha OnepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3NoXeHocTa npu  pakTuikuTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasug cute
[enoBu Ha paboTHWOT LMKMYC, Kako nepuoauTe
Kora anaToT e UCKITyYeH 1 kora paboTu BO npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-15
Camo 3a 3emjute Bo EBpona
Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako oparoBopeH
npousBoauTen, WU3jaByBame [fAeka  cneaHuBe

mawmHun Makita:

OsHaka Ha MalunHara:

mopanka 3a xne6osu

Mogen 6p./Tun: PJ7000

ce 0/} CepyCcKo NMPOU3BOACTBO U

YcornaceHnu ce co cneaHuBe eBponcky [upekTueu:
2006/42/EC

W ce npousBegeHn BO COMMacHOCT CO crnegHuBe

cTaHAapauv Unu cTaHgapAanaMpaHy JOKYMEHTM:
EN60745

TexHuykata [JOKyMeHTauuja ce 4yBa

oBnacTeH npeTcTaBHWK Bo EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnuja

Kaj HawwuoTt

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTM ynarcTtBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4HnTe anatu

A NMPEAYMNPEAOYBAHWE [pouutajte rm cute
6e36egHOCHM npeaynpeayBakba U CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpepyBakata
ynaTtctarta, Moxe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELUKM NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpegyBakba WU
ynaTcTBa 3a fja MoXeTe NMOBTOPHO Aa ru
npouuTare.

31

GEB020-4

BE3BEAHOCHMU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
FMOOAJKA 3A XIEBOBU

1. Ceuunata mMopa ga MMaaT HOMUHanHa 6p3uHa
Hajmanky egHakBa Ha Op3vHaTa O3HavyeHa Ha
anator. Ceuunata wrto pabotat co 6p3uHa
noronemMa opf HOMMHaNHaTa MoOXe fga ce
pacnapuart 1 fa npeaussukaat nospega.

2. Cekorawl KopucTeTe ro WTUTHUKOT. LLTuTHMKOT
TO LUTWUTU ONepaTopoT Of CKPLUEHN dparMeHTu of,
CEYMIIOTO N HEHaMepeH [0MMp CO CEYUNOTO.

3. [OpxeTe ro anaTtoT camMo 3a Wu3onupaHuTe
ApPXauu 3aToa WITO CEeYMsioTo MoXe Aa pojae
BO  AOMMP CO  CONCTBEHMOT  kaben.
3aTerHyBaunTe WTO ke AOMpaT Xuua nof HarnoH
MOXe fAa ja npeHecart cTpyjata OO0 MeTanHuTe
[enoBu Ha anatoT 1 Ja My npeavsBukaaT CTpyeH
yAap Ha onepaTopor.

4. KopucteTte camo ceuMna HameHeTH 3a OBOj
anar.

5.  Hukoraw He paGoTeTe CO anaToT CO CeYUNOTO
6GnokupaHo BO M3noxeHa nonox6a unu 6e3
KanakoT Ha Ce4MrioTo NpaBUITHO NOCTaBeH Ha
mecTo.

6. OcwurypeTte ce Aeka Ce4MnoTo MOXe NecHO aa
nusra npepj Aa 3anovHete co pa6ora.

7. Npep paboraTta, BHUMaATESIHO NpoBepeTe Aanu
Ha  ceuyunata MMa  NyKHaTUMHU unu
owTeTyBakba. AKO Ha ceuyunata uMma
NYKHaTUHNW WNU owTeTyBawa, 3ameHeTe M
BeAHall.

8. Ocwurypete dhnaHwarta pa oaroBapa BO
pynkata 3a BpaTUMNOTO Kora ro MOHTMpare
ceuunnoro.

9. MpoBepeTe Aanu MMa LIAjKN UM HaABOPELUHU

MaTepujanu Bo paGoTHMOT MaTepujan U ako

“Ma, oTCTpaHeTe T'M mnpen Aa 3ano4vHere co

pab6ora.

Cekorauu nocraByBajTe m paboTHute

MaTtepujanu Ha ctabunHa paboTHa Mmaca.

MpuuBpcTyBajTe rM paboTHMTE MaTepujanu

LBPCTO CO MOMOLU Ha cTera UNuU MeHreme.

HUKOFALl He HoceTe pakaBuuM AoAeka

paboTtuTe.

[pxeTe ro anaToT UBPCTO CO ABeTe paLe.

OpxeTe ru paueTe M TenoTo HacTpaHa oA

MecCTOTO Kafie ce 3aceKkyBaaT xneboBuTe.

OcTtaBeTe ro amnator Aa nopa6otu KpaTko

BpemMe npuToa He Haco4vyBajku ro ce4ymnorto

KOH HuKoro. Bupete ganu uma BuGpaummn unm

ocuunauMm WTO MoXe [a yKkaxyBaaT Ha noluo

MOHTUpPae U HensdanaHCUpPaHoO Ceuunso.

Hukoraw He nocerHyBajTe co paueTe nop

paboTHMTe MaTepujanu [oaeka CevyunoTo

BPTU.

10.

1.

13.
14.

16.



17.
18.

He ocTtaBajte ro anatot Bkny4eH 6e3 Haa3op.
Mpea Aa u3BpwyBaTe KakBo  6uno
npunarogyBake UM 3aMeHa Ha CeuyunoTo Ha
anaTtoT, yBepeTe ce [eKa € WCKIy4YeH U
oTKayeH oA cTpyja.

Hekou maTepmjanu cogpxaT XxeMuUKanuu wiTo
MoxaT fAa 6upar ortpoBHU. W3BerHyBajTe
BOMWIYBakbe Ha npawmnHata u u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxaTa. Cnegere rm
ynatcTBaTa on npou3BoAUTENOT Ha
maTtepujanor.

He kopuctete wuctaneHu
ceuuna.

He «kopuctete
WTUTHULIU.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

19.

20. WNM olTeTeHn

21. ro anator CO OLUTEeTeHN

AI’IPEHYHPEHVBAH:E:
HE OO3BONYBAJTE yaobHocTa wnm
3ano3HaeHocTa CO NpPoOU3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynotpe6a) ga Be HaBede pga He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowusBop. 3IMTOYMNOTPEBATA wunu
HemoynTyBaweTo Ha 06e3begHOCHWTe npaBuna
HaBeAeHW BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeav3BuKaat
TellKn TenecHU nosBpeau.
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Oornuc HA ®YHKUMNAUTE

/ABHUMAHME:
. Tlpen cekoe foTepysake WNM NpoBepka Ha anaror
npoBepeTe Aany e UCKIyYeH 1 OTKadeH of CTpyja.

MpunarogyBake Ha AnabounHarta Ha
xneboBute

Cnukal

Moxat ogHanpes na ce noctasat 6 anabounHn Ha xneb Bo
COrMacHOCT CO rofiemMunHaTa Ha GUCKBUTOT LUTO Ke Ce KOPUCTU.

Ha ponHata Tabena, fageHu ce coopHocuTe rnomery
rONEMUHUTE O3HAYEHU Ha 3anMpayvoT U ronemvHaTa Ha
6uckeuTotT. ®rHO npunarogyBake Ha AnabouvHata Ha
*neboBuTe MOXe [a Ce BpLM MNpeKky BpTere Ha
3aBpTkaTa 3a npurarogyBake 0oTkako ke ja onabasute
LecToaronHata HaBpTka. Toa moxe Aa 6uae notpebHo
N0 OCTPEH-E HA CEYUNOTO HEKONKY NaTu.

Tonemua Ha 3anupador 0 10 20 C D MAKC.
TonemuHa Ha Bucksut 0 10 20 - — —
Anabounraa | gy |10 wm (12,3 wm| 13 mm [14,7 um| 20 mm
xne6

* CO M3Ba/IEHN r'yMEHM KPaMMoHu.

AroneH HaCoOYHUK

BucounHata Ha arofHMOT HACOYHUK MOXeE fa ce nomMmectyea
Harope W Hapony 3a [fa ce npunarogn nonoxbata Ha
Ce4ynnoTo BO OAHOC Ha ropHUOT Aen Ha paGOTHMOT MaTepwjan.

Cnuka2

3a pa ja npunarogute BUCOYMHATa Ha  aroflHMOT
HacouYHuK, onabaseTe ja paykaTta 3a briokmpare BpTejkn
ja Hagony v BpTeTe ro TpKanueTo Aodeka MoKaxyBadoT
He nokake Ha cakaHaTa nogenka Ha ckanara osHaveHa
Ha arofH1OT HAaCOYHWK.

Cnuka3

MoToa, cTerHete ja padykata 3a Gnokupare 3a Aa ro
NpYLBPCTUATE arofIHNOT HACOYHUK.

CkanaTa Ha arofH1OT HaCOYHMK r0 NOKaxyBa pacTojaHNeTo
Ofi ropHaTa cTpaHa Ha paboTHWOT matepujan Ao LEeHTapoT
Ha aebenuHaTa Ha cevymnoTo.

ATOMHMOT HAaCOYHWUK MOXeE [a Ce U3BaAM Of rPaHUYHUKOT BO
cornacHocT co notpebute 3a Bawata pabota. 3a ga ro
n3BaguTe arofiHMOT HacoyHWK, onabaBeTe ja paykata 3a
6rnokvpatbe W BpTETE O TPKanUEeTo HajgecHo fofeka He
13re3se ofi FOpHUOT Kpaj Ha rPaHNYHMKOT.

MpaHUYHUK

HAMOMEHA:

. 3BapeTe ro arofHMOT HACOYHMK BO COMMACHOCT CO
notpebute 3a Bawara pabota kora ro Kopuctute
anaTtoT CO arofioT Ha rPaHUYHWKOT npunarofeH Ha
aron nowHakoB og 0 °. Kora umate notpeba fga ro
KOPWUCTUTE arofiHMOT HACOYHWK NOL ropeHaBeaeHUoT
ycnoB, npunarogete ja gnaboduHata Ha xnebosuTe
Taka LWTo Aa ja aobuete coogpeTHaTa AnaboynHa.



Cnukad

Cnukab

Aronot Ha rpaHV4HMKOT MOXe Aa ce npunaroan nomery
0° 1 90° (no3utuBHM 3anupara Ha 0°, 45° n 90°). 3a pa
ro npunarogute aronot, onabaseTe ja padykata 3a
6rnokvpate W HaBanysajTe o rpaHWYHUKOT Aopeka
NoKaXkyBa4yoT He MOKaXe Ha cakaHata noaenka Ha
arnomeport. lNoToa, cTerHete ja paykara 3a 6rnokvpare
3a Aa ro NpULBPCTUTE FPaHNYHUKOT.

Kora rpaHuW4HuMKOT € noctaBeH nog aron og 90°, u
pacTojaHMeTo oA ueHTapoT Ha pAebenvHata Ha
CEYMoTO A0 FPaHUYHUKOT U PacTojaHNETO Of LieHTapoT
Ha geGenvHaTta Ha CeYyMnoTo A0 OHOTO Ha KanmakoT Ha
ceunnoTo n3Hecysaat 10 mm.

Mnoya 3a noctaByBawe
Cnuka6

Cnuka7

KopucTete ja nnoyata 3a nocTaByBake Kako LWITO €
NOKaXaHO Ha CRVKWUTE Kora cevete xneGoBu BO TEHKU
paboTHW maTepujanu.

BknyuyyBate

Cnuka8

/\BHUMAHME:

- lNpeg pa ro npuknyunte kabenoT BO Mpexarta,
npoBepeTe 0  KMM3HWOT MPeKkuHyBay Aanu

yHKUMOHMpA NpaBWMHO M Janu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OFF* kora ke ce oTnywTtn 3agHuOT
[en of, KNU3HUOT NPeKUHyBay.

. [pekuHyBayoT Moxe fa Guae 3aknyyeH Ha nosvumjata
L,BKITYYEHO" (,ON") 3a noronema ygo6HoCT 3a nuueTo
LITO pakyBa CO anaroT, Npu nogonroTpajHa ynotpeba.
BHumaBajTe kora ro 3aknyvyBaTe anartoT BO nosuuujata
,BKIMYYEHO* (,ON“) u npopomxete LUBpCTO Aa ro
LpXUTE anaToT.

3a fa ro crapTyBaTte anaroT, KNU3HeTe ro NPeknHyBayoT

Bo nonoxba ,| (ON)“. 3a HenpekuHata paborta,

NPUTUCHETE o NPEAHNOT Aen Ha KMU3HWOT NpekuHyBaY

3a ga ro 3abpasurte.

3a pa ro vcknyuuTe anartoT, NMpUTUCHETe o 3afHWOT

Oen o4 KIM3HWOT MPeKMHyBa4, noToa KIM3HeTe ro BO

nonox6a ,0 (OFF)".

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:

. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTKadeH of cTpyja.

Ba,qel'be unm MOHTMpaI'be Ha ceumnoTo

Cnuka9

/A\BHUMAHME:

. Kora ro MOHTUpaTe Ce4YunoTo Ha rnogankara 3a

%neboBM, MOHTMpajTe ja BHaTpeluHaTa dnaHwa
CO CTpaHaTa 03HadeHa ,22" cBpTeHa KOH Bac.
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3a pga ro msBaguTe ceunnoto, onabaBeTe ja knemacrtata
3aBpTKa U OTBOPETE r0 KanakoT Ha ceyunoTo. MputucHete ja
6nokagata Ha ockata u onabaBeTe ja HaBpTkata 3a
6nokvpatbe CO MOMOW Ha KMyyoT 3a HaBpTkata 3a
6nokupate. 3a fa ro MOHTMpaTe CeyurnoTo, npBoO
MOHTUPa]Te ja BHaTpeLlHaTa (naHwa.

MoToa, MOHTUpajTe M CEeYUNIOTO U HaBpTKaTa 3a Griokuparse.
LiBpcTo cTerHeTe ja HaBpTkaTa 3a 6rokvpare o NOMOLL Ha
KMy4yoT 3a HaBpTkaTa 3a Grnokupare. 3aTBopeTe ro kanakot
Ha Ce4nnoTo M CTerHeTe ja knemacrara 3aBpTka 3a fa ro
NPULBPCTUTE KanakoT Ha CeYnmnoTo.

/\BHUMAHMVE:

- Kopuctete camo knyd 3a HaBpTka 3a Grokuparbe
Makita 3a Bagere unm MoHTMpake Ha CeYnnoTo.

- Cekoraw npoBepyBajTe ja AnabounHata Ha
*neboBMTE MO 3aMeHyBaleTO Ha CevyurnoTo.
MoBTOpHO NpunarogeTe ja ako € NoTpebHo.

Bpeka 3a npaB

Cnuka10

3a fa ja npukaunTe BpekaTta 3a nMpas, nocTaeeTe ja Ha
MrasHuuara 3a npas. AKO BpekaTa 3a npaB MnoyHe fa Bu
npeun Bo pabotara, cBpTeTe ja MnasHuuaTa 3a npas 3a
Oa ja npomeHuTe nonoxbarta Ha BpekaTa 3a npas.
Otkako BpekaTta 3a npaB Ke ce HarnonHu Ao NonoBuHa,
UcKknyyeTe ro anaroT M oTkayeTe o of M3BOPOT Ha
enekTpuyHa eHepruja. /i3Bagete ja BpekaTa 3a npas of
anaTtoT ¥ u3BneyeTe ro HagBOp APXaqoT Ha Bpekara.
M3npasHeTe ja BpekaTa 3a NpaB HEXHO NOTYYKHYBajKM ja
3a [ja OTCTPaHMTE KOJIKY LUTO € MOXHO MoBeKe npas.

HAMNOMEHA:

. Ako nospseTe npaBocmykanka Makita Ha Bawarta
rmogjanka 3a xneboBu, MOXe Aa Ce M3BpLUyBaaT
noecurKacH1 1 nonpeumaHn pabotHu onepauum.

PABOTEHE

Kako na n3segyBarte cnoeBu

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- lpen cekoe 3anouyHyBawe cO paboTa, cekorawl
npuuBpcTyBajTe ro paboTHWOT MaTepujan Ha
paboTtHaTa maca.

Cnukal1
Cnukal2

AroneH cnoj (Cn. A)
Cnuka13
Cnuka14
Cnuka15



T-cnoj (Cn. B)
Cnuka16
Cnukal7
Cnukal8

HanpeueH koc cnoj (Cn. C)
Cnuka19
Cnuka20

PamkoBeH cnoj (Cn. D)
Cnuka21
Cnuka22

Cnoj oa pa6 go pa6 (Cn. E)
Cnwuka23
Cnuka24

3a fa HanpaBuTe Croj, nocTaneTe Ha CreaHNOB HauuH:
1. Cnojte gBa paboTHW maTepwjana egeH co Apyr
oHaka kako wTo Tpeba Aa uarnegaat Bo rotoBata
nonox6a Ha crnojorT.
2. OsHadete ro LeHTapoT Ha nnaHupaHuTte xnebosu
3a 6MckBUTU Ha pabOTHMOT MaTepujan co NoMoLl
Ha MOSMB.

HAMOMEHA:

- LleHTapot Ha xneb6oBute Tpeba fa Guge Ha
Hajmanky 50 Mm of HagBopelwHwoT pab Ha
paboTHWTe maTepujanu.

« OcraBete pactojaHue og 100 mm - 150 mm
nomery xneboBute npu  noBeKkekpaTHa
npvMeHa Ha GUCKBUTU.

3. Camo 3a aroneH cnoj u T-cnoj
MpuuspcTeTe ro BepTUKanHWoT paboTeH
maTepujan Ha paboTHaTa maca.

Camo 3a Hanpey4eH Koc cnoj
MpuuBpcTete eneH paboteH MmaTepujan Ha
paboTHata mMaca CO HanmpeyHuoT koc pab
CBpTEH Hagony.

Camo 3a pamKoBeH cnoj u cnoj oa pa6 ao pa6
MpuuBpcTete eneH paboteH maTepujan Ha
paboTtHaTa maca.

4. ToctaBete ja pnabouvHata Ha >xneboT BO
COrNacHOCT CO ronemMuHata Ha BUCKBUTOT LWITO ke
ce kopucTu. MornegHeTe ja Tabenata Bo Aenot
LJpunarogyBare Ha nnaboyvHarta Ha
xnebosute”.
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Mpunarogete ja BucouMHaTa Ha  aronHWoOT
HaCOYHMK Taka LUTO CeYMnoTo Aa e LeHTpupaHo
BO AebenuHaTa Ha wruuara.
lMopamHeTe ja LeHTpanHaTa o3Haka Ha ocHoBaTa
CO NnWHUWjaTa HaupTaHa co MonuB Ha paboTHWMOT
martepwujan.
Bknyyete ro anartoT 1 HeXHO TypHEeTe HaHanpen
3a Ja ro M3gomkuTe ceunnoto Bo paboTHWOT
marepwujan.
HexHo BpaTteTe ro anaTtoT BO no4eTHaTa rnonoxbta
OTKaKko 3aBpTkaTta 3a npunarogyBawe Ke ro
[OCTUTHE 3anvMpaYor.
Camo 3a aroneH cnoj u T-cnoj
MpuuspcTeTe ro Xopu3oHTaNHWOT paboTeH
martepujan Ha paboTHaTa maca.
Camo 3a HanpeyeH Koc crnoj
MpuuspcTeTe ro ApyrvoT paboTeH maTepujan
Ha paboTHaTa mMaca co HanpeyHWoT koc pab
CBpTeH Haaony.
Camo 3a pamKoBeH cnoj u cnoj oa pa6 go pa6
MpuuBpcTeTe ro ApyroT paboTeH matepujan
Ha paboTtHaTa maca.

10. Camo 3a arorneH cnoj

MoctaBete ro anator Ha paboTHMOT
mMaTepujan Taka LUTO Ce4YMrIoTo Aa e CBPTEHO
Hagony.
Camo 3a T-cnoj
M3BageTe ro aronHUOT HACOYHUK Of, anaTtoT.
MoctaBeTe ro anator Ha paboTHMOT
maTepujan Taka LUTO CeYUSIoTo Aa e CBPTEHO
Hagony.
MosTOpeTe rn yekopuTe 6 Ao 8 3a Aa HanpasuTe
*ne6 BO XOPW3OHTaNHUOT WNKM BO APYrvoT
paboteH maTtepujan.

Ako Hema notpeba fa ro LeEHTpupaTe CeyuroTo BO
aebenvHata Ha WTuyarta, nocTanete Ha CrieqHUOT HaumH:

Camo 3a aroneH cnoj, Hampe4veH KoC CMoj,
pamKoBeH cnoj u cnoj pab6 Ao pa6

M3BageTe ro aronHWOT HACOYHWK Of anaror.
MoctaBeTe ro rpaHuM4YHUKOT noa aron op 90° 3a
arorneH cnoj, paMKoBeH croj u cnoj pabé go pab
unu nog aron of 45° 3a HanpeyeH Koc cnoj.
Cnepete v yekopute 1 go 11 ucknydvysajkn rm
yekopute 5 1 10 onuwaHu norope.

Camo 3a T-cnoj

Cnojte aBa paboTHW MaTepujana efeH co apyr
OHaka Kako WwTo Tpeba Aa n3rnegaar Bo rotoearta
nonox6a Ha cnojor.

MocTtaBeTe ro BepTMKanHMOT paboTeH matepujan
Ha Xxopu3oHTanHuot. [lpuuBpcTeTe M [ABaTta
paboTHu maTepwujana Ha paboTHaTa maca.
M3BageTe ro aronHMOT HaCOYHUK Of anaToT.
Cnepete v yekopute 2, 4, 6, 7, 8 n 11 onuwanun
norope.



OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

.- lpen cekoja npoBepka wWnM  OApXyBake,
npoBepeTe Aanu anatoT € UCKIYYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.

. 3a uncterwe, He kopuctete HadTa, OEH3WH,
pa3pegyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pfa npegusBMKaart
necopmaumm unu nykHaTuHK.

Cnuka25

AnatoT 1 oTBopuTe 3a Bo3ayx Tpeba Aa ce oppxysaar
yncTh. PefoBHO yucTeTe M OTBOpUTE 3a BO3AyX Ha
anartoT, UM cekorall Kora ke ce naparnkaar.

3a pa ce ogpxu BE3BEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
Npon3BOAOT, MOMNpaBKUTe, MPOBEPKUTE Ha jarfieHckuTe
YeCTUYKM W 3aMeHaTa, Kako 1 CUTe ApYru oapxyBawa u
potepyBarba Tpeba [fAa ce Bpwar BO OBMAcTeHU
cepBUCHM LEeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHUW
nenosu og Makita.

OMNUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npubop munu gogaTtoun ce npenopavyBaar 3a
Kopuctewe co anartotr og Makita aecduHupaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewse Apyr npubop wnu
[oAaTouyn Moxe [a Ce M3NOoXWUTe Ha pusnK of
TenecHn nospeau. Kopuctete rm npuGopoT U
foaaTouuTe camMo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke getanu 3a npubopor,

npatuajte BO NOKarHUOT CepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

« AroneH HaCO4HUK

- Bpeka 3a npas

. Mnouva 3a noctaByBak-e 4

- Knyy 3a HaBpTka 3a 6riokupare 20

« Ceuuna Ha rmoparnka 3a xnebosu

HAMOMEHA:

+ Hekou ctaBku Ha nuctata Moxe fa ce BKIyYeHu
CO anaroT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa oA 3emja Ao 3ewmja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Indicator

1-2. Opritor

1-3. Surub de reglare
1-4. Piron din cauciuc
2-1. Levier de blocare
2-2. Ghidaj unghiular
2-3. Buton rotativ

2-4. Scala

2-5. Indicator

2-6. Strangere

2-7. Degurubati

3-1. Buton rotativ

3-2. Jos

3-3. Sus

3-4. Grosimea la centrul panzei
4-1. Opritor

Explicitarea vederii de ansamblu

4-2. Levier de blocare

4-3. Scala unghiulara

4-4. Strangere

4-5. Desurubati

5-1. Levier de blocare

5-2. Indicator

5-3. Scala unghiulara

5-4. Grosimea la centrul panzei
5-5. Aparatoarea panzei

6-1. Levier de blocare

6-2. Indicator

6-3. Scala unghiulara

6-4. Placa de fixare

6-5. Grosimea placii de fixare
6-6. Grosimea la centrul panzei
6-7. Aparatoarea panzei

7-1. Placa de fixare

8-1. Comutator glisant

9-1. Contrapiulita

9-2. Panza pentru masina de frezat
nuturi

9-3. Flanga interioara

9-4. Surub de strangere

9-5. Aparatoarea panzei

9-6. Desurubati

9-7. Strangere

9-8. Parghie de blocare a axului

10-1. Sac de praf

10-2. Inchizétoare

10-3. Duza de praf

25-1. Fantd de evacuare

25-2. Fanta de aspiratie

SPECIFICATII
]
Model PJ7000
Tipul panzei Masina de frezat nuturi

Adancime max. de rindeluire | Panza pentru masina de frezat nuturi 20 mm
Turatie in gol (min™") 11.000
Lungime totala 302 mm

Greutate neta 2,5 kg

Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE013-1
Destinatia de utilizare

Magina este destinata taierii fantelor semicirculare
pentru amplasarea diblurilor plate de lemn sau a

federelor printr-o actiune de plonjare.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (an): 2,5 m/s? sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe o
estimare a expunerii in conditii reale de utilizare (luand
n considerare toate partile ciclului de operare, precum
timpii in care unealta a fost opritd, sau a functionat in



gol, pe langa timpul de declansare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de frezat nuturi
Modelul nr. / Tipul: PJ7000
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

urmatoarele

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB020-4

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU MASINA
DE RINDELUIT PLACI

1. Panzele trebuie folosite la viteza marcata pe
masina. Panzele utilizate la viteze prea mari se
pot desprinde si pot cauza raniri.

2.  Folositi intotdeauna aparatoarea. Aparatoarea
protejeaza utilizatorul impotriva fragmentelor de
panza si a contactului accidental cu panza.

3. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate, deoarece panza poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

4. Folositi numai panzele specificate pentru
aceasta masina.

5. Nu folositi niciodatd masina cu panza blocata
in pozitie expusad sau fara ca aparatoarea
panzei sa fie fixata corespunzator.

6. Asigurati-va ca panza gliseaza ugor inainte de
utilizare.

7. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

8.  Asigurati-va ca flansa se angreneaza in gaura
arborelui cand instalati panza.

9. Inspectati piesele de prelucrat si eliminati
toate cuiele sau materiile straine din acestea
inainte de inceperea lucrarii.

10. Asezati intotdeauna piesele de prelucrat pe un
banc de lucru stabil.

11.  Fixati ferm piesele de prelucrat cu o brida sau
o menghina.

12.  Nu purtati NICIODATA manusi in timpul operatiei.

13. Tineti magina ferm cu ambele maini.

14. Feriti mainile si corpul de zona de rindeluire.

15. Lasati masina sa functioneze un timp fara a
indrepta panza spre nicio persoana. incercati
sa identificati orice vibratie sau oscilatie care
ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

16. Nu introduceti niciodata mainile sub piesele
prelucrate in timp ce panza se roteste.

17. Nu lasati magina sa functioneze nesupravegheata.

18. Asigurati-vd intotdeauna c& masgina este
opritd si deconectata inainte de a executa
orice reglaje sau de a inlocui panza.

19. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

20. Nu folositi panze uzate sau deteriorate.

21.  Nu folositi masina cu aparatoare deteriorate.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNC'[IONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii canelurii

Fig.1

Pot fi presetate 6 adancimi de rindeluire, corespunzator
dimensiunii federului care va fi utilizat.

Consultati tabelul de mai jos pentru corespondenta
dintre dimensiunile marcate pe opritor si dimensiunea
federului. Pot fi efectuate reglari fine ale adancimii de
rindeluire rotind surubul de reglare dupa slabirea piulitei
hexagonale. Acest lucru poate fi necesar dupa ce panza
a fost reascutita de cateva ori.

Dimensiunea opritorului 0 10 20 S D MAX

D federului 0 10 20 — — —
s N *

Adéncimea canelurii| 8 mm (10 mm [12,3 mm| 13 mm [14,7mm| 20 mm

* Cu piroanele din cauciuc demontate.

Ghidaj unghiular

Tnélt,imea ghidajului unghiular poate fi deplasata in sus
si in jos pentru a regla pozitia panzei in raport cu fasa
superioara a piesei de prelucrat.

Fig.2

Pentru a regla indltimea ghidajului unghiular, slabiti
parghia de blocare in jos si rotiti butonul rotativ pana
cand indicatorul indicd gradatia de scala dorita pe
ghidajul unghiular.

Fig.3

Apoi, strangeti parghia de blocare in sus pentru a fixa
ghidajul unghiular.

Scala de pe ghidajul unghiular indica distanta dintre fata
superioara a piesei de prelucrat si centrul panzei.
Ghidajul unghiular poate fi detasat de opritor, in functie
de lucrarea de efectuat. Pentru a detasa ghidajul
unghiular, slabiti parghia de blocare si rotiti butonul
rotativ n sensul acelor de ceasornic pana la iesirea din
capatul superior al opritorului.

Opritor

NOTA:

Detasati ghidajul unghiular in functie de lucrarea
de efectuat atunci cand utilizati masina cu unghiul
opritorului reglat la o altd pozitie decat 0°. Cand
trebuie sa utilizati ghidajul unghiular sub nivelul
mentionat mai sus, asigurati-va ca reglati
adancimea de rindeluire pentru a obtine o
adancime corespunzatoare.

Fig.4
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Fig.5

Unghiul opritorului poate fi reglat intre 0° si 90°
(opritoare fixe la 0°, 45° si 90°). Pentru a regla unghiul,
slabiti parghia de blocare si inclinati opritorul pana cand
indicatorul indicd gradatia doritd pe scala unghiulara.
Apoi strangeti parghia de blocare pentru a fixa opritorul.
Cand opritorul este reglat la 90°, atat distanta de la centrul
grosimii panzei la opritor, cat si distanta de la centrul
grosimii panzei la baza aparatorii panzei sunt de 10 mm.

Placa de fixare
Fig.6
Fig.7

Folositi placa de fixare dupa cum se vede in figuri atunci
cand taiati nuturi in piese subtiri.

Actionarea intrerupatorului
Fig.8

A\ATENTIE:

Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a comutatorului glisant.
Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continua, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comutatorului
glisant, apoi deplasati-l cétre pozitia "O (OFF)" (oprit).

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea panzei
Fig.9

/A\ATENTIE:

La montarea panzei pentru masina de frezat nuturi,
montati flanga interioara cu partea marcata cu “22”
spre dumneavoastra.
Pentru a demonta panza, slabiti surubul de strangere si
deschideti aparatoarea péanzei. Apasati parghia de
blocare a axului si slabiti contrapiulita folosind cheia
pentru contrapiulite. Pentru a instala panza, montati
ntai flansa interioara.
Apoi montati panza si contrapiulita. Strangeti ferm
contrapiulita  folosind cheia pentru contrapiulite.
Tnchideati aparatoarea panzei si strangeti surubul de
strangere pentru a fixa aparatoarea panzei.



/\ATENTIE:

«  Folositi numai cheia pentru contrapiulite Makita
livrata la demontarea sau montarea panzei.
Verificati intotdeauna adancimea canelurii dupa
inlocuirea pénzei. Reglati din nou, daca este
necesar.

Sac de praf

Fig.10

Pentru a atasa sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Daca sacul de praf va obstructioneaza in timpul lucrului,

rotiti duza de praf pentru a schimba pozitia sacului de

praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate

din capacitate, opriti si deconectati masina. Demontati

sacul de praf de pe masina si extrageti dispozitivul de
fixare a sacului. Goliti sacul de praf aplicandu-i lovituri
usoare pentru a elimina cat mai mult praf posibil.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la masina
dumneavoastra de frezat nuturi puteti efectua
operatii mai eficiente si mai curate.

FUNCTIONARE

Modul de executare a imbinarilor

/\AVERTISMENT:
Fixati intotdeauna piesa de prelucrat pe bancul de
lucru Tnainte de fiecare operatie.

Fig.11
Fig.12

imbinare in colt la 90° (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

imbinare in T (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

imbinare in colt la 45° (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

imbinare rama (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

imbinare pe lungime (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

Pentru executarea imbinarilor, procedati dupa cum

urmeaza:

1. Potriviti doua piese impreuna asa cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.

2. Marcati centrul canelurilor de feder dorite pe
piesa de lucru utilizand un creion.

NOTA:

- Centrul canelurilor trebuie sa fie la cel putin
50 mm fatd de marginea exterioara a pieselor
de lucru.

Lasati un spatiu de 100 mm - 150 mm fintre
caneluri pentru aplicatii multiple cu feder.

3.  Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T

Fixati piesa verticala la bancul de lucru.

Numai pentru imbinare in colt la 45°

Fixati o piesa la bancul de lucru cu muchia
taiata la 45° orientata n sus.

Numai pentru imbinare rama si imbinare pe

lungime
Fixati o piesa la bancul de lucru.

4. Stabiliti adancimea canelurii in functie de
dimensiunea federului care va fi utilizat.
Consultati tabelul din sectiunea “Reglarea
adancimii canelurii”.

5. Reglati inaltimea ghidajului unghiular astfel incat
panza sa fie centrata la grosimea placii.

6. Aliniati marcajul central de pe talpa cu linia
marcata cu creionul pe piesa.

7.  Porniti masina si impingeti-o lent Thainte pentru
ca panza sa patrunda n piesa de prelucrat.

8.  Readuceti incet masina in pozitia initiala dupa ce
surubul de reglare a ajuns la opritor.

9. Numai pentru imbinare in colt la 90° si

imbinarein T
Fixati piesa orizontala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati cealaltd piesa la bancul de lucru cu
muchia taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati cealalta piesa la bancul de lucru.
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10. Numai pentru imbinare in colt la 90°
Asezati masina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Numai pentru imbinare in T
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Asezati masina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Repetati pasii 6 - 8 pentru a rindelui pe orizontala
sau o alta piesa de prelucrat.

1.

Daca nu este necesar sa centrati panza la grosimea
plécii, procedati dupa cum urmeaza:
Doar pentru imbinare in colt la 90°, imbinare in

colt la 45°, imbinare rama si imbinare pe
lungime
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.

Reglati opritorul la 90° pentru imbinare in colt la
90°, Tmbinare rama si imbinare pe lungime sau la
45° pentru imbinare Tn colt la 45°.

Urmati pasii 1 - 11 excluzand pasii 5 si 10 descrisi
mai sus.

Numai pentru imbinare in T

Potriviti doua piese impreund aga cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.

Asezati piesa verticala pe piesa orizontald. Fixati
ambele piese la bancul de lucru.

Demontati ghidajul unghiular de pe masina.

Urmati pasii 2, 4, 6, 7, 8 si 11 descrisi mai sus.

INTRETINERE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemé&natoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Fig.25
Magina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
AATENTlE

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Ghidaj unghiular
Sac de praf
Placa de fixare 4
Cheie pentru contrapiulitd 20
Panze pentru masina de frezat nuturi

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Mokasueay 4-2. Monyra 3a 3aKkrby4YaBame 6-7. Moknonal, ceunsa

1-2. TpaHn4HuK 4-3. YraoHa ckana 7-1. dukeupara nnoya

1-3. 3aBpTam 3a NofelLaBae 4-4. TpuuBpcTuTe 8-1. Knusnn npeknpay

1-4. TymeHw Wwurbak 4-5. Monyctute 9-1. CUrypHOCHM HaBpTatb
2-1. Monyra 3a 3akrbyyaBare 5-1. Monyra 3a 3akrbyyaBarbe 9-2. CeuuBo rnoganuue 3a Apeo
2-2. YraoHa Bofjuua 5-2. MNokaansay 9-3. YHyTpalta npupybHuua
2-3. fyrme 5-3. YraoHa ckana 9-4. 3aTesHu 3aBpTas

2-4. Ckana 5-4. LleHTap pebrouHe ceunsa 9-5. MNoknonat, ceunsa

2-5. MNokasneay 5-5. Moknonau ceunsa 9-6. MonycTute

2-6. MpuuspcTuTe 6-1. MNonyra 3a 3akrbyyaBate 9-7. MNpuuspcTute

2-7. Monyctute 6-2. MNokasueay 9-8. bnokaga BpeTeHa

3-1. Oyrme 6-3. YraoHa ckana 10-1. Bpeha 3a npawmHy

3-2. lone 6-4. dukcmpaHa nnova 10-2. MpuuBpwhusay

3-3. Tope 6-5. [lebrbuHa nnove 3a BULLECTPYKO 10-3. MnasHuua 3a npawmHy
3-4. LleHTap pebrbuHe ceunBa pesatbe 25-1. WiapyBHu oTBOp

4-1. TpaHNYHUK 6-6. LieHTap nebrbuHe ceunsa 25-2. YcucHu oTBOp

TEXHUYKU NOOALA

Mogen PJ7000
Tvn ceunBa Mopanuua 3a gpso
Makc. nybuHa xnebroerba | CeuvBo rmoganuue 3a ApBo 20 Mm
BpauHa Ge3 ontepehersa (MUH ) 11.000
YkynHa gyxuHa 302 mm
Heto TexuHa 2,5 kr
BawTuTHa knaca Bl

* Ha ocHoBy Haluer HenpecTaHor UCTpaxuBatba 1 pa3soja 3aApkasaMo NPaBo U3MeHa rope HaBeaeHUX nopjaraka 6e3 npeTxoaHe Hajase.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY i@ Ce PasfuKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE013-1
HameHna

OBaj anaT je HaMerweH 3a ceyere MONYKPYXKHO
0o0nnKoBaHNX OTBOpPAa 3a YyMeTawe PaBHUX [PBEHWX

KNnnHOBa uUnu cnomeua YeOHUM rmnoaaHeM.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn CaMoO Ha MOHO(AsHW 13BOP
MPEXHOr HamoHa Koju oprosapa nofgauuWMa ca HaTnucHe
nnoynle. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO M30MOBaHM W 3aTo

MOry Aa ce Npukrby4ye U Ha MpexHe yTuyHuuUe 6e3 y3eMIbera.

ENG905-1
Byka
Tunuuan HMBO Byke no oueHu A ogpefeH je npema EN60745:

Hwso 3By4Hor nputncka (Lpa): 86 dB (A)
Hwueo 3ByuHe cHare (Lwa): 97 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHocT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:
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Pexvum papa: uceuawe xneboBa y nnoun of

OPBEHUX BakaHa cpefwe ryctohe

BpenHocT emucuje Bubpauwja (an): 2,5 M/c? unn Makse

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- [JeknapucaHa emwucuMoHa BpegHocT Bubpauuja je

13MepeHa npema cTaHaapan3oBaHOM MEPHOM NOCTYMKY

1 MOXe Ce KOpUCTUTY 3a ynopefuBatbe anata.

[eknapucaHa emuncmoHa BpegHocT Bubpauuja ce

Takofle MOXe KOpPUCTUTU 3a MpenMMUHapHy

NPOLEHY N3NOXEHOCTHU.

/A\YNO30PEISE:

. EmucuoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearHe
NpUMEHEe eNEKTPUYHOr anata MoXe ce pasnukoBaTh
Of} AeKnapucaHe eMUCUOHE BPEJHOCTY LUTO 3aBUCK
0[] HaYMHa Ha Koju ce KOpUCTH anar.

- YBepute ce ga cte waeHTudmkoBanu 6e3begHocHe
Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje Cy 3acHOBaHe Ha
MPOLEHN  W3NMOXEHOCTW Yy  peanHnM  ycrioBuMa
ynotpebe (kao M y CBWM AEroBMMA pafHOr LyKIyca
Kao WTO je Bpeme paaa ypehaja, anu u Bpeme kaaa je
anat UCKIbYYeH ¥ kaaa paaum y NpasHoM Xopay).



ENH101-15
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe

E3 [eknapauuja o ycknaheHocTn

Mu, Makita Corporation, kao oaroBopHu npoussohau,

u3sjaBrbyjemo aa je cnepgeha Makita mawuHa:

OsHaka maluvHe:

Mmopanuua 3a gpeo

Bpoj mogena/ Tun: PJ7000

npounssegeHa cepujcku n

YcknaheHa ca cneaehym eBponcKMM cMepHuLama:
2006/42/E3

W pa je npoussegeHa y cknagy ca cnegehum

cTaHJapavma unu cTaH4apan3oBaHUM JOKYMeHTUMA:
EN60745

TexHu4ky  [JOKyMeHTauujy Boau

npeacrtasHuk y EBponu, a 1o je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, EHrnecka

Hall 3BaHNYHU

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa ynosopeka

3a eneKTpu4yHe anarte

/\ YNO30OPEHE MpouuTajTe cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa W ynyrcTtBa. HenowToBawe [fone
HaBeAeHNX YMo3opera M ynyTcTaBa MOXe W3assatv
eneKkTPUYHY yaap, noxap uunu o3ourHy nospegy.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB020-4

BE3BENHOCHA YINYTCTBA 3A
I'J'IOD,AJ'IVILI,Y 3A APBO

CeunBa Mopajy Aa 6yay HopMupaHa Hajmare

3a Op3uHy Koja je Ha3HavyeHa Ha anarty.CeuuBa

Koja ce okpehy 6p3avHom Behom of HopmupaHe

Mory fa ce ofBoje 1 HaHecy noBpeae.

YBek kopuctuTe WTUTHUK. LWTUTHUK wWTuTK

pykoBaolia of OAnoMaka CIOMIbEHOr ceynBa W

HeHaMepHOr KOHTaKTa ca CeY/BOM.

3. EnekTpuyHu anat ApxuTe 3a M30noBaHe
pykoxBaTte jep nocTtoju moryhHoCT Aa ceunso
[AoaupHe CcomncTBeHW kabn. Pesawe cTpyjHor
kabna nog HaMoHOM MOXe Aa CTaBu Mof HamoH
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M3rioxeHe MeTanHe AenoBe enekTpuYHor anarta v
MOXe [ia M3M0XM pyKkoBaoLia ENEKTPUYHOM yaapy.

4.  YnorpebrmsaBajTe camMo ceudyMBa Koja Cy
cneuudmkoBaHa 3a oBaj anar.
5. Hwukapa HemojTe Aa pyKyjeTe anaTom AOK je

CEYMBO 3aK/by4aHO Yy WMCTYpPeHOM mnonoxajy
WM ako MnokKrnonay ceyMBa Huje pAo6po
npuuBpwheH Ha MecTy.
6. Mpe Hero WTO NOYHeTe ca pagom, yBepuTe ce
[a ce Ce4YMBO HeOMeTaHo nomepa.
7. TMpe paga npernegajTe NaxrbMBO Aa cevyuBa
He cagpxe nykoTuHe unu owTtehewa. Ogmax
3amMeHUTe Hanpcna unu owTteheHa ceunBa.
Kapa wHcTanupate ceuvMBo, npoBepuTe Aa nun
ce npupy6HMLa yKknana y oTBOP OCOBUHe.
MpoBepuTe M YKNOHUTE CBe eKcepe WNMn
cTpaHe Mmartepuje ca npegmeTta obpage npe
Hero LWTOo NoYHeTe ca pafoM.
Mpenmete o6Gpage yBek
cTabunaH pagHu cTo.
Mpeamete o6Gpapge po6po
nomohy cte3arbke unu crere.
HUKAOA HemojTe Aa HOCUTe pyKaBULIE TOKOM
pyKkoBama.
Anar gpxuTe 4YBpCTO ca o6e pyke.
Pyke u Teno Aapxute parmse op obnactu
Xnebroema.
MokpeHWUTe anaT Ha KpaTko, NpU YeMy CEeYMBO He
cMe fa 6yAe okpeHyTo npema Hukome. Mpernepajre
Aa N ce jaBrbajy BUOpaumje Unu Knumare Koje 6u
MO0 fJa YyKaXe Ha mnowy WHCTanauvjy unu
HencnpaBHO 6anaHcuMpaHo ceYnBo.
Hukapa He nocTaBrbajTe pyke ucnopg
npeameTa o6page AOK Ce Ce4MBO poTUpa.
HemojTe aa ocrtaBrbate ykiby4deH anart 6e3
Hapa3opa.
YBek 6yaute CUrypHM Aa je anat UCKIbYYeH U
W3BYyYEH W3 YTUYHMLE npe 6UNO KaKBUX
nopeluaBaka Ny 3ameHe cevmBa.
Hekn matepmjanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu
KaKko He 64 Aowno Ao yaucaka npawivHe unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnegurte Ge3begHocHe
nopartke AobaBrbaya maTtepujana.
HemojTe ga kopuctute Tyna unm owrteheHa ceumsa.
Hemojte na kopuctute anaTt ca owTteheHum
WTUTHULUMA.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

cTaBrbajTe Ha

npuyBpCTUTE

18.

19.

20.
21.

/A\YNO30OPEHE:

HE possonute aa ctpora 6e3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
300r YmkeHule aa cte npoussop A06po yno3Hanu
M CTEKNU PYTUHY Yy PpyKoBaky ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakwe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHNX Yy OBOM YnyTCTBY
Mory AoBecTU A0 036UILHUX noBpeaa.



OMNMNC ®YHKLUUNJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

MopewaBawe ay6uHe xneba

cnukal

Moryhe nopewaBate Ha 6 pgybuHa >xnebrbewa y
cKnagy ca BENnMYMHOM CMOjHMLE KOja ce KOPUCTW.
Bupetn Tabeny y HactaBky 3a ogHoC u3mehy BenuunHa
03HaYEHMX Ha FPaHNYHKKY M BENMYMHe cnojHuue. ®uHa
nogellaBarba AybuHe xnebrberba Mory ce M3BpLUNTW
OKpeTaweM 3aBpTa 3a MNofellaBakbe HakoH LTO ce
onabasw LwecToyraoHa HaBpTka. OBo 61 morno aa byae
HEOMXOAHO HAaKOH BULLIECTPYKOT OLUTPEH-a CeYnBa.

BenuiHa Ha rpaHitsHIky 0 10 20 S D MAKC
Benuunra cnojHuue 0 10 20 — — —

*
fy6vHaxne6a | 8mm |10 MM [12,3 Mm| 13 MM 14,7 M| 20 MM

* Ca CKUHYTUM FYMEHWUM LInibLMMa.

YraoHa Bofjuua

BucuHa yraoHe Bofuue moxe ga ce nosehasa wnu
cmatbyje ga 6y ce nogecuo nonoxaj ceunBa y ogHoOCY
Ha Bpx npeameTa obpage.

cnuka2

[a 6ucte nogecunn BUCUHY yraoHe Bohuue, oTrnycTute
nonyry 3a 3akiby4aBakbe y AOHMU MONoXaj U potupajte
OKpeTHO AyrMe CBe AOK Ce MoKa3uBay He No3vLmoHupa
Ha XerbeHun CTemneH Ha ckanu obenexeHoj Ha YraoHoj
Bohuuum.

cnuka3

3aTum MoByuuTE MOMyry 3a 3akrbyyaBarbe Harope Aa
6ucTe NpUYBPCTUNK yraoHy BohuLy.

Ckana Ha yraoHoj Bofjuum nokasyje pacrtojake of Bpxa
npegmeta obpage Ao nonosuHe AebrbuHe ceumBa.
YraoHa Bofuua no notpebu Moxe Ja ce CkuHe ca
rpaHuyHMka. [Ja 6ucte CKMHynu yraoHy Bohwuuy,
oTMycTUTE TMOMyry 3a 3akibyyaBake U OKpPEeHUTe
OKpETHO AyrMe y cMepy Kasarbke Ha caTy oK He Jornpe
[0 TOpH:Er Kpaja rpaHuYHuKa.

MpaHUYHUK

HAMNOMEHA:

. To notpebu ckuHUTE yraoHy Bohuuy kaga
KOPUCTUTE anat nog yrmoMm Kop Kojer je rpaHuyHuK
nogelleH Ha 6uno kojy BpegHocT ocum 0°. Kaga
je HeonxogHO Aa KOpWUCTUTE yraoHy Bohuuy no
NPeTXoAHO HaBeOeHOM YCroBy, NMpoBepute da nv
cte nogecunu aybuHy xneba kako 6Gucte
nocturnu ogroapajyhy ayouny.
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cnuka4

cnukab

Yrao rpaHuyHuka moxe aa ce nogecu uamehy 0° n 90°
(no3uTMBHa 3aycTaBrbara Ha 0°, 45° 1 90°). fa 6ucte
nogecunu yrao, oTnycTUTE MONyry 3a 3akibyyYaBake U
HarHWTe rpaHNYHUK AOK MOKasvBay He MoKaXe >KerbeHu
CTeneH Ha yraoHoj ckanu. 3atum npuTerHuTe nonyry 3a
3aKkrbyyaBarbe fa Gucte NPpUYBPCTUIIN MPAHNYHNK.

Kapa je rpaHunyHuk nopewweH Ha 90°, n pacTojawe oa
LeHTpa AebrbuHe ceumBa [0 rpaHUYHKKa W pacTojakse
o[ LeHTpa aebrbuHe ceunBa Ao Aoker Aena noknonua
ceunBa usHocu 10 mm.

Mnoya 3a BMLWECTPYKO pe3are
cnukab

cnuka7?

Kopuctute nrody 3a BULLECTPYKO pesake Kao LTOo je
npukasaHo Ha CrnvuM, 3a ucelake OTBOpa Ha TaHKUM
npegmetuma obpage.

DyHKUMOHUCaHE Npeknaayva
cnuka8

A\ NAKILA:

- Tlpe npukbyunBara anata Ha Mpexy YyBek
nposepute [Ja NM  KNM3HW MNpekuaad  paguv
npasunHo M pga nvM ce Bpaha y nonoxaj
LOFF* (nckrbyunBame) Kapga npuUTUCHETe 3aftby
CTpaHy KIM3Hor npekuaava.

- [lpeknpay moxe da byde 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON" 3a yno6bHuju pag onepartepa nNpunuMkom ayre

ynotpebe. Byaute NaxrbLuem NPUIIMKOM
3akrbyvaBama y nonoxajy ,ON" n 4BpcTO opxute
anar.

[a 6vcTe ykrbyunnu anart, rypHuTe KNU3HW npekupad y
nonoxaj ,| (ON)“.(ykrbyyeHo). 3a HenpekuaHu pag
OrnokvpajTe KNU3HW npekuaay NpUTUCKakEM HEroBe
npegre cTpaHe.

[a 6ucte Mckrbyunnu anat, NPUTUCHWUTE 3aftby CTpaHy
KMU3HOT Mpekuaaya, a 3aTuM rypHUTe npekugad y
nonoxaj ,O (OFF)" (nckrbyyeHo).

MOHTAXA

A\ nAXKHbA:

- [pe n3Bohewa pagosa Ha anaTy yBek nposepute
[a N je UCKIbYYeH U Ja N je yTukady U3ByYeH n3
yTU4HULE.

Yknawake Mnu noctaBrbake ceunBa
cnuka9

A\ NAXHbA:

- Kapa nocraerbate ceuvBo rmoganvue 3a [ApBo,
MOHTMpajTe YHyTpallky npupybGHULy Tako Aa
cTpaHa koja je obenexeHa ca ,22“ 6yae okpeHyTa
nvuem npema Bama.



[a ckuHeTe ceuuBo, onabaBuTe 3aBpTak  3a
npuyspwhuBate U OTBOPUTE MOKMOMaL,  ceuuBa.
MoByunte 6GpaBy oOcoBMHE K onabaBuTe CUTYPHOCHY
Matuuy nomohy krby4a 3a CUrypHocHy matwuuy. [fa
6ucTe  MocTaBuUM  CEYMBO,  Hajnpe  MOHTWUpajTe
YHYTpaLUky NpupyGHULY.

3aTuM MOHTUpajTe CEYMBO W CUrYPHOCHY MaTuly.
YBpCTO NPUTErHWUTE CUrYPHOCHY MaTuLy nomohy Krbyda
3a CMIypHOCHY Matuuy. 3aTBopuTte noknonaw ceyvsa u
3aTerHuTe 3aBpTak 3a npuuBpwhuBame paa Gucte
NPUYBPCTUNU NOKIIONaL, cevmBea.

A\ nAXHbA:

- YBek kopuctute Makita krbyd 3a CUrypHOCHY
MaTuuy Koju crte [obunu 3a noctaerbawe Unm
ckupare ceuvsa.

. YBek npoepute [AybuHy >xneba HAKOH LITO
3ameHuTe ceumBo. Ako je notpebHo, noaecute je
MOHOBO.

Bpeha 3a npawmHy

cnukal0

[a 6ucte nosesanu Bpehy 3a npalunHy, NocTtaBute je
Ha MnasHuUy 3a npaluvHy. Ako Bam Bpeha 3a npaLuvHy
Oyne cmeTana [OK paguTe, OKPEHUTE MnasHuly 3a
npaLuvHy Aa NpoMeHuTe rnosroxaj Bpehe 3a npatuuHy.
Kapa Bpeha 3a npawwHy 6Gyge nyHa OO NOMoBWHe,
UCKIbYuMTE W M3ByUWUTE anaTt u3 yTuyHuue. CkuHute
Bpehy 3a npawuHy ca anarta u ussyuute apxad spehe.
Wcnpasnute Bpehy 3a npaluuHy Tako wTo heTe je 6naro
nporpectu ga Gucte yknoHunu wrto je Moryhe Buwe
npatumHe.

HAMOMEHA:

- Ako noexere Makita ycucmBay ca cBojom
rmoganquom 3a ApBO, Bal pag Moxe Aa byde
edmKacHWju 1 YucCTuju.

PALO

Kako aa HanpaBuTe cnojeBe

/A\YNO30PERE:
. Mpe 6uno kakese onepauuje, npeamer obpage
YBEK NMPUYBPCTUTE 3a pafHU CTO.

cnukall

cnukal2

YraoHu cnoj (cn. A)
cnukal3
cnukal4
cnukals
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T cnoj (cn. B)
cnuka16
cnukal7

cnuka18

Kocwu cnoj (cn. C)
cnuka19
cnuka20

Cnoj okBupa (cn. D)
cnuka21
cnuka22

MBuyHuM cnoj (cn. E)
cnuka23

cnuka24

[Oa 6ucte npaBwnu cnojese,
nocrynak:

1. TMocraBute OBa npegmerta obpage jenaH nopeg
Opyror oHako kako TpeGa fa cToje y 3aBpLUHOM
3ajeHNYKOM nonoxayjy.

OnoBkoMm  obenexuTe LeHTap  NnaHupaHux
xnebosa cnojHuua Ha npegmeTy obpage.

npumMmeHnTe cne,qeﬁm

HAMNOMEHA:

- LUeHtap xnebosa Tpeba pa ce Hanasu
Hajwarbe 50 MM of crnorbawkwe uBULE
npeameta obpage.

. OctaBute opg 100 pgo 150 ™M  um3amehy
xneboBa kafja NnpuMeryjeTe BULLIE CMOjHMLA.

3. Camo 3a yraoHu cnoj u T cnoj
MpuyBpcTuTe BepTUKanHu npegmet obpape
3a pagHu cTo.

Camo 3a Kocu cnoj
MpuuBpcTute jegjaH npegmeT obpage Ha
pagHM CTO Tako Aa 3akoleHa usuua byne
OKpEeHyTa nuuem Harope.

Camo 3a cnoj okBUpa U UBUYHM CNOj
MpuuBpcTute jegaH npeamer obpage 3a
pafHu cTo.

Mopecute nybuHy xneba y ogHOCY Ha BENUYMHY
cnojHuue kojy hete kopuctutu. Bugetn tabeny y
operbky ,[Mogewasare gybuHe xneba“.
Mopecute BUCKHY yraoHe BohuLe Tako Aa CeYvBo
6yae ueHTpypaHo no feGrbuHu noye.



6. [lopaBHajTe O3HaKy LEHTpa Ha MocTorby ca
TNIMHWjOM KOjy CTe MOBYKNW ONOBKOM Ha npeameTy
obpage.

7.  YwbyuuTe anat v bnaro ra rypajte Hanpea ga
6ucTe npegmeT obpage 3aceknu Ce4nBoM.

8.  Bnaro Bpatute anat y npBoBUTHM NoMNoxaj HaKkoH
WTO 3aBpTak 3a MojelaBake pAonpe Ao

rpaHuyHuKa.
9. Camo 3a yraoHu cnoj u T cnoj
MpuyBpcTTE  XOPWU3OHTANHU npeamet

obpage 3a pagHu cTo.

Camo 3a Kocu cnoj
MpuyBpctTe Apyrv npegmeT obpage Ha
pagHu CTO Tako Aa 3akolleHa usuua Gyne
OKpEeHyTa nuuem Harope.

CaMo 3a cnoj okBMpa U UBUYHU CNOj
MpuyBpctTe ApyrM npeamet obpage 3a
pagHu cTo.

10. Camo 3a yraoHu cnoj
MoctaBuTe anat Ha npeamer obpape Tako
[a je ceunBO OKpPEeHyTO NMLEM Hadore.

Camo 3a T cnoj
Yknowute yraoHy Bohuuy ca anara.
MoctaBuTe anat Ha npeamer obpape Tako
[a je CeunBO OKPEHYTO NMLEM HaJore.

11. ToHoBwuTe kopake of 6 Ao 8 aa Gucte Hanpasunu
*neb Ha XOpU3OHTaNMHOM UMW APYroM MpeameTy
obpage.

Ako Hema noTpebe Aa LeHTpupaTte ceumBo no AebrbuHu
nnove, npumexuTe cnegehu nocrynak:
Camo 3a yraoHu cnoj, Kocu crnoj, crnoj oKkBupa u
WBUYHMU CNOj

. YknonuTe yraoHy Bohuuy ca anata. [Nogecute
rpaHnyHKK Ha 90° 3a yraoHu cnoj, croj oksupa u
MBWYHYM CMoj unn Ha 45° 3a kocu cnoj.

. Mpatute kopake oa 1 go 11, ocum npeTxoaHO
onucaHux kopaka 5 n 10.

Camo 3a T cnoj

. MocTaBute OBa npeameta obpage jedaH nopen
[Apyror oHako kako Tpeba Aa cToje y 3aBpLUHOM
3ajeHNYKOM nonoxajy.

. TlloctaBuTe BepTVKanHM npeameT obpage Ha
xopusoHTanHu. [puyBpcTute ob6a npegmeTa
obpape 3a pagHu cTo.

« YKnoHuTe yraoHy Bohuuy ca anara.

MpaTuTte npeTxoaHo onvcaHe kopake 2, 4, 6,7, 8 n 11.

OOPXABAHE

A NAXILA:

. [pe Hero WTO MNOYHETE C Mperfeaom umm
ofpxaBatem anara, nposepute da v je anart
UCKIbYYeH a yTUKay U3ByYeH 13 yTudHuLe.

- Hemojte pga «kopuctute  HadTy, 6€H3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owTtehere.

cnuka25

Anat 1 BeHTUnaumMoHe OTBOpE yBEK OAPXKaBajTe YNCTUM.
BeHTunauvoHe oTBOpe u4MCTUTE PeaoBHO MMM kaja
NoYHy Aa ce 3a4ensbyjy.

3a oppxaBatbe BE3SBEOHOCTWN u MOY3OAHOCTU
OBOr Npou3BoAa fnornpaske, Npernen u 3ameHy yribeHux
YyeTkuua, Kao W CBaku [pyro oppxaeawe WU
nogeluaBana Tpeba obaBrbaTh y oBnawheHom cepBucy
Makita, y3 wuckrbyumBy ynotpeby  opurMHanHmux
pesepBHUX aenosa Makita.

onumoHn AOAATHU NPUBOP

A\ nAXKHbA:
OBa onpema 1 npubop HamereHN cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTCTBY 3a
yrotpeby. YnotpeGa fpyre onpeme u npuGopa
MoXe Aa foeede Ao nospeda. [enose npubopa
UM onpemy KOpUCTUTE caMo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM [JOAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. YraoHa Bohuua
Bpeha 3a npawmny

- [nova 3a BULLECTPYKO pe3atbe 4
Krbyy 3a curypHocHy matuuy 20

- CeuuBa rmopanuue 3a ApBO

HAMOMEHA:
MojeanHe cTaBke Ha NUCTW MOTy BUTK YKIbyYeHe Y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. Ykasatenb 4-2. Pblyar 6riokvpoBku 7-1. YcTaHOBOYHAs NnacTuHa
1-2. Ctonop 4-3. IpapyvpoBaHHas Lwkana 8-1. MonayHKoBbI Nepekntoyarens
1-3. PerynupoBOYHbIA BUHT 4-4. 3aTaHyTb 9-1. KonTpraitka

1-4. Pe3uHOBBIi BbICTYN 4-5. Ocnabutb 9-2. Hox (hpesepa LINOHOYHOro
2-1. Pblyar 6rokvpoBku 5-1. Pblvar 6rokupoBku 9-3. BHyTpeHHUi1 hnaHeL

2-2. Yrnosas HanpasnstoLas 5-2. Ykaszatenb 9-4. BUHT 3axuma

2-3. Kpyrnas pyuka 5-3. IpapyvnpoBaHHas wwkana 9-5. Koxyx fessus

2-4. llikana 5-4. LleHTp pexyLuero aucka 9-6. Ocnabutb

2-5. Ykasatenb 5-5. Koxyx nessust 9-7. 3aTsHyTb

2-6. 3aTsHyTb 6-1. Pblyar 6rnokupoBkm 9-8. dukcatop Bana

2-7. Ocnabutb 6-2. Ykasatenb 10-1. MeLuok 4ns nbinu

3-1. Kpyrnas pyuka 6-3. [pagympoBaHHas LWkana 10-2. 3axum
3-2. BHu3 6-4. YcTaHOBOYHast NnacTuHa 10-3. Mbinec6opHbIi naTpybok
3-3. Beepx 6-5. TonwmHa yCTaHOBOYHOM NNACTUHbI 25-1. BbITshkHOe oTBEpPCTME
3-4. LleHTp pexyLuero aucka 6-6. LleHTp pexyLlero aucka 25-2. BnyckHoe BEHTUNALNOHHOE
4-1. OrpaxpaeHue 6-7. Koxyx ne3sus oTBEpCTUE
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mogenb PJ7000
Tun Hoxa LLInoHoYHbIV chpesep
Makc. rmy6uHa nponuna | Hox cppesepa LnoHo4YHoro 20 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3kv (MuH ") 11 000
O6was anuHa 302 Mmm
Bec HeTTO 2,5 kr
Knacc 6esonacHocTu Bl

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eck TeXHUYeckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003

ENE013-1
Wcnonb3oBaHWe No Ha3HaYeHUIo

[laHHbI MHCTPYMEHT NpefHa3Ha4eH Ans BbINUNUBaHUS
CEeproBUaHbIX Lwenei, B KoTopble 6ynyT
yCTaHaBNMBATLCA NMOCKUE [EPEBSHHbIE LIMNOHKW UMK

VNV BKNAAbILWLW NpY COEANHEHUN AeTanen.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpskeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnoptHomn Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHayeH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH wuMmeeT [BOVHYIO W3OMSAUMIO WM MO3ITOMY MOXET

noakIoyaTbCcs K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnerus (Loa): 86 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU (Lwa): 97 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Vlcnonbsyﬁ're cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB MO TPEM
0csiM) onpefensieTcs no creaylowmm napamerpam EN60745:

Pabouunn pexum: BeipesaHme nasos B MDF
PacnpoctpaHeHnue Bubpauuy (an): 2,5 M/c? unu MeHee

MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBreHHoe 3HauyeHWe pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm
M3MEpPEHO B COOTBETCTBMM CO  CTaHAAPTHOM
METOAMKON WCTIBITaHUA U MOXET BbiTb MCMONb30BAHO
LS CPABHEHUS! UHCTPYMEHTOB.

3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLMM MOXHO TaKKe WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTeNbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
PacnpocTtpaHerve Bubpaumm BO Bpemsi hakTUHeCKoro
1cronb3oBaHus 3NEKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT



OTNMYaTLCA OT 3asiBMEHHOTO 3HAYEHWs B 3aBUCUMOCTU
oT cnocoba NpUMEHEeHUst UHCTPYMEHTA.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTH
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-15
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBetcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAficb OTBEeTCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chnepylolme
ycTpoicTBo (-a) Makita:
O60o3HayeHne ycTponcTBa:
LUnoHo4YHbIN hpesep
Mopgens/Tun: PJ7000
SIBNAOTCA CEPUNHBIMM U3AENUAMUN 1
CootBeTtcTBYeT (-10T) creaylowmum aupektusam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBUM CO CriegylowyMm
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuueckast [OKyMeHTauus XpaHuTcs y
odmumanbHoro npeacTasmTensi B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMSIMM U PEKOMEHAAUUSIMM MO TexHukKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MPUMBECTUM K  MOPaXeHUIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauMsAMM AnNA  AanbHeWllero
MCnonb30BaHusA.
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GEB020-4

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCMNYATALUNN
LUNMNOHOYHOIO ®PE3EPA

1.  XapaKTepuCTMKM HOXel AOMKHbl KaKk MUHUMYM
COOTBETCTBOBAaTb PEKOMEHAOBAHHOW CKOPOCTH
MHCTpyMeHTa. Ecnu  HoxM  ucnonb3osBaTb  Ha
4Ype3MepHON CKOPOCTU, OHW MOTYT PaspyLUMTLCS U
NPUYUHUTL TPaBMY.

2. O6s3arenbHO ucnonb3ynTe 3alWmTHOE
orpaxaenue. Orpax/aeHve 3allumLLaeT onepaTopa ot
pa3neTaloLLMXCA OCKOMKOB (B Cryyae paspyLueHus
HOXEM) 1 OT CRy4YaitHOrO NPUKOCHOBEHHS K HOXaM.

3. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa HOXa C COGCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHWA, [AepXUTe INEeKTPOMHCTPYMEHT 3a
cneumanbHo npegHasHauYeHHble
WU30NUpPOBaHHblE MOBepXHOCTU. KOHTakT ¢
NpoBOAOM MOA, HanpsbkeHWeM MpUBEAET K TOMY,
YTO MeTannmMueckme AeTany UHCTPYMEHTa Takke
O6yOyT noa  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopaKeHuto oneparopa AMeKTPUIECKNM TOKOM.

4. Monb3yiTecb TONbKO AUCKaMW, yKasaHHbIMU
ANsi 3TOro MHCTPYMEHTA.

5. Hu npu kKakux o6GcTosiTeNbCTBaxX He
IKCNNyaTUPyUTe WHCTPYMEHT C  [WUCKOM,
3abnokMpoBaHHbIM B BbIABUHYTOM
NonoxeHum, wnm 6e3 Haanexauiero
KpenneHus KpbILWKW AUcKa.

6. MNepea Havanom pa6or ybGeautecb B

NMaBHOCTU ABUXEHUS AUCKa.

7. MNepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
nonoTHa U y6eautecb B OTCYTCTBMM TpeLyuH
wnu noBpexaeHun. HemepneHHo 3ameHuTe
TpecHyBLUee NN NoBpeXAeHHOe NONOoTHO.

8. Mpwu yctaHOBKe Aucka y6eguTtecb B TOM, YTO
chnaHeL, BXoAUT B OTBepCTUE NOA WNUHAENb.

9. Nepea Hayanom paGoT yaganuTe reo3au W

apyrve WHOpOAHbLIe npeameTbl u3

obpabaTbiBaeMou getanu.

Bcerpa pacnonaraite obpab6aTbiBaeMble

AeTanu Ha yCTOWYMBOM BepcTake.

®ukcupynTe obpabaTbiBaemble aetanu npu

MOMOLLM 3aXKUMa UIN TUCKOB.

HUKOIOA He HapgeBaWTe nepyaTku BO BpeMsi

pab6oTbl.

Kpenko AepXute MHCTPYMEHT o6enmmn pykamu.

Oepxute pyku u apyrue 4acTu Tena Ha

PacCcTOSAHUM OT MecTa NPOXOXAEeHUS KaHaBKM.

BkntounMTe MHCTPYMEHT U JaiTe eMy HeMHoro

nopa6oTtaTb, He HanpaBnsis AUCK Ha nioAen.

Cnegute 3a BuGpauven wunu OueHuem,

KOoTopble  MOryT CBuAeTeNnbLCTBOBaTb O

HENpaBUNbHON YCTAaHOBKe WNU  NJOXOMN

6anaHcupoBKe Aucka.



16. Hukorma He pacnonaranTe
obpabaTtsiBaeMbiMU
BpaLLaroLiemMcsi AUcKe.
He ocTtaBnsinTe pa6oTalowWwmnini MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa.

Mepea BbINONHEHWEM PEryfiMPOBOK M 3aMeHbl
YacTen MHCTPYMeHTa o6sA3aTenbHO yoeauTech,
YTO OH BbIKMIOYEH WU OTKIKOYEH OT CceTu
NUTaHUA.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXaTb
TOKCUYHbIE XMMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHOLNE Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U3GexaTb BAbIXaHUA WNKU KOHTaKTa C
KOXen Takux BelecTB. Cob6niopante
Tpe6oBaHUsA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTM maTepuana.

He ucnonb3yitTe Tynbie Unu noBpexAeHHble
HOXMW.

He 3aKcnnyaTupyite WHCTPYMEHT
NOBPEeXAEeHHbLIMU OrpaXXAeHUSIMMU.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

pyku
AeTansMu

nop
npm

17.

18.

19.

B
20.

21. c

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
IKcCnnyaTauun [aHHOro yCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUAA) AOMUHMPOBaNyU
Ha CTpOrMM cobnioAeHuemM mnpaBun  TEXHUKN
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c aTUM
yctpoiicteom. HEMMPABUINbHOE NCMOJIb30OBAHUE
WHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHWUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B J@aHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPMBECTU K TAXeNnoun TpaBme.
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OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

HacTpoiika rmy6uHsl nponuna

Puc.1

HacTpoiika 6 pasnuuHbIX CTyneHen YCTaHOBKM [My6WHbI
nponuna B COOTBETCTBUM C Pa3MePOM CTbIKOBOWM HaKMagku.
CooTBeTCTBME MEXAY METKamu pasMepoB W pa3mMepom

CTbIKOBOW  Haknagku. TouyHas —perynupoBka  rny6uHbl
nponuna BbINOHAETCS 3a CYET NOBOPOTa PEryIMPOBOYHOTO
BMHTA  nocrie  ocnabneHust  LecTUrpaHHOW  raiiku.

BbinonHeHne paHHOM onepauum MOXeT noTpeboBaTbCst
NOCIE HECKOIbKMX 3aTOYEK MUIbHOMO AncKa.

Pa3mep cTonopa 0 10 20 S D Makc.
Pa3vep BnagpiLueit 0 10 20 — — —
Tny6uHa nponana| g mm |10 mm (12,3 mm| 13 M | 14,7mm | 20 mm

* CO CHATLIMM PE3NHOBLIMY BLICTYNaMM.

YrnoBas HanpaBnsowas

BbICOTy yrnoaoﬁ HanpaBnmou.Leﬁ MOXHO yBenuineatb Unu
yMeHblaTb C TeM, 4TOObl OTpPerynupoBaTb MNOMOXEHWe
NUNbHOro ANCKa OTHOCUTENTbHO BerHeVI YacTu getanu.

Puc.2

[Ins HacTpOMKKM BbLICOTbI YIMOBON HanpaenstoLen ocnabere
pblyar dykcaumm, nogas ero BHW3, M BpallaiTe pyyky OO
Tex Mop, noka ykasaTenb He COBMECTUTCS C Heobxopumon
METKOW Ha LUKane yrnoBon HanpasnsioLen.

Puc.3

3atem nopaviTe pbl4ar  duKcauuMM  BBEPX, YTOObI
3adpuKcMpoBaTh YrIoBYIO HanNpaBMsoLLYH.

Lkana Ha yrmoBoW Hanpaensiolwen oTobpaxaer

paccTosiHue OT BepxHer 4YacTu Aetanu Ao LeHTpa
NUILHOrO MoroTHA.

YrnoBylo HanpasnsioLLyld MOXHO CHsITb C OrpaAEHWs B
3aBMCMMOCTY OT TWUMa BbIMOMHsSEMbIX paboT. YTobbl CHATL
YIIOBYIO Hanpasnsiolyto, ocrnabbTe pbiyar dukcaumm 1
BpaLLaiiTe pyyKy no 4acoBOI CTPenkKe, Noka Hanpaensowas
He BbIAAET C BEPXHETO Kpasi OrpaxaeHus.

OrpaxpgeHue

MNpumeyaHue:

- CHumuTe yrmoBylo HanpasnsioLylo Ans ynobersa
BbINOMHEHNUST paboTbl  (Koraa yronm  HakroHa
orpaxaeHus He paseH 0 °). Mpu HeobxoanmocTH
MNCNOMNb30BaHUSI  YINOBOW  Hanpasnsiowen B
yKa3aHHOM BbllLEe cnyyae obsasaTtenbHo
oTperynupyiite rny6uHy nponuna Anst NonyyYeHus
HeobxoaMmoro pesynsrara.



Puc.4

Puc.5

Yron NONoXeHUsi OrpaxzaeHus MOXHO OTperynuposatb B
npegenax ot 0° go 90° (ynopbl-orpaHuunTenu Ha 0°, 45° un
90°). Ons HacTpoWku yrma ocnabbTe pblyar dukcaumm
HaKNoHANTe orpaxaeHue Jo Tex nop, Mmoka ykasaTenb He
COBMECTUTCA C HeobXoaMMOW MeTKOW Ha LKane. 3artem
3aTAHNUTE pblyar, YTOObI 3athKCUpOoBaTh OrpaXaeHNe.
Mocne Toro, kak orpaxpaeHve GyaeT yCTaHOBEHO NOA YoM
90°, oba pacCTosiHMSi - OT LEHTpa MWIIbHOrO Aucka Ao
orpaxaeHust 1 OT LieHTpa NUbHOrO Ancka A0 HUXHEN YacTn
KPbILLKK Ancka - byayT coctaBnsaTb 10 Mm.

YcTtaHOBO4YHasA nnacTuHa
Puc.6

Puc.7
Mpu pesaHnn OTBEPCTWIA B TOMCTbIX AETansX WCNonb3yiiTe
YCTaHOBOYHYHO NMACTUHY, Kak NoKa3aHO Ha PUCYHKE.

OencTBue BbIKNOYaTens

Puc.8

/ANPERYNPEXOEHMUE:

. I'Iepen BKNIOYEHNEM LUTeKepa WHCTPYMEHTa B PO3ETKY
NUTaHWs, BCErda MpOBEPSATE, YTO  MOM3YHKOBbIiA

nepeknioyaten pabotaer Hagnexawwmm obpasom n
Bo3Bpalyaercs B nonoxenve "BbIKIT" npu Haxatum Ha
3a/JHI0I0 YaCTb MON3YHKOBOrO NepeknoyaTens.

.« Mepekntoyatenb MOXHO 3abrokMpoBaTb B MONOXEHWM
"BKN" ons ynobcTea onepatopa npw NPoAomKUTENbHOM
1cnonb3oBaHnK. byabte OCTOpPOXHbI Npu GNOKMpOBKE
MHCTpymMeHTa B nonoxenun "BKI" wu  npoponxaitte
KPenKko yaepkuBaTb UHCTPYMEHT.

[ina  3anycka WHCTpyMeHTa nepeBeauTe  MON3YHKOBIA

nepekntovartens B nonoxexve "I (BKM)". Ons HenpepbiBHOM

3KCnyaTaLuumn, HaXMUTE Ha NEpPefHiolo YacTb MON3yHKOBOrO
nepekrntoyarens, 4tobel 3abnok1poBath ero.

[N OCTaHOBKW WHCTPYMEHTa, HaXMWTe Ha 3a[HIol

YacTb NonN3yHKOBOTO nepeknoyarens, 3atem
nepeseauTe ero B nonoxexue "O (BbIKM)".
MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Mepen  npoeegeHnem  kakux-nub6o  pabotr ¢

MHCTPYMEHTOM BCerfa MNPOBEPSIATE, YTO MHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LHYP NUTAHWUS BbIHYT U3 PO3ETKN.

CHsITUe UM ycTaHOBKa NUINbHOro gucka
Puc.9

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tlpn ycraHoBKe HOXa LUMOHOYHOMO dope3epa
yCTaHOBUTE BHYTPEHHWUI pnaHeLl, CTOPOHOM C
MapK1poBKoW "22" no HanpasneHuto k cebe.

[nsi Toro 4To6bl CHATL AMCK, ocnabbTe 3aXWMHOW BUHT

N OTKPOWTE KPpbIWKY [Aucka. Haxmute Ha KHOMKy

dukcaumm Bana u ocnabbTe CTOMOPHYK raiky npu

49

NOMOLUM TaevyHoro knoya. [ns ycTaHOBKM —Aucka
CHavyana ycTaHOBWTE BHYTPEHHWUI donaHeLw,.

3atemM ycTaHOBUTE AWMCK M CTOMOPHYIO rariKy. XopoLuo
3aTsHWTE CTOMOPHYIO ranky nNpyv MOMOLUM raeyHoro
Kntoya. 3akpomnTe KpbILKY ANCKA W 3aTAHUTE 3aKMMHOWM
BUWHT, 4TOObI 3adhukcmpoBaTh ee.

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHME:

- [nA ycTaHOBKM W CHATUS [ucka MoMb3ynNTech
TOMbKO  NocTaBfnsiemMbiM  KomnaHven  Makita
rae4yHbIM KMio4YOM Ans CTOMOPHOW ranku.

- Bcerga nposepsiite rnybuHy nponuna nocne
3amMeHbl gvcka. Mpy Heob6xoaMMOCTU BbINOMHUTE
MOBTOPHYIO PErynupoBKY.

MbINec6opHbLIN MeLoK

Puc.10

MoacoeauHNTe MbINEBOW MELLOK, YCTaHOBWB €ro Ha
NpOTMBOMbINEBYD Hacagky. Ecnu nbinesBon MeLlok
Mewaetr npu pabote, NOBEpPHUTE MPOTUBOMLINEBYIO
Hacagky, YTo6bl UI3MEHUTb MOMOXEHNE MELLIKA.

Korga nbineBo/ MeELUOK 3amnofiHATCS  HanonoBUHY,
BbIKIOYATE MWHCTPYMEHT W OTKIKOYMTE €ro OT CeTu
nuTaHusi. CHUMUTE MbINEBOW MELLOK C MHCTPYMEHTa U
n3BnekuTe 3axum. ONoOpoXHUTE MbINIEBON MELLOK, Ans
yero crierka ygapsinte no Hemy, 4tobbl BbITPSXHYTb Kak
MOXHO 6ornbLue Mbinu.

MpumeyaHue:

- [nsa Toro 4yTo6bl 06ecneunTb Gonee acpdekTuBHOE
M 4YNCTOE WCMOSb30BaHWE LUMOHOYHOrO (hpesepa,
noacoeauHuTe K Hemy nbinecoc Makita.

SKCINYATALUA

Kak genatb coeguHeHus

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. Mepen BbINOMHEHNEM TNoObIX onepauui
obs3aTenbHO 3akpenuTe AeTarnb Ha BepcTake.

Puc.11
Puc.12

YrnoBoe coeguHeHune (puc. A)
Puc.13
Puc.14
Puc.15

T-o6pa3Hoe coeauHeHue (puc. B)
Puc.16
Puc.17
Puc.18



YrnoBoe coeanHeHue co ckocoM B 45° (puc. C)
Puc.19
Puc.20

PamouHoe coeauHeHue (puc. D)
Puc.21
Puc.22

CoepanHeHue cTbIK-B-CThIK (puc. E)
Puc.23
Puc.24

[1ns BLINONHEHUS COEAUHEHMI CaenainTe crieayoLee:

1.

2.

CoBmecTuTe [ABe AeTanu Tak, Kak OHWU [OIMKHbI
BbIMMAOETb Nocne ux coeanHeHus.

Ha petanu oTtmeTtbTe KapaHawomMm  UeHTp
nnaHnpyembliX KaHaBOK Mo CTbIKOBbI€ HaKnagku.

MpumeyaHue:

+ LleHTp kaHaBOK foMmkeH ObITb pacnonoXeH Ha
pacctosHun He MeHee 50 MM OT BHELUHEro
Kpas getanew.

« [py BbINOMHEHWN HECKOMbKUX  CTbIKOBbIX
HaKMagok pacCTOsiHMEe MeXay KaHaBKamu
[OMKHO 6bITb 100 - 150 MMm.

Tonbko Aans
coeAuHeHUn
3akpenute
BepcTake.
TonbKo AnNA yrnoBbIX COEAUHEHUA CO CKOCOM
B 45°
3akpenute oAHy AdeTanb Ha BepcTake Tak,
4YTOGbl CKOLUEHHbIA Kpait 6bin HamnpasneH
BBEPX.
Tonbko ANA  paMOYHbIX
CoeANHEHUN CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTte getanb Ha BepcTake.
HacTtpoiite rnybuHy nponuna B COOTBETCTBUM C
pasmMepoM MCMOMb3yeMoW CTbIKOBOW HaKNagku.
Cm. Tabnuuy B pasgene “Hactpoiika rnyGuHb
nponuna”.
OTperynupyiTe BbICOTY YITIOBOW HanpasnsioLle
Tak, 4TOObI MUIBHBIA AWCK pacronarancs no
LIeHTPY TOMLWMHbBI AOCKU.
CoBMeCTUTE LEHTP METKM Ha OCHOBaHWM C
TIMHWERN, NPOYepPYEHHON Ha AeTanu KapaHAaLLIoM.
BkntounTe MHCTPYMEHT 1 NnaBHO nogaBaiTe ero
Bnepes, 4Tobbl 4TOOLI NOABECTH AWCK K AeTanu.

yrnmoBbix U T-o6pasHbIx

BepTUKarbHYyO Aetanb Ha

coeAuHEeHUn un
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1.

MnaBHO BEepHWTE WHCTPYMEHT B UCXOAHOE
NnoriokeHue rnocre TOro, Kak PerynvMpoBOYHbIN
BWHT JOCTUIHET cTomnopa.
Tonbko AN yrmoBbIX WU
coeguHeHUn

3akpenuTe ropu3oHTarnbHyto JeTarnb Ha BepcTake.

TonbKo AnA yrnoBbIX CO€AUHEHUIA CO CKOCOM

B 45°
3akpenuTe Apyrylo AeTanb Ha BepcTake Tak,
4YTOGbl CKOLUEHHbIA Kpai 6bin HanpaeneH
BBEpX.

Tonbko ANA  paMOYHbIX

coeANHEeHUN CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTe Apyryto AeTarnb Ha BepcTake.

TonbKo Ans yrnoBbIX COeAUHEeHUN
YcTaHOBWUTE MHCTPYMEHT Ha AeTanb AUCKOM
BBEpPX.

Tonbko Ans T-o6pa3HbIX coeANHEHUI
M3BrekuTe yrnoBylo Hampaensiowyl U3
MHCTPYMEHTa. YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
Aetarb QUCKOM BBEPX.

MosTOpUTE onepaummn 6 - 8 ANs BbINONHEHUS
KaHaBOK B rOPMU3OHTamNbLHON 1 Apyroii AeTanu.

T-06pa3HbIx

COeAUHEeHUA U

Ecnu BbINonHATL UeHTpupoBaHne Oucka no TonuwmHe
AOCKU HEe HYXHO, BbINOJTHUTE cneayloLllee:

TonbKo ANA YrnoBbIX COeAUHEHWUW, PaMOYHbIX
coeAVMHEeHUN U COeAUHEHUN CTbIK-B-CTbIK
W3eneknTe yrroByto HanpaensioLLyo "3
WMHCTpyMeHTa. [N yrmoBbIX  COEAVHEHWW,
PaMOYHbIX COEOMHEHUA U COEAVMHEHWN CTblK-B-
CTbIK MIN YIMOBbIX COEAUHEHWI CO CKOCOM B 45°
ycTaHoBUTE orpaxaeHuve nog yrnom 90°
Beinonxute onepauum ¢ 1 no 11, onucaHHble
BbllLie, 32 UcknioyeHnem onepaumn 5 un 10.
Tonbko AnsA T-o6pa3HbIx coeANHEHUN
CoBmecTuTe ABe AeTanu Tak, Kak OHW [OMKHbl
BbIMNAAETh MOCHE UX COeANHEHNS.

Monoxute  BepTUKanbHyld  JeTanb  NoBepx
ropusoHTanbHon. 3akpenute o6e Jetanu Ha
BepcTake.

M3BnekuTe yrnoByto HanpaBnsoLLy0 n3
MHCTpYMEHTA.

Bbinonuute onepaumm 2, 4, 6, 7, 8 n 11,
OMUCaHHbIE BbILLE.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPERYNPEXOEHVE:

Mepen npoBepKoWi unm nposefeHnem
TexobenyxvBaHua y6eauTecb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.
3anpeuaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, TUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MEHeHMI0 LBeTa, aedopmMauunm U MosiBNIeHUo
TPELLUMH.



Puc.25

VHCTPYMEHT #  ero BEHTWUNALUMOHHblE  OTBEPCTMS
OOIMKHbI — cofepxatbC B yuctoTe. [lpomssogute
PerynsipHyl0  OYUCTKY BEHTUNSALMOHHBIX OTBEPCTUIA
MHCTPYMEHTa WM ouuliaiTe Mx B TOM crlydae, ecru
OTBEPCTMNSI CTaHYT 3aCOPATLCS.

Ons obecneyeHust BE3OMNACHOCTU "
HALOEXXHOCTW n3penvsi peMoHT, npoBepka U 3ameHa
YronbHbIX LUETOK K niobble Apyrme paboTbl no
TexobcnyxumBaHuio WNK  perynupoBke  OOMKHbI
OCYLLECTBMSATECS B YMONHOMOYEHHbIX CepBUC-LIEHTPax
Makita ¢ ucnonb3oBaHMem 3anacHbIX YacTei TOMNbKO
npousBofcTBa koMmnaHum Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHAOJIEXHOCTH

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Om NpUHaAEXHOCTM nnm Hacagkn
pekoMeHayeTcs UCMonb3oBaTh BMECTe C BaluvMm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B gaHHOM
pyKkoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx
npuHaanexHocTen nnm Hacapok MOXeT
npeacTaensTb  OMNACHOCTb  MOMyYEeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yiiTe NpuHaAneXHOCTb WnU  Hacagky
TOMBbKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoguMo copencTBMe B MOMyYeHUK

[LONONHUTENbHOM MHOopMaLnm no 3aTnUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepsuc-ueHTpom Makita.

«  Yrnosasi HanpaBsnsoLas

- [binec6opHbIi MeLLok

«  YcraHoBoYHasa nnactuHa 4

. Kntoy gns ctonopHow ranku 20

. Hoxw wnoHouHoro dpesepa

Mpumeyanue:

« HekoTopble anemeHTbl cnuMcka MOryT BXOAUTb B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B KauyecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6nenHnin. OHW  MOryT oTnuMyaTbcst B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHsbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Mokaxumk 4-2. CTONOpHMI Baxinb 7-1. HabopHa nnactuxa

1-2. Ctonop 4-3. KyToBa Lwkana 8-1. MNoB3yHKOBWIA NepemMmkay
1-3. TBMHT perynioBaHHs 4-4. 3aTsarHyTn 9-1. KoHTpraitka

1-4. TymoBa nopyLuka 4-5. Mocnabutu 9-2. Jle3o wnoHkoBoro pesepa
2-1. CTONOpHWit Baxinb 5-1. CTOnopHwit Baxinb 9-3. BHyTpiLLHIN onaHeub

2-2. KytoBa HanpsmHa 5-2. MNMokaxumk 9-4. 3aTUCKHWIA TBUHT

2-3. Pyuka 5-3. KyToBa wkana 9-5. Kpuwwka aucky

2-4. Macwtab 5-4. LleHTp TOBLUMHM Nne3a 9-6. Mocnabutu

2-5. Mokaxymk 5-5. Kpuwka gucky 9-7. 3atarnyTu

2-6. 3aTarHyTu 6-1. CTONOpHWIA Baxinb 9-8. dikcatop

2-7. Mocnabutn 6-2. Mokaxuuk 10-1. Miwwok ans nuny

3-1. Pyyka 6-3. KyToBsa Lukana 10-2. KpinneHHs

3-2. Baus 6-4. HabopHa nnactuHa 10-3. Wryuep ans nuny

3-3. Beepx 6-5. ToBLUMHA YCTAHOBOYHOI NAUTK 25-1. BuxigHi BEHTUNALAHI OTBOPU
3-4. LleHTp TOBLWMHM Nne3a 6-6. LieHTp ToBLYWHM Nne3a 25-2. BxiaHi BEHTURALINHI 0TBOPY
4-1. Oropoxa 6-7. Kpuwwka gucky

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb PJ7000
Tun nesa LLinoHkoBwiA chpesep
Makc. rmmbuHa nasa | INeso wnoHkoBoro gpesepa 20 Mm
LLBMaKicTb Ge3 HaBaHTaxeHHs (xa™') 11000
3aranbHa goBXWHA 302 mm
Uucra Bara 2,5 kr
Knac 6e3nekm Bl

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapaKTepuCTUKN MOXyTb ByTi pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpM3HaAYeHO AN BUKOHAHHS CepronofibHMX
npopi3iB  Ans BCTAHOBMEHHA NNackux OepeB'sHuX

LUNOHOK abo CTUKOBMX Haknagok 3aHyprOBaHHAM.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTy nuwe [0 Oxepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBatu nuie Bi ofHodhasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsito, a 0TXXe MoXe Takox

nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 86 OB (A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 97 4B (A)
Moxunbka (K): 3 ab (A)

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy
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ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwum poboTu: pizaHHs nasis B8 MOD
Bibpauis (an): 2,5 m/c? a6o MeHLue
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHOapTHUX MeToniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS NONEPEAHbOi  OUiHKW
BNIMBY.

A\YBArA:
3anexHo Big ymMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
dakTU4HoI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJpPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.



. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb yMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn fo yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHae
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
LLinoHkoBuIA bpesep
Ne mogeni/ Tun: PJ7000
€ CepiiHUM BUPOOHMLUTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHdapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHidHa [OOKYMEHTaUis  3HaxoguTbCA Yy  HaLIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLi

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
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GEB020-4

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 NNAMEJIbHUM
®PE3EPOM

1. Oucku MNOBUHHI MaTtm HOMiHanbHi
XapaKTepUCTUKU LIBUAKOCTI, O 3a3Ha4YeHi Ha
APNUKY iHCTpymeHTa. HAkwo paucku OGyaytb
obepratucs 3i weuakicTio Binble HoMiHanNbHOI,
BOHW MOXYTb BIANETITV Ta 3aBAaTN TpaBmMu.

2. 3aBXxauM cnif BUKOPUCTOBYBaTWM 3aXUCHUI
KOXyX. Koxyx 3axuwiae onepartopa Big ynamkis
[OVCKY Ta BUNaAKOBOTO KOHTaKTY C AVCKOM.

3. Nip yac po6oTu TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT

3a i3onboBaHi NMOBepXHi AepXxaka, TOMy LWO

AUCK MOXe  3a4enuTM  BRAacHWUM  LUHYP.

PospisaHHA  cTpymoBedy4oi npoBoOAKM — MOXe

npu3BecT A0 nepedaHHs Hampyru A0 OrofieHmnx

MeTaneBux YacTWH eneKTPOiHCTpyMeHTa Ta [0

ypaXkeHHsi onepaTtopa enekTpu4HUM CTPyMOM.

[lo3BONAETLCA 3aCTOCOBYBaTU TiNlbKU AUCKM,

3a3Ha4eHi ANs LbOro iHCTPYMEHTY.

5. Hikonu He KOpUCTynTECSI IHCTPYMEHTOM, AKLLO
AUcK 3adikcoBaHO y BiAKPUTOMY MONOXEHHi
abo SAKWO KOXyX AWCKa He 3akpinneHo B
pPOo6GOYOMY MOMOXKEHHI.

6. Mepea nouyaTkom poGoTu cnip nepeBipuTyk,
wo6 AMCK NNaBHO NepecyBaBCS.

7. Nepeg nouyaTkom po6GoTu cnia peTenbHO
nepeBipuUTU MNONOTHA Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nowkomXeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK
TpicHYTi abo nolukoAXeHi AUCKM.

8. MNip uyac BcTaHOBNEHHsi AUCKY drnaHeub
NOBWHEH BXOAUTU B WUNUHAENbHUI OTBIp.

9. TMepepa nouyaTtkoM poGOTM oOrMMsIHETE Ta
3abepiTb yci LBAXU abo CTOPOHHI NpeamMeTH 3
peTani.

10. 3aBxau po3miwyinTe petani Ha cTillkomy
BepcTari.

11. Cnia HagitHO  3akpinnATM  peTani 3a

[,0MOMOrol 3aTUCKHOro NpucTpolo abo newar.
HIKONMX He opsraiTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

MiyHo TpumaW iHCTpyMeHT o6oma pykamu.
TpumaiiTe pyku Ta Tifo Ha BiACTaHi Big 30HM
pi3aHHA.

YBiMKHiTb iHCTPyMEHT Ta pawWTe HNOMYy
nonpauroBaTh AeAKUIA Yac, cnip cTeXxuTy, Wwob
neso He O6yno cnpsMoBaHO Ha noaen.
MNepeBipTe 4M He KonuBae abo He BUNSE BiH,
WO BKa3ye Ha HenpaBuIilbHe BCTAHOBIIEHHS
abo 6anaHcyBaHHS NONOTHa.

Mip 4ac obGepTaHHA AUCKY 3aGOPOHAETLCA
NpocCTAraTU PyKu HUX4e Aetanew.

He cnig 3anuwartn iHCTpyMeHT npautoBaTn
6e3 pgornsaay.

12.

13.
14.

15.

16.

17.



18. TMepen perynoBaHHSAM abo 3amiHOK AUCKY,
3aBXAM nepeBipANTe, WO6 iHCTPYMeHT Gyno
BUMKHEHO Ta BiQKIMIO4YeHO Bif Mepexi.

19. [HOeski maTepianun MalwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMiYHi pe4yoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
W06 3ano6irtm BAUXaHHA NUMY Ta KOHTaKTIB 3i
wkKipoto. [loTpumyihTecs npaBUn  TEXHIKN
6e3nekn BUpoGHUKA maTepiany .

20. He cnip 3actocoByBaTH Tyni abo NoLKOAXeHi
AUCKMN.

21. He cnig kopucTtyBaTUCA iHCTPYMEHTOM i3
YWKOMKEHUMU 3aXMCHUMMU KOXKYXaMMU.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKW.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 BTpasatm nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUcA nNif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(o TpannAeTLCA NPU 4acTOMy BUKOPUCTaHHI); cnip
3aBXAW CTPOro AOTPUMYBaTMCA NpaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  UbLOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [OKYMEHTI,
MoXe NPU3BecTU [0 CePNO3HMX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

PerynioBaHHA rMMbuHu nasa

man.1

MoxHa nonepedHbo 3aaatv 6 3HaveHb rMUbWMHM nasa

3anexHo Big po3mipiB  3arotoBku, Wo Oyme

BMKOPUCTOBYBATUCS.

[aHi npo BigNoOBIAQHICTL PO3MipiB, BKa3aHWX Ha CTOMOPI,
po3MipoBi 3aroToBkuM AuB. Yy Tabnuui Huwxdve. TouHe
perynioBaHHst  MMOMHM nNasa MOXHA  BUKOHATK,
NOBEPHYBLUN TBUHT PErynioBaHHSA Micnst nocnabneHHs
LecTUrpaHHoi ranku. Lie moxe 3Hagobutuce nicns Toro,
5K e3o Byno 3aTtoyeHe Aekinbka pasis.

Poawip Ha cTonopi 0 10 20 S D MAKC.
Po3awmip 3arotisku 0 10 20 - - —
FmubuHa nasa 8MM [10Mm (12,3 MM | 13 MM [14,7mMMm | 20 MNT

* 3i 3HATUMM rYMOBUMU NOAYLLKAMU.

KyToBa HanpsimHa

KyToBy HanpsiMHy MOXHa nepecyBaT BBEepX Ta BHU3
ONA perynioBaHHs MOMNOXEHHS nesa BiQHOCHO Bepxa
aertani.

Man.2

[na perynioBaHHA BUCOTW KyTOBOi HamnpsMHOI cnig
nocnabuTn Baxinb GNOKyBaHHA, ONyCTUBLUKM WoOro, Ta
MOBEPHYTU PYYKYy TakUM YMHOM, LOG MOKaX4MK
BKa3yBaB Ha HeoOXigHe 3Ha4YeHHs Ha LUKani Ha KyTOBIN
HanpsMHIN.

man.3

Motim cnig  3atarHyTM Baxinb GRNoKyBaHHS
3aKpINeHHs KyTOBOi HaNpsiMHOI.

LLikana kyTOBOi HanpsMHOI BKasye BiACTaHb BiA Bepxa
[ertani Ao LeHTpa TOBLUMHM Nnesa.

KyToBy HanpsiMHy MOXHa 3HATW 3 OropoXi BiANOBiAHO
Ao pobounx notpeb. o6 3HATM KyTOBY HanpsMHY,
nocnabrte Baxinb GNOKyBaHHS i MoBepTaiiTe pydyky 3a
TOAMHHMKOBOIO CTPINKOK, MOKM BOHa He Buiige 3
BEPXHBOTO KPaK Oropoxi.

ans

Oropoxa

APUMITKA:

- 3HiManTe KyTOBY HampsMHy BiANOBIAHO [0
po6ounx notpe6 npu BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTa,
KOMW KyT Oropoi BUCTaBneHuin He Ha 0 °. Akwo
noTpiGHO BMKOPUCTOBYBATW KyTOBY HampsiMHy 3a
BUMLLE3a3HaYeHNX YMOB, Bigperynonte mubuHy
nasa, Wo6 oTpumaTh NOTPIGHY FUBKHY.



man.4

man.5

KyT oropoxi moxHa HanawTtysaTtu Big 0° go 90° (ynopu-
obmexysadi Ha 0°, 45° Ta 90°). [ina perynioBaHHA KyTa
cnig nocnabuTty Baxinb ONOKyBaHHS Ta HAKMNOHWTW
OropoXy, [IOKW MOKaX4uk He BKasyBaTvMe Ha HeobXiaHe
3Ha4YeHHA Ha KyToBiN Lwkani. lMoTiM 3aTarHiTe Baxinb
6rnoKyBaHHS, LOG 3aKpIiNMTH OrOPOXY.

Konu oropoxa BcTaHoBneHa Ha 90°, To BiACTaHb Bif
LieHTpa TOBLUMHW fle3a A0 OropoXi, a TaKoX BiACTaHb
Bif, LeHTpa TOBLUMHM Nle3a [0 HWU3Y KPWLLKM ne3a
cTaHoBuTb 10 MM.

HaGopHa nnactuHa
man.6

man.7

Mip vac npopi3aHHs nasiB B TOHKMX AeTansax
BUKOPUCTOBYITE YCTAHOBOYHY MMMUTY, SIK MOKa3aHO Ha
MarmoHKy.

Lis BuMukaua

man.8

/\OBEPEXHO:

« Mepen ™M, K YBIMKHYTW iHCTPYMEHT B MEpPEXY,
cnig  3aBXau  nepesipsTW,  WOG  MOB3yHOK

npauloBaB HanexHUM YMHOM Ta mnoBepTaBcs Y
nonoxeHHs "BUMK.", konn HaTuckaeTbcs 3agHs
YacTyHa NMOB3yHKOBOTO Nepemukaya.

. [epemukay Moxe 6yTm  3abnokoBaHuin B
yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI ans 3pYYHOCTI
onepartopa MpOTATOM TPUBANOro BUKOPUCTaHHS.
Brokyoun iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI
cnip 6yTn 06epeXxHUM i MiLLHO TPMMaTK IHCTPYMEHT.

[ns Toro, Wwo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, Cnig NepecyHyTn

NOB3YHKOBMWI nepemukay B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans

6esnepepBHOi pobOTU Cnig HATUCHYTM Ha MNepegHio

YacTWHY MOB3YHKOBOTO  Nepemukada, Wob  1oro

3abnokyBaTu.

[nsi 3ynuHEHHs iHCTPYMEHTa Cnif, HaTUCHYTW Ha 3afHto

YacTUHY TMOB3YHKOBOTO MepemMukada Yy HanpsmMky

nonoxeHHs "O (BUMK.)".

/\OBEPEXHO:

. I'Iepe,q TUM, AK  WOCb BCTaAHOBIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

3HATTA abo BCTaHOBMNEHHs ne3a

man.9

/\OBEPEXHO:

. I'Ii,q yac BCTAHOBIEHHA nesa LLINOHKOBOIO

dpesepa cnig BCTaHOBUTW BHYTPILLHIA dnaHeub
CTOPOHOI0, LLIO NoMiYeHa “22”, no cebe.
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[Ons 3HATTA nesa cnig nocrnabuty 3aTUCKHWIA TBUHT Ta
BIiOKPUTU KPUWLIKY ne3a. HatucHiTb 3amok Bana Ta
nocnabte KOHTpramky 3a [JOMOMOrol Krw4a Ans
KOHTpramkn. [ns BCTaHOBMEHHs ne3a cnig cnovartky
BCTaHOBUTW BHYTPILLHIV cbnaHeLb.

[MoTim cnig BCTaHOBMTW ne30 Ta KOHTpraviky. HapgiiHo
3aTArHITb  KOHTPramky 3a [JOMOMOrol  Knouva Ans
KOHTpramku. 3akpuiTe KpWLLKYy ne3a Ta 3aTsrHiTb
3aTUCKHWUIA TBUHT ANs Toro, wob ii 3akpinutu.

/\OBEPEXHO:

. Ons  BcTaHOBMNEHHA abo 3HATTA ne3  cnig
BMKOPUCTOBYBATW TiMbKM KMIOY ANSi KOHTPrawok
BMpobHMUTBa KoMmnaHii Makita, Wwo goaaeTbes.

- Cnig 3aBxgu nepeBipATM mMMOMHY nasa nicns
3aMiHM  ne3a. SKwo HeobxigHO, BUKOHaNTe
NOBTOPHE PEryrnioBaHHs.

Miwok ansa nuny

man.10

Ons Toro, wo6 3akpinuTu MIWOK ANa nuiy, Moro cnig
HadiTM Ha wTyuep AN nuny. AKWO MIOK ANA nuny
CTae nepeLuKkoaoto Mig Yac poboTtu, To cnig NOBEPHYTH
wTyuep Ana nunu, wob 3miHUTY NONOXeHHS Millka Ans
nuny.

Konn miwok Ana nuny 3anoBHIOETbCA NpUOMU3HO Ha
NOMOBWHY, IHCTPYMEHT Cnig, BUMKHYTU Ta BigKMOYNTU
BiA ciTi. 3HiMITb MiWoK ANnNa nuny 3 iHCTpymMeHTa Ta
BUTSATHITb Or0 KpinneHHs. CNopoXHIiTb MILIOK Ans nuny
3nerka NOCTykaBlM Woro Ans Toro, wob 3 Hboro
BMILLNA MaKCUMarbHa KinbKiCTb nuny.

NPUMITKA:

. AKWwo BW nNigknounTe 4o cBoro pesepa nNUnococ
Makita, onepauii umMcTkM  cTaHyTb  GinbLu
eeKTUBHUMN.

3ACTOCYBAHHA

Ak BUKOHYBaTH 3'€4HaHHA
A\YBATA:

. Mepen KkOXHOW oOnepawieto 3akpinnonTe geTanb
Ha BepcrTari.

man.11

man.12

KyToBe 3'egHaHHA (man. A)
man.13
man.14

man.15



3'egHaHHA Bnputyn (Man. B)
man.16
man.17

man.18

3'eaHaHHA nip 45 rpaaycis (man. C)
man.19

man.20

PamkoBe 3'eaHaHHsA (man. D)
man.21
man.22

3'eaHaHHA B cTuK (man. E)
man.23
man.24

[nsi uboro HeobXiAHO BMKOHATW HACTYMHi Aii:
1. MpuTyniTb AeTani oaHy A0 OAHOI Tak Xe, SK BOHW
BUIMAQA0Tb Y 3aBEpLUIEHOMY MOMOXEHH.
2. LUeHTp notpibHMX nasiB Ha 3aroToBui
NoMiTUTK oniBLEM.

cnig

NMPUMITKA:
. BiacTtaHb Big ueHTpa nasiB A0 30BHILUHLOMO
Kpato AeTanei NoB1HHa CTaHOBUTU HE MeHLLe
50 Mm.
« Y pasi o6pobkn BaraTbox 3aroToBOK BiACTaHb
MiX nazamu nosmHHa ctaHoBuT 100-150 mm.

3. Tinbku gns KyToBOro 3'€AHaHHA Ta 3'€QHaHHA
BAPUTYN

3aTUCHITb BepTUKanbHy AeTalb Ha BepcTarTi.

Tinbku ana 3'eaHaHHA nig 45 rpapycis
3aTucHiTb geTanb Ha BepcTaTi CKOLWEHUM
KiHLEeM goropw.

Tinbku pnNa  pamKoBOro

3'eAHaHHA BNpUTYN
3aTuCHITbL OHY AeTanb Ha BepcTari.

4. 3apaiite mMubuHy nasa BIANOBIAHO OO PO3Mipy
3aroToBku, sika Oyge BuKopucToByBatUcs. [MB.
Tabnuuto y po3aini “PeryntoBaHHs rmmbuHu nasa”.

5. Bigperynioiite KyTOBY HampsiMHy TakvM YMHOM,
W06 ne3o 6yno no LEeHTPY TOBLUMHM OOLUKU.

6.  CyMiCTiTb MiTKy LileHTpa Ha OCHOBI i3 NPOBeAEHO0
oniBuUeM niHieto Ha aeTani.

7.  YBIMKHiITb IHCTPYMEHT Ta 00EepexHO NpOCyHbTe
noro Brepes, Wo6 po3noainuTy neso no Aetani.

3'eAHaHHA Ta
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8. Ob6epexHO MOBEPHiTb IHCTPYMEHT B Mo4yaTkoBe
NOMOXEHHS NiCNsi TOTO, SIK BUHT PEryrntoBaHHs
pocsirHe cronopa.

9. Tinbku ANA KyTOBOro 3'€¢AHaHHA Ta 3'€AHaHHA

BRpUTYN
3aTUCHITL  rOpu3oHTanbHy  AeTanb  Ha
BepcTari.

Tinbku ana 3'eaHaHHA nig 45 rpapycis
3aTucHiTb  iHWY pJdetanmb Ha  BepcTarti
CKOLLEHMM KiHLeM Joropw.

Tinbkm AnA  pamMKkoBOro 3'€4HaHHA Ta

3'eAHaHHA BNpUTYN
3aTuCHITB iHLWY AeTanb Ha BepcTari.
Tinbkn AnA KyToBoOro 3'eAHaHHA
PosTallyinTe iHCTpyMEHT Ha pertani Takum
YMHOM, LWO6 neso Byno HanpaBneHe BHK3.
Tinbku AnA 3'€eAHaHHA BNPUTYN
3HiMiTb KyTOBY HanpsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.
PosTawyinte iHCTpyMEHT Ha JeTani Takum
UYnHOM, LWo6 neso Byno HanpaBneHe BHK3.
MoBTOpiTE KPOKM 6-8 ANA npopisaHHa nasis y
rop13oHTanbHin abo B iHWi AeTtani.

1.

Akwo ne3o He nOTPIBHO BUCTaBNSATU MO  LEHTPY
TOBLUMHM OOLLKW, TO CAif BUKOHATW HACTynMHi Aii:
Tinbku ANA KyToBOro 3'€AHaHHs, 3'€AHaHHA Nig
KyTom Yy 45 rpagyciB, pamMKkoBOro 3'€fHaHHA Ta
3'eHaHHA BNpUTYN
- 3HIMITb  KyTOBY HanmpsivHy 3  iHCTpymeHTa.
Buctaste oropoxy Ha 90° ansi KyToBOro 3'e€4HaHHs,
pamkoBoOro 3'eqHaHHs Ta 3'€e4HaHHs BNpWTYyn, abo
Ha 45° gnsa 3'eQHaHHA Nig 3'eAHaHHSA.
. BukoHawiTe onucaHi BuLe Kpoku 1-11 3a BUHATKOM
kpokiB 5 Ta 10.
Tinbku AnA 3'€eAHaHHA BNPUTYN
. MpuTyniTe Aetani ogHy 4O OOHOI TaK Xe, K BOHU
BUIMSAAIOTH Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXKEHHI.

- Noknagitb BEpTUKanbHy nertanb Ha
ropusoHTanbHy. 3aTUcHiTb 06uaBi Aetani Ha
BepcrTari.

- 3HiMiTb KyTOBY HanpsIMHY 3 IHCTPyMeHTa.
. BukoHaliite kpoku 2, 4, 6, 7, 8 Ta 11, Ak onucaHo
BULLE.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, €K oMmMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nogibHi peuoBuHUM. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.



man.25

IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALVHI OTBOpY cnig Tpumatu
B uucTOTi. Tpeba perynsipHo YMCTUTU BEHTUNSAUINHI
OTBOPU IHCTPYMEHTa, abo KONMW BOHU 3abmBatoTbCs.

Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, PEMOHT, OrnsA Ta 3amiHy BYrinbHUX
WiToK, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHsA abo
perynitoBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUnAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nMLLE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. KyrtoBa HanpsiMHa

. Miwok ansa nuny

- YcraHoBoyHa nnuTa 4

. Kntou gnsi koHTpraiku 20

«  Jlesa wnoHkoBoro pesepa

NMPUMITKA:
. Jleski enemMeHTM CMMCKYy MOXYTb BXOAWUTM [0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885075-969 www.makita.com



