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Explanation of general view

1-1. Knob 8-4. Gauge plate 18-3. Depth guide
1-2. Pointer 8-5. Heel of adjusting plate 19-1. Screw (A)
2-1. Lock button / Lock-off button 8-6. Set plate 19-2. Screw (B)

2-2. Switch trigger

3-1. Planer blade 8-8. Gauge base

8-7. Inside flank of gauge plate 19-3. Edge fence

23-1.V groove (medium amount of

3-2. Rear base 8-9. Back side of gauge base chamfering)

3-3. Foot 8-10. Mini planer blade 23-2. V groove (small amount of
4-1. Socket wrench 9-1. Mini planer blade chamfering)

5-1. Bolt 9-2. Groove 23-3. V groove (great amount of
5-2. Drum 9-3. Set plate chamfering)

5-3. Planer blade 9-4. Hex. flange head bolt 24-1. Chamfering rule

5-4. Drum plate 9-5. Drum plate 24-2. Screws

5-5. Adjusting plate 9-6. Drum 25-1. Edge of chamfering rule
6-1. Inside edge of gauge plate 10-1. Stopper 26-1. Sharpening holder
6-2. Blade edge 10-2. Chip discharge opening 27-1. Wing nut
6-3. Planer blade 11-1. Recessed part 27-2. Blade (A)
6-4. Adjusting plate 11-2. Protrusion 27-3. Blade (B)
6-5. Screws 12-1. Dust bag 27-4. Side (D)
6-6. Heel 12-2. Chip discharge opening 27-5. Side (C)
6-7. Back side of gauge base 13-1. Fastener 29-1. Limit mark
6-8. Gauge plate 14-1. Vacuum cleaner 30-1. Screwdriver
6-9. Gauge base 15-1. Elbow 30-2. Rear cover
7-1. Socket wrench 16-1. Start 31-1. Carbon brushes
8-1. Pan head screw 16-2. End
8-2. Adjusting plate 18-1. Blade edge
8-3. Planer blade locating lugs 18-2. Cutting line
SPECIFICATIONS
Model KP0810 KP0810C
Planing width 82 mm
Planing depth 4 mm
Shiplapping depth 25 mm
No load speed (min™") 16,000 | 12,000
Overall length 290 mm
Net weight 3.2kg | 3.3kg
Safety class B/

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

END201-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION

E - Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its

implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE001-1
Intended use
The tool is intended for planing wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European



Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model KP0810
ENG005-2

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 87 dB (A)
sound power level: 98 dB (A)
Uncertainty: 3 dB(A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s’.
These values have been obtained according to
EN60745.

For Model KP0810C
ENG003-2

For European countries only
Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 84 dB (A).

Uncertainty is 3 dB(A).

The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration

value is not more than 2.5 m/s%.

These values have been obtained according to

ENG60745.
ENH101-7

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; KP0810/ KP0810C
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB010-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to planer safety rules. If you use this tool unsafely or
incorrectly, you can suffer serious personal injury.
1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and

serious injury.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

4.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

6. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

7.  Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

9. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

10. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

11.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

12. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

13. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

16. Use only Makita blades specified in this
manual.

17. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

*®

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.



Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

Fig.2

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button from either side.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button from either
side and pull the switch trigger. Release the switch
trigger to stop.

Electronic function

For Model KP0810C only

The tool equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Foot

Fig.3

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing planer blades

/\CAUTION:

. Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in

overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
For tool with standard planer blades
Fig.4
Fig.5
Fig.6
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.
Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the
back side of the gauge base and tighten two screws on
the adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting
plate into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.
For tool with mini planer blades
1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.

Fig.7

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

Fig.8

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge
base so that the planer blade locating lugs on the
set plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade



locating lugs on the set plate.

Fig.9

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=

Nicks in surface

2\
S

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.
10. Repeat procedures 1 - 9 for other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end
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Change of chip discharge direction

Fig.10

Chip discharge direction can be changed to the right or
left. To change the direction, pull out the stopper while
turning it slightly backward and fit in it in one of two
openings on the opposite side of chip discharge so that
the recessed part fits to protrusion.

Fig.11

Dust bag (accessory)

Fig.12

Attach the dust bag onto the chip discharge opening.
The chip discharge opening is tapered. When attaching
the dust bag, push it onto the chip discharge opening
firmly as far as it will go to prevent it from coming off
during operation.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

\
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Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Fig.13

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.14

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the chip
discharge opening as shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.15

Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.

Install the elbow (optional accessory) on the tool by just
slipping on it. To remove it, just pull it out.



OPERATION

Planing operation

Fig.16

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of
tool at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.17

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Adjust the shiplapping depth using a depth guide
(accessory).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Fig.18

Install the edge fence on the tool and secure it with the
washer and thumb screw (A). Loosen the thumb screw
(B) and adjust the edge fence until it comes in contact
with the side of the workpiece. Then tighten the thumb
screw (B) securely.

Fig.19

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven
planing may result.

/A\CAUTION:
The blade edge should be made to protrude
outside slightly (0.2 mm - 0.4 mm) for shiplapping.

Fig.20

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Fig.21

Chamfering

Fig.22

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
one of three "V" grooves in the front base with the edge
of the workpiece and plane it.

Fig.23
Use of chamfering rule (optional accessory) assures
more tool stability when shiplapping.

Fig.24

To install the chamfering rule, remove two screws on
both sides of the front of the tool and set the depth of cut
to 4 mm. And then install it on the front base of the tool
and secure it the screws as shown in the figure.

When doing a great amount of chamfering, place an
edge of chamfering rule so that it contacts workpiece
and make many passes of planing as shown in the
figure.

Fig.25

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Sharpening the planer blades

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks
and produce a fine edge.

Fig.26

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.27

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Fig.28

Replacing carbon brushes

Fig.29

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the rear cover.

Fig.30
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the rear cover.

Fig.31

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)
Mini planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Set plate set
Edge fence (Guide rule)
Dressing stone
Dust bag assembly
Elbow
Socket wrench
Chamfering rule assembly



SVENSKA

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Vred 8-3. Hyvelknivens inféringsflikar 18-1. Knivens egg
1-2. Pil 8-4. Bottenplatta 18-2. Skérlinje
2-1. Lasknapp / startsparr 8-5. Justeringsplattans klack 18-3. Djupanslag
2-2. Avtryckare 8-6. Batterilock 19-1. Skruv (A)
3-1. Hyvelkniv 8-7. Bottenplattans mallkant 19-2. Skruv (B)
3-2. Bakre bottenplatta 8-8. Bottenplatta 19-3. Sidoanslag
3-3. Fot 8-9. Mallens bakkant 23-1. V-spar (medelstort fasdjup)
4-1. Hylsnyckel 8-10. Hyvelkniv (vandskar) 23-2. V-spar (litet fasdjup)
5-1. Bult 9-1. Hyvelkniv (vandskar) 23-3. V-spar (stort fasdjup)
5-2. Trumma 9-2. Spar 24-1. Fasdjupanslag
5-3. Hyvelkniv 9-3. Batterilock 24-2. Skruvar
5-4. Trumplatta 9-4. Insexbult med flanshuvud 25-1. Kanten pa fasdjupanslaget
5-5. Justeringsplatta 9-5. Trumplatta 26-1. Slipningshallare
6-1. Mallens innerkant 9-6. Trumma 27-1. Vingmutter
6-2. Knivens egg 10-1. Stoppanordning 27-2. Kniv (A)
6-3. Hyvelkniv 10-2. Oppning fér spanutkast 27-3. Kniv (B)
6-4. Justeringsplatta 11-1. Forsankt del 27-4. Sida (D)
6-5. Skruvar 11-2. Tapp 27-5. Sida (C)
6-6. Klack 12-1. Dammpase 29-1. Slitmarkering
6-7. Mallens bakkant 12-2. Oppning fér spanutkast 30-1. Skruvmejsel
6-8. Bottenplatta 13-1. Fastanordning 30-2. Bakre holje
6-9. Bottenplatta 14-1. Dammsugare 31-1. Kolborstar
7-1. Hylsnyckel 15-1. Vinkelrér
8-1. Skruv med runt huvud 16-1. Start
8-2. Justeringsplatta 16-2. Slut
SPECIFIKATIONER
Modell KP0810 KP0810C
Hyvlingsbredd 82 mm
Hyvlingsdjup 4 mm
Falsningsdjup 25 mm
Obelastat varvtal (min’*) 16 000 | 12 000
Langd 290 mm
Vikt 3,2kg | 3,3kg
Sakerhetsklass 8y

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.

END201-3 det aktuella landets lagstiftning ska
Symboler uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
Foliande visar symbolerna som anvands for och lémnas till miljéstation  for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du atervinning.
anvander borrmaskinen. | ENE001-1
. - ntended use
@ + Las bruksanvisningen. Verktyget ar avsett for hyvling av tra.
ENF002-1

DUBBEL ISOLERING

O
h:¢

Galler endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i

1"

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till ndt med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och
far darfér ocksa anslutas till ojordade vagguttag.



For modell KP0810
ENG005-2

Géller endast Europa
Buller och vibrationer
Typiska A-vagda bullernivaer ar
ljudtrycksniva: 87 dB (A)
ljudeffektniva: 98 dB (A)
tolerans: 3 dB(A)
Anvand horselskydd.
Kvadratiska medelvardet for accelerationen Gverstiger
inte 2,5 m/s?.
Dessa varden ar framtagna i enlighet med EN60745.

For modell KP0810C
ENG003-2

Endast for lander i Europa
Buller och vibrationer
Den typiska ljudtrycksnivan ar 84 dB (A).
Mattoleransen ar 3 dB(A).
Bullernivan under drift kan &verstiga 85 dB (A).
Anvand horselskydd.
Kvadratiska medelvardet for accelerationen Gverstiger
inte 2,5 m/s?.

Dessa varden ar framtagna i enlighet med EN60745.
ENH101-7

EG-DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE
Modell; KP0810/ KP0810C
Vi forsakrar under eget ansvar att denna produkt foljer
de standarder som anges i féljande standardiserade
dokument:
EN60745, EN55014, EN61000 i enlighet med direktiven
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Ansvarig tillverkare:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Auktoriserad representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB010-2

Specifika sdkerhetsanvisningar
GLOM INTE att strikt folja sikerhetsanvisningarna
for denna hyvel efter att du blivit van att anvdnda
den. Ovarsam eller felaktig anvdndning kan leda till
allvarliga personskador.

1. Vanta till skarverktyget stannat innan du
staller ned det.Den kan gripa tag i underlaget
med forlorad kontroll och allvarliga personskador
som foljd.

2. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sékra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt

underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stéd och du kan
forlora kontrollen.

3. Trasor, tyg, sladdar, snéren och dylikt far inte
finnas i och omkring arbetsomradet.

4. Undvik att skdra i spikar. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fére
arbetet.

5.  Anvand endast vassa blad. Hantera bladen
mycket forsiktigt.

6. Se till att sagbladets bultar ar ordentligt
atdragna innan arbetet paborjas.

7. Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9. Lat verktyget vara igang en stund innan den

anviands pa arbetsstycket. Kontrollera att

sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Se till att sagbladet inte ar i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Vinta tills klingan nar full hastighet innan du

skar.

Stang av maskinen och vanta tills sagbladen

stannat helt innan justeringar utfors.

Stick aldrig in fingret i spansamlaren.

Spansamlaren kan kérva vid kapning av fuktigt

trd. Rensa bort span med en pinne.

©

14. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nér du haller den i hdnderna.

15. Byt alltid bada bladen eller skydden pa
trumman, annars kan obalansen orsaka
vibration och forkorta verktygets livslangd.

16. Anvand endast Makitas blad som specificeras
i den hér bruksanvisningen.

17. Anvand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/A\VARNING!

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte
foljer sédkerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natsladden urdragen innan du eller

funktionskontrollerar maskinen.

justerar



Instéllning av hyvlingsdjup

Fig.1

Hyvlingsdjupet kan enkelt stallas in genom att vrida pa
ratten pa maskinens framre del sa att pekaren indikerar
onskat hyvlingsdjup.

Avtryckarens funktion

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Fig.2

For maskin med lasknapp

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stanna.

For kontinuerlig funktion trycker du forst in avtryckaren
och sedan lasknappen fran endera sidan .

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan for att
avbryta det kontinuerliga laget.

For maskiner med sakerhetsknapp

Sakerhetsknappens funktion &r att forhindra att
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
For att starta maskinen trycker du forst in

sakerhetsknappen fran endera sidan och sedan trycker
du in avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa den.

Elektronisk funktion

Endast for modell KP0810C

Maskinen som &r utrustade med elektronisk funktion, &r
enkel att anvanda tack vare féljande egenskaper.
Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mdjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls konstant
aven vid hog belastning.

Mjukstart

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att maskinen far en mjuk start.

Fot

Fig.3

Lyft maskinens bakanda efter avslutat hyvlingsarbete.
En fot kommer da fram under den bakre bottenplattans
underkant, vilket foérhindrar att hyvelbladen skadas.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av hyvelknivar

/\FORSIKTIGT!
Dra &t monteringsbultarna ordentligt vid montering
av knivar pa maskinen. En 16s monteringsbult kan
vara farligt. Kontrollera alltid att bultarna ar
ordentligt atdragna.

Hantera knivarna med storsta forsiktighet. Anvand
handskar eller trasor for att skydda dina fingrar
eller hander med, nar du demonterar eller
monterar knivarna.
Anvand endast medfdljande nyckel fran Makita for
att montera eller demontera knivarna. | annat fall
kan det leda till att monteringsbultarna dras at for
hart eller for 16st, vilket kan leda till skador.

For maskiner med hyvelknivar av standardtyp

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Skruva bort monteringsbultarna med hylsnyckeln for att

ta bort knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar

tillsammans med knivarna

Rensa forst ut alla spanrester eller andra frammande

féremal som sitter fast i trumman eller pa knivarna, for

att montera knivarna. Anvand knivar av samma storlek

och vikt, eftersom det annars kan leda till skakningar och

vibrationer hos trumman, Vvilket ger ett daligt

hyvlingsresultat och i slutdnden leder till att maskinen

gar sonder.

Placera kniven pa bottenplattan sa att knivens egg ligger

an exakt mot kanten pa mallens insida. Placera

justeringsplattan pa kniven, och tryck sedan helt enkelt

in justeringsplattans klack sa att den ligger an mot

bottenplattans bakre kant, varefter de tva skruvarna pa

justeringsplattan dras at. For sedan in justeringsplattans

klack i trumsparet, och passa sedan in trumskyddet 6ver

den. Dra at alla monteringsbultarna jamnt och vaxelvis,

med hylsnyckeln.

For maskiner med vandskartyp

1. Ta bort befintlig kniv om maskinen har varit i

anvandning, och rengor forsiktigt trummans yta
och  trumskyddet. Skruva bort de ftre
monteringsbultarna med hylsnyckeln for att ta bort
knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar
tillsammans med knivarna

Fig.7

Fast justeringsplattan 16st pa fastplattan med
skruvarna (med kullrigt huvud), och stall kniven
(vandskar) pa bottenplattan sa att den skarande
eggen pa kniven ligger kant i kant med kanten pa
insidan av mallen.

Fig.8
3. Placera justeringsplattan/fastplattan pa
bottenplattan sa att hyvelknivens lageskanter pa
fastplattan vilar i hyvelknivens (vandskar) spar,
tryck sedan in justeringsplattans klack sa att den
ligger an mot baksidan av bottenplattan, varefter
skruven (med kullrigt huvud) dras at.

Det &r viktigt att kniven ligger an mot &vre
mallkanten pa bottenplattan, att hyvelknivens
lageskant ligger i hyvelknivsparet samt att
justeringsplattans klack ligger an mot mallens
bakkant. Kontrollera denna inriktning noga for att



forsakra dig om en jamn hyvling.

5.  Skjut in justeringsplattans klack i sparet i
trumman.
6.  Satt sedan trumskyddet over

justeringsplattan/fastplattan och skruva in de tre
sexkantsbultarna med flans sa att ett spelrum
finns mellan trumman och fastplattan for att skjut
in hyvelkniven (vandskar) pa plats. Kniven
kommer att sattas pa plats av hyvelknivens
lagesspar pa fastplattan.

Fig.9

7. Knivens langsgaende installning behodver stallas
in manuellt sa att knivens andar ar fria och har

samma avstand fran huset pa ena sidan och
metallstodet pa den andra sidan.

(A) Framre bottenplattan (rérligt sula)
(B) Bakre bottenplattan (fast sula)

Korrekt instalining

IT\(
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Hack pa ytan

Dra at de tre sexkantsbultarna med flans (med
medféljande hylsnyckel) och rotera trumman for
att kontrollera spelrummet mellan knivens andar
och maskinhuset.

Kontrollera de tre sexkantsbultarna med flans och
dra at dem.

Repetera procedurerna 1 - 9 for andra knivar.

9.

10.

For att fa ratt instéllning av hyvelknivar

Den hyvlade ytan kommer att bli raspig och ojamn om
inte kniven &r rétt installd och ordentligt fastsatt. Kniven
maste monteras sa att dess egg ar helt i linje med, det
vill séga parallell med den bakre bottenplattans yta.
Nedan féljer nagra exempel pa korrekta och felaktiga
installningar.

Aven fast det inte syns i denna
sidovy, kors kanterna pa bladen
, exakt parallellt med ytan for
bakre bottenplattan.
Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant &r inte parallell
med den bakre

Urholkning i b&rjan

Urholkning i slutet

(/)
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Andra riktning fér spanutkast

Fig.10

Riktningen for spanutkastet kan &ndras till hoger eller till
vanster. For att andra riktningen drar du ut stoppet
medan du latt vrider det bakat och passar in det i ett av
de tva Oppningarna pa motsatta sidan av spanutkastet
sa att dess forsankta del passar pa den utskjutande
delen.

Fig.11

Dammpase (tillbehor)

Fig.12

Anslut dammpésen pa oppningen for spanutkastet.
Oppningen for spanutkastet ar konformat. Tryck péa
dammpasen ordentligt pa 6ppningen for spanutkastet,

.
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bottenplattans linje.
Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant skjuter inte ut
tillrackligt i forhallande till
den bakre bottenplattans
linje.
Det ena bladets eller bada
bladen kant skjuter ut fér
mycket i forhallande till den
bakre bottenplattans linje.

Orsak:

sa lang in det gar, for att forhindra att den lossar under
maskinens anvandning.
Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.
Fig.13
OBS!

Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under

slipningen om du ansluter en dammsugare fran
Makita till maskinen.



Anslutning av en dammsugare

Fig.14
Anslut en dammsugare fran Makita till din maskin nar du
vill ha rent under hyvlingen. Anslut sedan en

dammsugarslang till 6ppningen for spanutkastet pa det
satt som visas i figurerna.

Vinkelror (valfritt tillbehor)

Fig.15

Genom att anvanda vinkelréret kan riktningen for
spanutkastet andras och du far rent under hyvlingen.
Anslut vinkelroret (valfritt tillbehor) till maskinen genom
att lata den glida pa den. Dra bara loss den nar den inte
skall anvandas mer.

ANVANDNING

Hyvlingsarbete

Fig.16

Lat forst maskinens framre bottenplatta vila mot
arbetsstyckets yta, utan att knivarna kommer i kontakt
med sjélva arbetsstycket. Starta maskinen och vanta tills
knivarna uppnatt full hastighet. For sedan maskinen
forsiktigt framat. Anlagg tryck mot maskinens framkant
vid hyvlingens bdrjan, och mot dess bakre ande vid
hyvlingens slut. Hyvlingen underlattas om arbetsstycket
spanns fast sa att det Ilutar nagot nedat i
hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval
skardjupet som matningshastigheten. Hyvelmaskinen
fortsatter hyvlandet med en hastighet som gor att den
inte satts igen av hyvelspan. For grovhyvling gar det att
oka hyvlingsdjupet, men for att erhalla en finare yta bor
du minska hyvlingsdjupet och féra maskinen framat i en
langsammare takt.

Falsning

Fig.17

Anvand sidoanslaget (styrlinjal) for
trappfalsning, sadsom visas i figuren.
Justera hyvlingsdjupet med ett djupanslag (tillbehdor).
Mark ut 6nskad falsbredd med en linje pa arbetsstycket.
For in sidoanslaget i halet pa maskinens framsida. Stall
in knivens egg med marklinjen.

att utféra en

Fig.18

Montera sidoanslaget p4 maskinen och fast det med
brickan och tumskruven (A). Lossa tumskruven (B) och
justera sidoanslaget tills det kommer i kontakt med
arbetsstyckets sida. Dra sedan at tumskruven (B)
ordentligt.

Fig.19
For maskinen med sidoanslaget plant mot sidan av
arbetsstycket vid hyvlingen. Annars kan hyvlingen bli
ojamn.

/A\FORSIKTIGT!
Bladets kant skall skjutas ut en aning (0,2 mm - 0,4
mm) for shiplap.

Fig.20
Du kan satta pa ett extra trasktycke pa anslaget for att
forlanga det. Det finns hal i anslaget for detta &ndamal,
och aven for att satta fast en anslagsférlangning (valfritt
tillval).

Fig.21

Fasning

Fig.22

Rikta in ett av de tre V-sparen i framre bottenplattan med
arbetsstyckets kant och hyvla det for att utféra en
fasning, sdsom visas i figuren.

Fig.23
Anvandning av fasdjupanslag (valfritt tillbehor) ger mer
maskinstabilitet vid fasning.

Fig.24

For att montera fasdjupanslaget tar du bort de tva
skruvarna pa bada sidor om maskinens framsida och
stéller in hyvlingsdjupet pa 4 mm. Montera det sedan pa
bottenplattans framsida pa maskinen och fast det med
skruvarna, sasom visas i figuren.

Nar en stor mangd skall fasas, placerar du kanten pa
fasdjupanslaget sa att den kommer i kontakt med
arbetsstycket och utfér manga hyvlingsomgangar,
sasom visas i figuren.

Fig.25

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstédangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.

Slipning av hyvelknivarna

Endast for standardknivar

Hall alltid knivarna vassa for basta
hyvlingsresultat. Anvand slipningshallaren
avlagsna hack och for att ge en fin egg.

méjliga
fér att

Fig.26

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C) och
(D). Dra sedan at vingmuttrarna.

Fig.27

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fére
slipningen. Hall hallaren sa att bada knivarna ligger mot
brynstenen for samtidig slipning i samma vinkel.

Fig.28



Byte av kolborstar

Fig.29

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att avlagsna det bakre
skyddet.

Fig.30
Ta ur de utslitna kolborstarna, montera de nya och fast
det bakre skyddet.

Fig.31

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.

« HSS-kniv
HM-hyvelkniv (For langre livslangd pa hyvelkniv)
Hyvelkniv (vandskar)

Slipningshallare
Instaliningsmall
Fastplatta (sats)
Sidoanslag (styrlinjal)
Slipsten

Dammpase
Vinkelrér

Hylsnyckel
Fasdjupanslag



NORSK

Oversiktsforklaring
1-1. Knott 8-3. Plasseringstapper for hgvelblad 18-1. Bladkant
1-2. Pil 8-4. Malerplate 18-2. Skjeerelinje
2-1. Sperreknapp / AV-sperreknapp 8-5. Heel pa justeringsplate 18-3. Dybdefgring
2-2. Startbryter 8-6. Innstillingsplate 19-1. Skrue (A)
3-1. Hovelblad 8-7. Innsidevange pa malerplate 19-2. Skrue (B)
3-2. Bakfeste 8-8. Malerfot 19-3. Kantanlegg
3-3. Fot 8-9. Bakside pa malerfot 23-1. V-spor (middels kraftig skrafas)
4-1. Pipengkkel 8-10. Minihgvelblad 23-2. V-spor (svak skrafas)
5-1. Skrue 9-1. Minihgvelblad 23-3. V-spor (kraftig skrafas)
5-2. Trommel 9-2. Spor 24-1. Skrafaslinjal
5-3. Hovelblad 9-3. Innstillingsplate 24-2. Skruer
5-4. Trommelplate 9-4. Sekskantet flenshodeskrue 25-1. Kant av skrafaslinjal
5-5. Justeringsplate 9-5. Trommelplate 26-1. Slipeholder
6-1. Innvendig kant pa malerplate 9-6. Trommel 27-1. Vingemutter
6-2. Bladkant 10-1. Stopper 27-2. Blad (A)
6-3. Hovelblad 10-2. Sponutlgpsapning 27-3. Blad (B)
6-4. Justeringsplate 11-1. Fordypning 27-4. Side (D)
6-5. Skruer 11-2. Fremspring 27-5. Side (C)
6-6. Heel 12-1. Stgvpose 29-1. Utskiftingsmerke
6-7. Bakside pa malerfot 12-2. Sponutlgpsapning 30-1. Skrutrekker
6-8. Malerplate 13-1. Festemekanisme 30-2. Bakdeksel
6-9. Méalerfot 14-1. Stgvsuger 31-1. Kullbgrster
7-1. Pipengkkel 15-1. Albu
8-1. Montasjeskrue 16-1. Start
8-2. Justeringsplate 16-2. Ende
TEKNISKE DATA
Modell KP0810 KP0810C
Hgvelbredde 82 mm
Haveldybde 4 mm
Falsedybde 25 mm
Ubelastet turtall (min'1) 16 000 | 12 000
Total lengde 290 mm
Nettovekt 3.2kg | 3.3kg
Sikkerhetsklasse B

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Symboler

END201-3

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, fer du

begynner a bruke maskinen.

@ Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENE001-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a jevne tre.
ENF002-1

Stremforsyning

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i

)i¢

elektroutstyr i

17

Maskinen ma bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og
kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.



For modell KP0810
ENG005-2

Kun for europeiske land
Lyd og vibrering
Typisk A-vektede lydtrykknivaer er
Lydtrykkniva: 87 dB (A)
Lydtrykkniva: 98 dB (A)
Usikkerhet: 3 dB(A)
Bruk herselvern.
Typisk vektet kvadratisk middelverdi av akselerasjonen
er ikke mer enn 2,5 m/s’.

Disse verdiene er fremkommet i samsvar med
EN60745.
For modell KP0810C

ENG003-2

Gjelder bare land i Europa
Stoy og vibrasjoner
Typisk A-vektet lydtrykkniva er 84 dB (A).

Usikkerheten er 3 dB(A).
Steynivaet under arbeid kan overskride 85 dB (A).

Bruk hgrselvern.

Typisk vektet kvadratisk middelverdi av akselerasjonen
er ikke mer enn 2,5 m/s%.
Disse verdiene er fremkommet i
EN60745.

samsvar med

ENH101-7

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Modell; KP0810/ KP0810C
Vi tar det hele og fulle ansvar for at dette produktet
samsvarer med folgende standarder:
EN60745, NEK EN 55014 og NEK EN 61000 i
overensstemmelse med Radsdirektivene 2004/108/EF
og 98/37/EF.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Direkter
Ansvarlig produsent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisert representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB010-2

Spesifikke sikkerhetsregler

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig” eller

det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange

gangers bruk) gjere deg mindre oppmerksom pa

sikkerhetsreglene for bruken av planeren. Hvis du

bruker dette verktoyet pa en farlig eller ukorrekt

mate, kan du bli alvorlig skadet.

1. Vent til kutteren er avslatt for du setter
maskinen ned. En utsatt kutter kan komme bort i
overflaten og fere til mangel pa kontroll og

dermed alvorlig personskade.

2. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det veere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

3.  Tuer, kluter, ledninger, strenger og lignende
ber aldri bli liggende runft pa
arbeidsomsradet.

4. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

5.  Bruk sagblader som er riktig kvesset. Handter
bitsene meget forsiktig.

6. Veer sikker pa at boltene er skikkelig festet for
du starter maskinen.

7. Hold maskinen fast med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

9. Fer du begynner & bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.

Se etter vibrasjoner eller vingling som kan

tyde pa at bladet er darlig balansert eller at det

ikke er korrekt montert.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du slar pa startbryteren.

Vent til skiven har full hastighet.

For du justerer noe som helst, ma du alltid sla

av maskinen og vente til bladene har stoppet

helt.

Stikk aldri fingrene inn i bitrenna. Renna kan

kjore seg fast nar du kutter fuktig tre. Sjekk

vridningsmomentet med skrungkkelen.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

Estatt alltid begge bladene eller dekslene pa

trommelen, ellers kan ubalansen forarsake

vibrering og forkorte maskinens levetid.

©

1.
12.

16. Bruk kun Makita-blader som angitt i denne
handboken.
17. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/\ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaredybden

Fig.1

Du kan justere hgvlingsdybden enkelt og greit ved a
dreie pa knappen pa forsiden av maskinen, sa pekeren
peker pa den gnskede hgvlingsdybden.

Bryterfunksjon

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

Fig.2

For verktey med sperreknapp

For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen fra en av
sidene.

Hvis du vil stoppe verktayet mens det er last i
"PA"-stilling, m& du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.

For verktoy med AV-sperreknapp

For & hindre at startbryteren betjenes ved et
ulykkestilfelle, er maskinen utstyt med en
AV-sperreknapp.

For & starte maskinen ma du trykke inn

AV-sperreknappen fra en av sidene og trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.

Elektronisk funksjon

Kun for modell KP0810C

Verktoyet med elektronisk funksjon er lett & bruke pa
grunn av fglgende egenskaper.

Konstant turtaliskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet. Slik
oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastigheten
holdes konstant selv under belastning.

Myk start

Myk start-funksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verkteyet starter mykt.

Fot

Fig.3

Etter hgvling, ma du heve baksiden av verktgyet. En fot
kommer under nivaet for bakfoten. Dette forhindrer at
verktgybladene skades.
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MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere hgvelblader

/\FORSIKTIG:
Stram bladmonteringsskruene godt nar du fester
bladene til verktgyet. En lgs monteringsskrue kan
veere farlig. Sjekk alltid at skruene er godt festet.
Handter bladene meget forsiktig. Bruk hansker
eller filler for & beskytte fingrene og hendene dine
nar du demonterer eller monterer bladene.
Bruk bare Makita-skrungkkelen som fglger med til
a montere eller demontere bladene Gjer du ikke
det, kan det fere til at monteringsskruene
strammes for mye eller for lite. Dette kan fare til
skader.

For verktey med standard hovelblader

Fig.4

Fig.5

Fig.6

For & demontere bladene pa trommelen, ma du lgsne

monteringsskruene med pipengkkelen. Trommeldekslet

kan tas av sammen med bladene.

For & montere bladene, ma du ferst fierne spon og

fremmedlegemer som kleber til trommelen eller bladene.

Bruk blader med samme mal og vekt, ellers vil det

oppstad svingninger/vibrasjon i trommelen, noe som

resulterer i darlig hevelfunksjon og til slutt totalt

sammenbrudd.

Plasser bladet pa malerfestet slik at kanten er i flukt med

innerkanten pa malerplaten. Plasser justeringsplaten pa

bladet, og trykk haelen pa justeringsplaten i flukt med

baksiden pa malerfestet. Stram to skruer pa

justeringsplaten. Skyv heelen pa justeringsplaten inn i

trommelsporet og sett trommel dekslet over. Bytt pa a

stramme  alle  monteringsskruene  jevnt med

pipengkkelen.

For verktoy med minihgvelblader

1. Demonter det eksisterende bladet og rengjer
trommeloverflatene og trommeldekslet forsiktig
(hvis hgvelen har veert brukt). For & demontere
bladene pa trommelen, ma du lgsne de tre
monteringsskruene med pipengkkelen.

Trommeldekslet kan tas av sammen med
bladene.

Fig.7

2. For & montere bladene, ma du feste
justeringsplaten lgst til innstillingsplaten med
montasjeskruene, og sett minihgvelbladet pa
malerfoten slik at skjeerekanten pa bladet er i flukt
med innsidevangen pa malerplaten.

Fig.8



3. Still inn justeringsplaten/innstillingsplaten pa
malerfestet slik at hovelbladets plasseringstapper
pa innstilingsplaten  hviler i sporet i
minihgvelbladet, og trykk haelen pa
justeringsplaten inn i flukt med baksiden av
malerfestet.Stram montasjeskruene.

Det er viktig at bladet flukter med innsidevangen
pa malerplaten, plasseringstappene pa
hgvelbladet sitter i sporet pa bladet og heaelen pa
justeringsplaten  flukter med baksiden av
malerfestet. Sjekk denne innrettingen naye for a
sikre lik skjeering.

5. Skyv hezlen pa justeringsplaten inn i sporet i
trommelen.

Sett trommeldekslet over
justerings-/innstillingsplante og skru inn de tre
sekskantede flenshodeskruene. N& er det en
apning mellom trommelen og innstillingsplaten
hvor minihgvelbladet kan skyves pa plass. Bladet
plassers ved plasseringstappene pa

innstillingsplaten.

Fig.9

7. Bladets lengdejustering ma plasseres manuelt,
slik at bladendene er frie og har samme avstand
til huset pa en side og metallkonsollen pa den
andre.

8.  Stram de tre sekskantede flenshodeskruene (med
pipengkkelen) og roter trommelen for & sjekke
klaring mellom bladendene og verktaykroppen.

9. Sjekk de tre sekskantede flenshodeskruenes
endelige stramming.

10. Gjenta trinn 1 - 9 for andre blader.

For korrekt hovelbladinnstilling

Heaveloverflaten vil bli ru og ujevn hvis ikke bladet stilles
inn riktig og sikkert. Bladet ma monteres slik at
skjeerekanten er helt jevn, dvs.parallell med overflaten
pa bakfoten.

Under finner du eksempler pa riktig og feil innstilling.

(A) Fremre del av foten (bevegelig anleggsfot)
(B) Bakre del av foten (stasjonaer anleggsfot)

Korrekt innstilling

=

Hakk i overflaten

2\
S

Selv om dette bildet fra siden ikke
viser det, forlgper kantene av bladene
neyaktig parallelt med overflaten av
den bakre delen av foten.

Arsak: Kanten av ett eller begge
bladene ligger ikke parallelt
med linjen fra den bakre

Uthuling ved start

Uthuling ved enden

O

o\

E=——1F

Endre retning for sponutlgpet

Fig.10

Retningen for sponutlgpet kan endres mot hgyre eller
mot venstre. Endre retningen ved a trekke ut stopperen
mens du dreier den litt bakover, og sett den inn i en av
de to apningene pa motsatt side av sponutlgpet, sa den
innskarne delen passer med fremspringet.

Fig.11
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delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker ikke langt nok frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker for langt frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.

Stavpose (tilbeheor)

Fig.12

Fest stgvposen pa &pningen av sponutlgpet. Apningen
av sponutlgpet er konisk. Nar du setter pa stevposen,
ma du skyve den sa langt den vil ga inn over apningen
av sponutlgpet for & hindre at den faller av under drift.
Nar stevposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.



Fig.13

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger fra Makita til denne
maskinen, kan rengjeringen utferes pa en mer
effektiv og ryddig mate.

Koble til stavsuger

Fig.14

Hvis du vil hgvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stgvsuger til maskinen din. Koble deretter
stgvsugerslangen til apningen av sponutigpet, som vist
pa figurene.

Albu (tilleggsutstyr)

Fig.15

Bruk av alburgr gjer det mulig & endre retning pa
sponutlgpet for & gjere arbeidsplassen renere.

Monter alburgret (tilleggsutstyr) pa maskinen ved
ganske enkelt a sette det pa. Fjern det ved a trekke det
ut.

BRUK

Havling

Fig.16

Forst ma du hvile foten foran pa hegvelen flatt pa
arbeidsemnet uten at bladene bergrer det. Sla pa
maskinen, og vent til bladene oppnar full hastighet.
Beveg maskinen forsiktig fremover. Utgv press foran pa
verktgyet ved begynnelsen av hgvlingen, og bak ved
slutten av hegvlingen. Havling vil veere lettere hvis du
fester arbeidsemnet i skra stilling, slik at du kan havle litt
i nedoverbakke.

Hastigheten og skjeeredybden bestemmer resultatet.
Krafthgvelen fortsetter & hgvle i en hastighet som ikke vil
resultere i at spon setter seg fast. For grovhgvling kan
skjeeredybden gkes. For et bra resultat, ma du redusere
skjeeredybden og skyve hgvelen saktere fremover.

Falsing

Fig.17

For & lage et trinnvis kutt som vist i figuren, ma du bruke
kantanlegget (feringslinjalen).

Juster paneldybden ved hjelp av en dybdefgring
(tilbehear).

Tegn opp en skjeerelinje pa arbeidsemnet. Sett inn
kantanlegget i hullet foran pa maskinen. Rett inn
bladkanten mot skjeerelinjen.

Fig.18

Monter kantvern pa maskinen, og fest det med skiven og
fingerskruen (A). Losne fingerskruen (B) og juster
kantvernet inntil det kommer i kontakt med siden av
arbeidsemnet. Stram sa fingerskruen (B) godt.

Fig.19

Nar du hevler, ma du bevege verktoyet med
kantanlegget i flukt med siden pa arbeidsemnet. Ellers
vil hgvlingen bli ujevn.
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/\FORSIKTIG:
Bladeggen skal stikke litt utenfor (0,2 mm - 0,4
mm) ved panelhgvling.

Fig.20
Noen ganger gnsker du kanskje & forlenge anlegget ved
a feste pa et ekstra trestykke. Anlegget har praktiske hull

til dette formalet. Det kan ogsa festes en
forlengelsesfering (valgfritt tilbeher) i hullene.

Fig.21

Skrafasing

Fig.22

For & foreta et skrasnitt som vist pa figuren, ma du
plassere et av de tre "V"-sporene i den fremre del av
foten pa linje med kanten av arbeidsemnet, og havle
den.

Fig.23
Bruk av en skrafaslinjal (tilleggsutstyr) sikrer bedre
maskinstabilitet ved panelhgvling.

Fig.24

For & montere skrafaslinjalen ma du fjerne to skruer pa
begge sider av forsiden av maskinen, og stille inn
hgvlingsdybden pa 4 mm. Monter den sa pa fremre del
av maskinfoten og fest den med skruene som vist pa
figuren.

Nar du driver med mye skrafashgvling, ber du plassere
den ene kanten av skrafaslinjalen slik at den star i
kontakt med arbeidsemnet og hgvle i flere omganger,
som vist pa figuren.

Fig.25

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Slipe hgvelbladene

Bare for standardblader

Bladene ma alltid hodes skarpe for best mulig utferelse.
Bruk slipeholdere til & fierne hakk og lage en fin kant.

Fig.26

Farst ma du lgsne de to vingemutterne pa holderen og
sette inn bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C)
og (D). Stram vingemutteren godt.

Fig.27
Legg pussesteinen i vann i 2 eller 3 minutter for sliping.
Hold holderen slik at begge bladene bergrer
pussesteinen, slik at bladene slipes samtidig i samme
vinkel.

Fig.28



Skifte kullbgrster

Fig.29

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bakdekslet.

Fig.30
Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye og fest bakdekslet.

Fig.31

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Heyhastighets hgvelblad i stal
Wolframkarbid hgvelblad (for lengre levetid)
Minihgvelblad
Slipeholderenhet
Bladmaler
Innstillingsplatesett
Kantanlegg (feringslinjal)

Pussestein
Stevposeenhet
Albu
Pipengkkel
Skrafaslinjalsett
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SUoMI

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Nuppi 8-2. Saatdlevy 16-2. Lopetus
1-2. Osoitin 8-3. Hoylinteran paikantamiskorva 18-1. Teréreuna
2-1. Lukko-nappi / Lukituksen 8-4. Levytulkki 18-2. Sahauslinja
vapautusnappi 8-5. Saatolevyn takaosa 18-3. Syvyystulkki
2-2. Liipaisinkytkin 8-6. Kiinnityslevy 19-1. Ruuvi (A)
3-1. Hoylintera 8-7. Levytulkin sisakylki 19-2. Ruuvi (B)
3-2. Takapohja 8-8. Pohjatulkki 19-3. Reuna-ohjain
3-3. Jalustin 8-9. Tulkkipohjan takasivu 23-1. V-ura (viistoamisen keskimaara)
4-1. Istukka-avain 8-10. Mini-hdylintera 23-2. V-ura (pieni viistoamismaara)
5-1. Pultti 9-1. Mini-hdylintera 23-3. V-ura (suuri viistoamismaara)
5-2. Rumpu 9-2. Ura 24-1. Viistoamismitta
5-3. Hoylintera 9-3. Kiinnityslevy 24-2. Ruuvit
5-4. Rumpulevy 9-4. Kuusikulmaisen laipan kantapultti 25-1. Viistoamismitan reuna
5-5. Saatolevy 9-5. Rumpulevy 26-1. Teroituskannatin
6-1. Levytulkin sisareuna 9-6. Rumpu 27-1. Siipimutteri
6-2. Terdreuna 10-1. Pysaytin 27-2. Tera (A)
6-3. Hoylintera 10-2. Lastun paastéaukko 27-3. Terai (B)
6-4. Saatolevy 11-1. Syvennetty osa 27-4. Sivu (D)
6-5. Ruuvit 11-2. Ulkonema 27-5. Sivu (C)
6-6. Takaosa 12-1. Pélypussi 29-1. Rajamerkki
6-7. Tulkkipohjan takasivu 12-2. Lastun paastéaukko 30-1. Ruuvitaltta
6-8. Levytulkki 13-1. Kiinnitin 30-2. Takakansi
6-9. Pohjatulkki 14-1. Polynimuri 31-1. Hiiliharjat
7-1. Istukka-avain 15-1. Mutka
8-1. Pannukantaruuvi 16-1. Kaynnistys
TEKNISET TIEDOT
Malli KP0810 KP0810C
Hoylaysleveys 82 mm
Hoylayssyvyys 4 mm
Laivalaudan syvyys 25 mm
Kuormittamaton nopeus (min’*) 16 000 | 12 000
Kokonaispituus 290 mm
Nettopaino 3.2 kg | 3.3 kg
Turvallisuusluokka B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

Symbolit

END201-3

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista

ennen kayttoa,

§/
=

Lue kayttdohjeet.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

ettd ymmarrat niiden merkityksen.

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu puun hdylaykseen.

Virtaldhde

mukaisesti kaytetyt sahkoétarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE001-1

ENF002-1

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkoétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten

)i¢
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Koneen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos



maadoittamattomaan pistorasiaan.

Malli KP0810
ENG005-2

Vain Euuropan maissa
Melu ja tarina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanipaineen tasoa: 87 dB (A)
aanen tehotaso: 98 dB (A)
Epéavarmuus: 3 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia.
Tyypillinen painotettu tehollisarvo on enintaan 2,5 m/s?.
Nama arvot on saatu standardin EN60745 mukaisesti.

Malli KP0810C
ENG003-2

Vain Euroopan maat

Melu ja vérina

Tyypillinen A-painotettu danenpainetaso on 84 dB (A).

Virhemarginaali 3 dB(A).

Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 85 dB (A).
Kéayta kuulosuojaimia.

Tyypillinen painotettu tehollisarvo on enintaan 2,5 m/s?.

Nama arvot on saatu standardin EN60745 mukaisesti.
ENH101-7

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Malli; KP0810/ KP0810C
Makita ilmoittaa vastaavansa siitd, ettd tuote tayttaa
seuraavien standardien vaatimukset;
EN60745, EN55014 ja EN61000 neuvoston direktiivien
2004/108/EY ja 98/37/EY mukaisesti.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Johtaja

Vastuullinen valmistaja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANI
Valtuutettu edustaja Euroopassa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ISO-BRITANNIA
GEB010-2

Erityiset turvasaannot
ALA anna tuotteen helppokiyttéisyyden tai
tuttuuden (seuraa toistuvasta kaytostd) tuudittaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, ettd
laiminly6t hoylén turvaohjeiden noudattamisen. Jos
tata tyokalua kaytetdan varomattomasti tai vaarin,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

1. Odota, etté leikkuri pyséhtyy, ennen kuin laitat
tyokalun pois. Toiminnassa oleva leikkuri voi
tarttua kiinni pintaan, jonka seurauksena voi olla
tyokalun  hallinnan  menetys ja vakava
onnettomuus.

Kayta puristimia tai muuta kaytannollista tapaa
kiinnittaa ja tukea tyo tukevaan jalustaan. Tyon
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pitdminen kadessa tai vasten vartaloa jattda sen
epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan menetykseen.

3. Tyodalueella ei saa koskaan olla mattoja,
vaatteita, johtoja, jousia ja vastaavia.

4. Valta katkaisemasta nauloja. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

5. Kéayta vain teravia teria. Kasittele teria hyvin
varovasti.

6. Varmista ennen kayttoa, ettd teran
asennuspultit on hyvin kiinnitetty.

7.  Pida tyokalua tiukasti molemmin késin.

8. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

9.  Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tirise tai heilu, mika johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti
tasapainotetusta terasta.

10. Ennen kuin painat kytkintd, varmista, etta tera
ei kosketa tyokappaletta.

11. Odota, etta tera saavuttaa tiyden nopeuden
ennen leikkaamista.

12. Sammuta aina laite ja odota, kunnes terat ovat
tdysin pysédhtyneet ennen kuin teet mitdédn
saatoja.

13. Ald koskaan aseta sormea lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua, kun leikataan markaa
puuta. Poista lastut tikulla.

14. Ala jatd konetta kdymain itsekseen. Kiytd
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

15. Vaihda aina molemmat terdt tai rummum
suojukset, muuten tasta aiheutuva
epatasapaino aiheuttaa tarinaa, joka lyhentaa
tyokalun ikaa.

16. Kaytd vain Makitan terid, jotka on kuvattu
tédssa ohjeessa.

17. Kayta aina tyostettidvian materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tissa kéyttdohjeessa

ilmoitettujen turvamaardysten laiminlyonti voi

aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.



Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1

Leikkaussyvyyttd voidaan saadelld yksinkertaisesti
kiertdmalld tyokalun edessa olevaa nuppia siten, etta
osoitin osoittaa haluttuun leikkaussyvyyteen.

Kytkimen toiminta

/AHUOMAUTUS:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kuva2
Lukitusnapilla varustetulle tyokalulle
Kaynnista tydkalu painamalla liipaisinkytkinta. Vapauta
liipaisinkytkin pysayttamiseksi.

Toiminnan jatkamiseksi veda liipaisinkytkinta ja paina
sitten lukkonappia jommalta kummalta puolelta.

Pysayttaaksesi tyokalu Ilukkiutuneesta asemastaan,
veda liipaisinkytkinta taysin, ja vapauta se sitten.
Lukituksen vapautusnapilla varustetulle tyokalulle
Kayta lukituksen vapautusnappia liipaisinkytkimen
tahattoman vetamisen estdmiseksi.

Tyokalun kdynnistdmiseksi paina lukitusnappia sisdan
jommalta kummalta puolelta ja veda liipaisinkytkimesta.
Laite pysaytetaan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Séhkoinen toiminta

Ainoastaan malleille KP0810C

Sahkotoimista tyokalua on helppo kayttdd seuraavien
ominaisuuksien vuoksi.

Vakionopeuden saitoé

Sahkdinen nopeudensaatd vakionopeuden
saavuttamiseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on
mahdollista, koska pydrimisnopeutta pidetaan vakiona
jopa kuormituksen alla.

Pehmea kaynnistys

Pehmea kaynnistys-ominaisuus minimoi
kaynnistysiskun ja nain tyokalu kaynnistyy tasaisesti.

Jalustin

Kuva3

Leikkaustoiminnan jalkeen nosta tydkalun takaosaa ja
jalustin tulee pohjan takaosan tason alle. Tama ehkaisee
tyokalun terien vahingoittumisen.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitéaan.

Hoylinterien irrotus ja kiinnitys

/AHUOMAUTUS:
Kirista teran kiinnityspultit varovasti kun kiinnitat
terat tydkaluun. L&ysa kiinnityspultti voi olla

vaarallinen. Tarkista aina, ettd ne on kunnolla
kiristetty.
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Kasittele terid varovasti. Kaytd suojakasineitad
suojellaaksesi sormiasi tai kattasi, kun irrotat tai
kiinnitat teria.
Kaytan terien irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan annettua Makitan kiintoavainta. Taman
laiminlyénti  saattaa aiheuttaa Kiinnityspulttien
ylikiristamisen tai puutteellisen kiristdmisen. Tama
saattaa aiheuttaa vammoja.

Vakio-hoylinterilla varustetuille tyokaluille

Kuva4

Kuva5

Kuva6

Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kiinnityspultit

irti istukka-avainta kayttden. Rummun kansi lahtee terien

kanssa irti.

Kiinnitat terat ensin siivoomalla rumpuun ja teriin

liimautuneet lastut ja vieraat aineet. Kayta

samanmittaisia ja -painoisia terid, tai seurauksena

tapahtuu rummun heilahtelua/térinda, aiheuttaen

huonoa hdéyladmistoimintaa ja viimein tydkalun

rikkoutumisen.

Aseta tera pohjatulkkiin siten, etta terdn reuna on taysin

samassa tasossa tulkkilevyn sisdosan kanssa. Aseta

asetuslevy terdan, paina sitten yksinkertaisesti

asetuslevyn kanta samaan tasoon pohjatulkin takasivun

kanssa ja kiristd asetuslevyssa olevat kaksi ruuvia.

Liu'uta sdatdlevyn kanta rummun uraan, ja pista sitten

rummun kansi sen paalle. Kiristd kaikki kiinnityspultit

tasaisesti ja vuorotellen istukka-avainta kayttaen.

Mini-hoylinterilla varustetuille tyokaluille

1. Poista nykyinen terd, jos tyokalu on ollut kdytdssa,
puhdista varovasti rummun pinta ja rummun kansi.
Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kolme
kiinnityspulttia  irti  istukka-avainta  kayttaen.
Rummun kansi lahtee terien kanssa irti.

Kuva7

2.  Terat asennetaan kiinnittamalla saatolevy l6ysasti
asetuslevyyn pannukansiruuveilla ja asentamalla
mini-hdylintera tulkkipohjaan siten, ettd teran
leikkausreuna on téysin samassa tasossa

tulkkilevyn kyljen sisdosan kanssa.

Kuva8

3. Asenna saatdlevy/asetuslevy tulkkipohjaan siten,

ettd asetuslevyssa oleva hdylinterdn paikantava

korva lepaa mini-hdylinteréan urassa, paina sitten

saatélevyn kanta samaan tasoon tulkkipohjan

takaosan kanssa ja kiristd pannukansiruuvit.

On tarkeaa, ettd terd istuu tulkkipohjan kyljen

kanssa samassa tasossa, ettd hoylinteran

paikantava korva istuu teran urassa ja saatélevyn

kanta on samassa tasossa tulkkipohjan takaosan

kanssa. Tarkista tdma rinnastus hyvin ja varmista

yhtenainen leikkaus.

Liu'uta saatdlevyn kanta rummun uraan.

6. Asenna rummun suojus saatélevyn/asetuslevyn
yli ja ruuvaa kolme Kkuusiolaippapulttia siséan



siten, ettd rummun ja asetuslevyn valissa on lovi,
jotta voisit liu'uttaa mini-hdylinteran paikalleen.
Tera asemoituu hoylinterad paikantavan korvan
avulla asetuslevyyn.

Kuva9

7. Teran pittussuuntainen saaté tulee tehda kasin
siten, ettd teran paadyt ovat selvat ja yhdelta
puolelta rungosta ja  toiselta puolelta
metallikiinnikkeista yhta kaukana.

Kiristd kolme kuusiolaipan paapulttia (annetulla
kuusioavaimella) ja kierréd rumpua varmistaaksesi
teran paatyjen ja tyokalun rungon valinen vapaa

(A) Etupohja (Liikuteltava kenka)
(B) Takapohja (Liikkumaton kenka)

Oikea asetus

=

Lovia pinnassa

2\
S

vali.

9. Tarkista kolme kuusiolaippapulttia lopullisen
kireyden vuoksi.

10. Toista menettelytapoja 1 - 9 muihin teriin.

Sopivan héylinterdn asetukseen
Hoéylimispintasi paatyy karheaksi ja epatasaiseksi, jollei
terd ole oikein ja turvallisesti asennettu. Tera taytyy
istuttaa siten, ettd leikkausterd on taysin tasossa, eli
kohdistettu takaosan pohjan pintaan.

Katso muutamaa alhaalla olevaa esimerkkia sopivan ja
sopimattoman asennuksen vuoksi.

Vaikkei tdma sivukanta nayta,
terien reunat liikkkuvat
taydellisesti rinnakkain
takapohjan pinnan kanssa.

Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan teristé
ole reunan kanssa rinnakkain
takapohjan linjan suhteen.

Uurtaminen alussa

Uurtaminen lopussa

O
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Lastujen paaston suunnan muuttaminen
Kuva10

Lastujen paastdn suuntaa voidaan muuttaa oikealle tai
vasemmalle. Muutat suunnan vetamalla rajoittimesta
samalla kdantamalla sitd hieman taaksepain ja asenna
siihen yksi kahdesta lastun paaston painvastaisella
puolella olevista aukoista siten, etta syvennetty osa istuu
ulkonemaan.

Kuva11

Polypussi (lisdvaruste)

Kuva12

Kiinnitd pdlypussi lastun paastdn aukkoon. Lastun
paastén aukko kaventuu. Kun kiinnitat polypussin,
tydnna se lastun paastéaukkoon lujasti niin pitkalle, kuin
se menee, jotta se ei irtoaisi toiminnan aikana.

Kun pélypussi on noin puoliksi tdynna, poista polypussi
laitteesta ja veda kiinnitin ulos. Tyhjenna polypussin
sisaltdé napauttaen sitd kevyesti siten, ettd sen
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Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terien
reunoista kykene tydntyméan
tarpeeksi takapohjan linjan
suhteen.

Syy: Yksi tai molemmat terien
reunat tydntyvat liian pitkalle
takapohjan linjan suhteen.

sisdpuolelle kiinnittyneet osaset poistuvat, silla ne

saattavat vaikeuttaa lisdkeraysta.

Kuva13

HUOMAUTUS:
Jos liitdt Makita-polynimurin tahan laitteeseen, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia
toimenpiteita.

Polynimurin kytkeminen

Kuva14

Jos haluat tehda hoylaystyon siististi, kytke tydkaluusi
Makita-polynimuri. Kytke sitten polynimurin letku lastun
paastdaukkoon kuvien osoittamalla tavalla.

Polvi (vaihtoehtoinen lisavaruste)

Kuva15

Polven  kayttd salli lastun paastdon suunnan
muuttamisen puhtaamman tyén saavuttamiseksi.



Kiinnitd polvi (vaihtoehtoinen lisdvaruste) tyokaluun
yksinkertaisesti liu'uttamalla sen paalle. Se irrotetaan
vetamalla ulos.

KAYTTO

Hoylaystoiminta

Kuva16

Nojaa ensin tyokalun pohja lapelleen tyokappaleen
pinnalle ilman, etta terat ottavat mihinkdan. Kaynnista
ja odota, kunnes terat pyorivat taydellda nopeudella.
Liikuta sitten tyokalua helldvaroen eteenpain. Paina
tyokalun etuosaa hoyladmisen alussa, ja takana
hdéyladmisen lopussa. Hoyldys on helpompaa, jos
kallistat tyokappaletta kiintedan tapaan siten, ettd voi
hdylata hiukan alaspain.

Nopeus ja leikkaussyvyys maarittavat viimeistelyn.
Tehohdylin leikkaa sellaisella nopeudella, josta ei seuraa
lastujen juuttumista. Karkeaan leikkaukseen voidaan
leikkaussyvyytta lisata, kun taas hienoon viimeistelyyn
kannattaa vahentaa leikkaussyvyytta ja edeté tyokalulla
viela hitaammin.

Laivalaudan teko (uurtaminen)

Kuva17

Kuvan osoittaman porrasmaisen leikkauksen tekoon
kayta reunaohjainta (ohjaustulkki).

Saada laivalaudan syvyys syvyystulkkia kayttaen
(lisévaruste).

Piirra leikkauslinja tyokappaleeseen. Kiinnita
reunaohjain  tyokalun edessd olevaan aukkoon.
Rinnasta teran reuna leikkauslinjan kanssa.

Kuva18

Kiinnitd reunaohjain  ty6kaluun ja varmista se
tiivistysrenkaalla ja sormiruuvilla (A). Loysenna

sormiruuvi (B) ja sdada reunaohjainta, kunnes se ottaa
tyokappaleen sivuun. Kirista sitten sormiruuvi (B) hyvin.

Kuva19

Liikuta tyokalua hoylatessa siten, ettd reunaohjain on
samassa tasossa tydkalun sivun kanssa. Muuten
saattaa seurata epéatasaista hoylaysjalkea.

/AHUOMAUTUS:
Teran reunan tulisi tyontya hieman ulospain (0,2
mm — 0,4 mm ) laudoituksen vuoksi.

Kuva20

Saatat haluta lisatd ohjaimen pituutta kiinnittamalla
ylimaaraisen puunpalasen siihen. Ohjaimessa on
mukana kaytannolliset aukot tdhan tarkoitukseen, seka
my6s lisdohjainten  kiinnitykseen  (vaihtoehtoinen
lisdvaruste).

Kuva21
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Viistoaminen

Kuva22

Kuvan mukainen viistoleikkaus tehdaan siten, etta
etuosan pohjassa yksi kolmesta "V" urista kohdistetaan
tyokappaleen reunaan ja hoylataan se.

Kuva23
Viistoamismitan kaytté (vaihtoehtoinen lisdvaruste)
varmistaa laivalaudan teon aikana tykalun vakauden.

Kuva24
Viistoamismitan kiinnitykseen poista kaksi ruuvia
tydkalun etuosan molemmilta puolilta ja aseta

leikkaussyvyys 4 mmtiin. Kiinnitd sitten se tydkalun
etupohjaan ja varmista se ruuveilla kuvan osoittamalla
tavalla.

Kun teet paljon viistoamisty6ta, aseta viistoamismitan
reuna siten, ettd se ottaa tydkappaleeseen ja tee monta
hdylays-yliajoa kuvan osoittamalla tavalla.

Kuva25

HUOLTO

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotdita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.

Hoylinterien teroittaminen

Ainoastaan vakioterille

Pida aina terasi terdvina mahdollisimman hyvan
suorituksen  saavuttamiseksi. Kéaytéd teroitinpidinta
poistaaksesi kolot ja saavuttaaksesi hieno reuna.

Kuva26

Léysaa ensin kaksi pitimessa olevaa siipimutteria ja
kiinnita terat (A) ja (B) siten, etté ne ottavat sivuihin (C)
ja (D). Kirista sitten siipimutterit.

Kuva27

Upota oikomiskivi veteen 2 tai 3 minuutiksi ennen
teroitusta. Pida pidinta siten, ettd molemmat terat ottavat
oikomiskiveen samanaikaisen ja saman kulman
teroituksen saavuttamiseksi.

Kuva28

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva29

Irrota ja tarkasta hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda harjat,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paadsevat liukumaan
vapaasti  pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kaytéa vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota takakansi ruuvimeisselilla.

Kuva30
Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita
takakansi.

Kuva31



Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on
teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tydkalun kanssa. Muiden liséavarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kéayta lisavarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
- Pikaterashdéylintera
Volframi-karbidi hdylintera (pidempi kayttoika)
Mini-héylintera
Teroituslaitteen pidin
Teratulkki
Kiinnityslevysarja
Reunaohjain (Ohjaustulkki)
Oikomiskivi
Pélypussi-laite
Mutkapala
Istukka-avain
Viistoamismitan kokoonpano
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LATVIESU

Kopskata skaidrojums

1-1. Rokturis 8-2. Regulésanas plaksne 16-2. Beigt
1-2. Raditajs 8-3. Eveles asmens novieto$anas izcilni 18-1. Asmens mala
2-1. Bloké3anas poga / atblokéSanas 8-4. Méra plaksnite 18-2. Zagésanas Iinija
poga 8-5. Regulésanas plaksnes péda 18-3. Dziluma vadikla
2-2. Sledza mélite 8-6. Akumulatora vaks 19-1. Skriive (A)
3-1. Eveles asmens 8-7. Méra pamatnes iekSmala 19-2. Skrive (B)
3-2. Aizmugures pamatne 8-8. Méra pamatne 19-3. Malu ierobeZotajs
3-3. Balsts 8-9. Méra pamatnes aizmugures dala 23-1. V rieva (vidé&ji liels noskélums)
4-1. Gala uzgrieznu atsléga 8-10. Mazais éveles asmens 23-2. V rieva (mazs no$kélums)
5-1. Bultskrave 9-1. Mazais éveles asmens 23-3. Vrieva (liels nosk&lums)
5-2. Cilindrs 9-2. Rieva 24-1. NoSkéluma mérs
5-3. Eveles asmens 9-3. Akumulatora vaks 24-2. Skraves
5-4. Cilindra plaksne 9-4. SesSkautnu bultskrave 25-1. NoSkéluma méra mala
5-5. ReguléSanas plaksne 9-5. Cilindra plaksne 26-1. Asinamais tureklis
6-1. Méra pamatnes iek$€ja mala 9-6. Cilindrs 27-1. Sparnuzgrieznis
6-2. Asmens mala 10-1. Aizturis 27-2. Asmens (A)
6-3. Eveles asmens 10-2. Skaidu izvadatvere 27-3. Asmens (B)
6-4. ReguléSanas plaksne 11-1. Padzilindjums 27-4. Mala (D)
6-5. Skraves 11-2. Izcilnis 27-5. Mala (C)
6-6. Péda 12-1. Putek|u maiss 29-1. Robezas atzime
6-7. Méra pamatnes aizmugures dala 12-2. Skaidu izvadatvere 30-1. Skravgriezis
6-8. Méra plaksnite 13-1. Stiprindjums 30-2. Aizmugurgjais apvaks
6-9. Méra pamatne 14-1. Putek|sTcéjs 31-1. Ogles sukas
7-1. Gala uzgrieznu atsléga 15-1. Lokveida savienojums
8-1. Plakani cilindriskas galvinas skrive 16-1. Sakt
SPECIFIKACIJAS
Modelis KP0810 KP0810C
Evelésanas platums 82 mm
Evelé$anas dzilums 4 mm
Paplatina$anas dzilums 25 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min’*) 16 000 | 12 000
Kopéjais garums 290 mm
Neto svars 3.2 kg | 3.3 kg
Dro$ibas klase 8y

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.

Simboli

END201-3

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms

darbarika
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

DUBULTA IZOLACIJA

izmantoSanas parliecinieties,

vai pareizi

IstenoSanu saskana ar nacionalo
likumdo$anu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviSki no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE001-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts koka évelé$anai.
ENF002-1

Barosana

Tikai ES dalibvalstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas

)i¢
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So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iespéjams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc
tos var izmantot bez zemé&juma.



Modelim KP0810
ENG005-2

Tikai Eiropas valstim
Troksnis un vibracija
Tipiskie A-sveértie trokSna ITmeni ir
skanas spiediena Iimenis: 87 dB (A)
skanas jaudas Iimenis: 98 dB (A)
Neskaidriba: 3 dB(A)
Lietojiet ausu aizsargus.
Tipiska vidéja svértd kvadratiska paatrinajuma vértiba
neparsniedz 2,5 m/s’.
Sis vértibas ir iegiitas saskana ar EN60745.

Modelim KP0810C
ENG003-2

Tikai Eiropas valstim
Troksnis un vibracija
Tipiskais A-svértais skanas spiediena limenis ir 84 dB
(A).
Kldda sastada 3 dB(A).
TrokSna Iimenis darba apstaklos var parsniegt 85 dB
(A).

Lietojiet ausu aizsargus.
Tipiska vidéja svértd kvadratiska paatrinajuma vértiba
neparsniedz 2,5 m/s’.
Sis vértibas ir iegiitas saskana ar EN60745.

ENH101-7
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Modelis; KP0810/ KP0810C
Ar pilnu atbildibu més pazinojam, ka Sis izstradajums
atbilst $adam normam un normativajiem dokumentiem,
EN60745, EN55014, EN61000 saskana ar Padomes
Direktivam, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006

A

Tomoyasu Kato
Direktors

Atbildigais razotajs:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANA
Pilnvarotais parstavis Eiropa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIJA
GEB010-2

Papildus drosibas noteikumi
NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), rapigi ievérojiet éveles drosibas
noteikumus. Si darbarika nedrosas vai nepareizas
izmantosanas gadijuma var giit smagas traumas.

1. Pirms darbarika nolaiSanas pagaidiet, kamér
freze apstajas. Atklata fréze var sakerties ar
virsmu, kas var izraisit iesp&jamu kontroles
zudumu un smagu ievainojumu.

Izmantojot skavas, vai cita praktiska veida
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nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavokll, un jds varat zaudét kontroli par to.
3. Nekad darba vieta neatstajiet lupatas, auduma
gabalus, vadus, auklas un Idzigus
priekSmetus.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.
Izmantojiet tikai asus asmenus. Ar asmeniem
rikojieties Joti uzmanigi.
Pirms darba veikSanas parbaudiet, vai asmens
uzstadisSanas skraves ir ciesi pieskravétas.
Stingri turiet darbariku ar abam rokam.
Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.
Pirms darbarika reguléSanas vienmér to
izslédziet un pagaidiet, kamér asmeni pilniba
apstajas.
Nekad neievietojiet pirkstus Skembu savacéja.
Savacéjs var iesprist, ja zagéjat mitru koku.
Skembas iztiriet ar naju.
Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Vienmér nomainiet abus cilindra asmenus vai
vakus, savadak radusies nelidzsvarotiba
izraists vibraciju un saisinas dabrarika
ekspluatacijas laiku.
Izmantojiet tikai Makita asmenus, kas noraditi
$aja rokasgramata.
Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/\BRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai $is rokasgramatas
drosibas noteikumu neievérosanas gadijuma var gat
smagas traumas.

©

10.

11. kamér asmens

12.

13.

14.

16.

17.



FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Evelésanas dziluma regulésana

Att.1

EvelgéSanas dzilumu iespéjams noregulét, vienkarsi
pagriezot rokturi, kas atrodas darbarika priekSpusé, ta,
lai raditajs batu vérsts pret vélamo éveléSanas dzilumu.

Sledza darbiba

/AUzMANIBU:
Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavokln, kad tiek atlaista.

Att.2

Darbarikam ar blokéSanas pogu

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
meéliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza mélti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza
méliti un no jebkuras puses iespiediet blokéSanas pogu.
Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, pievelciet
slédza méltti idz galam, tad atlaidiet to.

Darbarikam ar atbloké$anas pogu

Lai nepielautu slédza mélites nejausu nospieSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu.

Lai iedarbinatu darbariku, no jebkuras puses nospiediet
atblokéSanas pogu un pavelciet slédza meéliti. Lai
apturétu darbariku, atlaidiet slédza méliti.

Elektroniska vadiba

Tikai modelim KP0810C

Darbariku, kas aprikots ar elektroniskam funkcijam, ir
viegli ekspluatét $adu faktoru dél.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma
nodroSinaSanai. Dod iespéju ieglt labi apstradatu
virsmu, jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs
pat, ja slodze ir liela.

Laidena ieslégSana

Laidena ieslégSana minimizé iedarbinasanas
triecienspéku, un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.

Balsts

Att.3

Péc évelesanas pabeigSanas paceliet darbarika
aizmugures dalu, lldz balsts atrodas zem aizmugures
pamatnes. Tadéjadi darbarika asmeni nebds sabojati.

MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
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darbibas ar instrumentu.

Eveles asmenu nonemsana vai uzstadisana

AuzmANIBU:
- Piestiprinot asmenus darbarikam, rapigi
pieskriveéjiet asmens uzstadiSanas skrives. Valiga
uzstadiSanas skrave var izraisit bistamu situaciju.

Vienmér parbaudiet, vai §is skrives ir cieSi
pieskravetas.
Rikojieties ar asmeniem Joti uzmanigi. Lai

pasargatu savus pirkstus vai rokas, nonemot vai
uzstadot asmenus, valkajiet cimdus vai lietojiet
lupatinas.
Asmenus nonemiet vai uzstadiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita uzgrieznu atslégu. Ja
td nerikosieties, uzstadiSanas bultskrives bis
pieskravéetas parak cieSi vai parak valigi. Tadéjadi
var rasties savainojumu risks.

Darbarikam ar standarta éveles asmenpiem

Att.4

Att.5

Att.6

Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz cilindra, ar gala

uzgrieznu atslégu izskravéjiet uzstadiSanas skrives.

Cilindra aizsargu nonem kopa ar asmeniem.

Lai uzstaditu asmenus, notiriet visas skaidas vai

sveSkermenus, kas pielipusi cilindram vai asmeniem.

Lietojiet vienada izméra un smaguma asmenus, jo

pretéja gadijuma cilindrs svarstisies vai vibrés, ka

rezultdtd darbs neblds kvalitativs un darbariks

sabojasies.

Novietojiet asmeni uz méra pamatnes ta, lai asmens

mala batu nevainojami viena liment ar méra pamatnes

iek§éjo malu. Uz asmens novietojiet reguléSanas plaksni,

tad vienkarsi iespiediet uz iekSu tas pédu, lai batu viena

IimenT ar méra pamatnes aizmugures dalu, un tad

pieskraveéjiet abas reguléSanas plaksnes skrives. Tagad

iebidiet reguléSanas plaksnes pédu cilindra rieva, tad

uzlieciet uz ta aizsargu. Ar gala uzgrieznu atslégu

pieskraveéjiet péc kartas visas uzstadisanas bultskrives

vienadi.

Darbarikam ar mazajiem éveles asmeniem

1. Nonemiet uzstadito asmeni, ja darbariks bijis
ekspluatéts, rapigi notiriet cilindra virsmas un ta
aizsargu. Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz
cilindra, ar gala uzgrieznu atslégu izskravéjiet tris
uzstadiSanas skrives. Cilindra aizsargu nonem
kopa ar asmeniem.

Att.7

2. Lai uzstaditu asmenus, ar plakani cilindrisku
galvinu skridvém pie blokéSanas plaksnes valigi
pieskravéjiet reguléSanas plaksni un uz méra
pamatnes uzstadiet mazo éveles asmeni ta, lai
asmens grieSanas mala bdtu nevainojami viena
Iiment ar méra plaksnes iekSmalu.

Att.8



3. Uzstadiet reguléSanas plaksni / blokéSanas
plaksni uz méra pamatnes ta, lai asmens
novietoSanas izcilni uz blokéSanas plaksnes batu
ievietoti maza éveles asmens rieva, péc tam
iespiediet regulé$anas plaksnes pédu uz iekSu, lai
bdtu viena Iiment ar méra pamatnes aizmugures
dalu, un tad pieskrivéjiet plakani cilindrisku
galvinu skraves.

Svarigi, lai asmens bdtu viena limenT ar méra
plaksnes iekSmalu, asmens novieto$anas izcilni
bltu asmens rieva un regulé$anas plaksnes péda
bdtu viena Iiment ar méra pamatnes aizmugures
dalu. Parbaudiet, vai visu minéto elementu
stavoklis ir $ads, lai darbs batu vienmérigi
paveikts.

Virziet reguléSanas plaksnes pédu cilindra rieva.
Uz reguléSanas plaksnes / blokéSanas plaksnes
uzlieciet cilindra aizsargu un ieskravéjiet tris
seSSkautnu bultskrives ta, lai starp cilindru un
blokéSanas plaksni bitu sprauga, kura iebidit
mazo éveles asmeni. Asmeni var novietot tam
paredzétaja vieta ar asmens novietoSanas izcilnu,
kas atrodas uz bloké$anas plaksnes, palidzibu.

i

(A) Priek$&ja pamatne (bidama sliece)

Att.9

Asmens ir janoregulé manuali visa tad garuma ta,
lai asmens gali batu novietoti brivi un vienada
attaluma no korpusa viena pusé un no metala
atbalsta - otra.

Pieskravéjiet tris se$Skautnu bultskrives (ar
komplektad esoSo gala uzgrieznu atslégu) un
grieziet cilindru, lai parbauditu attdlumus starp
asmens galiem un darbarika korpusu.

Parbaudiet beigas, cik ciesi pieskriivétas visas tris
ses$skautnu bultskraves.

Otra asmens gadijuma atkartojiet 1. - 9. punkta
minétas darbibas.

9.

10.

Pareizai éveles asmens uzstadiSanai

Noéveléta virsma bis raupja un nelidzena, ja asmens
nebds pareizi un cieSi uzstadits. Asmenim jabat
uzstaditam ta, lai grieSanas mala batu pilniba Ilidzena,
t.i., paraléla aizmugures pamatnes virsmai.
Skatiet turpmak dazus pareizas un
uzstadi$anas piemeérus.

nepareizas

(B) Aizmugures pamatne (nekustiga sliece)

Pareizi uzstadijumi

Plaisas virsma

%\
==

Kaut arT $ada skatljuma no malas
tas nav redzams, asmenu malas
atrodas pilnigi paraléli aizmugures
pamatnes virsmai.

Célonis: viens vai abi asmeni
neatrodas paraléli
aizmugures pamatnes

Rievo$ana sakuma

RievoSana beigas

(/)

o\

=1

Skaidu izvadiSanas virziena maina

Att.10

Skaidu izvadi$anas virzienu iespéjams mainit uz labo
vai kreiso pusi. Lai maintto $o virzienu, izvelciet aizturi,
nedaudz pagriezot to atpakal, un ievietojiet to viena no
divam atverém, kas atrodas skaidu izvadatveres pretéja
pusé, ta, lai padzilinajuma vieta sakristu ar izcilni.
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[inijai.
Célonis: viena vai abu asmenu
malas nav pietiekami
daudz izvirzitas attieciba
pret aizmugures pamatnes
[Tniju.
viena vai abu asmenu
malas ir parak daudz
izvirzitas attieciba pret
aizmugures pamatnes

Célonis:

[niju.
Att.11
Putek|u maiss (piederums)
Att.12

Uz skaidu izvadatveres uzstadiet puteklu maisu. Skaidu
izvadatvere ir konusveidiga. Uzstadot puteklu maisu,
cieSi iespiediet to skaidu izvadatveré Iidz galam, lai



ekspluatacijas laika tas neizkristu ara.

Kad puteklu maiss ir aptuveni [idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalttu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

Att.13

PIEZIME:
Ja 8im darbarikam  pievienosiet  Makita
putek|slcéju, darbs ar to bils vél efektivaks un
tiraks.

Puteklsicéja pievienosana

Att.14

Ja éveléjot vélaties saglabat tiribu, darbarikam

pievienojiet Makita putek|sdcéju. Tad pie skaidu

izvadatveres pievienojiet putek|stcéja Slateni, ka attélots
ZIm&jumos.

Lokveida savienojums (papildpiederums)
Att.15

Ar lokveida savienojuma palidzibu iesp&jams mainit
skaidu izvadi$anas virzienu, lai saglabatu tiru apkartni.
Uzstadiet lokveida savienojumu (papildpiederumu),
uzmaucot to uz darbarika. Lai to nonemtu, vienkarsi
nomauciet to nost.

EKSPLUATACIJA

Evelésana

Att.16

Vispirms atbalstiet darbarika priek§€jo pamatni lidzeni
uz apstradajama materidla virsmas, asmeniem ar to
nesaskaroties. leslédziet darbariku un nogaidiet, kameér
asmeni darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi virziet
darbariku uz priekSu. Uzsakot éveléSanu, piespiediet
darbarika priekSpusi, bet pabeidzot darbu - darbarika
aizmuguri. Evelét bls vieglak, ja sasvérsiet
apstradajamo materialu nekustigd veida, lai varétu
évelét slpi lejup.

Apstradatas virsmas veids bils atkarigs no éveléSanas
atruma un dziluma. Elektriska évele turpinas évelét tada
atruma, kurd darbariks skaidu dé| neiestrégs. Lai
noévelétu raupiji, var palielinat éveléSanas dzijumu, tacu,
lai noévelétu gludi, tas ir jasamazina, un darbariks
javirza 1énak.

Paplatinasana (gropésana)

Att.17

Lai veiktu pakapenisku éveléSanu, ka attélots ziméjuma,
izmantojiet malu ierobezotaju (vadotnes linealu).

Ar dziluma vadiklas (piederuma) palidzibu noreguléjiet
paplatinaSanas dzijumu.

Uz apstradajama materidla uzziméjiet évelésanas Iniju.
levietojiet malu ierobezZotaju darbarika priekSpuses
cauruma. Savietojiet asmens malu ar évelésanas liniju.
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Att.18

Uz darbarika uzstadiet malu ierobezotaju un piestipriniet
to ar paplaksni un sparnskravi (A). Atskravéjiet
sparnskravi (B) un noreguléjiet malu ierobezotaju, Iidz
tas saskaras ar apstradajama materiala malu. Tad cieSi
pieskravéjiet sparnskravi (B).

Att.19
Veicot éveléSanas darbu, parvietojiet darbariku,
saglabajot malu ierobezotaju viena lment ar

apstradajama materiala malu. Pretéja gadijuma var
noévelét nelidzeni.

/A\uzmANiBU:
Ar asmens malu nedaudz japardur arpusi (0,2 mm
- 0,4 mm (0,01 colla - 0,02 collas ) dal&jai
parklasanai.
Att.20
Ja vélaties pagarinat ierobezotaju, piestipriniet vél vienu
koka gabalu. Sim mérkim, ka arT pagarindjuma vadiklas
(papildpiederums) pievieno$anai ierobezotaja paredzéti
parocigi caurumi.

Att.21

NoskelSana

Att.22

Lai veidotu noskélumu, ka attélots ziméjuma, savietojiet
vienu no trim "V" rievam, kas atrodas priek$€ja pamatnée,
ar apstradajama materiala malu un noévelgjiet to.

Att.23
Lietojot no$kéluma meéru (papildpiederumu),
paplatinaSanas darba laika darbariks ir daudz stabilaks.

Att.24

Lai uzstaditu noSk€luma méru, izskravéjiet divas
skrives, kas atrodas darbarika priek$€jas dalas abas
puseés, un uzstadiet 4 mm éveléSanas dzijumu. Péc tam
méru uzstadiet uz darbarika priek§éjas pamatnes un
pieskravéjiet ar abam skravém, ka attélots zim&juma.
Veidojot lielu skaitu no$kélumu, novietojiet noSkéluma
méra malu ta, lai ta saskartos ar apstradajama materiala
malu, un évelgjiet vairakas reizes, ka attélots ziméjuma.

Att.25

APKOPE

/A\uzmANiBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no baroSanas.

Eveles asmenu asinasana

Tikai standarta asmeniem

Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs, rapéjieties,
lai asmeni batu asi. Lai nogludinatu plaisas un izveidotu
smalku malu, izmantojiet asinamo turekli.



Att.26

Vispirms atskravéjiet abus turekla sparnuzgrieznus un
ievietojiet asmeni (A) un (B) ta, lai tie saskartos ar malu
(C) un (D). Tad pieskravéjiet sparnuzgrieznus.

Att.27

Pirms asinaSanas uz 2 vai 3 minatém iegremdgjiet
lidzinaSanas akmeni ddeni. Turiet turekli ta, lai abi
asmeni saskartos ar lidzinaSanas asmeni un lai tos
vienlaicigi vienada lenkT noslipétu.

Att.28

Ogles suku nomaina

Att.29

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Aizmugures aizsargu atskravéjiet ar skrivgriezi.

Att.30
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet aizmugures aizsargu.

Att.31

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzmANIBU:
. 8adi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizadka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Liela atruma térauda éveles asmens

Volframa karbida éveles asmens (ilgakai asmens

ekspluatacijai)

Mazais éveles asmens

Asinama turekla montéjums

Asmens mérs

BlokéSanas plaksnes komplekts

Malu ierobezotajs (vadotnes lineals)

LidzinaSanas akmens

Putek|u maisa montéjums

Lokveida savienojums

Gala uzgrieznu atsléga

Noskéluma méra mont&jums
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LIETUVIY KALBA
Bendrasis apraSymas

1-1. Rankenélé 8-4. Matuoklio ploksté 19-1. Varztas (A)
1-2. Rodyklé 8-5. Reguliavimo plokstés kapliukas 19-2. Varztas (B)
2-1. Fiksavimo mygtukas / Atlaisvinimo 8-6. Nustatymo plokstelé 19-3. Krasto kreipiklis
mygtukas 8-7. Matuoklio plokstés vidinis Sonas 23-1. “V” formos griovelis (vidutinio gylio
2-2. Jungiklio spraktukas 8-8. Matuoklio pagrindas griovelis)
3-1. Obliaus aSmenys 8-9. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé 23-2. “V” formos griovelis (mazo gylio
3-2. Galinis pagrindas 8-10. Mini obliaus aSmenys griovelis)
3-3. Kojelé 9-1. Mini obliaus aSmenys 23-3. “V” formos griovelis (didelio gylio
4-1. Galinis raktas 9-2. Griovelis griovelis)
5-1. Varztas 9-3. Nustatymo plokstelé 24-1. Grioveliy darymo liniuoté
5-2. Blgnas 9-4. Sesiakampés tarpinés galvutés 24-2. Varztai
5-3. Obliaus aSmenys varztas 25-1. Grioveliy darymo liniuotés krastas
5-4. Bagno ploksté 9-5. Bligno ploksté 26-1. Galastuvo laikiklis
5-5. Reguliavimo ploksté 9-6. Blgnas 27-1. Sparnuotoji verzlé
6-1. Matuoklio plokstés vidinis krastas 10-1. Stabdiklis 27-2. ASmenys (A)
6-2. ASmeny krastas 10-2. Skiedry isleidimo anga 27-3. ASmenys (B)
6-3. Obliaus aSmenys 11-1. Nematoma dalis 27-4. Pusé (D)
6-4. Reguliavimo ploksté 11-2. I8sikiSimas 27-5. Pusé (C)
6-5. Varztai 12-1. Dulkiy maiSelis 29-1. Ribos zymé
6-6. Kapliukas 12-2. Skiedry isleidimo anga 30-1. Atsuktuvas
6-7. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé 13-1. UzZsegimas 30-2. Galinis dangtis
6-8. Matuoklio ploksté 14-1. Dulkiy siurblys 31-1. Angliniai Sepetéliai
6-9. Matuoklio pagrindas 15-1. Alkdiné
7-1. Galinis raktas 16-1. Pradzia
8-1. VarZtas su praplatinta galvute 16-2. Galas
8-2. Reguliavimo ploksté 18-1. ASmeny krastas
8-3. Obliaus aSmeny fiksavimo 18-2. Pjovimo linija
kumételiai 18-3. Gylio kreiptuvas
SPECIFIKACIJOS
Modelis KP0810 KP0810C
Obliavimo plotis 82 mm
Obliavimo gylis 4 mm
UZleistinio sujungimo gylis 25 mm
Greitis be apkrovos (min.”™) 16 000 | 12 000
Bendras ilgis 290 mm
Grynasis svoris 3.2 kg | 3.3 kg
Saugos klase B/

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.
END201-3

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@ - Perskaitykite instrukcija.

=1

E - Tik ES Salims
NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su

DVIGUBA IZOLIACIJA
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buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiskai
suderinamag perdirbimo gamykla.



ENE001-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai lyginti.
ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.

Modeliui KP0810
ENG005-2

Tik Europos Salims
TriukS8mas ir vibracija
Badingieji A-svertiniai triukSmo lygiai yra
garso slégio lygis: 87 dB (A)
garso galios lygis: 98 dB (A)
Neapibréztis: 3 dB(A)
Dévékite ausy apsauga.
Badingasis svorinis kvadratinis vidurkio pagreitis
nevirdija 2,5 m/s%.
Sios reikdmés buvo gautos pagal EN60745.

Modeliui KP0810C
ENG003-2

Tik Europos Salims
TriukSmas ir vibracija
Badingasis A-svorinis garso slégio lygis yra 84 dB (A).
Paklaida yra 3 dB(A).
Darbo metu triuk§mo lygis gali virSyti 85 dB (A).
Dévékite ausy apsauga.
Bddingasis svorinis kvadratinis vidurkio pagreitis
nevirsija 2,5 m/s%.
Sios reikdmés buvo gautos pagal EN60745.
ENH101-7
ES ATITIKIMO DEKLARACIJA
Modelis; KP0810/ KP0810C
Mes atsakingai tvirtiname, kad S$is gaminys atitinka

Zemiau nurodytus standartizuoty, dokumenty,
reikalavimus;
EN60745, EN55014, EN61000 pagal Tarybos
Direktyvos, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Direktorius
Atsakingasis gamintojas:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)
|galiotasis atstovas Europoje:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIJA)
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GEB010-2

Konkrecios saugos taisyklés

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
darbo su obliumi taisykliy laikymasi. Jei naudosite §j

irankji nesaugiai ar neteisingai, galite rimtai
susizeisti.
1. Prie§ pastatydami jrankj, palaukite, kol

pjoviklis sustos. Neuzdengtas pjoviklis gali
isirézti | pavirSiy, dél to galite prarasti kontrole ir
sunkiai susizZeisti.

2. Znyplémis ar kitu prakti$ku biidu jtvirtinkite ir
paremkite ruosinj ant stabilios platformos.
Laikant ruoSinj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo
kontrole.

3. Darbo vietoje negalima palikti skudury, riiby,
virviy, stygy ir pan.

4. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzidrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

5. Naudokite tik astrias geleztes. Su geleztémis
elkités labai atsargiai.

6. Pries dirbdami patikrinkite, ar geleztés
montavimo varztai gerai priverzti.

7.  Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

8. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

9. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas arba kad
gelezté blogai subalansuota.

10. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia ruosinio.

11. PrieS pjaudami palaukite, kol diskas visiSkai
isibégeés.

12. Pries ka nors reguliuodami, batinai iSjunkite
irankij ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

13. Jokiu bidu nekiskite pirSty j nuolauzy lataka.
Kanalas gali uzsikimsti pjaunant drégna
mediena. ISvalykite nuolauzas lazda.

14. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Keiskite tik abi geleztes arba biigno dangtelius,
antraip pusiausvyros nebuvimas sukels
vibracijg ir sumazins jrankio naudojimo laika.

16. Naudokite tik Sioje instrukcijoje nurodytas
»Makita" geleztes.

17. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.



/\ISPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.1

Pjavio gylj galima nustatyti tiesiog sukant jrankio priekyje
esancig rankenéle tol, kol rodyklé rodys norimg pjavio
oyli:

Jungiklio veikimas

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i8jungta).

Pav.2

Irankiams su fiksavimo mygtuku

Norédami jjungti jrank|, tiesiog paspauskite gaiduka.
Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys nei$sijungty, reikia patraukti
gaiduka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo svirtinj gaidukg patraukite iki galo ir atleiskite.

Irankiui su atlaisvinimo mygtuku

Fiksavimo mygtukas yra skirtas apsaugai nuo atsitiktinio
svirtinio gaiduko paspaudimo.

Jei norite jjungti jrankj, nuspauskite atlaisvinimo mygtuka
ir paspauskite svirtinj gaiduka. Norédami iSjungti,
atleiskite svirtinj gaiduka.

svirtinj

Elektroniné funkcija

Tik KP0810C modeliui

Irankius su elektronine funkcija valdyti lengviau dél Siy
priezasgéiy.

Nuolatinis greic¢io reguliavimas

Elektroninis greiCio reguliavimas siekiant uZztikrinti
pastovy greiti. Galima tiksliai nu$lifuoti pavir§iy, nes
sukimosi greitis blna vienodas net esant didelei
apkrovai.

Svelnus paleidimas

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir ledZia sklandZziai paleisti jranki.

Kojelé
Pav.3

Atlike darba, pakelkite jrankio uzpakaline puse ir kojelé
pasislinks po uzpakalinio pagrindo svirtele. Tai apsaugo
jrankio peilio aS8menis nuo sugadinimo.
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SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kisStukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.

Obliaus aSmeny sumontavimas arba
nuémimas

/\DEMESIO:
Montuodami a$menis tvirtai priverzkite asmeny
montavimo varztus. Atsilaisvine monatimo varztai
gali kelti didelj pavojy. Patikrinkite, ar saugiai
uzverzéte varztus.
Su asmenimis elkités labai atsargiai. Nuimdami
arba uzdédami peilio aSmenis, dévékite pirStines
arba naudokite skurudus, kad apsaugotuméte
pir§tus ir rankas.
Geleztés sumontavimui arba nuémimui naudokite
tik ,MAKITA" verZliaraktj. Jeigu naudosite kita
jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverzti
montavimo varztus. Tai gali kelti suzeidimo pavojy.

Irankiui su standartiniais obliaus aSmenimis

Pav.4

Pav.5

Pav.6

Norédami nuimti aSmenis nuo budgno, galiniu raktu

atsukite montavimo varztus. Bidgno dangtis nusiima

kartu su aSmenimis.

Norédami jdéti aSmenis, pirmiausia nuvalykite visas prie

bdgno ir aSmeny prilipusias skiedras ir paSalines

medziagas. Dékite tik vienodo dydzio ir svorio aSmenis,

kitaip bagnas pradés virpéeti arba vibruoti, dél to

obliavimas bus prastas ir galiausiai jrenginys suges.

ASmenis ant aSmeny matuoklio pagrindg uzdékite taip,

kad asSmeny krastas buaty visiskai lygus su vidiniu

matuoklio plokstés krastu. UzZdékite reguliavimo

plokstele ant asmeny, tada tiesiog prispauskite

reguliavimo plokstelés pédg prie matuoklio pagrindo

uzpakalinés pusés ir uzverzkite reguliavimo plokstelés

varztus. Dabar jstumkite reguliavimo plokstelés péda |

blgno griovelj ir jtaisykite ant jos bligno gaubta. Galiniu

raktu vienodai uzverzkite visus montavimo varztus,

viena po kito.

|rankiui su mini obliaus aSmenimis

1. Jeigu jrankis buvo naudotas, iStraukite jame
esancius aSmenis, atsargiai nuvalykite bidgno
pavirSiy ir jo gaubtg. Norédami nuimti aSmenis
nuo bagno, galiniu raktu atsukite tris montavimo
varztus. Bdgno dangtis nusiima kartu su
aSmenimis.

Pav.7
2. Norédami sumontuoti aSmenis, atlaisvinkite prie
fiksuojamosios plokstés varztais su praplatintomis
galvutémis pritvirtintg  reguliavimo plokste ir
nustatykite ant matuoklio pagrindo esancio mini



obliaus aSmenis taip, kad asSmeny pjovimo
kraStas baty lygiai sulig matuoklio plokstés vidiniu
Sonu.

ir mini obliaus asmenys galéty tinkamai jsitaisyti.
Obliaus admenis fiksuojantys kumsteliai, esantys
ant fiksuojamosios plokstés, nustatys aSmeny
padét;.

Nustatykite  reguliavimo  plokste/fikuojamaja Pav.9

plokste, esancig ant matuoklio pagrindo, taip, kad 7. ISilginj aSmeny reguliavimg teks atlikti rankiniu
obliaus asmeny fiksavimo kumsteliai, esantys ant bidu taip, kad aSmeny galai bty aiskiai matomi ir
nustatymo plokstelés atramos, |sitaisyty mini vienodai nutole nuo korpuso i§ vienos puseés, ir
obliaus asmeny griovelyje; tada prispauskite nuo metalinio rémo i$ kitos puseés.

reguliavimo plokstelés kapliukg prie matuoklio 8. Uzverzkite tris SeSiakampés tarpinés galvutés
pagrindo galinio Sono ir uzverzkite varZtus su varztus (naudodami numatyta galinj rakta) ir
praplatintomis galvutémis. sukite bugnag, kad patikrintuméte tarpus tarp
Labai svarbu, kad aSmenys sitaisyty lygiai sulig asmeny galy ir jrankio korpuso.

matuoklio plokstelés vidiniu Sonu, obliaus 9. Dar kartg patikrinkite, ar tvirtai priverzti trys
fiksavimo kumsteliai baty a$meny griovelyje, o SeSiakampés tarpinés galvutés varztai.
reguliavimo plokstelés kapliukas baty lygiai sulig 10. Pakartokite Zzingsnius nuo 1 iki 9 kitiems

matuoklio pagrindo galiniu Sonu. Norédami
uztikrinti vienodg obliavima, kruops¢iai patikrinkite
§j sureguliavima.

5. Reguliavimo plokstés kapliuka jstumkite | griovelj
blgne.

6. Uzdékite bugno gaubtg virS§ reguliavimo
plokstés/fiksuojamosios plokstés ir uzverzkite tris
SeSiakampés tarpinés galvutés varztus taip, kad
tarp bagno ir fiksuojamosios plokstés likty tarpas

asmenims jdéti.

Tinkamas obliaus aSmeny nustatymas
Obliuojamas pavirSius bus Siurk$tus ir nelygus, jeigu
tinkamai ie saugiai nenustatysite aSmeny. ASmenys turi
bati sumontuoti taip, kad pjovimo krastas baty visiSkai
lygus, t.y., lygiagretus galinio pagrindo pavirsiui.

Zr. toliau pateiktus tinkamo ir netinkamo nustatymo
pavyzdzius.

(A) Priekinis pagrindas (slanki trinkelé)
(B) Galinis pagrindas (Nejudama trinkelé)

Nors Siame paveikslélyje i$
Sono nesimato, aSmeny krastai
yra visiSkai lygiagretds galinio
pagrindo pavirsiui.

Teisingas nustatymas

=

NG
=)=

O

f

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
néra lygiagretus galinio
pagrindo linijai.

|pjovos pavirsiuje

Pradinis iSpjovimas

Galinis iSpjovimas

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
nepakankamai iSsikisa
galinio pagrindo linijos
atzvilgiu.

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
per daug iSsikiSa galinio
pagrindo linijos atzvilgiu.

()
= E%

i$ dviejy kiaurymiuy, esanciy prieSingoje skiedry iSmetimo
angai puséje taip, kad nematomos dalys uzsifiksuoty
iSkysoje.

Skiedry iSmetimo krypties pakeitimas

Pav.10

Skiedros gali bati iSmetamos | deSine arba | kaire puse.
Norédami pakeisti skiedry iSmetimo kryptj, truputj Pav.A1
pasukdami traukite fiksatoriy atgal ir jtaisykite jj vienoje '
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Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.12

Pritvirtinkite dulkiy maiselj ant dulkiy i$leidZiamo angos.
Skiedry iSmetimo anga yra kigio formos. Prijungdami
dulkiy maiSelj, tvirtai iki galo uzmaukite ji ant dulkiy
iSleidziamo angos, kad darbo metu jis nenukristy.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiselio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

Pav.13

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.14

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie Sio
jrankio prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Tuomet prie
skiedry iSmetimo angos prijunkite dulkiy siurblio Zarna,
kaip parodyta paveiksléliuose.

Alkiiné (pasirenkamas priedas)

Pav.15

Naudojant alkdine galima keisti skiedry iSmetimo kryptj ir
Svariau atlikti darba.

Tiesiog uzmaukite alkine (pasirankamas priedas) ant
jrankio ir ji bus paruoSta darbui. Norédami jg nuimti,
tiesiog iStraukite ja.

NAUDOJIMAS

Obliavimas

Pav.16

Pirmiausia, padékite jrankio priekinj pagrindg ant
obliuojamo daikto pavirSiaus (obliaus aSmenys neturi
liesti ruoSinio). |junkite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu grei¢iu. Tada Svelniai stumkite jrankj |
priekj. Pradédami obliuoti, paspauskite jrankio priekj, o
pabaigdami obliuoti, paspauskite obliaus galg. Obliuoti
bus lengviau, jeigu ruoSinj palenksite, kad obliuotuméte
truputj Zemyn, taciau ruoSinys turi nejudéti.

Obliavimo greitis ir gylis apsprendzia obliavimo lyguma.
Elektrinis oblius obliuoja tokiu grei€iu, kuriuo dirbant
skiedros nestrigdo jrankio. Grubiam obliavimui, galima
padidinti pjovimo gylj ir greitj o lygiam apdailinimui
pjovimo gylj reikéty sumazinti ir léCiau stumti jrankj |
priekj.

Uzleistinis sujungimas (jlaidavimas)

Pav.17

Norédami atlikti pakopinj olbliavimg, kaip parodyta
paveikslélyje, naudokite krasto kreiptuva (kreipiamaja
liniuote).

UzZleistinio sujungimo gylio reguliavimas naudojant gylio
kreiptuva (papildomas priedas).

Nubrézkite ant ruoSinio obliavimo linijg. |statykite krasto
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kreiptuvg | jrankio priekyje esancig kiauryme.
Sulygiuokite aSmeny krasta su pjovimo linija.

Pav.18

Uzdékite krasto kreiptuva ant jrankio ir pritvirtinkite jj
poverzle ir sparnuotgja verzle (A). Atsukite sparnuotaja
verZle (B) ir reguliuokite krasto kreiptuva tol, kol jis palies
ruoSinio krasta. Tvirtai uzverzkite sparnuotaja verzle (B).

Pav.19
Pjaudami stumkite jrankj su krasto kreipikliu, sulygiave ji
su ruoSinio krastu. Kitaip obliavimas bus nelygus.

/\DEMESIO:
Disko krastas turi bati truputj iSlindes (0,2 mm-0,4
mm (0,01 colio -0,02 colio ), kad baty galima
obliuoti.

Pav.20

Galite pailginti kreiptuva, pritvritindami prie jo papildoma
medzio kaladéle. Siam tikslui ir pailginimo kreiptuvo
prijungimui (pasirenkamas priedas) kreiptuve padarytos
patogios skylés.

Pav.21

Kampy nulyginimas

Pav.22

Norédami iSpjauti griovelj, kaip parodyta paveikslélyje,
sulygiuokite vieng i$ trijy ,V" formos grioveliy, esanciy
priekiniame pagrinde, su ruoSinio krastu ir nuobliuokite
i

Pav.23

Darant uzleistinius sujungimus reikéty naudoti grioveliy
pjovimo liniuote (pasirenkamas priedas), nes ji uztikrina
jrankio stabiluma.

Pav.24

Norédami sumontuoti grioveliy darymo liniuote, iSsukite
du jrankio priekio Sonuose esanCius varztus ir
nustatykite 4 mm pjovimo gylj. Tuomet sumontuokite jg
ant priekinio jrankio pagrindo ir uzverzkite jg varztais,
kaip parodyta paveikslélyje.

Jeigu pjaunate didelj kiekj grioveliy, grioveliy darymo
liniuote nustatykite taip, kad ji liesty ruoSinj ir atlikite
daug obliavimo judesiu, kaip parodyta paveikslélyje.

Pav.25

TECHNINE PRIEZIORA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.



Obliaus aSmeny galandimas
Tik standartiniams aSmenims

Nuolat galaskite aSmenis, kad darbas baty kuo nasesnis.

IStrupéjimams Salinti, kad krastas baty lygus, naudokite
galandimo laikiklj.

Pav.26
Pirmiausia atsukite dvi sparnuotasias verzZles, esancias
ant laikiklio ir jkiSkite aSmenis (A) ir (B), kad jei paleisty
krastus (C) ir (D). Po to tvirtai uzverzkite sparnuotasias
verzles.

Pav.27

Prie$ pradédami galgsti, pamerkite galandimo akmenj |
vandenj 2 ar 3 minutéms. Laikykite laikiklj taip, kad
abiejy peiliy aSmenys liesty galandimo akmenj vienu
metu ir tuo paciu kampu.

Pav.28

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.29

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Jei norite nuimti galinj dangtelj, pasinaudokite atsuktuvu.

Pav.30
ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite naujus ir
jtvirtinkite galinj dangtelj.

Pav.31

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suZzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Plieniniai obliaus aSmenys darbui dideliu grei¢iu
Volframo - karbido obliaus asmenys (ilgesniam
asmeny eksploatavimo laikui)
Mini obliaus aSmenys
Galandimo laikiklio komplektas
ASmeny matuoklis
Fiksuojamosios plokstés komplektas
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Krasto kreiptuvas (kreipiamoiji liniuoté)
Slifavimo akmuo

Dulkiy maiSelio komplektas

Alkiné

Galinis raktas

Grioveliy darymo liniuotés surinkimas



EESTI

Uldvaate selgitus

1-1. Nupp 8-3. Hoovlitera fikseerimiskapad 18-1. Tera serv
1-2. Osuti 8-4. Mooteplaat 18-2. Loikejoon
2-1. Lukustusnupp / lahtilukustuse nupp 8-5. Reguleerimisplaadi kand 18-3. Sugavusjuhik
2-2. Luliti paastik 8-6. Paigaldusplaat 19-1. Kruvi (A)
3-1. Hodvlitera 8-7. Piiraja plaadi sisekiilg 19-2. Kruvi (B)
3-2. Tagumine alus 8-8. Piiraja alus 19-3. Servapiire
3-3. Jalam 8-9. Piiraja aluse tagakiilg 23-1. V-soon (keskmine faasimisulatus)
4-1. Otsmutrivéti 8-10. Minitera 23-2. V-soon (vaike faasimisulatus)
5-1. Polt 9-1. Minitera 23-3. V-soon (suur faasimisulatus)
5-2. Trummel 9-2. Soon 24-1. Faasimisjoonlaud
5-3. Hoovlitera 9-3. Paigaldusplaat 24-2. Kruvid
5-4. Trumliplaat 9-4. Kuuskant-flankpeapolt 25-1. Faasimisjoonlaua serv
5-5. Reguleerimisplaat 9-5. Trumliplaat 26-1. Teritushoidik
6-1. Mddteplaadi siseserv 9-6. Trummel 27-1. Tiibmutter
6-2. Tera serv 10-1. Stopper 27-2. Tera (A)
6-3. Hoovlitera 10-2. Laastuvaljastusava 27-3. Tera (B)
6-4. Reguleerimisplaat 11-1. Suvistatud osa 27-4. Kiilg (D)
6-5. Kruvid 11-2. Eend 27-5. Kiilg (C)
6-6. Kand 12-1. Tolmukott 29-1. Piirmargis
6-7. Piiraja aluse tagakiilg 12-2. Laastuvéljastusava 30-1. Kruvikeeraja
6-8. Mddteplaat 13-1. Fiksaator 30-2. Tagakate
6-9. Piiraja alus 14-1. Tolmuimeja 31-1. Susiharjad
7-1. Otsmutrivoti 15-1. Polv
8-1. Madallaipeakruvi 16-1. Algus
8-2. Reguleerimisplaat 16-2. Lopp
TEHNILISED ANDMED
Mudel KP0810 KP0810C
Hoéo6veldamislaius 82 mm
Ho6veldamissligavus 4 mm
Poolsulundamissiigavus 25 mm
llma koormuseta kiirus (min'1) 16 000 | 12 000
Kogupikkus 290 mm
Netokaal 3.2kg | 3.3kg
Kaitseklass B

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

Siimbolid

END201-3

ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku o6igusega, tuleb kasutatud

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ - Lugege kasutusjuhendit.

O
h:¢

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jadtmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
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elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete tootlemisega tegelevasse
ettevottesse.
ENE001-1
Ettendhtud kasutamine
To0riist on ette nahtud puidu lihvimiseks.
ENF002-1

Toide

Todoriista voib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse



isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma
maandusjuhtmeta pistikupessa hendatult.

Mudelile KP0810
ENG005-2

Ainult Euroopa riikidele
Miira ja vibratsioon
Tuupilised A-korrigeeritud miratasemed on
helirdhu tase: 87 dB (A)
helivéimsuse tase: 98 dB (A)
Koikumine: 3 dB (A)
Kasutage korvakaitsmeid.
Tuupiline kaalutud ruutkeskmise kiirenduse vaartus on
alla 2,5 m/s?.
Need vaartused on vastavuses standardiseeritud
dokumendiga EN60745.

Mudelile KP0810C
ENG003-2

Uksnes Euroopa riikidele
Miira ja vibratsioon
Tuupiline mira poolt
keskmine on 84 dB (A).
Kéikumine on 3 dB(A).
To6tamisel voib miratase tletada 85 dB (A).

Kasutage korvakaitsmeid.
Tuupiline kaalutud ruutkeskmise kiirenduse vaartus on
alla 2,5 m/s?.
Need vaartused on vastavuses standardiseeritud
dokumendiga EN60745.

tekitatud heliréhu  kaalutud

ENH101-7

EU-VASTAVUSDEKLARATSIOON

Mudel; KP0810/ KP0810C

Allakirjutanud kinnitavad, et kaesolev toode vastab

jargmistele standarditele véi normdokumentidele:

EN60745, EN55014, EN61000 kooskdlas Euroopa

Néukogu direktiividega 2004/108/EU ja 98/37/EU.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Vastutav tootja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAAPAN
Volitatud esindaja Euroopas:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, INGLISMAA
GEB010-2

Ohutuse erijuhised

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut lihvmasina
ohutuseeskirjade jargimist. Kui kasutate kdesolevat
elektritooriista ohtlikult voi valesti, voite pohjustada
tervisekahjustusi.

1. Enne toodriista maha asetamist oodake, kuni
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I6iketera on seiskunud. Katmata I6iketera voib

haarduda pinnaga, pdhjustades vdimalikku
kontrolli kaotuse ja tdsise kehavigastuse.
2. Kasutage klambreid VoI muid

otstarbekohaseid vahendeid toddeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.T66deldava detaili hoidmine kate abil voi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja voib pdhjustada kontrolli kaotamise.

3. Toopiirkonda ei tohi kunagi jatta riiderabalaid,

-lappe, noori, paela ja muud sarnast.

Viltige naeltesse sisseloikamist. Enne

toimingu teostamist kontrollige téddeldavat

detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

Kasutage ainult teravaid I6iketerasid.

Kasitsege I6iketerasid vaga ettevaatlikult.

6. Enne toimingu teostamist veenduge, et
I6iketera paigalduspoldid on kindlalt
pingutatud.

7. Hoidke tooriista kindlalt kahe kédega.
Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel méni aeg
koormuseta tootada. Olge tédhelepanelik
vibratsiooni voi vibamise suhtes, mis vo6ib
tdhendada vadrat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.

Veenduge, et I6iketera ei puuduta té6deldavat

detaili enne tooriista sisseliilitamist.

Enne l6ikama asumist oodake, kuni l6iketera

saavutab tdiskiiruse.

Enne mis tahes reguleerimist liilitage t66riist

alati vélja ja oodake, kuni Ioiketerad on

I6plikult seiskunud.

Arge kunagi pistke oma sérme laasturenni.

Niiske puidu l6ikamisel vo6ib renn ummistuda.

Puhastage renn laastudest toki abil.

Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist

ainult siis, kui hoiate seda kées.

Vahetage alati moélemad ldiketerad voi katted

trumlil, vastasel korral on tulemuseks

tasakaalu puudumine, mis pohjustab
vibratsiooni ja lithendab tooriista kasutusiga.

Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis

ette ndhtud Makita I6iketerasid.

Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,

mis vastab materjalile ja rakendusele, millega

tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/\HOIATUS:

VALE KASUTUS vo6i kaesoleva kasutusjuhendi
ohutuse eeskirjade eiramine vodib pohjustada
tervisekahjustusi.

*®



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

Loikesligavust saab reguleerida, keerates lihtsalt

tooriista esiosas olevat nuppu, nii et osuti naitab

soovitud Idikesligavust.

Liiliti funktsioneerimine

/\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalllitatud asendisse.

Joon.2

Lukustusnupuga tooriista kohta

Todriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt luliti paastikut
tdmmata. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.
Pidevaks todks tdmmake luliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp Ukskdik kummalt kiljelt sisse.
Lukustatud todriista seiskamiseks tdmmake luliti paastik
I16puni ning seejérel vabastage see.

Lahtilukustuse nupuga tooriista kohta

Et valtida IUliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on téoriist
varustatud lahtilukustuse nupuga.

Tooriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp
Ukskoik kummal kiljel alla ja tdbmmake luliti paastikut.
Seiskamiseks vabastage lUliti paastik.

Elektrooniline funktsioon

Ainult mudeli KP0810C kohta

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on tanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Pisikiiruse juhtimine

Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse
saavutamiseks. Muudab voimalikuks tapselt
viimistlemise, kuna p&dérlemiskiirus plsib Uhtlasena ka
koormatuse korral.

Sujuvkaivitus

Sujuvkaivituse  funktsioon minimeerib  kaivitamisel
tagasiléoki ja vdimaldab tdoriistal sujuvalt kaivituda.

Jalam

Joon.3

Parast I6ikamistood tostke tdoriista tagakilg Ules,
seelabi tuleb aluse tagaosa alla jalam. See valdib
tooriista terade vigastusi.
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KOKKUPANEK
AHOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vaélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Hoovliterade eemaldamine voi paigaldamine

/NHOIATUS:
Terade kinnitamisel todriista kilge keerake
terapaigalduspoldid  korralikult  kinni.  Logisev

paigalduspolt vdib olla ohtlik. Kontrollige alati
nende korralikku pinguldatust.
Kasitsege terasid vaga ettevaatlikult. Terade
eemaldamisel ja paigaldamisel kasutage nappude
ja kate kaitseks kindaid voi riidetlkke.
Kasutage terade eemaldamiseks ja
paigaldamiseks ainult kaasasolevat Makita
mutrivotit. Vastasel korral voib paigalduspoltide
kinnitus osutuda liiga tugevaks voi jaada
ebapiisavaks. See voib tekitada vigastusi.
Standardsete hoovliteradega tooriista kohta
Joon.4
Joon.5
Joon.6
Terade eemaldamiseks trumlist keerake paigalduspoldid
otsmutrivétme abil lahti. Trumli kate tuleb koos teradega
lahti.
Enne terade paigaldamist eemaldage trumlisse ja
teradele kogunenud laastud ja vdoérkehad. Kasutage
Uhesuguste mddtmete ja kaaluga terasid, muidu hakkab
trummel vdnkumal/vibreerima, mis pdhjustab
hooévelduskvaliteedi halvenemise ning viimaks todriista
lagunemise.
Asetage tera piiraja alusele nii, et tera serv on piiraja

plaadi  siseservaga taiesti Uhetasa.  Asetage
reguleerimisplaat terale, seejérel vajutage lihtsalt
reguleerimisplaadi kand piiraja aluse tagakiljega

Uhetasa ning kinnitage kaks reguleerimisplaadil olevat

kruvi. NOud libistage reguleerimisplaadi kand trumli

soonde ja kinnitage trumlikate selle peale. Keerake kdik

paigalduspoldid otsmutrivdtme abil Gle Uhe Uhtlaselt

kinni.

Minihoovliteradega tooriista kohta

1. Eemaldage olemasolev tera ning, kui t6oriist on
kasutusel olnud, puhastage hoolikalt trumli pind ja
trumli kate. Terade eemaldamiseks trumlist
keerake kolm paigalduspolti otsmutrivotme abil
lahti. Trumli kate tuleb koos teradega lahti.

Joon.7

2. Terade paigaldamiseks kinnitage
reguleerimisplaat madallaipeakruvidega |6dvalt
paigaldusplaadi kllge ja sattige minitera piiraja
alusele nii, et tera I6ikeserv jadks piiraja plaadi
sisekiljega taiesti Uhetasa.



Joon.8

3. Sattige reguleerimisplaat/paigaldusplaat piiraja
alusele nii, et paigaldusplaadi hdoovlitera
fikseerivad képad jaaksid minitera soonde,
seejarel vajutage reguleerimisplaadi kand piiraja
aluse tagakiljega Uhetasa ning keerake
madallaipeakruvid kinni.

On oluline, et tera oleks piiraja plaadi sisekiiljega
Uhetasa, hodvlitera fikseerivad kapad oleksid tera
soones ja reguleerimisplaadi kand piiraja aluse
tagakiiljega Uhetasa. Uhtlase 16ike
kindlustamiseks kontrollige hoolikalt joondust.
Libistage reguleerimisplaadi kand trumli soonde.
Pange trumli kate
reguleerimisplaadi/paigaldusplaadi peale ja
kruvige kolm kuuskant-flankpeapolti sisse nii, et
trumli ja paigaldusplaadi vahele jagks ruumi
miniterade kohalelibistamiseks. Tera
positsioneeritakse paigaldusplaadil olevate
hodvlitera fikseerimisképpade abil.

o

(A) Eesmine alus (liikuv tald)
(B) Tagumine alus (likumatu tald)

Oige seadistus

IT\(
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Pinnasalgud

Joon.9

7. Terade pikisuunalist paigutust tuleb kasitsi
reguleerida nii, et terade otsad jaaksid vabaks ja
vordsele kaugusele Uhel kiljel olevast korpusest
ja teisel kiljel olevast metallklambrist.

8. Pingutage (kaasasoleva otsmutrivétme abil) kolm
kuuskant-flankpeapolti ja p&orake trumlit, et
kontrollida vahemaad tera otste ja tdoriista
korpuse vahel.

9.  Kontrollige kolme kuuskant-flankpeapoldi 16plikku

pingutust.
10. Korrake teise tera puhul protseduure 1-9.

Hoovliterade dige seadistamine

Kui tera pole Gigesti ja korralikult seadistatud, siis on
hédveldamisel tulemuseks kare ja ebalhtlane pind. Tera
tuleb paigaldada nii, et Iiketera oleks absoluutselt sirge,
st tagumise aluse pinnaga paralleelne.

Vaadake seoses dige ja vale seadistamisega mdningaid
allpool toodud naiteid.

Ehkki kilgvaates ei ole seda
naha, jooksevad terade servad
f tagumise aluse pinnaga téiesti
paralleelselt.
P6hjus: Uhe v6i mélema tera serv
ei ole tagumise aluse
likumisjoonega

Sisseldikamine alustamisel

Sisseldikamine |6petamisel

(A \

E=——1F

Laastuviéljastussuuna muutmine

Joon.10
Tooriista on voimalik seadistada nii, et laastud
paisatakse kas paremale vbi vasakule. Suuna

muutmiseks tdmmake stopper vélja, pdodrates seda
samal ajal veidi tagasi, ning torgake see lhte kahest
avast laastuvaljastusava vastaskiljel, nii et slvistatud
osa asetub valjaulatuva osa otsa.

(/)

Ot
—— 1
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paralleelne.

P&hjus: Uhe vé6i mélema tera
servad ei ulatu tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes piisavalt vélja.

P&hjus: Uhe v&i mélema tera
servad ulatuvad tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes liiga kaugele

vélja.
Joon.11
Tolmukott (tarvik)
Joon.12
Kinnitage tolmukott laastuvaljastusava kilge.
Laastuvaljastusava on kitseneva kujuga. Tolmukoti

kinnitamisel likake see tugevasti vdimalikult kaugele
laastuvéljastusava otsa, et valtida selle lahtitulekut t66
kaigus.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see



tooriista kiljest ja tommake fiksaator valja. Tuhjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

Joon.13

MARKUS:
Makita tolmuimeja  Uhendamisel k&esoleva
tooriistaga saate tootada tdhusamalt ja puhtamalt.

Tolmuimeja iihendamine

Joon.14

Kui soovite puhtamalt hédveldada, Uhendage todriistaga
Makita tolmuimeja. Seejarel thendage tolmuimeja voolik
laastuvaljastusava kiilge, nagu joonistel ndidatud.

Polv (lisatarvik)

Joon.15

Pdlve kasutades on vdimalik
valjastussuunda, et téétada puhtamailt.
Pélve (lisatarvik) paigaldamiseks tooriista kiilge tuleb
see lihtsalt kohale libistada. Eemaldamiseks tdmmake
see lihtsalt valja.

TOORIISTA KASUTAMINE

Hoodveldamine

Joon.16

Esmalt asetage todriista eesmine alus téodeldava detaili
pinnale, ilma et terad seda puudutaksid. Lilitage to0riist
sisse ja oodake, kuni terad saavutavad taiskiiruse.
Seejarel liigutage tooriista  ettevaatlikult  edasi.
Hodveldamise alustamisel avaldage survet tdoriista
esiosale, hooveldamise [6pul aga tagaosale.
Hoéoveldamine on lihtsam, kui annate tdddeldavale

muuta laastude

detailile kaldus asendi, nii et h6veldate pisut ,allaméage”.

Ldpptulemuse maaravad ara hoddveldamise Kiirus ja
I6ikesligavus. Elektrihoovel [8ikab kiirusel, mille juures
laastudega ummistumist ei esine. Raskema I|6ikamise
puhul véib I6ikestigavust suurendada, samas peaks hea
I6pptulemuse saamiseks Idikestigavust vahendama ja
ligutama todriista edasi aeglasemailt.

Poolsulundamine (astmeliste 16igete
tegemine)

Joon.17

Astmelise 16ike tegemiseks, nagu joonisel naidatud,
kasutage servapiiret (juhtjoonlauda).
Poolsulundamissiigavuse  reguleerimiseks
stigavusjuhikut (tarvik).

Tdémmake tdéodeldavale detailile I6ikejoon. Sisestage
servapiire tooriista esiosas olevasse avasse. Seadke
tera serv I6ikejoonega kohakuti.

kasutage

Joon.18

Paigaldage servapiire toriistale ning kinnitage see seibi
ja kruvipressiga (A). Keerake kruvipress (B) lahti ja
reguleerige servapiiret, kuni see puutub vastu
toddeldava detaili kiilge. Seejérel keerake kruvipress (B)
korralikult kinni.
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Joon.19
Hoédveldamisel liigutage tooriista nii, et servapiire oleks
téodeldava detaili kiljega Uhel joonel. Muidu vbib
hédveldamistulemus saada ebalihtlane.
/N\HOIATUS:

Laba serv peaks ulatuma veidi valjapoole

(2mm-4mm (0.01 tolli -0.02 tolli ) sulundi jaoks.

Joon.20

Soovi korral véite piiret pikendada, kinnitades lisaks ihe
puidutliki. Selleks otstarbeks, samuti pikendusjuhiku
(lisatarvik) kinnitamiseks on piirdes vastavad avad.

Joon.21

Faasimine

Joon.22

Faasimisldike tegemiseks, nagu joonisel naidatud,
seadke Uks eesmisel alusel olevatest ,V"-kujulistest

soontest tdodeldava detaili servaga kohakuti ning
hdoveldage seda.

Joon.23

Faasimisjoonlaua (lisatarvik)  kasutamine tagab
poolsulundamisel tddriista suurema stabiilsuse.
Joon.24

Faasimisjoonlaua paigaldamiseks eemaldage kaks kruvi
tooriista  esiosa modlemalt  kiljelt ja seadke
Idikesligavuseks 4 mm.  Seejarel  paigaldage

faasimisjoonlaud todriista eesmise aluse kilge ja
fikseerige kahe kruviga, nagu joonisel naidatud.

Kui faasimist66d on palju, seadke faasimisjoonlaua serv
nii, et see puutuks vastu téddeldavat detaili, ja tehke
palju héovlitdmbeid, nagu joonisel naidatud.

Joon.25

HOOLDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.

Hoovliterade teritamine

Ainult standardterade kohta

Parima tulemuse saavutamiseks hoidke terad alati
teravana. Kasutage sadlkude eemaldamiseks ja terava
aare saamiseks teritushoidikut.

Joon.26

Esmalt keerake kaks hoidikul olevat tiibmutrit lahti ja
sisestage terad (A) ja (B) nii, et need puudutaksid kulgi
(C) ja (D). Seejarel kinnitage tiibmutrid.



Joon.27

Enne teritamist hoidke lihvkivi 2-3 minutit vees.
Uheaegseks ja sama nurga all teritamiseks hoidke
hoidikut nii, et mélemad terad puudutaksid lihvkivi.

Joon.28

Siisiharjade asendamine

Joon.29

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUlsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage tagakatte eemaldamiseks kruvikeerajat.

Joon.30
Votke arakulunud susiharjad valja, paigaldage uued ning
kinnitage tagumine kate tagasi kohale.

Joon.31
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja

reguleerimisté6d  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/\HOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita toriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Suurt kiirust véimaldav terasest hoovlitera
Volframkarbiidist hodvlitera (pikema kasutuseaga)
Minitera
Teritushoidiku moodul
Terapiiraja
Paigaldusplaadi moodul
Servapiire (juhtjoonlaud)
Lihvkivi
Tolmukoti moodul
Pa&lv
Otsmutrivoti
Faasimisjoonlaua kokkupanek
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PYCCKUU A3bIK

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Kpyrnas pyyka 8-4. llabnoHHas nnactuHa 18-1. Kpait nessus
1-2. Ykasatenb 8-5. TeinbHas CTOpOHa perynmpoBOYHON 18-2. JlnHnsa otpesa
2-1. KHonka 6e3 6rok1poBku MNacTuHbI 18-3. Hanpaensiowas rny6uHbl
2-2. KypkoBbIi BbIKMO4aTenb 8-6. YcTaHoBOYHas NnacTuHa 19-1. BuHT (A)
3-1. Jle3Bue cTporanbHOro cTaHka 8-7. BHYTpeHHss cTOpoHa LabnoHHo 19-2. BuHT (B)
3-2. 3aiHee oCcHOBaHue nnacTuHbl 19-3. KpaiiHee orpaxaeHue
3-3. Onopa 8-8. LLlabnoHHoe ocHoBaHMe 23-1. V-0bpasHas BbleMKa (CpepHss
4-1. TopuoBbIN Knto4 8-9. 3agHss cTopoHa WwabroHHoro BenuYMHa ckoca)
5-1. bont OCHOBaHWS 23-2. V-0bpasHasi Bblemka (HebonbLuas
5-2. bapabaH 8-10. MuHK-ne3Bwe cTporanbHoro BenMYMHa ckoca)
5-3. Jle3Bue cTporanbHOro cTaHka CTaHKa 23-3. V-0bpasHas Bblemka (6onbLuas
5-4. MnactuHa 6apabaHa 9-1. MuHK-ne3BwWe CTPOranbHoOro cTaHka BenMYMHa ckoca)
5-5. PerynupoBoyHasi nnactuHa 9-2. Na3 24-1. JlnHeika ons cacku
6-1. BHYTpeHHUIA kpaii LwabnoHHoM 9-3. YcTaHoBOYHas NnacTuHa 24-2. BUHTHI
nnacTuHbl 9-4. dnaHueBbIn BONT C LWeCTUrpaHHoM 25-1. Kpait nuHeitku ans dacku
6-2. Kpait ne3sus rONoBKOMN 26-1. 3aTaunBatownit Aepxatenb
6-3. Jle3Bue cTporanbHOro cTaHka 9-5. MnacTtuHa 6apabaHa 27-1. bapalukoBas raika
6-4. PerynnpoBoyHas nnactuHa 9-6. bapabaH 27-2. Ne3sve (A)
6-5. BuHTbI 10-1. Ctonop 27-3. INessve (B)
6-6. TbinbHas cTOpoHa 10-2. OTBepCTWe NSt OTBOAA CTPYKKM 27-4. CtopoHa (D)
6-7. 3agHss cTopoHa WabnoHHoro 11-1. YrnybneHHas yacTb 27-5. Ctopona (C)
OCHOBaHMs 11-2. Beictyn 29-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
6-8. LLlabnoHHas nnacTuHa 12-1. MeLwuok ans nbinu 30-1. OtBeptka
6-9. LLIabnoHHoe 0CHOBaHMe 12-2. OTBepCTWe ANt OTBOAA CTPYKKM 30-2. 3agHss Kpbilka
7-1. TopLOBbLIA KIOY 13-1. 3axum 31-1. YronbHble WeTku
8-1. BWHT ¢ noTaitHom ronoskoit 14-1. Mbinecoc
8-2. PerynupoBoyHas nnactuxa 15-1. KoneHo
8-3. BbICTYNbl pacnonoxexus neasus 16-1. Hayano
CTPOrasnbHOro CTaHka 16-2. KoHey
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb KP0810 KP0810C
WnpuHa cTporanus 82 Mm
ny6uHa cTporanus 4 Mm
my6uHa danbueBaHns 25 Mm
Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH.'1) 16 000 | 12 000
O6uwas aAnvHa 290 mm
Bec HeTTO 3,2 kr | 3,3 kr
Knacc 6esonacHocTu B

- Briarogapsi Hallemn NOCTOsIHHO AeNCTBYIOLLEN NporpaMMe UCCEAOBaHUIM U pa3paboTok, ykasaHHbIE 3AeCh TEXHUYECKUE
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb 3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

« MpumeyaHmne: TeXHUYeCcKNe XapakTepuUCTUKM MOTYT PasnnyaTbesi B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

CumBonbl
Hwxe npuBedeHbl CUMBONbI,
9MNEeKTPOUHCTPYMEHTA. MNepen

END201-3

)¢

ncnonb3dyembole Ons
Mcnonb3oBaHMEM

yﬁe,EWITer, YTO Bbl MOHMMaeETe UX 3Ha4YEeHne.

MpouunTanTe
nornb3oBaTensi.
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PYKOBOACTBO

[BOVHAS N30MALMSA
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Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3NpymnTe
3MEeKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBbIMU OTXOAaMK!

B pamkax cobniopeHuss EBponeiickoin
[vnpekTtnebl 2002/96/EC no yTunmsaumm
3MeKTPU4eCcKoro " 3MeKTPOHHOTO
obopyaoBaHnA 1 ee NpYMeHeHus B
COOTBETCTBUN c HaLMOHarbHbIM
3aKoHOAaTENbCTBOM,

[aHHbI
BMecTe c



anekTpoobopyAoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoei cnyx6bl [OMKHO
YTUNU3NPOBATLCH OTAENbHO 7]
nepefasaTbca ANsi €ro yTunusauum Ha
npeanpusitve, COOTBETCTBYIOLLEE
NPUMEHSIEMbIM ~ NpaBWNam  OXpaHbl
oKpy>KatoLLen cpeabl.
ENE001-1
HasHauyeHue
[aHHbIi MHCTPYMEHT npeaHasHayeH Aans CTporaHust

OpPEeBECUHBI.
ENF002-1

WCTOYHMK NuTaHuA

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  [JOMKEH  NOoAKNoo4aTbCs K
VCTOYHMKY MUTAHWSA C HaNpPshKeHWeM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpPsKeHWo, yKkasaHHOMY Ha  WMAEHTUUKALNOHHOWN
NNacTuHKe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT OAHOGA3HOro
MUCTOYHMKa NepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C
€BPOMNEeViCKUM CTaHAAPTOM [AaHHbIA MHCTPYMEHT MMeeT
[OBOMHYIO M30MALMIO U NMOSTOMY MOXET MOAKMYaThCs K
po3eTkam 6e3 NpoBOAa 3a3eMIeHNs.

Ons mogenu KP0810
ENGO005-2

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH
Lym 1 BuGpaums
TUNWYHBIV B3BELLEHHBIV YpoBEHb LiyMa (A) cocTaBnsieT
ypOBEHb 3BYKOBOrO AaBrieHus: 87 ab (A)
ypOBEHb 3BYkOBOI MoLHocTy: 98 b (A)
OTtknoHenunsa: 3 ob

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3alimThbl cnyxa.
TunuyHoe B3BELLEHHOE CpeHeKBaApaTUYHOE 3HaYeHne
yckopeHusi cocTaBnsieT He bonee 2,5 m/cer?.
OTn 3HayeHust Gbinyv MOMyyYyeHbl B COOTBETCTBUU C
EN60745.

Onsa mogenu KP0810C
ENG003-2

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH

Lym 1 BuGpaums

TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A) cocTtaBnsieT 84 gb (A).

Konebanus cocrasnsiot 3 b (A).
YpoBeHb WymMa MpW  BbINOMHEHWUN
npesbiwate 85 b (A).

Wcnonb3yiTe cpeAcTBa 3alWuThbl cnyxa.
TunuyHoe B3BELLEHHOE CPeAHEKBaApaTUYHOE 3HAYEHVE
YCKOPEHWS COCTaBNAET He Gonee 2,5 m/cer?.
3TN 3HayeHust ObinM MOMyYyeHbl B COOTBETCTBUM C

pabotr Mmoxet

EN60745.

ENH101-7
OEKINAPALIUA O COOTBETCTBUU EC
Mogens; KP0810/ KP0810C
Mog Hawy COBCTBEHHYD OTBETCTBEHHOCTb  Mbl
3asBnsem, 4TO [AaHHOe W3[enue  COOTBETCTBYeT
creyloLwmm cTaHgapTam [OKyMeHTam
CTaHaapTusaLmu;

EN60745, EN55014, EN61000 B cooTBeTcTBUM C
OupektnBamn Coseta 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006
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Perm

Tomosicy Kato

OupexTop
OTBETCTBEHHbIN NPON3BOAUTEND!
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (AMOHNA)
YNonHoMo4eHHbIV NnpeacTasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND (BEJIMKOBPUTAHWA)
GEB010-2

CNEUMNDPUYECKUE NPABUIIA
TEXHUKU BE3OIMNACHOCTU

HE [OONYCKAWTE, uTo6bl yno6cTtBO MNM onbIT
aKcnnyaTauMum AaHHOTO YCTPOWCTBA (MOMy4YeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMONb30BaHUs) AOMUHUPOBanNun
Hag CTporum cobnioAeHuemM npaBun  TEXHWUKMN
6esonacHocTM npu obpaweHun ¢ pybaHkoMm.

Hapywenue TeXHUKMN 6esonacHocTn vnn

HenpaBunbHoe ucnonb3oBaHue AaHHOro

WHCTPYMEHTa MOryT TMpMBECTU K Cepbe3HbIM

TpaBmam.

1. MMpexpe 4em onycTuTb pyGaHOK, AOXAUTECH
MOMHON OCTaHOBKU BpallalolLerocs Hoxa.
Bpawjaowminca  HoX  MOXeT BpesaTbCcs B
MOBEPXHOCTb, YTO MOXET NPUBECTU K mnoTepe
KOHTPONSA Haj WHCTPYMEHTOM W  Cepbe3HoW

TpaBMme.
2. [AnAa dwukcauum paspesaemMor AeTanu Ha
yCTOM4YMBOW NOBEPXHOCTU ucnonb3ynte
3aXUMbI  MNM  Apyrve  COOTBETCTBYlOLIMNE
npucnoco6neHua. Hukorga He  gepxwure
pacnunuBaemble JeTanu B pykax U He

npwxMManTe nx K Teny, Tak kak aTo He obecneunt
YCTOWYMBOTO  MOSIOXEHWSt [eTann U MOXeT
NpVBECTM K NOTEPE KOHTPOIS Haf, UHCTPYMEHTOM.

3. BeTowb, TPANKW, WHYPbLI U BepeBKM HuKoraa
He [AOMXKHbI pacnonaraTbCsi OKOMO MecTa
BbINONHEHMsA paborT.

4. WU3beranTte nonagaHus pexyLiero
WHCTPYMeHTa Ha reosam. MNepen
BbINONIHEHUWEM pabGoT ocMoTpuTe AeTanb U
yAanuTe U3 Hee BCe FBO3AM.

5. Wcnonb3ynte TONLKO OCTpPble  NE3BUA.
OG6pawjaniTechb C Ne3BUSAMU OYEHb aKKypaTHO.

6. MNepen Hayanom paboT y6eauTtechb, 4TO GONThbI

KpenneHus ne3Buin HaaeXHo 3aTAHYThbI.

7. Kpenko gepXxuTe UHCTPYMEHT 06enMu pykamm.
PyKku AOMKHbLI HAXOAUTLCS Ha PacCTOAHWUM OT
BpallaloLmxcs getanen.

Mepea wucnonb3oBaHMEM MWHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW peTtanu  Aawte  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopaboTaTtb Bxonoctyi. Y6eautecb
B OTCYTCTBMM BuUOpauum unu OGueHwus,
KOTOopble  MOryT cBuAeTeNnbLCTBOBaTb O



HenpaBUNbHOW YyCTaHOBKe Wnu aucGanaHce
ne3Bus.

Mepea BknoyeHWeM BbikniovaTens yéeamrech,
YTO NONIOTHO He KacaeTcs AeTanu.

Mepea nuaneHuem goxauTech, Noka AUCK He
HabepeT NOMHY CKOPOCTb.
MNepen BbINONHeHnem
perynmpoBok obsA3aTtenbHO
WHCTPYMEHT AOXAUTECH
OCTaHOBKM.

Hu B koem cnyyae He gonyckaiTe nonagaHus
nanbueB B Xeno6 oTrBoga CTPyXku. XKeno6
MOXeT 3abuTbcsi npu paboTe c BRaxHon
ApeBecUHOW. OYnucTUTE XKenob NanoyKkoun.

He octaBnsiiite pa6oTalowwmnini MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKax.

Bceraa 3ameHsiiTe ob6a ne3sus wunu obe
KpbiWKKW 6GapabaHa. B npoTuBHoM cnyvae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, Yyto npuBeaeT
K BUGpaLMM U COKpaLLeHUI0 CpoKa CIyXObl
WHCTPYMEHTa.

Wcnonb3yiTe TONbKO ne3BUsi KOMMaHUM
Makita, yka3aHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE.
Bcerga ucnonb3yiiTe  COOTBETCTBYHOLLYIO
NbinesawMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3alWMTbl  AbIXaTeNbHbIX NyTed OT MNbiU
pa3pesaeMbIx MaTepuarnos.

COXPAHUTE OAHHDBIE
MHCTPYKLIUW.

/ANPERYNPEXOEHW:

HENPABUINbHOE MCNONb30BAHUE uHcTpymeHTa
nwm Hecono.quMe npaBsun TeXHUKU 6e30nacuocm,
yKa3aHHbIX B [AaHHOM pPyKOBOACTBE, MOXeT
npuBecTU K TSl)KeﬂOﬁ TpaBMme.

OMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

ANPERYNPEXAEHU:

. [Nepen npoBeaeHneM perynupoBKu Unv NPOBEpKM
paboTbl WMHCTPyMeHTa BCerga npoBepsinTe, 4TO
MNHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUA BbIHYT 13
po3eTku.

10.
1.

12. Kakux-nu6o

BblIKNn4YuTe

7] ero nosHom

13.

14.

15.

16.

17.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.1

MybuHy pesaHnss MOXHO OTPerynMpoBaTb MpOCTbIM
NOBOPOTOM  PYKOSITKM ~ HA  MepegHer  CTOpoHe
WHCTPYMEHTa: CTpenka YykasblBaeT Heobxoaumyto

rmy6uHy cpesa.
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OeiicTBUe NepeknioveHus

/ANPERYNPEXAEHU:
- [lepen BKMIOYEHMEM WHCTPYMEHTa B  PO3ETKY,
Bcerga nposepsTe, 41O TPUITEpPHbIV

nepekntoyaTtens pabotaet Hagnexalm obpasom
1 BosBpawiaetcs B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero
oTNyCTUTb.

Puc.2

[Ansi NHCTPYMEHTa C KHOMKOW GrIOKUPOBKM

,D,l'lﬂ BKIMIOYEHUA WHCTPYMEHTa [OOCTAaTOYHO MpPOCTO
HaxaTb Ha KypKOBblii Bbikntoyatenb. [ns OoCTaHOBKW
VHCTPYMEHTa OTNYCTUTE KypPKOBbIV BbIKNOYaTENb.

Ons HenpepbIBHOW paBoTbl MHCTPYMEHTa HaxmuTe Ha
KypKOBbIIZ BbIKMO4aTenb U 3arteM HaXMuTe KHOMKY

6roKMpoBKMU.
Ona  oTknioveHuss  3abnOKMPOBAHHOTO  MONIOXEHUS
BbIKMIOYATENS [0 KOHLA HAXMUTE Ha  KypKOBbIN

BbIKIHOYaTENb, @ 3aTeM OTMYCTUTE €ro.
NSt UHCTPYMEHTa C KHOMKOW Pa36noKupoBKu

Bo wu3bexaHne cnyvadHOro HaxaTusi  KypKOBOIO
nepeknioyaTens UHCTPyMeHT obopyaoBaH — KHOMKOW
PasbrokMpoBKY.

[ns Toro 4ToGbl BKMIOYUTL WMHCTPYMEHT, HaxmuTte
KHOMKY pa3bnokupoBku ¢ MobON CTOPOHbI, a 3atem -
KYPKOBbIV BblkntoyaTesnb. [ns oCTaHOBKW MHCTPyMeHTa
OTNyCTUTE KYPKOBBbIV BbIKMOYATENb.

OnekTpoHHaA PyHKUUA

Tonbko ana moaenu KP0810C

NHCTpymeHTbI, obopyaoBaHHble 3MEeKTPOHHbLIMU
dyHKUMSAIMK, MpOCTbl B aKcnnyaTauuu  Bnaropaps
criepyoLwyM XxapakTepucTukam.

MOCTOSIHHbIN KOHTPONb CKOPOCTU

OneKTPOHHBIA KOHTPOMb CKOPOCTW Ansi obecneveHns
NOCTOSIHHOM  CKOpPOCTW.  BO3MOXHOCTb  Mmony4yeHus
TOHKOW OTAENKU, TaK Kak CKOPOCTb BPaLLEHUsI AepPXXUTCS
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE Npw YCIOBUSIX Harpy3ku.
MnaBHBIA 3anyck

®YyHKUMA NNaBHOrO 3anycka yMeHbLUaeT MyckoBoii yaap
M CMAr4aeT 3anyck MHCTpyMeHTa.

Onopa

Puc.3

lMocne pesku, NOAHUMUTE 3aJHIOK YacCTb MHCTPYMEHTa,
npu 9aTtom onopa OyaeT nop  ypOBHEM  3afHero
OCHOBaHusl. OTO NpPefoTBPaTUT MOBPEXAEHUE ne3Bui
VHCTPYMeHTa.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHMU:

. MNepen npoBegeHvem Kakux-nubo pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsnTe, yTOo
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.



YcTaHOBKa Unu cHATUE ne3sBumn cTporaribHoro
CTaHKa

/ANPEOYNPEXOEHM:

. Mpy KpenneHun nes3Buin K MHCTPYMEHTY yaensnTe
BHUMaHVE 3aTsxKe YCTaHOBOYHbIX 6ONTOB Ne3Buii.
HesaTaHyTbI YCTaHOBOYHBIA GONT MOXET ObITb
onaceH. Bcerga nposepsiTe, Kpemnko N OHM
3aTAHYTHI.

- ObpawanTtecb C ne3BUSMA OYEHb OCTOPOXHO.
Vcnonb3yinTe nepyatku unu TPSANKU AN 3almThl
nanbLeB UM PyK NPU CHATUW U YCTAHOBKE NE3BUIA.

«  [na cHATUS MKW yCTaHOBKWU NE3BUIA MONb3ynTeCh

TONbKO cneumanbHbIM KMo4Yom Makita.
HecobniogeHne paHHOro TpeGoBaHWA  MOXeET
NpMBECTU K NEpPEeTsHKKE WNKM  HEe[OCTaTOYHOMN
3aTsHXKKE  YCTaHOBOYHbIX BUHTOB. JOTO  MOXET

NpMBECTU K TPaBMe.
[Insi YHCTPYMeHTa CO CTaHAAPTHLIMU Ne3BUSAMMU
cTporanbHOro cTaHka
Puc.4
Puc.5
Puc.6
Ona  cHAtus  ne3sun ¢ GapabaHa, OTKpyTUTE
YCTaHOBOYHblE GONTHI C MOMOLLBIO TOPLIOBOMO KIltoua.
Kpbliwka 6apabaHa cHUMaeTcst BMECTe C Ne3BUSIMM.
[ina ycTaHoBKM ne3BuMi cHavana ybepuTe BCIO LUEMKY
WM MHOPOAHBIN MaTepuarn, NpUnunLwniA kK 6apabany unm
nesBusiM. VcnonbayiiTe ne3susi Tex ke pasmepos 1 Beca,
MHa4e npousonaet konebaHue/Bnbpaumns 6apabaHa, 4to
npvBeadeT K yXyALeHUo CTporaHusi, U, B pesynbraTe, K
NOMoMKe UHCTPyMeHTa.
YcTaHOBWTE ne3BMe Ha OCHOBaHWe LwabnoHa, 4Tobbl
Kpaii N1e3BKs Obin NOMHOCTLIO 3aMNOANNLIO C BHYTPEHHUM
Kpaem wabnoHHom NNacTuHbI. YctaHoBute
PerynupoBOYHYI0 MNacTUHY Ha ne3Bue, 3aTeM MpocTo
HaXMWUTE Ha ThbiMbHYI0 CTOPOHY  PeryrimpoBOYHON
nnacTuHbl, 4Tobbl OHa Obina 3anognuuo ¢ obpaTHown
CTOPOHOI OCHOBaHWs WabnoHa, 1 3aTsHUTe ABa BUHTA
Ha perynMpoBOYHOW nnacTtuHe. Tenepb 3aABUHbTE
ThIfIbHYI0 CTOPOHY PETYNMPOBOYHOI NNACTWHBI B BbIEMKY
GapabaHa W HageHbTe Ha Hee Kpbllwky 6OapabaHa.
PaBHOMEpHO M MOMEpPEMEHHO  3aTsHuUTe  Bce
yCTaHOBOYHblE BONTbI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO Krtoya.
[Ansi MHCTPYMEHTa C MUHM-NIE3BUSIMU CTPOranbLHOro
cTaHKa
1. CHumute cylecTBytoLee nessue, ecnu
MHCTPYMEHT ncnonb3osarncs, TwaTensHo
o4MCTUTE MOBEpPXHOCTU GapabaHa W KpbILKY
GapabaHa. [Ona cHaTus nessuii ¢ GapabaHa,
OTKPYTUTE TPW YCTAHOBOYHBIX BUHTA C MOMOLLbIO
TopuoBoro kntova. Kpbiwka 6apabaHa cHuMaertcs
BMECTE C Ne3BUSMU.

Puc.7
2. [Ons ycTaHOBKM Ne3BWI, crnierka npucoeguHuTe
pPerynupoBOYHY0  MMAcTUHY K  YCTAHOBOYHOM

nnactuHe C nMOMOLbKD BWHTOB C noTanHowm
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rONoBKOW W yCTaHOBWTE MUWHW-NEe3BuME Ans
CTporanbHOro cTaHka Ha WwabrnoHHoe ocHoBaHue,
4yTOOblI OTPE3HON Kkpai ne3sust Gbln MOMHOCTHIO
3anognmuUo € BHYTPEHHUM Kpaem  LuaBrnoHHow
NNacTuHebl.

Puc.8
YcTaHoBUTE perynupoBOYHY0/yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy Ha LWwabnoHHoe OCHOBaHWe, YTOGbI
BbICTYMbl PACMOSIOKEHUsI N1Ie3BUSI CTPOrasibHOro
CTaHKa Ha yCTaHOBOYHOW NnacTuHe ocTaBanuch B
BbleMKE MWHW-NIE3BUSI  CTPOranbHOrO  CTaHkKa,
3aTeM  HajaBWTe Ha  TbibHYD  CTOPOHY
PEerynupoBOYHON NNacTuHbl, 4YToBbl OHa Obina
3anognuuo ¢ obpaTHOM CTOPOHOW LWaBrnoHHOro
OCHOBaHVSl, U 3aTsHWTE BWHTbI C MOTaWHbLIMU

ronoBkamu.

BaxHO ycTaHOBMTb ne3Bue  3anognvuo ¢
BHYTPEHHEN CTOPOHON LIABGNOHHOW NNacTUHOW,
4yToObl  BBICTYMbI  PACMONOXEHNs  Ne3Bus

cTporanbHOro crtaHka 6binn B BbleMke ne3sus, a
ThlfIbHasi CTOPOHA PEryNMPOBOYHOM MNACTUHBbI
6bina  3anognuuo ¢ obpaTHOW  CTOPOHOW
LWabnoHHOro ocHoBaHwusi. TwaTtenbHO npoBepkTe
BblpaBHMBaHWe Ans obecnevyeHns OAHOPOAHOW
pesku.

3aaBuHbTE ThiMbHYIO CTOPOHY PeryriMpoBOYHON
NnacTuHbl B BbleMKy B GapabaHe.

YcTaHoBWTe KPbILLUKY 6apabaHa Ha
PerynupoBOYHYIO/yCTAHOBOYHYIO — MNAcTUHy W1
3akpyTute  Tpu  dnaHueBblx  bGonta  C
LIEeCTUrPaHHOW rONoBKOW, YTOObI Mexay
6apabaHoOM K YCTaHOBOYHOW nNnacTUHOM 6bin
3a30p Af1 BCTaBKW HA MECTO MWHU-NE3BUSt AnNst
cTporanbHoro cTaHKa. Jle3sune 6ynet
YCTQHOBMIEHO HAa MECTO C MOMOLLbIO BbICTYMOB
PacnonoXxeHNs ne3BUs CTPOranbHOrO CTaHka Ha
YCTAHOBOYHOW NMacTuHe.

Puc.9
7. PerynupoBky nesBus no [AnvHe HeobXoanMo
BbINOMHSATL BPYYHYIO, Y4TOBbI kpas nessus Obinu
cBOOOAHBIMM M pacnonaranMce Ha OAUHAKOBOM
paccTosiHuM OT Kopryca C OfHOW CTOPOHbl W
MeTannmMyecko ckobbl C APYroi CTOPOHBI.
3aTtsaHuTe Tpu hnaHueBbIX 6onTa c
LIEeCTUrPaHHbLIML  TOfNoBKamy ~ (C MOMOLLbIO
BXOASLUEro B KOMMMEKT MOCTaBKW TOPLIOBOrO
Krno4a) u noeepHuUTe GapabaH Ans npoBepku
3a30pOB MeXAy Kpasmu ne3Busi U KOprycom
MHCTpyMeHTa.
MpoBepbTe
naHueBbIX
ronoBkamu.
MoeTopute npouepypel ¢ 1 no 9 AnA Apyroro
nessusi.

8.

OKOHYaTesnbHyto
6onToB [

3aTsKKy  Tpex
LUECTUrPaHHbIMU

10.



Ons npaBuanoﬁ YCTaHOBKU ne3Bus
CTporanbHOro CTaHka

MoBepxHoCcTb  cTporaHust  Gyaer  HepoBHOW W
HEpPaBHOMEPHOW, €CfM  He  YCTaHOBWUTb  fie3Bue
npaBunbHO M MpoyHo.  JlesBMe  HEOGXOAMMO

yCTaHaBnMBaTb TakK, 4YTOObl pexylmid kpai Obin
abCoMOTHO POBHLIM, TO €CTb, MapannefbHbIM Mo
OTHOLLIEHWIO K NMOBEPXHOCTM 3a4HEr0 OCHOBaHMUSI.

Hwxe npvBOASTCS HECKONMbKO NMPUMEPOB NPaBUMNbLHOW U
HenpaBuIIbHON YCTaHOBKU.

(A) MepenHee ocHoBaHMe (MOABWXKHbIN BallMak)
(B) 3agHee ocHoBaHue (HenoaBWKHBbIN balLMak)

MpaBunbHas ycraHoBKa

=

IT\( )?

38yC9HL|,bI Ha NOBEPXHOCTN .

Jle3Bus Hoxeil ABUXYTCS CTPOro
napannenbHo MoBEpXHOCTY 3adHelt YacTy
OCHOBaHWS, X0Ts AaHHas Gokosast
MPOEKLWSt 3TOT0 He oTobpaxaer.

MpuumHa: OfuH Ui 0ba Hoxa ABWKYTCA He
napannenbHo NOBEpXHOCTH
3a/iHelt 4acTi OCHOBaHMS.

3apesaHue NoBepxXHOCTH B

MOMEHT 3anycka

3ape3aHV|e NOBEPXHOCTN B
MOMEHT OKOHYaHuA pa6OTbI

(/)

o\

=)=

M3meHeHne HanpaBneHus BbiXoAa CTPYXKN
Puc.10

OTBOA CTPYXKM MOXHO OCYLLECTBMATH B NPaBylo UNu B
nNeBylo CTOPOHY. AN M3MEHEHWs1 HanpaBneHusi OTBOAA
CTPYXXKM W3BMEKUTE CTOMOP, Crerka NOBEPHYB €ro, u
BCTa@BUTb B OAHO W3 OTBEPCTUI Ha MPOTMBOMOIOXKHON
CTOpPOHe OKHa BbIGpOCa CTPYXKW, YTOObI yrnybneHune
COBMarno ¢ BbICTYMNOM.

Puc.11

Mbinec6opHbIN MeLwokK (AononHuTenbHas
NPUHaAANEXHOCTb)

Puc.12

MpukpenuTe NblNEBON MELLOK K BbIMYCKHOMY OTBEPCTMIO
ANA - CTPYXKN. BbII'IyCKHoe oTBepCcTne Ans CTPYXKN
cyxeHo. Npu npukpenneHMn nbifieBoro MeLluka nioTHO
HafeHbTe ero OO0 ynopa Ha BblMyCKHOe OoTBepcTue And
CTPYXKW ANA  NpeaoTBpalleHnss OTCOEAMHEHUS BO
Bpemsi paboTbl.

Korga nbinecbopHbIA MELOK 3anofHUTCA MPUMEPHO
HanornoBuHy, CHUMuTE I'II:-IJ'IeCﬁOprIVI MeLWoK C
NHCTPYMEHTa U BbITAHUTE 3aXXNM. Y,qanme cogepxumoe
I'II:-IJ'IeCﬁOpHOI'O MeLlKa, crerka ygapue no Hemy, 4TOGbI
yoanuTb 4YacTvupbl, NPUMUMLWIME K BHYTPEHHEN 4acTw,
KOTOpblE MOryT yXyAWWTb AanbHERLLNi c6op Nbinu.
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N
Vo

TpuuunHa: Iessust 0fHOro i 060MX HOXeN
He ZL0CTATOUHO BBICTYMAKT
OTHOCUTENbHO MOBEPXHOCTU
3aHei YaCTV OCHOBaHMS.

TpuauHa: Ie3sust 0fHOro i 060MX HOXEN
CHTIbHO BBICTYNAKIT OTHOCUTENBHO
MOBEPXHOCTY 33[Hel YacTh
OCHOBaHMS.

Puc.13

MpumeyaHne:
Ecnun Bbl nogcoeauHuTe nbinecoc Makita «k
[aHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO No3BonuT [obutbes
6onee adpekTNBHOM 1 YUCTON paboThbl.

MoaknioveHne nbinecoca

Puc.14

Ons "uucToro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
VHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem noacoeamHute
LWNaHr Mbinecoca K BbIMyCKHOMY OTBEpPCTWO  Ans
CTPYXKKM, KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKaX.

YronbHUK (NocTaBnsieTcs oTAeNnbHO)
Puc.15

Mcnonb3oBaHne  yronbHUKa  MO3BONSIET  U3MEHUTb
HanpaBneHue BbIxoda CTPYXku nAns obecneveHws
"uncTon" paboThbl.

YcTaHOBWUTE YronbHWK (MOCTaBnseTCs OTAENbHO) Ha
WHCTPYMEHT, NpocTO HacaguB ero. YT1obbl CHATb
YromnbHWK, MPOCTO MOTSIHWATE €ero.



SKCNNYATALUUA

Onepauus cTporaHus

Puc.16

CHayana onyctute nepegHee OCHOBaHWE UHCTPyMeHTa
Ha MoBepxHOCTb obpabaTtbiBaemon getanu, npyu 3TOM
nesBus He JOMKHbI ee KacaTbes. Bkniounte MHCTPYMEHT
N noaoXAauTe, noka ne3sust He HabepyT MonHyo
ckopocTb. [locne 3TOro  OCTOPOXHO — MoaBuranTe
WHCTPYMEHT Brieped. Hapaenueante Ha nepegHiow
YacTb WHCTPYMEHTa MpW Havyane CTporaHus, W Ha
3a/HIO0 YacTb NpW OKOHYaHUM CTporaHusi. CTporaHve
6yneT nerve, ecnu Bbl Haknowute obpabaTtbiBaemyto
netanb B YCTOWYMBOM MOMOXEHUW, 4TOObI Bbl cmornu
OCYLLECTBNATL CTPOraH1e no HanpaeneHno BHU3.

Tun obpaboTkv onpedensieTcss CKOPOCTbIO U rnybuHON
Bblpe3a.  OneKTpUYeckun  CTporanbHblii  CTaHOK
npofomKkaeT pesky Ha CKOPOCTU, KOTopasi He NPUBOAUT K
3acopeHuto Wenkamu. [ns rpy6oin peskn rnybuHy
Bblpe3a MOXHO YBEMUUUTb, a AN xopollen ob6paboTku
Bbl 4OMKHBI YMEHbLNTL rMyBuHy Bbipesa 1 npoasurath
MHCTPYMEHT MeAneHHee.

CTtporaHue Ha canby (PanbLeBaHue)

Puc.17

,D,ﬂﬂ CTyneH4YaToro Bbipe3a, KaK nokas3aHo Ha puUcCyHke,
MCMonb3yiTe KpaiiHee orpaxaeHve (HanpaBnsioLLyHO
TINHEViKY).

OtperynupyiiTe  myGuHy CTpPOraHuMsi C  NOMOLLbIO
HanpasnsoLwen rmybuHomepa (BCnomoratenbHoe
YCTPOWCTBO).

Hapwucyiite nuHuio oTpesa Ha obpabaTeiBaeMow AeTanm.
BcTtaBbTe KkpaiiHee orpaxaeHve B OTBepcTMe B
nepegHen 4actu MHCTpymeHta. CoBmecTuTe KpaW
ne3Busi C NMHWENn oTpesa.

Puc.18

YcraHoBuTe 6GOKOBOE Orpa¥aeHue Ha WHCTPYMEHT u
3admKCMpyiTe ero mpyu MOMOLM Lanbbl U BUHTa C
HakaTaHHoW ronosko (A). Ocnabbte BUHT C
HakaTaHHOW ronoskon (B) n oTperynupyinrte nonoxeHvie
6OKOBOrO OrpaxaeHust Tak, YTobbl OHO conpukacanock ¢
6okoBoM uyacTb obpabaTbiBaeMoi Aetanu. XopoLuo
3aTSHUTE BMHT C HakaTaHHOW ronoskoi (B).

Puc.19

Mpu cTporaHun, nepemellaniTe WHCTPYMEHT, Aepxa
KpaWHee orpaxaeHue 3anoanuuo ¢ GOKOBOW CTOPOHOM
obpabaTbiBaeMol detanu. B npoTtuBHOM cnyvae
cTporaHue 6yneT HepOBHbIM.

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. [Ons cTporaHuss [ockn Ha @anbl, HEeMHOro
BbIABUHLTE Kpaii ne3susi Hapyxy (0,2 — 0,4 mm)

Puc.20

Bbl moxeTe yBenuuuTb AnuHYy GopTta, nNpukpenve

[OMNOMNHUTENBHYIO [AepeBsiHHY AeTanb. B GopTy ans
3TOr0  MMetoTcs  yAobHble OTBEpCTUs; Takke ecTb
OTBEPCTUS KPENNEHUs YANMHUTENbHOW HanpasnsoLen
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Puc.21

CHATue dacok

Puc.22

Ons cHaTua dpacku (CM. PUCYHOK) COBMeEcCTUTe C
3aroToBkoii oauH K3 Tpex V-o6pasHbix nasoB B
nepeaHel YacTu OCHOBaHWS! U BbIMOSTHUTE CPE3.

Puc.23

Mcnonb3oBaHne nuHenkn ans dacku (nocrasnsercs
oTaenbHo) obecneynBaeT  GOMbLUYD  YCTOMYMBOCTH
VHCTPYMEHTa Npu CTPOraHmu.

Puc.24

[Ansa yctaHOBKM NuHenkn dhackm cHummTe asa 6onTa no
obenm CTOpoHaM nepeaHen 4acTW WHCTPYMEHTa W
3apante rnybuHy pe3kn 4 Mm. 3atem ycTaHoBUTE
NWHENKY Ha nepeaHen YacTu OCHOBaHWUA UHCTPYMEHTa 1
3akpennTe ee 6ontamu, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

Mpy ocyliecTBneHU GonbLIOrO KONMYECTBa onepauui
no obpaboTke dacku ycTaHOBUTE Kpaw NMUHENKU Tak,
4yTOObI OHa conpukacanacb C 3aroTOBKOW, U BbIMOMHUTE
MHOXEeCTBO MPOXOA0B MHCTPYMEHTOM, Kak MokasaHo Ha
pu1CyHkKe.

Puc.25
TEXOBCINY>XXUBAHUE
ANPEOYNPEXOEHM:

. Tepea npoBepKoit mnm nposefeHnem
TexoBCny}uBaHa  Bcerga  NpoBepsiiTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWTekep oTcoeanHeH OoT
po3eTKM.

3aTouka ne3BUI CTPOranbLHOro cTaHka

TonbKo ANs cTaHAAPTHbIX Ne3BUI

Bcerga cnegute 3atem, 4tobbl nesBus GbINM OCTPbIMU,
ONA OOCTUXKEHWS HauvBbICLIEN NPOV3BOAUTENBHOCTU.
Vcnonb3yiiTe 3ataunBatowmii gepxarens Ans yaaneHus
3a3yOpyvH 1 3aTOYKK Kpast.

Puc.26

CHayana ocnabete pgse 6OapallkoBble raikm Ha
nepxatene u BctasbTe ne3sust (A) u (B), 4tobbl OHK
conpukacanice co cTtopoHamu (C) u (D). 3atem
3aTaHuTe BapallKoBbIe raku.

Puc.27
Mepepn 3atouykon, norpysute WnMdoBasnbHbI KaMeHb B
BOAY Ha 2 unn 3 MUHYTbI. YOepxuBaiiTe AepxaTenb Tak,
4yTo6bl 062 nes3Bust kacanucb LNNGOBANbHOTO KaMHs,
Ans obecneyeHnss O4HOBPEMEHHON 3aTOYKW MOA, OAHUM
yrrom.

Puc.28



3ameHa yronbHbIX LWETOK

Puc.29

PerynspHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSANTE YrofbHbIE LETKM.
3ameHsaNTe WX, €CNM  OHW  MW3HOWEHbl [0
orpaHnyuTensHo  otmeTkn. Copepxute  yronbHble
LWeTKN B 4YMCTOTE U B CBOOOOHOM AMNS CKOMbXEHUS B
nepxarensax nonoxeHun. [Npu 3ameHe Heobxoammo
MeHATb 06e  yronbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTOMbHbIE LLETKM.
Vcnonb3yvite OTBEPTKY ANS CHATUSA 3aAHEN KPbILKA.

Puc.30
M3BneknTe W3HOLWEHHbIE YrofbHbIE LUETKW, BCTaBbTE
HOBbIE W 3aKPENUTE 3aJHIOK KPbILLKY.

Puc.31
Ons o6ecneveHns BE3OMNACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe Aapyroe

TEeXOOCNyXXMBaHNe WU  PErynMpPOBKY  HeoGXoauMO
Npou3BoAUTb B YMOMHOMOYEHHBIX — CEepPBUC-LEHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHWMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTewn
npoussoacTea Makita.

NMPUHAONEXHOCTU

ANPERYNPEXOEHU:

. Om NPVHAAMIEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTCcs MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Mcnonb3oBaHne kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocTen nnm Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yiite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeirctBue B MOMyyYeHWU

[OMNOMHNTENbHOWM nHopmaLmn no aTUM

NPVUHAAMIEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- BblcokockopocTHoe cTanbHoe nessve
CTporanbHOro cTaHka

- Kapbupo-sonbtpamoBoe nessue CTporanbHOro
CTaHKa (onst NpoAneHns cpoka cryx6bl nessus)

+ MuHu-ne3Bume cTporanbHOro ctaHka

- bnok 3ataunBatoLero Aepxarens

. LWkana ne3sus

+ KomnnekT ycTaHOBOYHOWM NNacTuHbI

- KpaiiHee orpaxaeHvie (Hanpaensiowas nmHeika)

. LUnndoBanbHbIN KaMeHb

- Bnok meluka Ans nbinu

. KoneHo

. TopuoBbIV KoY

. JlvHenka ansa dacku B cbope
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