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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

POLERKA ELEKTRYCZNA
59G243

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

BEZPIECZENSTWO PRACY POLERKA

e Przed podtgczeniem polerki do sieci zawsze nalezy upewni¢ sie czy napiecie sieci jest zgodne z

napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Nie uzywac polerki, jezeli przewody zasilajace s uszkodzone lub zuzyte.

Polerke wolno podtacza¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo

pradowe, ktére przerwie zasilanie, jezeli prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

Polerke elektryczna nalezy uzytkowac tylko w suchym otoczeniu.

Polerka nie jest przeznaczona do pracy na mokro.

Przed wtaczeniem tarcza polerki powinna zosta¢ przytozona do polerowanej powierzchni.

Podczas przenoszenia lub przemieszczania polerka powinna by¢ wytaczona.

Nie wolno przenosic¢ polerki trzymajac za przewdd zasilajacy.

Przed przytaczeniem polerki do sieci zasilajgcej nalezy sprawdzi¢ czy wiacznik znajduje sie w potozeniu

wylaczenia.

Przewdd zasilajacy nalezy zawsze trzymac z dala od ruchomych czesci polerki.

Podczas pracy polerka nie nalezy wywiera¢ na nig nadmiernego nacisku, ktéry mogtby doprowadzi¢

do zatrzymania polerki.

W czasie uzytkowania polerke nalezy trzyma¢ pewnie, obiema rekami.

Nie wolno dotyka¢ czesci polerki, ktére sg w ruchu.

Nie wolno odktadac polerki po wytaczeniu przed zatrzymaniem sie jej czesci ruchomych.

Nalezy zawsze odtgczy¢ polerke od sieci zasilajacej przed wymiang naktadki polerujacej lub przed

przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z konserwacja lub naprawa.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie polerki za pomoca strumienia
sprezonego powietrza. Nadmierne nagromadzenie sie pytu we wnetrzu obudowy silnika moze by¢
powodem usterek elektrycznych.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Polerka jest recznym elektronarzedziem napedzanym za pomoca jednofazowego silnika komutatorowego.
Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania i polerowania na sucho powierzchni pokrytych lakierem
wyrobdéw drewnianych, metalowych lub z tworzyw sztucznych. Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo
prac w branzy motoryzacyjnej, stolarskiej oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie nalezy uzywac tarcz tnacych, szczotek drucianych i tarcz diamentowych. Stosowac papier scierny
o gradacji powyzej K 220.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wrzeciona

2. Rekojes¢ dodatkowa
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Pokretto regulacji predkosci obrotowe;j
Wiacznik

Przycisk blokady wtgcznika

Tarcza polersko - szlifierska

Pokrywa szczotki weglowej

s N RWw

Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza polersko - szlifierska - 2szt.
2. Rekojes¢ dodatkowa -1 szt.
3. Sruba mocowania rekojesci dodatkowej - 2 szt.
4. Klucz szesciokatny -1 szt.
5. Klucz specjalny -1 szt.
6. Rekojes¢ pomocnicza -1 szt.
7. Nakfadka polerska -1 szt.
8. Papier scierny - 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowa przystosowana jest dla oséb prawo lub leworecznych.
Umiesci¢ rekojes¢ dodatkowq (2) na gtowicy polerki i zamocowac srubami (rys. A i B).

MONTAZ | WYMIANA TARCZY POLERSKO-SZLIFIERSKIEJ.

@ e Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1) i obré¢ wrzeciono az do zablokowania.

Natozy¢ tarcze polersko — szlifierska (6) na wrzeciono i dokreci¢ gwintowany kotnierz (rys. C).
Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
Demontaz tarczy polersko - szlifierskiej przebiega w kolejnosci odwrotnej do jej montazu.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do zamocowania lub zdejmowania tarczy polersko-
szlifierskiej. Nie wolno uzywac go, jako przycisku hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim
przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia polerki lub zranienia jej uzytkownika.

@ MOCOWANIE NAKLADKI POLERSKIEJ
Odtaczy¢ polerke od sieci zasilajacej.

@ e Naktadke polerska lekko rozciggajac natozy¢ na tarcze polersko - szlifierska (6) (rys. D).
e Zabezpieczy¢ dociggajac sznurkiem (korce sznurka nalezy wcisng¢ do $rodka nakfadki polerskiej, aby
nie byly luzne podczas pracy) (rys. E).

Naktadka polerska musi $cisle przylegac do tarczy polersko - szlifierskiej.

NAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO LUB GABKI POLERSKIEJ

Polerka wyposazona jest w tarcze polersko - szlifierska z tzw. rzepem, dlatego tez powinno sie uzywac tylko
wlasciwego papieru sciernego lub gabki polerskiej o odpowiednim rozmiarze.
Umiesci¢ papier scierny lub gabke polerska na tarczy polersko - szlifierskiej i docisna¢ (rys. F i G).
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PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej polerki.
Podczas uruchamiania i pracy polerke nalezy trzymac¢ obiema rekami.

Polerka wyposazona jest w wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
e Wocisnac przycisk blokady wiacznika (5).

e Wecisnac przycisk wtacznika (4) (rys. H).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wiacznika (4) powoduje zatrzymanie polerki.

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI OBROTOWEJ.

Predkos¢ obrotowa silnika reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretta requlacji predkosci
obrotowej (3) w zadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy do wiasciwosci
obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci obrotowej wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretfa regulacji predkosci obrotowej (3) (rys. I), tym wieksza
jest predkos$¢ pracy urzadzenia. Ustawiona predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na statym poziomie
zaréwno na biegu jatowym jak i podczas pracy.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca wolnego rozruchu, ktéry stuzy do
uruchomienia nie obcigzonego silnika. Nie nalezy podejmowa¢ pracy lub wywiera¢ nacisku na
polerke przed osiagnieciem przez silnik maksymalnej ustawionej predkosci obrotowej.

Do polerowania, polerowania na wysoki potysk, wygtadzania najlepiej wybra¢ niskie obroty. Zakres
wyzszych predkosci obrotowych stosuje sie do szlifowania.

POLEROWANIE

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy do polerowania nalezy uzywa¢ odpowiednich nakfadeki tarcz
polerskich np. z gabka lub pianka, filcowych, tekstylnych, wielowarstwowych ptéciennych itp.

@ e Nalezy uzywac tylko czystych nakfadek polerskich.
e (ata powierzchnia tarczy polersko - szlifierskiej (6) powinna spoczywac na powierzchni elementu
polerowanego.
e Polerowanie nalezy przeprowadzi¢ na zimnym lakierze.
e Rozprowadzi¢ paste polerskg po powierzchni nakfadki polerskiej (nie nalezy dopusci¢ do
bezposredniego kontaktu srodka polerujacego z powierzchnig polerowana).
e Jedynie wosk naktadamy na cala powierzchnieg, poniewaz musi on wyschna¢ przed polerowaniem.
e Polerke nalezy wiaczaciwytaczac tylko podczas kontaktu tarczy polersko - szlifierskiej (6) z powierzchnia
polerowana.
e Przemieszczac¢ réwnomiernie polerke po powierzchni nie wywierajac na nig nacisku (sam ciezar polerki
jest wystarczajacy do uzyskania zamierzonego efektu).
Konczac polerowanie nalezy zmniejszy¢ nacisk na polerke.
Pozostatosci po kazdym preparacie do pielegnacji lakieru nalezy usuna¢ recznikiem z bawetny.

Podczas uzywania wosku lub innych srodkéw do pielegnacji nalezy przestrzega¢ wskazéwek
ich producentéow. Nadmierne uzycie wosku lub pasty polerskiej moze spowodowa¢ zsuniecie sie

nakladki polerskiej z tarczy szlifiersko - polerskiej.

SZLIFOWANIE

Papier scierny o grubszym ziarnie ogdlnie nadaje sie do obrébki zgrubnej wiekszosci materiatow, a papier
o ziarnie drobniejszym jest stosowany przy pracach wykonczeniowych.
Natozy¢ krazek papieru $ciernego o odpowiedniej gradacji dla planowanej pracy.

Papier scierny musi $cisle przylegac do tarczy szlifiersko - polerskiej.
PRACA

Urzadzenie wyposazone jest w ukfad stabilizacji obrotéw przy zmiennym obcigzeniu zapewniajacy
doktadnos¢ wykonania pracy.
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OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych, obstugowych lub naprawczych
nalezy urzadzenie odtaczy¢ od sieci zasilajacej.

@ e Polerke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.
e Pamieta¢, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie polerki zawsze byty drozne.
e Obudowe zewnetrzng czysci¢ za pomoca wilgotnej tkaniny lub szczotki — nie nalezy uzywac
jakichkolwiek srodkéw czyszczacych lub rozpuszczalnikéw.
e Do mycia nakfadki polerskiej nalezy uzywac tylko wody z delikatnym mydtem.
Uszkodzona lub zuzyta tarcza polersko - szlifierska powinna by¢ niezwtocznie wymieniona.
W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze nalezy zleci¢ sprawdzenie stanu
szczotek weglowych silnika wykwalifikowanej osobie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wymienic.
Zawsze dokonuje sie jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych.

e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7) (rys. J).

e Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

e Usunac¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego powietrza.

o Wlozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki weglowe powinny swobodnie wsungé sie do

szczotkotrzymaczy).
e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (7).
@ Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomic polerke bez obciagzenia i

odczekac 2-3 min, az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierza¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Polerka elektryczna

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1300 W
Zakres predkosci obrotowej na biegu jatowym 1000-3000 min’!
Srednica tarczy 180 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M 14
Klasa ochronnosci Il
Masa 3,6 kg
Rok produkgiji 2016

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$¢ przyspieszenia drgan a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddacd je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej:,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematdw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementdw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karne;j.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k
//\/Iafwtl‘acturer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gyadrtd/

Wyréb Polerka elektryczna
/Product/ /Electric polisher /

/Termék/ / Csiszol6-Polirozé/

Model

/Model./ 59G243

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU /
/2014/30/EK Elektromdgneses Osszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-3:2011; ZEK 01.4-08/11.11; EN 55014-1:2006+A1+A2;
EN 55014-2:1997+A1+A2; EN 61000-3-2:2006+A1+A2; EN 61000-3-3:2013

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsd két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A mtiszaki dokumentdcio dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zdsség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa — X
'/-Bﬁe't _gwfx&

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselSje/

Warszawa, 2016-04-21
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sa w zatgczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +4822 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdZ na gtxservice.pl

GTX 3
J1:%[d: i

!
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

POLISHER
59G243

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SAFETY OF POLISHER OPERATION

e Before connecting the polisher to a power network always ensure the supply voltage matches the
voltage on the rating plate of the tool.

e Do not use the polisher when power cords are damaged or worn out.

e (Connect the polisher only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will
cut the power off when earth leakage current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

e Use the polisher in dry environment only.

e The polisher is not designed for wet operation.

e Polisher wheel must rest on the processed surface prior to switching on the polisher.

e The polisher should be switched off when carried or transported.

e Do not carry the polisher when holding by its power cord.

e Ensure the switch is in the off position before plugging the polisher to a power network.

e Always keep the power cord away from moving parts of the polisher.

e When operating the polisher do not apply excessive pressure that might stop the tool.

e During operation hold the polisher firmly with both hands.

e Do not touch moving parts of the polisher.

e After switching off, do not put away the polisher until all moving parts stop.

e Always disconnect the polisher from power supply network before polishing pad replacement and

before any maintenance or repair.
e (lean the ventilation holes in the polisher body with stream of compressed air on a regular basis.
Excessive deposition of dust inside the motor casing may cause electrical faults.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Polisher is a power tool driven by a single-phase commutator motor. The tool is designed for polishing
and dry buffing of lacquer coated surfaces of wood, metal or plastic workpieces. Range of use covers
works in automotive branch, woodworking and any work from the scope of individual, amateur activities

(tinkering).
Do not use cutting blades, wire brushes or diamond discs. Use abrasive paper with gradation above
K 220.

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Spindle lock button

Additional handle

Wheel for rotational speed control

Switch

Switch lock button

Buffing-polishing wheel

Carbon brush cover

INogUuRWwN=

Differences may appear between the product and drawing.
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Buffing-polishing wheel -2 pcs
2. Additional handle -1 pce
3. Additional handle fixing screw -2 pcs
4. Hexagonal key -1 pce
5. Socket spanner -1 pce
6. Auxiliary handle -1 pce
7. Polishing pad -1 pce
8. Abrasive paper -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

@ INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

Additional handle is designed for right and left handed persons.
Place the additional handle (2) on the polisher body and fix with supplied screws (fig. A and B).

INSTALLATION AND REPLACEMENT OF BUFFING-POLISHING WHEEL

e Press the spindle lock button (1) and rotate the spindle until it blocks.
@ Attach buffing-polishing wheel (6) to the spindle and tighten the threaded collar (fig. C).
Release the spindle lock button (1).
You can remove the buffing-polishing wheel by following the installation procedure in reverse
sequence.

The spindle lock button (1) is only used to install and remove the buffing-polishing wheel. It cannot
be used as a brake-button when the wheel is rotating. Otherwise the polisher may be damaged or
the user may be injured.
INSTALLATION OF BUFFING PAD

@ Disconnect the polisher from power supply network.

@ e Stretch the buffing pad slightly and attach to the buffing-polishing wheel (6) (fig. D).
e Secure by pulling the line (put ends of line inside the buffing pad so they don't get loose during
operation) (fig. E).

@ Buffing pad must closely adhere to the polishing-buffing wheel.

INSTALLATION OF ABRASIVE PAPER OR BUFFING SPONGE

CD The polisher is equipped with polishing buffing pad with hook-and-loop fastener and only sanding paper
or buffing sponge of appropriate size should be used.
Place abrasive paper or buffing sponge on the polishing-buffing wheel and press against it (fig. F and G).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

@ The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the polisher.
Hold the polisher with both hands when starting and during operation.
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The polisher is equipped with the switch, which protects against accidental starting.

e Press the switch lock button (5).
e Press the switch button (4) (fig. H).
e Release pressure on the switch button (4) to stop the polisher.

WHEEL FOR ROTATIONAL SPEED CONTROL

You can control rotational speed of the motor by turning and setting the wheel for rotational speed control
@ (3) in desired position. It allows to adjust the working speed to match characteristics of processed material.

Rotational speed control range is 1 to 6.

The greater the number on the rim of the wheel for rotational speed control (3) (fig. I), the greater the tool

operation speed. Adjusted rotational speed is maintained constant during idle and full load operation.

@ Motor starts operation with soft-start, which is used for starting the motor without load. Do not
start working or apply pressure on the polisher before the motor achieves its top adjusted rotational
speed.

Small speeds are best for buffing, high gloss buffing and finishing. High rotational speeds are used for
polishing.

BUFFING

Depending on the planned work, use appropriate pads and buffing wheels, e.g. with sponge or foam, felt,
textile, multi-layer cloth etc.
e Use only clean buffing pads.
@ Whole polishing-buffing pad (6) must rest on the surface of the workpiece.
Proceed with buffing on cold lacquer.
Distribute buffing compound on the buffing pad surface (do not allow direct contact of buffing agent
with workpiece surface).
Only wax should be applied on the whole surface, since it must dry before buffing.
e Switch the polisher on and off only when the buffing-polishing wheel (6) rests on polished surface.
e Move the polisher along the surface at uniform rate (weight of the polisher is enough to obtain
required results).
e Reduce pressure on the polisher when finishing working with it.
e Use cotton towel to remove remaining of each lacquer caring agent.
@ When using wax or other maintenance agents follow guidelines of their respective manufacturers.
Excessive wax or buffing paste application may cause the buffing pad slipping off the polishing-
buffing wheel.

POLISHING

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse processing of most materials, while fine-grained
paper is used for finishing works.
Attach a disc of sanding paper with gradation appropriate for planned task.

Abrasive paper must thoroughly adhere to the buffing-polishing wheel.

OPERATION

The tool is equipped with rotational speed stabilizing system, which ensures precision of work at changing
load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply network before starting any adjustment, maintenance or
repair.
e Always keep the polisher clean.
(D e Remember to always keep the ventilation holes of the polisher body unobstructed.
e Clean outer body with damp cloth or brush. Do not use cleaning agents or solvents.
Clean the buffing pad with water and delicate soap only.
Immediately replace damaged or worn out buffing-polishing wheel.
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e In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always replace
both carbon brushes at a time.
e Unscrew carbon brush covers (7) (fig. J).
e Remove used carbon brushes.
e Remove any carbon dust with compressed air.
e Insert new carbon brushes (carbon brushes should easily move into brush holders).
e Fix carbon brush covers (7).

@ After the carbon brushes are replaced, start the polisher with no load and wait 2-3 minutes until the
carbon brushes fit to the motor commutator. It is recommended to entrust replacement of carbon
brushes only to a qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

|o

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Polisher

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 1300 W
Range of idle rotational speed 1000 - 3000 rpm
Buffing-polishing wheel diameter 180 mm
Spindle thread diameter M14
Protection class Il
Weight 3,6 kg
Year of production 2016

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power Lw, = 101,9 dB(A) K=3 dB(A)
Vibration accelerationa, = 17,9 m/s* K=1,5m/s’

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on waste utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

ELEKTRISCHE POLIERMASCHINE
59G243

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SICHERHEITSBEDINGUNGEN FUR DEN BETRIEB DER POLIERMASCHINE

e Vordem AnschlieBen der Poliermaschine ans Netz priifen Sie stets, dass die Netzspannung der auf dem

Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerates entspricht.

Verwenden Sie die Poliermaschine nie, wenn Leitungen beschadigt oder verschleif3t sind.

Die Poliermaschine ist nur an die Elektroinstallation mit dem Differenzstromschutz anzuschlie3en, die

Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms lberschreiten wird.

Die Poliermaschine ist nur in der trockenen Umgebung anzuwenden.

Die Poliermaschine darf fiir den nassen Betrieb nicht eingesetzt werden.

Vor dem Einschalten soll die Polierscheibe an die zu polierende Oberfliche angelegt werden.

Beim Tragen oder Umlagern der Poliermaschine muss das Gerdt ausgeschaltet sein.

Die Poliermaschine darf an der Versorgungsleitung nicht getragen werden.

Vor dem Einschalten der Poliermaschine an das Versorgungsnetz ist sicherzustellen, dass der

Hauptschalter ausgeschaltet ist.

e Die Versorgungsleitung des Gerates ist stets fern von beweglichen Teilen der Poliermaschine zu
halten.

e Beim Betrieb der Poliermaschine darf auf das Gerat nicht all zu stark angedruckt werden, um es nicht
zum Stillstand zu bringen.

e Die Poliermaschine ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu halten.

e Berihren Sie keine beweglichen Teile der Poliermaschine.

e Legen Sie die Poliermaschine nach dem Ausschalten nicht ab, bevor ihre beweglichen Teile véllig zum
Stollstand kommen.

e Vor dem Austausch der Poliereinlage oder jeglichen Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten ist das Gerat
stets von der Netzversorgung zu trennen.

e Saubern SieregelmaBig die Liftungséffnungen am Gehduse der Poliermaschine mittels Druckluftstrahl.
Eine Gbermaflige Staubansammlung im Motorgehduse kann elektrische Storungen verursachen.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Poliermaschine ist ein manuell bedienbares Elektrowerkzeug, das mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben wird. Die Poliermaschine ist fiir das trockene Polieren von Metall-, Holz-,
Kunststoffoberflachen mit Lackbeschichtung usw. bestimmt. Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs
umfasst die Ausfiihrung von Arbeiten in der Automobilbranche, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

Keine Schneidescheiben, Drahtbiirsten und Diamantscheiben verwenden. Schleifpapier mit der
Kornung von iiber K 220 einsetzen.

A NichtbestimmungsgemafBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerdtes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Taste der Spindelarretierung

2. Zusatzgriff
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Drehzahleinstellring
Hauptschalter
Schaltersperre-Taste

Polier- und Schleifscheibe
Abdeckung der Kohlebdrste

Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

A NSV RW

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Polier- und Schleifscheibe -2St.
2. Zusatzgriff - 1St
3. Befestigungsschraube fiir Zusatzgriff -2St.
4. Sechskantschliissel -1St.
5. Sonderschlissel - 1St
6. Zusatzgriff - 1St
7. Poliereinlage -1St.
8. Schleifpapier - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

ZUSATZGRIFF MONTIEREN

Der Zusatzgriff ist sowohl fiir Links-, als auch Rechtshander ausgelegt.
Den Zusatzgriff (2) am Kopf der Poliermaschine montieren und mit Schrauben befestigen (Abb. A und B).

POLIER- UND SCHLEIFSCHEIBE MONTIEREN UND AUSTAUSCHEN

Die Taste der Spindelarretierung (1) und die Spindel bis zum Anschlag drehen.

Die Polier- und Schleifscheibe (6) auf die Spindel aufsetzen und den Gewindeflansch anziehen (Abb. C).
Die Taste der Spindelarretierung (1) freilassen.

Zum Demontieren der Polier- und Schneidescheibe ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

®

Die Taste der Spindelarretierung (1) dient nur zum Spannen oder Herausnehmen der Polier- und
Schleifmaschine. Sie darf nicht als Bremstaste wahrend der Scheibendrehung verwendet werden.
Anderenfalls kann es zur Beschadigung der Poliermaschine oder Verletzung des Benutzers kommen.
POLIEREINLAGE SPANNEN

Die Poliermaschine von der Versorgungsspannung trennen.

e Die Poliereinlage auf die Polier- und Schleifscheibe (6) durch leichtes Dehnen aufsetzen (Abb. D).
e Mitder Schnur sichern (die Schnurenden ins Innere der Poliereinlage driicken, damit sie beim Arbeiten
nicht locker werden) (Abb. E).

@ Die Poliereinlage muss eng an die Polier- und Schneidescheibe anliegen.

SCHLEIFPAPIER ODER POLIERSCHWAMM AUFSETZEN

Die Poliermaschine ist mit einer Polier- und Schleifscheibe mit Klettverschluss ausgestattet, deswegen ist
nur entsprechendes Schleifpapier bzw. entsprechender Polierschwamm in richtiger Grof3e einzusetzen.
Schleifpapier bzw. Polierschwamm auf die Polier- und Schleifscheibe aufsetzen und andriicken (Abb. F

und G).
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BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

@ Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Poliermaschine
angegeben worden ist.
Beim Start und Betrieb ist die Poliermaschine mit beiden Handen zu halten.

Die Poliermaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der vor einem versehentlichen Start des
Werkzeugs schitzt.

e DieTaste des Schalters (5) driicken.

e DieTaste des Hauptschalters (4) (Abb. H) driicken.

e Die Freigabe der Taste des Hauptschalters (4) bringt die Poliermaschine zum Stoppen.

EINSTELLRING FUR SPINDELDREHZAHL

Die Drehzahlregulierungfiirden Motor erfolgt durch Drehen und Bringen des Stellrades (3) indie gewtinschte
Position. Dies lasst die Drehzahl fiir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich betrdgt
von 1 bis 6.

Jehodherdie Zahlam Einstellring fiir Spindeldrehzahl (3) (Abb. 1), desto héher ist die Betriebsgeschwindigkeit.
Die eingestellte Drehzahl wird auf einem gleichen Niveau sowohl im Leerlauf, als auch bei der Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug aufrechterhalten.

@ Beim Betatigen fiangt der Motor mit langsamen Start zu arbeiten, der zum Anlassen des Motors ohne
Last dient. Bevor der Motor die Hochstdrehzahl erreicht, sind die Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
und das Andriicken der Poliermaschine zu unterlassen.

Beim Polieren, Hochglanzpolieren, Glatten ist am besten die niedrige Drehzahl auszuwahlen. Die hoheren
Drehzahlen werden beim Schleifen verwendet.

POLIEREN

Je nach der Art der auszufiihrenden Arbeit sind beim Polieren die entsprechenden Poliereinlagen
und -scheiben z. B. mit Schwamm oder Schaum, Filz-, Stoff-, Mehrschichteinlagen/-scheiben usw. zu
verwenden.

e Nur saubere Poliereinlagen sind zu verwenden.
@ Die ganze Oberflache der Polierscheibe (6) soll auf der Oberflache des Werkstticks liegen.
Das Polieren hat auf kaltem Lackiiberzug zu erfolgen.
Die Polierpaste auf der Oberflaiche der Poliereinlage verteilen (direkten Kontakt der polierten
Oberflache mit dem Poliermittel vermeiden).
Nur das Wachs ist auf die ganze Oberflache zu verteilen, denn es muss vor dem Polieren austrocknen.
e Die Poliermaschine ist ein- und auszuschalten nur, wenn die Polier- und Schleifscheibe (6) die polierte
Oberflache berihrt.
e Die Poliermaschine gleichmaflig auf der Oberflache verschieben ohne anzudriicken (das Gewicht der
Poliermaschine selbst ist ausreichend, um das geplante Ergebnis zu erreichen).
e Beim Abschluss des Poliervorgangs ist der Andruck auf die Poliermaschine zu reduzieren.
e Die Reste der Praparate zur Lackpflege sind mit Papierhandtuch zu entfernen.

@ Bei der Verwendung von Wachs- oder anderen Pflegemitteln sind die Hinweise des Herstellers zu
beachten. Zu viel Wachs oder Polierpaste kann zum Abrutschen der Poliereinlage von der Polier-
und Schleifscheibe fiihren.
SCHLEIFEN

Das Schleifpapier mit grofBer Kérnung eignet sich zur Grobbearbeitung der meisten Stoffe, und das
Schleifpapier mit feinerer Kérnung wird zur Ausfiihrung von Ausbauarbeiten verwendet.
Die Schleifpapierscheibe mit der Kérnung, die der geplanten Arbeit entspricht, aufsetzten.

Das Schleifpapier muss dicht an die Polier- und Schleifscheibe anliegen.
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BETRIEB

Das Gerat ist mit einem Drehzahlstabilisierungssystem bei wechselnder Belastung ausgestattet, die die
genauen Arbeitsergebnisse gewahrleistet.

BEDIENUNG UND WARTUNG

A Vor jeder Bedienungstatigkeit oder Reinigung des Gerdtes trennen Sie es von der Netzspannung.

e Halten Sie die Poliermaschine stets sauber.
@ e Beachten Sie, dass die Liftungsoffnungen im Gehause des Gerétes stets frei bleiben.

Das Gehduse auf3en ist mit feuchtem Lappen bzw. Birste zu reinigen. Zur Reinigung verwenden Sie
keine Reinigungs- bzw. Losungsmittel.

e Zum Reinigen der Poliereinlage ist nur Wasser mit sanfter Seife zu verwenden.

e Beschadigte oder verschlissene Polier- und Schleifscheibe ist sofort auszutauschen.

e Beim libermafligen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der
Motor-Kohlebirsten zu beauftragen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

@ Die verschleiBten (klrzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort
auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
e Die Birstenabdeckungen (7) (Abb. J) aufdrehen.
e \Verschlei3te Biirsten abnehmen.
e Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.
e Neue Kohlebirsten einsetzen (die Kohlebursten sollen sich frei in die Blrstenaufnahmen einschieben
lassen).
e Die Biirstenabdeckungen (7) wieder montieren.
Nach dem Austausch von Biirsten die Bohrriihrmaschine mit Leerlaufdrehzahl betdtigen
@ und 2-3 Minuten abwarten, bis sich die Biirsten an den Motorkommutator anpassen. Lassen
Sie die Kohlebiirsten ausschliellich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Elektrische Poliermaschine

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50Hz
Nennleistung 1300 Watt
Bereich der Leerlaufdrehzahl 1000 - 3000 min’!
Durchmesser der Polier- und Schleifscheibe 180 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse Il
Gewicht 3,6 kg
Herstellungsjahr 2016

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 90,9 dB(A) K=3 dB (A)
Schalleistungspegel Lw, = 101,9 dB(A) K=3 dB (A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s?
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UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgeréte enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr
fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehoren und laut Gesetz tiber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU UHCTPYKLIUU

MALWWHA NMNOJINPOBAJIbHAA
59G243

BHUMAHWE: MEPEO HAYAJIOM SKCMAYATAUUWN SNEKTPOUHCTPYMEHTA CJEAYET BHUMATEJIbHO
MNPOYNTATb JAHHOE PYKOBOACTBO M COXPAHWTb EFO B KAYHECTBE CIMTPABOYHOI'O MATEPUATNA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OIACHOCTU

e [lepep BKNOYEHMEM NONNPOBANBHON MaLUVHbI B CETb yOeanTeCh, YTO HanpsXeHre CeT COOTBETCTBYeT
HaNPAXXeHW10, YKa3aHHOMY Ha LMSbAVKE MHCTPYMEHTA.

e He paboTaiiTe C MHCTPYMEHTOM, €C/IN €rO LHYP NUTAaHUA NOBPEXAEH U N3HOLLEH.

e [logknioyanTe MHCTPYMEHT TOMbKO K 371eKTPOCEeTU, OCHALLEHHOWN YCTPONCTBOM 3aLLMTHOIO OTK/IOUYEHUA
C TOKOM cpabaTbiBaHuA 30 MA 1 BpemeHeM cpabaTbiBaHUsA Jo 30 ceKyHa.

e PaborainTe c NONMPOBaNbHOWM MALLNHON TONbKO B CYXON cpefe.

e [lonupoBanbHaa MallMHa He NpedHa3HavyeHa ana MOKPOWN NOANPOBKN.

e [lepen BK/OYEHMEM VIHCTPYMEHTa MPUIOXKMTE TapesiKy NonMpoBanbHOM MallnHbl K o6pabaTbiBaemon
NMOBEPXHOCTML.

e [Ipy NnepeHOCKe NHCTPYMEHTa Ha fpyroe MecTo OTK/IoUnTe ero oT CeTu.

e He nepeHoCUTE MHCTPYMEHT 3a LUHYP MUTaHUA.

e [lepep oTK/OUEHNEM NONNPOBAIbHOW MaLLMHbI OT CeTU yoeanTeCh, UTO KHOMKa BKITOUEHNA HAaXO[QUTCA
B MOJIOXKEHNN «BbIKJTIOUEHO.

e He npnbnmxariTe WHYpP NMTaHWA K NOABUHbBIM 3/IeMEeHTaM NOSIMPOBaNbHON MaLUMHbI.

e Bo Bpemsi paboTbl He HaXkMMaNTe Ha NONMPOBASIbHYIO MALLWHY C 6OMbLWION CUMON, TaK KaK 3TO MOXeT
BbI3BaTb €€ OCTAaHOBKY.

e Bo Bpemsa paboTbl AepKMTE UHCTPYMEHT ABYMA pyKaMMu.

e Bo BpemsA paboTbl 3anpeLyaeTca NprKacaTbCa K ABUKYLLMMCA SNeMeHTaM MoNMpPoBaibHOM MaLViHbI.

e [lepepg TeMm, KaK OTIIOXWUTb MOMMPOBAIbHYIO MaLUVHY, OOXAUTECH OCTAHOBKW €e MOABWMKHbIX
3/71eMeHTOB.

e [lpucTynasdK3ameHe nonvMpoBasibHOM HAKaAKN, TEXHNYECKOMY OCMOTPY U PEMOHTY NONNPOBaNbHOM
MalLLWHBbI, OTKJIIOUMTE ee OT CeTH.

e CucTeMaTUYeCKN OYMLLaNTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOPMNycCe ABMraTens NompoBasibHON MaLUMHbI
CcTpyen oxkatoro Bo3fyxa. bbb, HakomneHHadA BHYTpPW Kopryca [ABurartens, MOXKeT MpuBecTu K
3NeKTPUYECKM NOBPEKAEHNAM.

BHUMAHMUE! MHCTpYMeHT cny>KuUT ANnA paboTbl BHYTpU NomelleHuns.

HecmoTpsa Ha 6e30nacHyl0 KOHCTPYKLUIO, NpeAnpuHATbie 3allUuTHble Mepbl U UCNONb30OBaHUue
CPeACTB 3alnThl, BCErAa CyLecTBYeT HEKOTOPbIi OCTaTOUHbI PUCK NOJlyYeHUA TpaBMbl BO Bpems
pa6otbi

KOHCTPYKUMA U NMPUMEHEHME

MonvpoBanbHas MallVHa ABNAETCA PYUYHbIM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM, NPVBOANUTCA B ABUXKEHVE 0fHOMA3HbIM
KOJMNIEKTOPHbIM JABUraTenem. VHCTPyMeHT npefHa3HauyeH Ana cyxoro wnndoBaHUS W MOAMPOBAHMWA
LEPEBAHHBIX MOBEPXHOCTEN C /AKOBbIM TMOKPbITYEM, a TakKXKe MeTaIMyecknx W MnaacTMacCoBbIX
nosepxHocTe. Chepa NPUMEHEHUA WMHCTPYMEHTa — CTPOUTENIbHO-PEMOHTHbIE PaboTbl, @ Takke BCe
pY4Hble PaboTbl, BbINOMHAEMbIE MacTEPAMU-TTIOOUTENAMN.

@ He cnepyet pa6oTaTb € OTpe3HbIMM ANCKaMU, MPOBOMIOYHbIMU WEeTKaMU 1 ariMasHbIMY ANCKaMU.
Ucnonb3ynTe HaxxgauHylo 6ymary ¢ 3epHUCTOCTbIO He meHee K 220.

A 3anpeu.|ae'rcs| MPVMEHATDb IEKTPOMNHCTPYMEHT He MO Ha3Ha4YeHulo.

OMUCAHUE K TPAONYECKUM U3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHaa HUXKe HYMepPALMA KAacaeTCs S/IEMEHTOB MHCTPYMEHTa, MPefCcTaB/IeHHbIX Ha CTPaHuLaXx C
rpadryecknMm n3obparkeHNAMMN.

1. KHonka 610oK1poBKM LWNUHAENs

2. JlononHuTenbHaa pykoATKa
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Perynatop yacToTbl BpalleHusa

KHorkKa BK/toueHusA

KHonka ¢ukcaTopa

Pblua>koK 6T0KMPOBKM KHOMKM BKIOYEHWSA
KpblILwKa yronbHOM LWeTKu

NoURW

* BHeWHWI BU NPrYOBPETEHHOrO 3NeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT He3HauMTeNlbHO OTINYaTbCA OT M306pa)KeHHOro Ha
pUCyHKe.

OMUCAHUE K TPAONYECKNM N3OBPAXKEHNAM
BHUMAHWE
A BHVMAHWE - ONACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA

@ NHOOPMALINA

OCHALLEHUE 1 AOMNOJIHUTEJIbHbIE MPUHAANEXHOCTU

1. WnndoBanbHO-NonMpoBanbHaa Tapenka -2 WT.
2. [lononHutenbHan pykoATkKa -1 wr
3. KpenexHbll BUHT AOMNOSIHUTENbHOW PYKOATKN -2 Wt
4. Knioy wecturpaHHbIn -1 wr
5. CneuwanbHbIN KoY -1 wr
6. BcnomoratenbHasa pykoATKa -1 wr
7. Haknagka nonmpoBanbHas -1 wr
8. HaxpgauHasa 6ymara -1 wr

NnoA4roTtoBKA K PABOTE

KPEMJIEHUE AOMNOJIHUTEJIbHOW PYKOATKU

JononHutenbHas pyKoaTKa NpucnocobneHa Kak Afifa NpaBopyUHbIX, TaK U JIEBOPYYHbIX NOJb30BaTENEN.
HapeHbTe OOMONHUTENbHYI0 PYKOATKY (2) Ha rofioBKY MOAMPOBANIbHOW MalUVHbI U 3aKpenuTe BUHTAMU
(pnc. AnB).

KPEMJIEHUE U 3AMEHA WIN®OBANIbHO-NMONIMPOBAJIbHON TAPEJIKU

@ ® HaxkmuTte Ha KHOMKY 6/IOKMPOBKY WNuHAeNaA (1) u noBepHUTe WNUAenb, 610Knpys ero.

HapeHbTe wnndoBanbHO-NoNMpoBanbHyto Tapesnky (6) Ha wnuHaesnb 1 3ataHnTe dnaxey (puc. C).
OTnycTuTe KHOMNKY 6110KMPOBKY WinuHaens (1).
JemoHTax wWnndoBanbHO-NONUPOBANbHON Tapenkyu OCYLEeCcTBAAETCA B NOC/efoBaTeIbHOCTH,
06paTHO ee MOHTaXy.

KHonka 6noknpoBKu WnuHaens (1) cay»Kut TonbKo AnA KpensieHUA Win AeMoHTaxa wnndoBanbHO-
nonnpoBanbHOI TapenKku. 3anpeLaeTcs NCNoNb30BaTb 3TY KHOMKY B Ka4eCTBE TOPMO3HOI KHOMKM
BO BpeMsA BpallieHUA TapesnKku. 3To MOXeT Bbi3BaTb NOBPeXAeHe NoiMpoBasbHOI MalIWHbI AN
NPUYNHUTD TeJIeCHbIE NOBPEXAEeHNS.

KPEMJIEHUE NOJINPOBAJIbHOW HAKNALKU
@ OTKNIouUNTE 3/1IeKTPONHCTPYMEHT OT CETHN.

@ e (Cnerka pacTtarvBas noanpoBanbHyto HaKNaaKy, HafeHbTe ee Ha WANQoBanbHO-NONNPOBANbHYIO TapeKy
(6) (puc. D).
® 3akpenuTe HakNagKy, 3aTArMBas LWHYPOK (KOHLbI LWUHYpKa BAOXKMNUTE BHYTPb HaKMaAKW, YTOObl OHU He
MeLanu Bo Bpemsa paboTbl) (puc. E).

MonupoBanbHaa HaKNagKa foOJKHa MNJIOTHO npuneratb K Lunmbosaano-nonprBaanoﬁl TapeJke.
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KPEMNEHUE HAXXAAYHOW BYMATU U NONIUPOBAJIbHON NYBKU

MonupoBanbHaA MalyHa OCHalleHa WANPOBarbHO-NONNPOBANbHON TapeNnKon C «IUMYYKOM», NOSTOMY
®)J,ﬂﬂ paboTbl crelyeT MCMONb30BaTb CMELMANbHYIO Ha)dauHylo Oymary uayv MoNvMpOBasibHYKO TyOKy,

COOTBETCTBYIOLLErO pa3mepa.

Mpuknente HaxgauyHyo Oymary wav NONVMPOBANbHYO FYOKY K nunydke WnndoBanbHO-NONNPOBaNbHOM

Tapenku 1 NIoTHO NpuxmuTe (puc. F).

PABOTA /HACTPOUKA

@ BKJIOYEHUE / BbIKJIOYMEHUE

Hanps»xeHuneceTn 4OMKHO COOTBETCTBOBATb HANPAKEHMIO, YKa3aHHOMY Ha LUIbANKE NOINPOBanibHOMN
MaLUVIHbI.
Bo Bpems BKnoueHns 1 paboTbl c nonMpoBanbHON MaLUVHON, AepXUTe ee ABYyMA pyKaMu.

MonvpoBanbHaa MallMHa OCHalieHa O6M0KMPATOPOM, MPEAOXPAHAWNMM OT C/yYalHOTO BK/OYEHMWA
NHCTPYMEHTa.

e HaxaTtb KHOMKY ¢pukcatopa (5).

e Haxmute KHONKY BKNtoveHns (4) (pnc.H).

e OmKaTue KHOMKW BKNoYeHNA (4) Bbi3blBaeT OCTaHOBKY I'IOﬂI/IpOBaﬂbHOﬁ MallWHbI.

PEryYNnATOP YACTOTbI BPALLEHNA

YTo6bl 3aAaTb YacTOTy BpalleHMs ABuUratens, cnefyeT MoCcTaBUTb PErynsaTop YacToTbl BpalleHus (3) B
Tpebyemoe nonoxeHvie. ITo NO3BOJIAET NOAOOPATb CKOPOCTb PAbOTHI B 3aBUCMMOCTU OT XapaKTEPUCTUK
obpabaTbiBaemMoro matepuana. Yactorta BpalleHus perynnpyeTcs B AnanasoHe ot 1 go 6.

Yem 6onblue 3HaYeHNe, 3alaHHOe Ha PerynaTope YacToTbl BpaleHus (3) (puc. 1), Tem 6osblLue CKOPOCTb
paboTbl MHCTPYMeHTa. Bo Bpems paboTbl YacToTa BpaLleHNA COXpaHAETCA Ha 3aJaHHOM YPOBHE.

@ Bo BpemMmA BKJ/IOYeHNA p[OBuratTenia npoucxognT nnaBHbIN nyck, I/ICI'IOJ1b3yeMbII‘I'I AnAa nycka
HeHarpy>eHHoro gsurarensa. He alegyet npuctynaTtb K pa60're nnn HaXXnmatTb Ha MHCTPYMEHT A0
TeX Nop, NOKa ABuUrartesib He HaGGPET MaKCMMaJiIbHYIO 3ajaHHYIO YaCTOTY BpalleHunA.

Ana nonvpoBaHuA Ao 611ecka 1 BbIrMaXXnBaHNA PeKOMeHAYeTCA paboTaTb C HU3KOW YaCTOTON BpaLLeHMs.
BbicoKas YacToTa BpalLeHWs NCNoMb3yeTcsa Npu WindoBaHNN.

NOJINPOBAHUE

B 3aBvcumoOCTI OT BuAa BbINONHAEMOW paboTbl, ANA NOANPOBaHUA NoAOVpanTe COOTBETCTBYIOLLME HAaKNaAK/
1 NONMPOBAsIbHblE TapPEenKKM, Hanpumep: € rybKon Uy NEHKOWN, BOWIOYHbIE, TEKCTUIIbHbIE, MHOTOC/ONHbIE
NOJSIOTHAHDbIE U T.M.

@ e llcnonb3yliTe TONbKO YNCTblE MONMPOBaNibHbIE HAKMAAKM.
e llinndosanbHo-nonmpoBanbHaa Tapenka (6) JomkHa npuneratb BCeW CBOEM MOBEPXHOCTbI K
NnoBepxHOCTM obpabaTbiBaeMoro npegmeTa.
e [lonupoBaTb cielyeT X0NI04HOe N1akoBOE MOKpPbITUE.
e HaHecuTte nonvpoBanbHyO NacTy Ha MOBEPXHOCTb MONMPOBANIbHOW HaKNaAKM (He HaHOCUTE Npenapat
[J1A NONIMPOBKM HenocpeacTBEHHO Ha 06pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTD).
e TonbKo BOCK CfielyeT HAaHOCUTb Ha BCIO MOBEPXHOCTb, Tak KakK OH [O/MKEH BbICOXHYTb nepeq
MoNMPOBaHNEM.
e BknioualiTe u BbIKMOYaTe NOAMPOBASIbHYIO MALUVHY TOMbKO Korga LWindoBanbHO-MONMPOBaNbHas
Tapesnka (6) KOHTaKTUpyeT c 06pabaTbiBAaEMO MOBEPXHOCTbIO.
e Bo Bpems paboTbl paBHOMEPHO MepeMellanTe UHCTPYMEHT NMo obpabaTbiBaeMoOl MOBEPXHOCTU,
He HaXMmas Ha Hero (COGCTBEHHOro Beca MOMMPOBANbHOM MaLIVHbI AOCTAaTOYHO ANA MONyYeHus
HeobxoaMmoro pesynbTaTa paboThbl).
e 3aBepLuas NONNPOBaHKE, 0CNabbTe HAXKMM Ha NONIMPOBASIbHYIO MaLLVHY.
e OcTaTKu NpenapaTa yganute xJIon4atobyMaKHOM TPAMOUYKOW.
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@ Pa6otaa ¢ BOCKOM wau ApyruMy npenapatamu, cobniopainTe ykasaHua ux npoussoautenei. B
clyyae upe3MepHOro KonmyecTsa BOCKa Uiu NonvpoBanbHO NacTbl HAK/agKa MOXET COCKONb3HYTb
C Tapenku.

WINM®OBAHUE

HaxkgauHaa Oymara C KpymnHOW 3epHUCTOCTbIO MOAXOAUT ANA YepHOBOW 06paboTKM OOMbLIMHCTBA
MaTepuranos, a bymara C MefIKo 3ePHUCTOCTbIO NCMOMb3yeTcA ANA OTAENOYUHbIX PaboT.
Mopbepute HaxkaauHbINA KPYr B 3aBUCMMOCTM OT 3aMflaHNUPOBaHHOW paboThbl 1 3aKpenuTe ero.

Haxpaunasa 6ymara AOJMKHa NNOTHO nNpuneraTtb K I.I.IJ1Md)OBaanO-ﬂOﬂMpOBaﬂbHOﬁl Tapenke.

PABOTA

MonupoBasnbHasAs MallMHA OCHALleHa CUCTEMOW CTabunm3auMu 4YacToTbl BPALLEHUs MpU NepeMeHHOMN
Harpy3ske, obecrneumnBaloLLei BbICOKYI0 TOUHOCTb BbINONHAEMbIX PaboT.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYMUBAHUE

Mpucrtynas K Kakum-nu6o AeNCcTBUAM, CBA3aHHbIM CO COOPKOW, pPerynnpoBKOIl, PEeMOHTOM MUnu
o6cnyumnBaHnem, cnegyer o6A3aTeNbHO BbIHYTb BWIKY WWHYpPa NUTaHUA UHCTPYMEHTa U3 PO3eTKU.

e [lonMpoBanbHYO MaLINHY COAEPXKUTE B UMCTOTE,
@ e CucTEMATUYECKM OUMLLANTE BEHTUALNOHHbIE OTBEPCTUSA B KOPMYCE NOMPOBabHOM MALLVIHbI.

e KopnyC MHCTPYMEHTa ouuLlanTe BAAXKHOW TPAMOYKOW WAN LIETOYKON — ANA UYUCTKM He cnepyet
NCMONb30BaTb Kakne-nmbo UncTaLme Cpeactsa Uiy pacTBOPUTENN.

e [lonnpoBanbHyo HaknaaKy NPoOMbIBaiTe B Mbl/IbHOW BOAE.

o [loBpeXAeHHYI WU U3HOLIEHHYIO LWMGOBaNbHO-MONNPOBANIbHYO TapenKky crefyeT HemensieHHO
3aMeHUTb.

e B cniyyae cnnbHOrO UCKPEHUs Ha KOMJIeKTope MopydymTe MPOBEPKY COCTOAHMA YrONibHbIX LETOK
cneumanuncry.

3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

M3HOLEeHHble yrofbHble WeTKN ABUraTens (AIMHON MeHee 5 MM), LWeTKMN C o6ropesLuel MOBEPXHOCTbIO UK

LapanvHamu ciiegyeT HeMeaJIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHNUTb criefyeT 06e LWeTKN OQHOBPEMEHHO.

o OTBMHTUTE KPbILWKW YroNibHbIX WeTOK (7) (puc. J).

® BbiHbTe M3HOLUEHHbIE WETKN.

® YpanuTe yronbHY0 Mblfib CKaTbiM BO3AYXOM.

® BcTaBbTe HOBbIE YrOfbHbIE LETKN (LLEeTKM JOMKHbI CBOOOAHO NepeMellaThCsa B LeTKoAepKaTensax).

® 3aKpenuTe KPbILWKN LWETOK (7).

Mocne 3ameHbl YrosibHbIX LWETOK AaliTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHTY nopa6oTatbh 2-3 MIUH. Ha XOJIOCTOM
@ xoAy ANA MOAroHKM pabouel 4acTu WETOK K KOMJIEKTOPY ABUratenA. 3amMmeHy YrofibHbIX LWEeTOK

MOXEeT BbINOJIHATb TOJbKO KBanupuLMPOBaHHbIA CMEUVannucT; peKkomMeHAayemM WNCnoib3oBaTb

opurnHanbHble 3anacHble YacTu.

CD Bce Henonagkm 4OMKHbI YCTPAHATHCS YNOTHOMOYEHHOWN CEPBUCHON CNyX00I NponssoanTens.
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TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbIE
MawunHa nonvpoBajsibHas
MapameTp BennunHa

HanpsaxeHne nutaHma 230B AC
YacToTa TOKa NUTaHusA 50y
HoMunHanbHasg MOLIHOCTb 1300 Bt
YacToTa BpalleHns Ha XON0CTOM Xoay 1000 - 3000 06/MuH
AvameTp wnndoBanbHO-NOANPOBASIbHOMN

180 mm
Tapenku
Pe3bba wnuHaens M 14
Knacc 3awmtbl Il
Macca 3,6 Kr
[oa BbinycKa 2016

MHOOPMALINA Ob YPOBHE LUYMA U BUBPALIUA

YpoBeHb akycTyeckoro gasneHus Lp, = 90,9 ab(A) K= 3 ab(A)
YpoBeHb akycTnueckon mowHoctv Lw, = 101,9 ab(A) K= 3 ab(A)
Bubpoyckopenue a, = 17,9 m/c> K= 1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXXAIOLUEN CPE/bI

SneKTponpubopsbl He CNieayeT BbibpacbiBaTb BMECTE C AOMALLHVMU OTXOAaMW, UX CllieflyeT nepeaatb
B CreuuanbHblil NyHKT yTuansaumm. MiHbopmauuio Ha Temy yTWM3aumMm MOXeT NpefocTaBuUTb
npopaseL, M3Oenna WM MeCTHble BNacTW. DNEKTPOHHOE 1 3NeKTpuuyeckoe obopynoBaHue,
oTpaboTaBLuee CBOV CPOK IKCMyaTaLmm, COAEPXKMT OnacHble ANA OKPYXKaloLell Cpefbl BellecTsa.
O6opynoBaHue, He NOABEPrHYTOE NPOLIECCY BTOPUYHON NepepaboTKy, ABAETCA NOTEHUMANbHO
OMacHbIM /1A OKpY»KatoLLeli cpeabl Y 300POBbA YenoBekKa.

* OcTaBnAem 3a coboi npaBo BBOAUTb M3MEHEHUA.

Komnanwua ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacnonoxeHHas B BapwaBe no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (panee,Grupa Topex”) coobLyaeT, uTo BCe aBTOPCKME NpaBa Ha COAepKaHmne HacToALelr MHCTPYKUMK (ganee ,MIHCTpyKuma”), B
T.4. TEKCT, oTorpadumn, Cxembl, PUCYHKM 1 YePTEXM, @ TaKXKE KOMIMOHOBKA, MPYHaANexaT CKNoumnTesibHo KoMnaHum Grupa Topex 1 3alyieHbl
3aKoHoM oT 4 dpeBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHopaTenbHbix akToB P N2 90 nos. 631 c nocneg.
13m). KonmpoBaHue, BocnpouseeaeHmne, nyonmnkauus, usMeHeHre 31eMeHTOB UHCTPYKLMY 63 MMCbMEHHOTo cornacusa komnanum Grupa Topex
CTPOTO 3amnpeLLeHo 1 MOXKET MoB/eYb 3a COB0 rPaXxAaHCKYO U YrONIOBHYH OTBETCTBEHHOCTb.

UHO®OPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUSA YKA3AHA B CEPUMIHOM HOMEPE,

KOTOPbIA HAXOAUTCA HA U3JE/TUN

IMopsaoK pacluncpoBKI MHGOPMALMK CREQYOLLNNA;

2XXXYY G+
rne

2XXX - rog U3rotoBneHus,

YY - mecsL, U3rotoBneHus

G- kop TOproBon mapku (nepsas 6ykBa)
R - NOpAAKOBLIA HOMep U3genus

Wszomosnero 8 KHP dnss GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, lNonbwa
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(UA) MEPEKNIAZ IHCTPYKLIi 3 OPUTIHANTY

MALWWHKA NMOJIIPYBAJIbHA ENIEKTPUYHA
59G243

MPUMITKA: TIEPLL  HIX 3AXOOUTUCA EKCIIIYATYBATW EJIEKTPOIHCTPYMEHT, CJIIA  YBAXHO
O3HAMOMWTIACA 3 LIEIO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPEMTWA 1T B JOCTYMHOMY MICLI.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3IIEKU

CNELU®IYHI NMPABWIA BE3MEKU MIA YAC EKCMAYATALII ENEKTPUYHOI MOJIIPYBAJIbHOI
MALUNHKU

e [lepw HiX NigKknoyaTn eneKTPOIHCTPYMEHT [0 MepeXi XXNBNEHHSA, C1if NepeKoHaTUCA, WO Hanpyra B
Hili BiaNOBIfga€ 3HaYeHHI0, BKa3aHOMY Ha MACMOPTHIN TabnuLi eNnekTPoiHCTPYMEHTa.

® 3ab0POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATY E1EKTPOIHCTPYMEHT i3 MOLIKOAXEHNM ab0 3HOLIEHUM MEPEKEBUM
LUHYPOM.

e [ligKnoUYeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY O MepeXi MOBUHHO BifOyBaT/CA Yepe3 aBTOMAT PO3MUKAHHS, LLO
nepepmeac nogavy CTpymy Ha yCTaTKyBaHHA y pa3i nepeBuLweHHA NOro HOMiHanNbHOro 3HavyeHHA B 30
MA Ha npoTAasi 30 mcek.

e EnekTpuyHa nonipysasnbHa MallMHa NpU3HaYeHa fO eKcnnyaTtauii B CyXomy cepefoBuLLi.

e EnektpmyHa nonipysasnbHa MallMHa He MpU3HayYeHa 4O eKcrayaTaLii B BONOromy cepefoBuLLi.

e [lepLw HiXX BMMKATX NOMipyBanbHy MawWnUHY i1 CTONy CNif WilbHO MPUKNACTX O NOBEPXHI, WO nignarae
nonipyBaHHIO.

e [lepep TpaHCNOPTYBaHHAM ab0 NepeHoLYBaHHAM NOMipyBanbHY MaLUUHY Clil BUMKHYTU.

e 3ab0pPOHAETLCA MEPEHOCUTM ENTEKTPOIHCTPYMEHT 3a LLHYP.

e [lepep nig'egHaHHAM NONipyBasibHOT MalVHW [0 MepeXKi CNif yNeBHUTUCA, WO KHOMKa BBIMKHEHHSA
3HaXOAUTLCA B NOMIOKEHHI «<BUMKHEHOY.

o MepexeBMi LWHYP MOBMHEH 3HaxoAUTMCA Ha Oe3nevHin BigCTaHi  Big PYXOMUX YacCTUH
€N1IeKTPOIHCTPYMEHTY.

e [lig yac po6oTy NonipyBanbHO MALINHOKW HE AOMYCKAETLCA CNPUUUHATY HA HET HAAMIPHWIA TUCK, O
Mir 611 LONPOBAAUTY [0 3YMUHKY il PyXOMKMX YaCTVH.

e T[lig yac npaui nonipyBanbHy MaWMHY CAif LinKo Tprmat obomMa pyKamu.

® He gonyckaeTbcA TOpKaTUCA AeTanern NonipyBasnbHOT MaWMHMY, WO PyXalTbCA.

e [lonipyBanbHy MaliVHy AOMYCKAETbCA BiAKNaAaTy B 6iK TiNbKW NiCNA BUMKHEHHA 1 TiNbKK nicna Toro,
AK 3YNMNHATBLCA 1T PYXOMi YaCTUHN.

e [lepl HiXX PeMOHTYBATU ENEKTPOIHCTPYMEHT abo MPOBOAUTY pPerfiameHTHI poboTy, a TakoX nepep
36epiraHHAM, €NneKTPOIHCTPYMEHT CJlii BMMKHYTU KHOMKOW BBIMKHEHHA I BUTATTU BULENKY 3
po3eTKun.

® PexkomeHAYyeTbCA PerynAapHO YACTUTU BEHTUAALIVHI WiNMHM B KOPMYCi @NeKTPOiIHCTPYMEHTa CTPyMEHEM
CTUCHEHOro NoBiTpA. HagmipHe HarpoMa»KeHHs NMuy B KOPNyCi e1eKTPOMOTOPY MOKe CMPUYNHUTICA
[0 N0ro HeCnpPaBHOCTI.

YBATA! YcTtaTKyBaHHA Npu3HavyeHe [0 eKcryaTtauii y npuMillleHHAX | He Npu3HayYeHe AnA npadi
Ha3O0BHi.

He 3Bakaloum Ha 3acTOoCyBaHHA 6e3MeyHOl KOHCTPYKLii, BUKOPUCTaHHA 3acobiB 6Ge3neku i
AOAAaTKOBUX 3ac06iB 0COGMCTOro 3axuncTy, 3aBXKAM iCHYE€ 3aMWIKOBUIA pU3NK TPAaBMaTM3MYy MNig yac

npaui.
BYOOBA I MPU3HAYEHHA

MonipyBanbHa MaLLVHa ABNAE COOOI0 PYUYHUI €EKTPOIHCTPYMEHT, OCHaLLeHWI 0AHOMA3HNM KONEKTOPHUM
OBUTYHOM i3 nopBiHoto i3ondAui€to. MNMonipyBanbHa MawvHa MNpU3HaAyeHa [0 Cyxoro whipyBaHHA Ta
noslipyBaHHA BKPUTUX JIaKOM MeTaneBux, AepeB’aHNX Ta MNacTUKOBMX MOBEPXOHb. ENeKTpoiHCTpymMeHT
NPU3HaYeHUn 0O BMKOPWUCTAHHA B aBTOMODINbHIN ranysi, 4O CTONAPCbKUX Mpaub, a TaKoX iHLWNX
aMaTOPCbKUX Mpaup.

3a60pOoHAETbCA BUKOPUCTOBYBaTU NWIbHI ANCKW, APOTSAHI WiTKM Ta AiamaHTOBI ANCKN.
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[lonycKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBAaTU BUKJIIOYHO HaXkAauyHUM nanip po3mipom 3epHa K 220 i gpi6Hiwe.

A He gonyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATU €/IEKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HaYeHHAM.

Oonnuc MAJIIOHKIB

MNepenik enemeHTiB 30BHIWHbLOrO BUMALY €NEeKTPOIHCTPYMEHTA, WO 3a3HauyeHUN HUXKYe, CTOCYETbCA
MaJItOHKIB 10 i€l iIHCTPYKU,T.

KHonka 6nokyBaHHsA WwWnvHaens

Pykis’a nomixHe

KoniwaTko peryntoBaHHs WBMAKOCTI 06epTaHHA WNNHAENA

KHonka BBIMKHEHHA

KHonka 6/10KyBaHHA KHOMKM (KypKa) BBIMKHEHHSA

Kpyr wnidyBanbHo-nonipyBanbHW

KpuvwKa 3-Hag BifCiKy 3 BYTifIbHUMM LiTOYKaMM

NowswN =

* ICHy€e MOXNUMBICTb BIAMIHHOCTI Mi>K GAaKTUYHUM 30BHILWHIM BUIMALOM eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, Lo 306paxeHni
Ha ManioHKYy.

OMUC rePA®IYHUX CUMBOJIIB
YBATA
A 3ACTEPEXEHHA

MOHTAM/HANALLUTYBAHHA

@ IHOOPMALIA

NMPUHANEXHOCTI U AKCECYAPU

1. Kpyr wnidyBanbHW/TOUNNbHNIA -2 Wt
2. PykiB'a nomixHe -1 wr
3. [BWHT JO KpinneHHA MOMIXHOro pyKiB'a -2 wWT.
4. Knou wecturpaHHnn -1 wr
5. Kntou cneuianbHum -1 wT
6. [lMomixHe pyKiB'sa -Twr
7. Haknapka nonipysasnbHa -1 wr
8. TManip HaxpgauHMn -1 wr

MiAroToBKA O POGOTU

BCTAHOBJIEHHA NOMI?KHOI'O PYKIB'A

@ MomixHe pyKiB'A [ONYCKaETbCA BCTAHOB/IOBATU B 3a/1eXKHOCTI Bif NpedepeHLin KopucTyBaya: npasLi abo
Wynbru.
HagiHbTe nomixHe pyKiB'sa (2) Ha roniBky nonipysanbHOI MalVHKN 1 NPUTATHITL i rBUHTamu (man. A i B).

MOHTAX | BAMIHA NMONIPYBAJIbHO-WNI®YBAJIbHOIO KPYT'Y

@ ® HaTUCHITb KHOMKY 6/10KyBaHHA WnuHAens (1) 1 NpoKpyTiTh WNMHAENb, AOKM BiH He 3a6/10KYETbCA.
e HagiHbTe nonipyBanbHo-WNidyBanbHUN KPyr (6) Ha LWNWHAENDb | AOTATHITL KOMIP 3 pi3bboio (man. C).
e BignycTiTb KHOMKY 6/10KyBaHHA wWnuHaens (1).
e [lemoHTax nonipyBasibHO-LWiPyBaNbHOro Kpyry BifbyBaEeTbCA y 3BOPOTHI MOCAIAOBHOCTI.

KHonka 6noKyBaHHA WNVHAENA (1) NpusHavyeHa BUKIOYHO A1 MOHTaXy-AeMOHTaXXy NoNipyBaNibHO-
wnipyBanbHoro Kpyry. He gonyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATU Oro AN raibMyBaHHA Kpyry nifg vac
o6epTaHHA OCTaHHbLOTO. Lle 34aTHe CNPUYNHUTUCA AK A0 NOLWKOAKEHHA CaMOi MaLINHKW, TaK i A0
TpaBMyBaHHA KOpUCTYBaua.
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MOHTAX NMONIPYBANIbHOI HAKNAAKU
@ Bin'epHainTe nonipyBanbHy MallVHKY Bif MepeKi XKNBJI€HHA.

@ e [lonipyBanbHa HakaZika 3 NErkicTio PO3TAryeTbCA 1 HafliBAETbCA Ha NONipyBanbHO-WNIdYyBaNnbHUN Kpyr
(6) (man. D).
e 3aTArHiTb WHYPOK (KiIHUMKM LWIHYPKY BTUCHITb BCepeauHy nif MonipyBanbHy HaKNagky, wob He
6oBTanuca nig yac npadi) (man. E).

MonipyBanbHa HaKNagKa NOBUHHA LWiNbHO NPUAAraTA A0 NonipysanbHoO-wWipyBaNbHOro Kpyry.

HALIBAHHA HAXXAAYHOIO MANEPY ABO NONIPYBAJIbHOI F'YBKU

@ MonipyBanbHy MalWMHKy obnagHaHO nonipysanbHO-WiGyBasbHAM KPYrom i3 JINMYyYKOlo, B 3B'A3KY 3 UM
LOMNYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATM HaxauyHW nanip abo nonipyBanbHy rybKy BUKIOYHO BifnoBigHOro
po3mipy.
MprKknagite HaxaauYHKI Nanip abo nonipysanbHY ryoKy [0 nonipysanbHO-LLiGYBanbHOrO KpYry i IPUTUCHIT
(man.FiG).

NMOPALQOK PObOTU/POBOYI HAJTIALLUTYBAHHA

@ BBIMKHEHHA/BMUMKHEHHA

Hanpyra kuBneHHA B MepeXi NOBMHHA BignoBigaTn XxapakrepncTnKam, BKasaHUM Ha MacrnopTHin

Tabnuui Ha nonipyBanbHi MalMHL.

Mig yac npaui nonipyBanbHy MalUVIHKY cAif Linko TpyumaTui o6oma pykamu.

MonipyBanbHy MalMHKY 06nafHaHO KHOMKOK ONOKYBaHHA KHOMKMK BBIMKHEHHSA, WO Mpu3HayeHa AnA

3anobiraHHA CaMOUYMHHOTO BBIMKHEHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTA.

e HaTucHyTn KHOMKy 6/10KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS (5).

® HaTuCHIiTb KHOMKY BBIMKHeHHA (4) (man. H).

e B pa3i nocnabneHHA TWUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHA (4) enekTPOMOTOP MOJipyBasibHOI MalUVHKK
BVMMMKAETbCA.

KONIWATKO PETYNIOBAHHA LWUBNAKOCTI OBEPTAHHA WWNUHAENA

LWBnpaKicTb 06epTaHHA ABUIYHA PEFYNIOETLCA LWAAXOM BCTAHOBJIEHHA KOJILLATKA PerynioBaHHA LWBUAKOCTI
ob6epTaHHA (3) B GaaHOMy nonoxeHHi. Lle fo3Bonse BCTAaHOBWUTU LWIBWAKICTb NpaLli BignoBigHO Ao
MaTepiany, WwWo 06pobnaeTbca. [iana3oH WeMaKocTen obepTaHHA CTaHOBUTDL Bi 1 1o 6.

Binbwi umdpy Ha KoniwaTtky BigMoBigalTb BULWIA WBMAKOCTI obepTaHHA (3) (man. l). BignosigHa
WBMAKICTb 0bepTaHHA WNMHAENA NiATPUMYETLCA MNOCTIMHOK AK Ha ANIOBOMY XOAi, TaK i Mmig yac npadi 3
HaBaHTAKEHHAM.

Migyacnycky eneKTpoMOTOp PO3raHAETbCA LWAAXOM NOBi/IbHO HAGMPaHHA WBUAKOCTI, AKNI CYKUTb
A0 NMYCKy HeHaBaHTaXkeHoro ABuryHa. He fonyckaeTbcsa npauioBaTy NonipyBasibHOIO MalUVHKOIO
a60 CcNpPVYNHATYN TUCK Ha CTONY, AOKW eNeKTPOMOTOp He Habepe BCTaHOBMNEHY WBUAKICTD.

Husbki 0bepTn nacyioTb Ao nonipyBaHHs, ¢iHilWHOro nonipyBaHHs, wnidyBaHHA. Buwi wBuakocTi
obepTaHHA NacytoTb Ao wnidyBaHHA.

MOJIIPYBAHHA

3anexxHo Big TNy BUKOHYBaHMX MpaLb, 40 NOAipyBaHHA OMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATM BifNOBiAHI HAKNaaKM
" nonipyBanbHi Kpyru, Hanpuknag, 3 rybkn abo cniHeHOro natekcy, MOBCTAHI, TEKCTUIO, GaraTowapoBmXx
NOJSIOTHAHUX TOLLO.

@ e BuKOpPWCTOBYBaTK JOMYCKAETbCA BUKNIOYHO YNCTi MONipYBasibHi HaKNnagKu.
e [lonipyBanbHa MalLHa MOBMHHa CNPATICA BCiEl0 PO6OYOID MOBEpPXHElD (6) Ha MNOLLMHY MaTepiany, o 1oro
06pobNAoTb.
e [lonipyBaHHA BUKOHYIOTb MO XO/IOAHOMY NaKy.
e HaHeciTbnonipyBanbHy nacTy HanoBepPXHI0 NoNipyBanbHOIHaKNaaKu (He fonyckante 6esnocepeHbOro
KOHTAKTY NoJlipyBasibHOro 3acoby 3 NoBepxHelto, Wo ii nonipytoTb).
® BuKIOYEHHA CKNagaE BiCK: MOro HAHOCATb Ha BCIO MOBEPXHIO, OCKINbKM BiH MOBUHEH BUCXHYTU [0 TOrO,

AK MNOYHETbCA NMPOoLEC NoMipyBaHHS.
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e [lonipyBanbHy MalNHKY AOMYCKAETbCA BMUKATV | BUMUKATU TiNbKWU TOAI, KON NOBEPXHA NOMipyBanbHO-
wnidyBanbHOro Kpyry (6) npunara€e no NoBepxHi, Wo ii nonipyoTb.

e [lepemiwaTtn nonipyBasbHy MaWWHKY MO MOBEPXHi AOMYCKAETbCA, HE CMPUYMHAIOYN Ha Hel TUCKY
(oCKinbKKM BnacHa Bara eneKkTPOoiHCTPYMEHTY € OCTaTHbO A/1A OTPMMaHHA 6axaHoro edekTy).

e 3aBepLuyloun NONIPYBaHHA, CNif 3MEHLWNTM TUCK Ha NONiPYBasibHY MaLLVHKY.

e PelTKn peyoBUHM 3 Jornaay 3a NakoBUM NOKPUTTAM clifl ycyBaTyi 6aBOBHAHUM PYLUHNKOM.

@ Mig yac BUKOopuUcTaHHA BOCKY a60 iHWMX 3aco6iB 3 gornagy cnig AOoTPMMYBaTUCA peKoMeHpaaL il
iX BMpO6HMKiB. HagmipHa KinbKicTb BOCKY 4Uu nosipyBasbHOI NacTy 3A4aTHa COPUHMUHUTUCA BO
CKOB3yBaHHA NoJlipyBanbHOI HaKNagKM 3i cronu wiipysanbHO-NoNipyBanbHOI MalUHN.

WNioyBAHHA

HakpauHwuii nanip 3 6inbLumm 3epHOM NPU3HAYEHWI [0 HOPHOBOT 0OPO6KM BiNblUOCTi MaTepianis, HATOMICTb
nanip 3 ApioHiWNM 3epHOM — A0 QiHILLHOI.
MpurKnagiTb HaXAauyHUIM KPYT i3 3epHOM PO3Mipy, Lo BiANOBiAaE 3ani1aHOBaHOMY BUAY npaLb.

HaxxpauHuin nanip NOBUHEH WiNbHO NpUAAraTy A0 nonipyBanbHoO-WNi(yBanbHOro Kpyry.

EKCMNYATALIA

EnekTpoiHCTpyMeHT obnagHaHO cucTemolo cTabinizauii 06epTiB Ha BUMAZOK [BAaNTOBHOI 3MiHU
XapaKTepuCTVK HaBaHTa)KeHHS, Lo J03BONAE 3a6€3neumnTi peTenbHiCTb NpaLli.

3bEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

MepL HiXK NpoBOANTY perfiameHTHi po60TI YN PeMOHTYBaTU YCTaTKyBaHHA, 1Oro Cjlif BAMKHYTU
Bif'egHaTM Big Mepexi.

@ e [lonipyBanbHy MaLIVHKY 3aBXAW Cig yTPUMYyBaTU B YACTOTI.
e (g Nnam’sTaT! NPo HeOOXiAHICTb YTPUMYBATU BEHTUNAUINHI WiNVHW €NeKTPOIHCTPYMEHTY B UNCTOTI.
e 30BHILWHI KOPNYC CRif YNCTUTY BOMOTOI FaHYipKO abo LLiTKOIO -- He AOMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATH
BOAY uv Oyab-AKi XiMiYHi PO3UMHHUKMN.
e [lo MnTTA MoONipyBanbHOI HaKNafgkyu AOMNYCKAETbCA BMKOPUCTOBYBATW BUKIIOYHO BOAy 3 NarigHum
MUJIOM.
o [loWKOAKEHNI a0 3yKUTUI NONipyBanbHO-WANiIGYBanbHUI KPYT NigNAra€ HeramHin 3amiui.
e B pasi noABM HAAMIPHOIO iICKPEHHA KOMYTaTOPY eNeKTPOIHCTPYMEHT i nepeaaTn KBanidikoBaHoMy
crievianicToBi Ha NepeBipKY CTaHy BYTifbHNX LWITOYOK ABUTYHaA.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOYOK

ByrinbHi WiTOUKM y ABUrYHI, WO 3HOCUNMCA (TOH6TO KOPOTLWI 3a 5 MM), cnaneHi um TPicHyTi, cnig HeramHo
3aMiHUTW. 3aBXXAu C/if 3aMiHATY 00MABI LWIiTOYKM O4HOYaCHO.

® BUIBMHTITb KPULLKYM 3-Hag WiTovok (7) (man. J).

® BUTAMHITb 3yXKNTK LWITKN.

® YCyHbTe BYrifibHUI N 3@ OMOMOIO0 CTUCIIONO MOBITPA.

e BknapgiTb HOBI BYTifIbHi LWITOYKN (BOHM MOBWHHI BifIbHO BCTaBUTUCA A0 LWiTKOBTPUMYBaUiB).

e BCTaHOBITb KPULLIKY BIACIKY LWiTOYOK (7).

MicnAa 3amiHm WiTOK cnlig BBIMKHYTN eN1eKTPOIHCTPYMEHT Ha ANI0BOMY XOJi Il 3a4eKaTu 2-3 XBUINHN,

NOKIN WiITKN AONacyloTb A0 KONMEKTOPY eNeKTPOMOTOpY. 3amMiHy BYriNbHMX LWITOYOK 3aBXAwn cnig

Aopyuatu KBanipikoBaHUM cnewlianictam i BUKOpMCTOBYBaTU BUK/IIOYHO OpUriHa/NbHi 3an4yacTUHW.

B pasi 6yab-AK/x Henonagok clif 3BepTaTnca 4o aBTOPr30BAHOMO CEPBICHOTO LIeHTPY BUPOOHUKaA.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

MawwvHa wnidyBanbHo-nonipyBanabHa

XapakTepucTuka MokasHuk
Hanpyra »kusneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTtoTa Mepexi XK1BeHHs 50y
H_onvliHaana I'IOTy)KHigTb 1300 Bt
f(l)z?asoH LBMAKOCTEN 06epTaHHA Ha ANIOBOMY 1000-3000 x&.-
[iameTp nonipyBanbHO-LWAidYBaSIbHOIO Kpyry 180 mm
[iameTp rBuMHTa WNWUHAENs M 14
Knac enektpoi3onadii Il
Bara 3,6 Kr
Pik BurotosneHHs 2016

IHOOPMALIA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb akycTuuHOro TMcky Lp, = 90,9 ab (A) K=3 ab (A)
PiBeHb akycTnuHOI noTyHocTi Lwa=101,9 gb (A) K=3 gb (A)
3HaueHHn Bibpauii (NpYCKOpeHHsA KonmBaHb) a, = 17,9 m/c? K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPEJOBULLA

3yXKUTi MPOAYKTW, WO NPauloloTb Ha eNeKTPUYHOMY KMBJIEHHI, He Cfliff BMKMAATW pPa3oM 3
nobyToBMMU Bigxojamu, a yTuni3oByBaTM B CreuianbHUX 3aknagax. Bigomocti npo yTtunisaudiio
MOXHa OTpMMaTV B MpofaBuA NPOAYKUil uM B opraHax micueBoi agMiHicTpauil. BignpavuboBaHi
eNIeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn MiCTATb PEYOBUHM, L0 HE € CIPUATANBAMN ANA NPUPOAHOIO
cepegoBua. O6nagHaHHSA, WO He NepenaETbCca Ao NepepobKy, MoXe CTaHOBUTK Hebe3neky Ass
cepepoBuLLa Ta 300POB'A NIOAVHN.

* BUpOGHMK 3a1wwac 3a cob60t0 MPaBo BHOCUTM 3MiHU.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 topranyHoto agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i gani 3ragyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILWAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT AaHOI IHCTPYKLIT (TYT i Aani Ha3mBaHoOI «IHCTPYKLifA»), B
TOMY Ha i TeKCT, PO3MiLLieHi CBITAIMHYM, CXeMaTUYHi PUCYHKI, KPECIEHHA, @ TaKOXK PO3TallyBaHHA TEKCTOBYX i rpadiyHMX eNleMeHTIB HanexaTtb
BUKIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexkeHi BiANoBiAHO Ao 3akoHy Bif 4 notoro 1994 poky «[po aBTopcbKe NpaBo 11 cropigHeHi npasa» (AnB.
opraH gepxapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganblu. 3m.). KonitoBaHHsA, nepepo6bka, nybnikauia, nepepobka B KOMepLUinHMX Linsax
BCi€l IHCTpYKLUii un okpemux ii enemeHTiB 6€3 NncbmoBoro fo3eony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeloTprMaHHs A0 L€l BUMOTY TATHE 3a
06010 LMBiNIbHY Ta KapHY BiMNoBiganbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

ELEKTROMOS POLIROZOGEP
59G243

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL
A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALASRA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A POLIROZOGEP BIZTONSAGOS HASZNALATA

e A polirozégép halézatra csatlakoztatdsa elétt gy6zddjon meg arrédl, hogy a helyi halézati fesziiltség

megegyezik-e a berendezés adattablajan feltlintetett fesziltséggel.

Ne lizemeltesse a polirozégépet elhasznalddott, sériilt halozati csatlakozévezetékkel.

A polirozégépet kizarélag csak a 30 mA-t meghaladé hibadram esetén max. 30 ms elteltével azdramkort

megszakité daramvédé kapcsoloval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

A polirozégépet kizérolag szaraz helyen hasznalja.

A polirozégép nem alkalmas nedves polirozasra.

Beinditas el6tt a polirozotarcsat érintse a polirozando feliilethez.

Szallitas, arrébbvitel esetén a polirozégépet kapcsolja ki.

Tilos a polirozégépet csatlakozé vezetékénél fogva szallitani.

Miel6tt a polirozogépet a haldzatra csatlakoztatja, ellenérizze, hogy a gép kapcsoldja kikapcsolt

allasban van-e.

A halozati csatlakozokabelt tartsa tavol a polirozégép mozgo részeitdl.

Hasznalat kdzben ne gyakoroljon tulzott, a polirozégép megallitasat el6idéz6 nyomast a szerszamra.

Hasznalat kozben az elektromos polirozdégépet tartsa két kézzel, biztos fogassal.

Tilos a polirozogép mozgo részeit érinteni.

Tilos kikapcsolasa utan a polirozégépet a mozgd részek ledllasa el6tt letenni.

Barmilyen javitasi vagy karbantartasi mivelet megkezdése elétt és a polirtarcsa cseréje el6tt

aramtalanitsa a polirozdgépet a halézati csatlakozo kihuzasaval.

e Rendszeresen tisztitsa a szell6zényilasokat a polirozégép hazan, célszerlen siritett levegbvel. A por
tulzott felgylilemlése a motor hazédban az elektromos elemek meghibasoddasat okozhatja.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészité
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkez6
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A polirozogép elektromos kéziszerszam, melynek meghajtasat egyfazisi, kommutatoros elektromotor
végzi. A polirozégép rendeltetése lakkozott fém- mianyag- és fafelliletek szaraz csiszolasa és polirozasa.
Felhasznalasi terlilete kiterjed a gépjarmduipari és asztalosipari munkakra, valamint az 6nalléan végzett
otthoni barkacsolas soran a legkulonfélébb tevékenységekre.

@ Tilos vagotarcsaval, drétkoronggal, gyémanttarcsaval hasznalni a polirozégépet. Hasznaljon K220-
nal finomabb csiszolopapirt.

A Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a berendezés elemeinek jeldléseit koveti a jelen haszndlati utasitas abrain.
Orsézar gomb

Pétmarkolat

Fordulatszdm szabalyozé forgatbgomb

Inditékapcsold

Bekapcsold gomb reteszel6 gombja

Gumitanyér

ounhwN=



GRA\PHITE

7. Szénkefetarto fedél

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az dbrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Gumitanyér -2db
2. Pétmarkolat -1db
3. Pétfogantyu rogzitécsavarok -2db
4. Imbuszkulcs -1db
5. Specialis kulcs -1db
6. Segédmarkolat -1db
7. Polirsapka -1db
8. Csiszolépapir -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A POTMARKOLAT FELSZERELESE

A pétmarkolat alkalmas bal- és jobbkezes hasznalatra is.
A (2) pétmarkolatot tegye fel a polirozégépre és rogzitse a csavarokkal (A. és B. abra).

A GUMITANYER FELSZERELESE

e Nyomija be az ors6zar (1) gombijat és forgassa az orsét addig, amig meg nem szorul.
@ e A (6) gumitanyért csavarja fel szorosan az orsoéra (C. abra).
e Engedje ki az ors6zér (1) gombjat.
e A gumitanyér leszerelése a felszerelés |épéseinek forditott sorrendben valoé elvégzésével torténik.
Az (1) orsézar kizardlag a gumitanyér fel- és leszelésének segitésére szolgal. Tilos a forg6 tanyér, a
gép fékezésére hasznalni. Ez a polirozogép karosodasahoz vezethet és kezel6jére balesetveszélyes.

A POLIRSAPKA ROGZITESE

Aramtalanitsa a polirozégépet.

e A polirsapkat gyengéden széthuzva hizza rd a (6) gumitanyérra (D. abra).
e ROgzitse a zsindrvégek meghuzasaval (a zsinérvégeket dugja el a polirsapkaba, hogy polirozas kézben
ne zavarjanak) (E. abra) .

A polirsapka szorosan simuljon ra a gumitanyérra.

A CSISZOLOPAPIR, ILL. A SZIVACSKORONG FELROGZITESE

Mivel a polirozégéphez tartozé gumitanyér tépbzaras, csak igy rogzithetd, megfeleld méretd csiszoldpapir,
polirozo szivacskorong hasznalhaté.

Helyezze a csiszolépapir-korongot vagy a polirozé szivacskorongot a gumitanyérra és nyomja ra (F. és G.
abra).
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MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

@ A halodzati fesziiltség egyezzen meg a polirozégép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
Beinditaskor és munkavégzés kozben tartsa két kézzel az elektromos polirozogépet.

A polirozégép a véletlen elinditast kizaré biztonsagi reteszeléssel van felszerelve.
e Nyomja be a bekapcsoldgomb (5) reteszét.

e Nyomija be a (4) inditékapcsol6 billentydjét (H. abra).

e Azinditdkapcsolo (4) billentyUjének felengedésével a polirozogép ledll.

FORDULATSZAM SZABALYOZO FORGATOGOMB

Abontdkalapacsmeghajtémotorjanakfordulatszamatafordulatszam szabalyozo (3) forgatégombmegfelelé
helyzetbe forditasadval lehet bedllitani. Ez lehetévé teszi a megmunkdland6 anyag tulajdonsagainak
megfeleld sebesség megvalasztasat. A fordulatszam-szabdlyozasi tartomany: 1 - 6.

Minél nagyobb szdm jelenik meg a fordulatszdm szabalyozé6 (3) forgatdgomb paléstjan (. abra), annal
nagyobb a szerszam munkasebessége. A bedllitott fordulatszdmot a gép allandé szinten fogja tartani
Uresjaratban és munkavégzés kozben is.

@ Inditaskor a gép lassi, majd emelked6 fordulatszammal kezd miikoédni, un. lagyinditassal - ez
a terhelés nélkiili inditast szolgalja. Ne kezdje meg a munkat, és a csiszologépre ne is fejtsen ki
nyomast, mig a motor el nem éri a beallitott maximalis fordulatszamot.

Polirozashoz, fényezéshez, simitashoz leginkdbb az alacsony fordulatszamok felelnek meg. A magasabb
fordulatszamok csiszolasnal hasznalhatok jol.

POLIROZAS

Az elvégzendd feladattédl fliggéen kell megvalasztani a polirsapkat, polirkorongot, pl. szivacs, habgumi, filc,
textil, tobbrétegl vaszon stb. anyagut.

e (sak tiszta polirsapkat hasznaljon.
@ e A (6) gumitanyér teljes felliletével feklidjon fel a polirozandé munkadarab felliletére.

e A polirozast hideg lakkfellleten végezze.

e A polirpasztat oszlassa el a polirsapkan (kerlilend6 a tdmény polirozéanyag kdzvetlen érintkezése a
fényezett felllettel).

e Ezaldlcsakaviasz a kivétel, amit el6szor a teljes felliletre fel kell vinni, hisz a polirozas megkezdése el6tt
még meg kell szaradnia.

e A polirozégép elinditasakor vagy leallitdsakor a (6) gumitanyérnak a polirozandé feliletre kell
fekldnie.

e Apolirozdgépet egyenletesen mozgassa a polirozando fellileten, nyomast ne gyakoroljon ra (elegendé
a polirozégép sajat sulydbol eredé nyomas).

e A polirozas befejezésénél csokkentse a gépre gyakorolt nyomast.

e A lakkréteg gondozasara szolgalod szerek maradvanyait pamutkendével le kell t6rolIni.

@ Ha viaszt vagy mas dapolészert hasznal, tartsa be azok gyartéinak hasznalati utasitasait.
Tulzott mennyiségii polirozé viasz vagy paszta hasznalata esetén a polirsapka lesodrédhat a
gumitanyérrol.
CSISZOLAS

A durvabb, nagyobb szemcséjli csiszolopapir az anyagok tobbsége esetében eldmegmunkalasra alkalmas,
a finomszemcsés papirok pedig a készre csiszolast szolgaljak.
Helyezzen fel az elvégzendé feladatnak megfeleld szemcsézettségl csiszoldpapir-korongot.

A csiszolopapir fekiidjon fel szorosan a gumitanyérra.

MUNKAVEGZES A GEPPEL

A gép fel van szerelve fordulatszam-stabilizal6é elektronikdval, amely valtozé terhelés mellett is pontos
munkavégzést tesz lehetévé.
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KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen beallitasi, karbantartasi, javitasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa az elektromos
berendezést.

@ -

A polirozégépet tartsa tisztan.
Ne feledkezzen meg a polirozogép hazdn taldlhatd szell6zényildsok szabad atjarhatésaganak
fenntartasarol.

o Agép hazatkefével, nedves torl6kenddvel tisztitsa — tilos a tisztitashoz barmiféle tisztitd- vagy oldoszert
hasznalni.
e A polirsapka mosasdhoz csak enyhe szappanos vizet hasznaljon.
e Asérilt vagy elhasznalodott gumitanyért azonnal ki kell cserélni.
e Ha a motor kommutdatoranal tulzott szikraképz6dést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek allapotat.
A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalddott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A
két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.

Csavarja ki a szénkefetartok (7) fedeleit (J. abra).

Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket.

Favassa ki az esetleg felgyilemlett grafitport suritett levegdvel.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becsuszniuk a szénkefetartokba).
Szerelje vissza a szénkefék (7) fedeleit.

@ A szénkefék cseréje utan inditsa be a elektromos polirozogép terhelés nélkiil, és jarassa 2-3 percig,
hogy a szénkefék hozzakopjanak a forgérész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott képzett
szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti alkatrészeket hasznalni.

@ Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal kijel6lt markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Elektromos polirozégép

Jellemzé Erték
Halézati fesziiltség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1300 W
Uresjarati fordulatszdm-tartomény 1000 - 3000 min
Gumitanyér atmérd 180 mm
Az orso (kihajtotengely) menete M 14
Erintésvédelmi besorolési osztaly Il
Tomeqg 3,6 kg
Gyartasi év 2016

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
A rezgésgyorsulas értéke a, = 17,9 m/s*> K=1,5m/s’

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgydjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire véalaszt kaphat
a termék keresked6jétdl, vagy a helyi hatésdgoktdl. Az elhasznalddott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem aldvetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kornyezet
és az emberi egészség szamdra.
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* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve toébbek kozott annak
szovegével, a felhasznadlt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt alinak, az 1994. februdr 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrol sz6lo
torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkil polgarjogi és biintetéjogi felel6sségre vonas terhe mellett szigordan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE LUSTRUIT - ELECTRICA
59G243

ATENTIE: INAINTE DE UTILIZAREA ACESTUI INSTRUMENT TREBUIE CITITA CU O FOARTE MARE ATENTIE
INSTRUCTIA DE UTILIZARE SI DE A O PASTRA IN CONTINUARE PENTRU O UTILIZARE ULTERIOARA.

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA

MASURI DE PROTECTIE

e Inainte de conectarea la reteaua de curent, intotdeauna asigurati-va ca tensiunea este compatibild cu

tensiunea indicata pe placuta.

Nu utilizati polizorul, in cazul in care liniile de alimentare sunt deteriorate sau uzate.

Polizorul ar trebui sa fie conectat numai la sistemul electric echipat cu un diferential de protectie actual,

care intrerupe puterea in cazul in care curentul de depaseste 30mA in mai putin de 30ms.

Polizorul electric trebuie sa fie utilizat numai in medii uscate.

Polizorul nu este destinat de a fi utilizat intr-un mediu de activitate ud.

Inainte de utilizare roata de slefuire ar trebui sa fie aplicata pe suprafata lustruita.

In momentul mutarii sau a miscarii, polizorul ar trebui sa fie oprit.

Este interzis de a transporta polizorul de cablul de alimentare al acestuia.

inainte de conectarea acestuia la reteaua de alimentare, verificati dacd comutatorul este in pozitia

oprita.

Cablul de alimentare trebuie sa fie intotdeauna tinut departe de piesele in miscare a polizorului.

In timpul utiliz&rii, polizorul nu ar trebui s& exercite o presiune excesivd pentru cd asa ceva ar putea

duce la oprirea acesteia.

In momentul utilizarii pastrati aparatul in sigurantd cu ambele maini.

Nu atingeti partile polizorului, care sunt in miscare.

Este interzis de a aseza polizorul inainte ca acesta sa fie oprit din miscare.

intotdeauna deconectati polizorul de la reteaua de alimentare inainte de a inlocui capacul, sau inainte

de polizare, inaintea oricarei activitati legate de intretinere sau reparare a acesteia.

e Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa cu ajutorul curentului de aer comprimat. Acumularea
excesiva de praf in interiorul carcasei motorului poate provoca defecte electrice grave.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura, cu toate ca in timpul lucrului
se utilizeaza mijloace de protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul
remanent de a suferi leziuni.

CARCASA S1 UTILIZAREA

Polizorul este un instrument de putere portabil actionat cu ajutorul unui motor cu colector monofazat.
Aparatul este conceput pentru slefuirea si polizarea suprafetelor acoperite cu vopsea, produse din lemn
uscat, metal sau cele din plastic. Domeniile de realizare si utilizare al acestuia, este in activitatea de
automobile, dulgherie si orice activitate in domeniul activitatilor de amator (mestesugarie).

Nu folositi panze de ferastrau, perii de sarma si lame de diamant. Folositi smirghel cu o gradatie mai
mare decat K 220.

Nu folositi instrumentul contrar scopului sau.

> ©

DESCRIEREA PARTILOR GRAFICE

Numerotarea se referd la urmatoarele elemente ale dispozitivului prezentat in paginile de grafica a acestui
manual.

1. Butonul de blocare a axului

2. Manerul auxiliar

3. Butonul de control al vitezei de rotire

4. Comutator
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5. Butonul de blocarea intrerupatorului
6. Roata de polizare - slefuire
7. Capacul periei de carbune

* Pot exista diferente intre desen si product.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE
FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES

@ OSSZESZERELES/BEALLITAS

@ TAJEKOZTATO

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1. Discul de polizare - slefuire -2 buc.
2. Manerul suplementar -1 buc.
3. Suruburile de fixare ale manerului suplimentar -2 buc.
4. Cheie hexagonala -1 buc.
5. Cheie speciala -1 buc.
6. Manier ajutdtor -1 buc.
7. Stratul de polizare -1 buc.
8. Hartie abraziv -1 buc.

PREGATIREA DE LUCRU

MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar este proiectat pentru persoanele care folosesc mana dreapta sau pentru cei stangaci.
Locul méanerul suplimentar (2) pe carcasa polizorul si fixati cu suruburi (fig. A si B).

MONTAREA $1 SCHIMBAREA DISCULUI POLIZARE-SLEFUIRE.

@ e Apasati butonul de blocare a axului (1) si rotiti fuzeta pana cand se blocheaza.
Atasati discul de polizare - de slefuire (6) pe ax si strangeti gulerul filetat (fig. C).

Eliberati butonul de blocare a axului (1).

Demontarea discului de polizare - slefuire, se executa in ordine inversa de asamblare.

Axului butonul de blocare (1) este numai pentru stabilirea sau eliminarea discului de polizare-
slefuire. Este interzis de a utiliza aceasta ca fiind buton de oprire, in timp ce discul se invarte. In acest
caz se poate deteriora sau rani grav persoana care o foloseste.

FIXAREA MATERIALULUI DE POLIZARE

Deconectati polizorul de la reteaua de alimentare.

@ e Materialul de polizare se trage usor si se fixeaza pe discul de polizare-slefuire (6) (fig. D)
e De ase asigura prin strangerea snurului (capetele snurului trebuiesc apasate in interiorul materialului
de polizare, pentru a nu fi prea slabe in momentul de utilizare ) (Fig. E).
Materialul de polizare-slefuire trebuie ca sa fie de o stricta aderare la montarea pe disc.

FIXAREA SMIRGHELULUI SAU A BURETELUI DE SLEFUIRE

Materialul este echipat cu un un strat de polizare - slefuire din asa-numitul strat, si prin urmare, ar trebui sa
fie utilizat numai smirghel sau burete de o buna calitate de dimensiuni corespunzatoare.Introdu smirghelul
sau buretele pe discul de polizare-slefuire si apasa (figura F si G).
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ACTIVITATEA /REGLAREA

PORNIRE/OPRIRE

@ Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea inscrisa pe placuta atasata pe carcasa
.In momentul pornirii si cel de lucru al polizorului, acesta trebuie sa fie tinut cu ambele maini.

Polizorul este echipat cu un comutator de securitate care sa impiedice pornirea accidentala.
e Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (5).

e Apasati butonul de pornire (4) (fig. H).

e Eliberarea butonului declansator (4) conduce la oprirea polizorului.

SELECTORUL DE REGLARE AL VITEZEI DE ROTIRE.

Turatia motorului este ajustata prin rotirea butonului si stabilirea controlului de viteza (3) in pozitia dorita.
Acest lucru permite la adaptarea vitezei de lucru de prelucrare al materialului. Intervalul de ajustare este
dela1-6.

Cu cat mai mare este numarul care apare pe circumferinta rotilor de control al vitezei (3) (fig. I), cu atat
mai mare este viteza de operare. Viteza este mentinuta la un nivel constant, atat in momentul in care nu se
lucreaza dar si in timpul functionarii.

@ Cand este pornit, motorul incepe activitatea cu ajutorul unui start lent, care este folosit pentru

pornirea motorului care nu este supraincarcat. Nu trebuie ca sa incepeti activitatea de lucru sau de
a exercita nici o presiune asupra instrumentului inainte de a se ajunge la viteza de rotire stabilita a
motorului.

Pentru slefuire, slefuirea pentru un luciu de calitate, este indicat de a alege viteza de rotire scazutd. Domeniul
de aplicare al vitezei superioare utilizate sunt pentru slefuire.

LUSTRUIREA

in functie de tipul de munca, pentru lustruire trebuie ca sa folositi materiale corespunzatoare, cum ar fi
buretele sau spuma, fetru, tesaturi, stofa stratificata, etc.

@ e Folositi numai materiale de lustruire curate.
intreaga suprafata a discului de polizare - slefuire (6) ar trebui sa revind pe suprafata de lustruire.

lustruirea ar trebui ca sa fie efectuata pe lac rece.

Se intinde pasta de lustruire pe suprafata materialului de lustruire (nu ar trebui sa se permita contactul

direct cu suprafata de lustruire).

Se intinde ceara pe intreaga suprafatd, deoarece trebuie sa se usuce inainte de slefuire.

e Polizorul ar trebui ca sa fie oprit si pornit numai in momentul contactului cu discul de polizare - slefuire
(6) cu suprafata de lustruire.

e De a se instala uniform pe suprafata de lustruire si a nu se exercita presiuni asupra acesteia (greutatea
polizorului este suficientd pentru a obtine efectul dorit).

e incheierea lustruirii se face prin reducerea apasarii polizorului.

e Reziduurile de la fiecare utilizare ar trebui sa fie eliminate cu un prosop de bumbac.

@ Cand utilizati ceara sau alte produse de ingrijire trebuie ca sa respectati indicatiile producatorilor.
Utilizarea excesiva de ceara sau pasta de lustruit poate provoca deteriorarea materialului de polizare
si a discului de slefuire- lustruire.
SLEFUIREA

Smirghelul cu un strat mai gros, in general, este utilizat pentru finisarea suprafetei mai groase si smirghelul
cu un strat mai subtire este utilizat pentru finisarea finala .Puneti smirghelul de lucru potrivit pe disc, pentru
activitatea planuita.

Smirghelul trebuie sa fie intins exact pe discul de polizare - lustruire.

LUCRAREA

Instrumentul este dotat cu un sistem stabil de rotatie la sarcini variabile pentru a asigura o activitate de
lucru perfecta.
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FUNCTIONAREA S| INTRETINEREA

inainte de orice ajustari de intretinere sau reparare, instrumentul trebuie sa fie deconectat de la
reteaua de alimentare.

e Polizorul ar trebui sa fie intotdeauna pastrat curat.
@ e Asigurati-va daca fantele de ventilare in carcasa sunt intotdeauna clare.
e Curatati exteriorul carcasei cu ajutorul unei carpe umeda sau o perie - nu folositi nici un fel de detergenti
sau dizolvanti.
e Pentru spalarea materialelor de lustruire ar trebui sa fie utilizat numai sapun delicat si apa.
Discul de slefuire deteriorat sau uzat - ar trebui sa fie imediat inlocuit.
In caz in care apar scantei nedorite in comutator trebuie sd comandati verificarea statutului periilor de
carbon din motor unei persoane calificata.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Cand carbunii se vor scurta (cam pand la 5 mm) vor fi crapati sau vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni
noi. Totdeauna, carbunii trebuie inlocuiti simultan.

e Scoate capacul priilor de carbune (7) (fig.J).

e Scoate carbunii uzati.

e Cuun jet de aer comprimat, elimind eventualul praf de carbune.

e Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in portperie).

e Monteaza la loc capacul periilor de carbune. (7)

@ Dupa schimbarea carbunilor, masina deslefuit - lustruit trebuie pornita si sa functioneze un timp
(fara sarcina) pe timp de 2-3 minute, pentru ca periile sa se agseze bine pe colector. Se recomanda, ca
aceasta activitate de schimbarea carbunilor sa fie incredintata unui servis autorizat, care va utiliza
piese originale.

@ Toate tipurile de defecte ar trebui sa fie eliminate de catre o persoana autorizata de catre producator .

PARAMETRI TEHNICI
DATE DE EVALUARE
Masina deslefuit - lustruit

Parametri Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa alimentarii 50 Hz
Puterea evaluarii 1300 W
Intervalul de viteza al rotirii in gol 1000 - 3000 min’!
Diametrul discului de polizare - slefuire 180 mm
Dimensiunea filetului axului M 14
Clasa de protectie Il
Greutatea 3,6 kg
Anul de fabricatie 2016

DATE CU PRIVIRE LA ZGOMOT $I VIBRATIE

Nivelul de presiune acustic Lp, = 90,9 dB (A) K=3 dB (A)
Nivelul de putere acusticLw, =101,9dB (A) K=3 dB (A)
Valoarea de acceleratie a vibratieia, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de catre intreprinderile corespunzdtoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sdndtatea oamenilor.
* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor
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“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza c3, toate drepturile
de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cét si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si similare (Legea 2006
nr.90 poz.631 cu republicérile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in
scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

ELEKTRICKA LESTICKA
59G243

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVAN[ ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD
A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS{ POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI S LESTICKOU

Pred zapojenim lesticky do sité se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovidd napéti uvedenému na
typovém Stitku zafizeni.

e Nepouzivejte lesticku, pokud je napdjeci kabel poskozeny nebo opotiebovany.

e Lesticku smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chrani¢em, ktery odpoji
napdjeni v pripadé, Ze unikajici proud prekroc¢i 30 mA béhem doby krat$i nez 30 ms.

Pouzivejte elektrickou lesticku pouze v suchém prostiedi.

Lesticka neni ur¢ena k provozu za mokra.

Pfed zapnutim pfilozte kotou¢ lesti¢ky k leSténému povrchu.

Pfi prenaseni ¢i pfemistovani musi byt lesti¢ka vypnuta.

Pfi pfenaseni nedrzte lesticku za napajeci kabel.

Pfed zapojenim lesticky do napajeci sité se presvédcte, zda je zapinac v poloze vypnuto.

Napajeci kabel se nikdy nesmi dostat do kontaktu s pohybujicimi se soucastmi lesticky.

Pri praci na lesticku pfilis netlacte. Mohlo by dojit k jejimu zastaveni.

PFi pouzivani lesticku pevné drzte obéma rukama.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti lesticky.

Po vypnuti lesticku neodkladejte, dokud se pohybuijici se soucasti nezastavi.

Pfed vyménou lesticiho navleku nebo pred zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s udrzbou ¢i
opravami lesticku vzdy odpojte od napajeci sité.
e Je nutno pravidelné ¢istit ventilacni stérbiny v krytu lesticky proudem stlac¢eného vzduchu. PFilisné

nahromadéni prachu v télese motoru muze vést k elektrickym porucham.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostiedkl a dodate¢nych
ochrannych prostiedkd, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Lesticka je ru¢nim elektrickym nafadim, které je pohanéno jednofdzovym komutdtorovym motorem.
Zarizeni je urceno k brouseni a lesténi nalakovaného povrchu dievénych, kovovych ¢i plastovych vyrobki
za sucha. Pouziva se v automobilovém pramyslu, pti provadéni truhlaiskych a veskerych kutilskych praci.

@ Nepouzivejte pilové kotouce, draténé kartace a diamantové kotouce. Pouzivejte brusny papir s
hrubosti vyssi nez K 220.

A Elektrické nafadi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkim zafizeni znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Tlacitko pro blokovani vietene

2. Pridavna rukojet

Otocné kolec¢ko pro regulaci otacek

Zapinac

Tlacitko pro blokovani zapinace

Lestici a brusny kotouc

Kryt uhlikového kartace

;N U AW

Skutec¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Lestici a brusny kotouc¢ -2ks
2. Pridavna rukojet -1ks
3. Sroub pro upevnéni pfidavné rukojeti -2ks
4. Sestihranny kli¢ -1ks
5. Specialni kli¢ -Tks
6. Pomocna rukojet -1ks
7. Lestici navlek -1ks
8. Brusny papir -Tks

PRIPRAVA K PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pridavna rukojet byla navrzena pro pravaky i pro levaky.

Nasadte pfidavnou rukojet (2) na hlavu lesti¢ky a pfipevnéte ji Srouby (obr. A a B).
MONTAZ A VYMENA LESTICIHO A BRUSNEHO KOTOUCE

@ e Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (1) a otocte vietenem, az se zablokuje.

e Nasadte lestici a brusny kotouc¢ (6) na vieteno a utahnéte zavitovou pfirubu (obr. C).
e Uvolnéte tlacitko pro blokovani vietene (1).
e Demontdz lesticiho a brusného kotouce se provadi v opac¢ném poradi.

Tlacitko pro blokovani vietene (1) slouzi vyhradné k upeviovani nebo snimani lesticiho a brusného
kotouce. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotou¢ otaci. V takovém pripadé muize
dojit k poskozeni lesticky nebo k poranéni uzivatele.
NASAZENI LESTICIHO NAVLEKU
@ Odpojte lesticku od napajeci sité.
@ e Lestici ndvlek mirné roztdhnéte a nasadte jej na lestici a brusny kotouc¢ (6) (obr. D).
e Zajistéte jej utazenim 3$nlrky (konce $ilirky zasunte dovnitf lesticiho navleku, aby pfi praci
e nevycnivaly) (obr. E).

@ Lestici navlek musi tésné priléhat k leSticimu a brusnému kotouci.

NASAZENIi BRUSNEHO PAPIRU NEBO LESTICi HOUBY

Lesticka je vybavena lesticim a brusnym kotouc¢em se suchym zipem, proto je tfeba pouzivat pouze vhodny
brusny papir ¢i lestici houbu pfislusné velikosti.
Nasadte a pfitisknéte brusny papir nebo lestici houbu na lestici a brusny kotouc¢ (obr. F a G).

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI
@ Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku lesticky.
P¥i spousténi a praci je tieba lesticku drZzet obéma rukama.
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Lesticka je vybavena zapina¢em zabezpecujicim proti ndhodnému spusténi.
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (5).

e Stisknéte tlacitko zapinace (4) (obr. H).

e Uvolnénim stisku tlacitka zapinace (4) se lesticka zastavi.

OTOCNE KOLECKO PRO REGULACI OTACEK

Otacky motoru se reguluji oto¢enim a nastavenim oto¢ného kolecka pro regulaci otacek (3) do poZzadované
polohy. Umoznuje to pfizplisobenipracovnirychlosti vlastnostem obrdbéného materidlu. Otacky Ize regulovat
vrozsahu od 1 do 6.

Cim vy33ije ¢islo zobrazené na oto¢ném kolecku pro regulaci otaéek (3) (obr. ), tim vy33i je pracovni rychlost
zafizeni. Nastavené otacky jsou udrZzovany na stejné urovni jak pfi chodu naprazdno, tak i béhem prace.

@ Piispousténi motorzacina pracovat pomocivolného rozbéhu, ktery slouzi ke spousténi nezatizeného
motoru. Nezacinejte s praci ani na lesticku netlacte dfive, nez motor dosdahne maximalnich
nastavenych otacek.

K le$téni, lesténi do vysokého lesku, vyhlazovani jsou nejvhodnéjsi nizké otacky. Vyssi rozsah otacek se
pouziva pfi brouseni.

LESTENI

V zavislosti na druhu provadéné ¢innosti k lesténi pouzivejte vhodné lestici ndvleky a kotouce, napt. pénové,
plsténé, hadrové, vicevrstvé platéné apod.

@ e Pouzivejte pouze cisté lestici navleky.
e Cely povrch lesticiho a brusného kotouce (6) musi pfiléhat k povrchu lesténého predmétu.
e Lesténi provadéjte na studeném laku.
e Naneste lestici pastu na povrch lesticiho navleku (zabrante pfimému kontaktu lesticiho prostfedku s
lesténym povrchem).
e Pouze vosk se nanasi na cely povrch, protoze musi pred lesténim vyschnout.
e Lesticku zapinejte a vypinejte pouze tehdy, kdyz se lestici a brusny kotou¢ (6) dotykd lesténého
povrchu.
e Stejnomérné presouvejte lesticku po povrchu a netla¢te na ni (samotnd vaha lesticky postaci pro
dosazeni pozadovaného efektu).
e Pri dokoncovani lesténi snizte tlak na lesticku.
e Odstrante zbytky kazdého pfipravku k oSetfeni laku bavinénym ru¢nikem.

@ PFi pouzivani vosku ¢i jinych osettujicich prostiedki dodrzujte pokyny vyrobce. Pouziti p¥ilis velkého
mnozstvi vosku nebo lestici pasty mize vést k sesunuti lesticiho navleku z lesticiho a brusného
kotouce.

BROUSENI

Brusny papir s hrubsim zrnem je obecné vhodny pro hrubé opracovani vétsiny materiald, papir s jemné;jsim
zrnem se pouziva pfi dokon¢ovacich pracich.
Nasadte kolec¢ko brusného papiru s vhodnou hrubosti pro planovanou ¢innost.

Brusny papir musi tésné priléhat k leSticimu a brusnému kotouci.

PRACE

@ Zafizeni je vybaveno systémem stabilizace otacek pfi proménlivém zatizeni, ktery zarucuje pfesnost
provadéné prace.

PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim, udrzbou nebo opravami je nutno
zafizeni odpojit od elektrické sité.

e Udrzujte lesticku vzdy v Cistoté.
e Dbejte na to, aby byly ventila¢ni Stérbiny v krytu lesticky vzdy prichodné.
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e Vnéjsi kryt cistéte navlhcenym hadiikem nebo kartdckem - nepouzivejte Zadné cistici prostfedky ani
rozpoustédia.

e K mytilesticiho navleku pouzivejte vyhradné vodu s jemnym mydlem.

e Poskozeny nebo opotiebeny lestici a brusny kotouc je tfeba neprodlené vymeénit.

e \Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskfeni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru
kvalifikovanou osobou.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je treba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutno vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (7) (obr. J).

e Vyjméte opotifebované uhlikové kartace.

e Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stla¢eného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kartace (uhlikové kartace by mély jit volné zasunout do drzakl kartaca).

e Namontujte kryty uhlikovych kartacu (7).

@ Po provedeni vymény uhlikovych kartact bruska / lesticka spustte bez zatizeni a vyckejte 2-3

minuty, az se uhlikové kartace pFizpisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace by méla vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dild.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Bruska/lesticka

Parametr Hodnota
Napdjeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1300 W
Rozsah otacek pfi chodu naprazdno 1000 - 3000 min
Primér lesticiho a brusného kotouce 180 mm
Velikost zavitu vietene M 14
Trida ochrany Il
Hmotnost 3,6 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychlenivibracia, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napdjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zadvodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Urady. Pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro
zivotni prostredi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni nebezpeci pro zivotni prostredi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen:,Grupa
Topex") informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. inora 1994, o autorskych
pravech a pravech pribuznych (sbirka zékont z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejnovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazéno
a mlze mit za nasledek ob¢anskopréavni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

ELEKTRICKA LESTICKA
59G243

POZOR: PREDTYM, AKO ZACETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

BEZPECNOST PRACE S LESTICKOU

e Skor, ako pripojite lesticku do siete, vzdy sa ubezpecte, Ci je napatie v sieti zhodné s napatim uvedenym
na popisnom Stitku zariadenia.

e Lesticku nepouzivajte, ak su napdjacie kable poskodené alebo opotrebované.

e Lesdticku mozno pripdjat iba do elektrickej inStalacie, ktord je vybavend diferencidlnou ochranou, ktord
prerusi napajanie, ak zvodovy prud prekro¢i 30mA za menej ako 30ms.

e Elektricku lesticku pouzivajte iba v suchom prostredi.

e |esticka nie je vhodna na pracu na mokro.

e Skor, ako lesticku zapnete, jej disk prilozte k leStenej ploche.

e Pri prendsani alebo premiestiiovani musi byt lesti¢ka vypnuta.

e Lesticku neprenasajte za napajaci kabel.

e Pred pripojenim lesticky do napajacej siete skontrolujte, ¢i sa tla¢idlo spinaca nachadza vo vypnutej
polohe.

e Napdjaci kdbel vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych casti lesticky.

e Pri praci s lestickou na nu nevyvijajte prilis vysoky tlak, ktory by mohol viest k zastaveniu lesticky.

e Pri praci drzte lesticku pevne obidvomi rukami.

e Nedotykajte sa Casti lesticky, ktoré su v pohybe.

e Po vypnuti neodkladajte lesticku skoér, ako sa zastavia jej pohyblivé casti.

e Predtym, ako pristupite k vymene lestiaceho barana alebo k ¢innostiam suvisiacim s Udrzbou alebo

opravou, lesti¢ku vzdy odpojte od napajacej siete.
e \Vetracie otvory v plasti lesticky pravidelne Cistite pomocou prudu stla¢eného vzduchu. Nadmerné
hromadenie prachu vo vnutri plasta motora méze byt pri¢inou elektrickych poruch.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov
a dodatocénych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku trazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Lesticka je ru¢né elektrické néradie pohanané jednofazovym komutdtorovym motorom. Zariadenie
je urcené na suché brusenie a lestenie lakovanych povrchov vyrobkov z dreva, kovu alebo plastickych
materidlov. Rozsah jej pouZitia je vykonavanie prac v oblasti motorizacie, stolarstva, ako aj vietkych ¢innosti
v rdmci samostatného domaceho majstrovania.

@ Nepouzivajte rezné kotuce, drotené kefky a diamantové kotuce. Pouzivajte brusny papier so
zrnitostou nad K 220.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Aretacné tlacidlo vretena

Pridavna rukovat

Koliesko na regulaciu rychlosti otacania

Spinac

Poistné tlacidlo spinaca

LeStiaco-brusny disk

ouswnN
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7. Kryt uhlikovej kefky

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
POZOR
A UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Lestiaco-brusny disk -2ks
2. Pridavna rukovat - Tks
3. Skrutka na upevnenie pridavnej rukovate- 2 ks
4. Hexagonalny klu¢ - 1ks
5. Specialny klu¢ —1ks
6. Pomocna rukovat - Tks
7. Lestiaci baran - 1ks
8. Brusny papier - Tks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

®

I\

®

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat je prisposobena pre pravakov aj lavakov.
Pridavnu rukovat (2) umiestnite na hlavicu lesticky a upevnite skrutkami (obr. A a B).

MONTAZ A VYMENA LESTIACO-BRUSNEHO DISKU.

e Aretacné tlacidlo vretena (1) stlaCte a vreteno otocte az do zablokovania.
Lestiaco-brusny disk (6) zaloZte na vreteno a utiahnite zavitovy golier (obr. C).
Aretacné tlacidlo vretena (1) uvolnite.

Demontaz lestiaco-brusneho disku prebieha v opaénom poradi ako jeho montaz.

Aretacné tlacidlo vretena (1) sluzi vyhradne na upevnenie alebo zlozenie leStiaco-brasneho disku. Je
nepripustné pouzivat ho ako brzdiace tlacidlo vtedy, ked'sa kotu¢ otaca. V opaénom pripade moze
ddjst k poskodeniu lesticky alebo k zraneniu obsluhujticej osoby.

ZALOZENIE LESTIACEHO BARANA
Lesticku odpojte od napajace;j siete.

e Lestiaci baran mierne roztiahnite a zalozte ho na lestiaco-brusny disk (6) (obr. D).
e Zaistite ho dotahovanim 3$nurky (konce 3Snurky zasunte dovnutra lestiaceho barana, aby neboli
uvolnené pri praci) (obr. E).

Lestiaci baran musi presne priliehat k lestiaco-brisnemu disku.

ZALOZENIE BRUSNEHO PAPIERA ALEBO LESTIACEJ HUBKY

Lesticka je vybavena lestiaco-brisnym diskom s tzv. suchym zipsom, preto by sa tiez mal pouzivat iba
vhodny brusny papier alebo lestiaca hubka primeranych rozmerov.
Brusny papier alebo lestiacu hubku umiestnite na lestiaco-brusny disk a pritlacte (obr. F a G).
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PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE /VYPINANIE

@ Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napiatia uvedenej na popisnom Stitku lesticky.
Pri spustani a pri praci drzte lesticku obidvomi rukami.
Lesticka je vybavena poistnym spina¢om zabranujucim ndhodnému uvedeniu pristroja do chodu.
e Stlacte poistné tlacidlo spinaca (5).
e Stlacte tlacidlo spinaca (4) (obr. H).
e Uvolnenie tlaku na tlacidlo spinaca (4) spOsobi zastavenie lesticky.

KOLIESKO NA REGULACIU RYCHLOSTI OTACANIA.

Rychlost otacania motora sa reguluje otdcanim a nastavenim kolieska na regulaciu rychlosti otacania (3) do
pozadovanej polohy. Umoznuje to prispOsobit rychlost prace vlastnostiam obrabaného materialu. Rozsah
nastavenia rychlosti otdcania je od 1 do 6.
Cim vyssie ¢islo vidiet na obvode kolieska na regulaciu rychlosti otacania (3) (obr. I), tym vyssia je rychlost
prace zariadenia. Nastavend rychlost otacania sa udrziava na rovnakej Urovni tak pri behu naprazdno, ako
aj pri praci.

@ Pri startovani motor zac¢ina pracu pomalym startom, ktory slizi na start motora bez zatazenia.
Nezacinajte pracovat ani nevyvijajte na lesticku tlak predtym, ako motor dosiahne maximalnu
nastavenu rychlost otacania.

@ Na lestenie, leStenie s vysokym leskom, vyhladzovanie najlepsie zvolte nizku rychlost otacania. Rozsah
vyssich rychlosti otacania sa pouziva na brusenie.

LESTENIE

V zavislosti od druhu vykonavanej prace na lestenie pouzivajte vhodné barany a lestiace disky napr.
s hubkou alebo molitanom, filcové, textilné, viacvrstvové platenné ap.

@ e Pouzivajte iba Cisté lestiace barany.
e (eld plocha lestiaco-brisneho disku (6) by mala spocivat na povrchu lesteného predmetu.
e Lestenie vykonavajte na studenom laku.
e |eStiacu pastu rozotrite po povrchu lestiaceho barana (treba sa vyhnut priamemu kontaktu lestiaceho
prostriedku s leStenym povrchom).
e Na cely povrch nanasame len vosk, pretoze tento musi pred lestenim vyschnut.
e Lesdticku zapinajte a vypinajte iba vtedy, ked je lestiaco-brusny disk (6) v kontakte s lestenym
povrchom.
e Lesticku rovhomerne presuvajte po povrchu, aviak nevyvijajte na fiu tlak (na ziskanie zamyslaného
efektu je postacujuca samotna hmotnost lesticky).
e Pred koncom leStenia znizte tlak na lesticku.
e Zvysky po kazdom pripravku na osetrovanie laku odstrante bavinenym uterdkom.

@ Pri pouzivani vosku alebo inych oSetrovacich prostriedkov dodrziavajte pokyny ich vyrobcov.
Nadmerné mnozstvo pouzitého vosku alebo lestiacej pasty moce sposobit zosunutie lestiaceho
barana z leStiaco-brasneho disku.
BRUSENIE

Brusny papier s hrubsou zrnitostou je vo vseobecnosti vhodny na obrabanie vac¢siny drsnych materialov,
kym papier s jemnejsou zrnitostou sa pouziva pri dokoncovacich pracach.
ZalozZte kruzok brusneho papiera so zrnitostou vhodnou na planovanu pracu.

@ Brasny papier musi tesne priliehat k lestiaco-briisnemu disku.

PRACA

Zariadenie je vybavené systémom stabilizacie otacok pri premenlivom zatazeni zabezpecujucim presnost
vykonania prace.
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Skor, ako za¢nete aktikolvek cinnost suvisiacu s nastavovanim, tdrzbou alebo opravou, odpojte
zariadenie od siete elektrického napitia.
(D e Lesticku vzdy udrziavajte v Cistote.
e Dbajte na to, aby vetracie otvory v plasti lesticky boli vzdy priechodné.
e Vonkajsi plast cistite vihkou handrickou alebo kefkou -- nepouzivajte Ziadne (Cistiace prostriedky ani
rozpustadla.
e Na distenie leStiaceho barana pouzivajte iba vodu s jemnym mydlom.
e Poskodeny alebo opotrebovany lestiaco-brusny disk musi byt okamzite vymeneny.
e V pripade, Ze dochddza k nadmernému iskreniu v komutatore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit.
Vzdy sa sucasne vymienaju obidve uhlikové kefky.

e Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (7) (obr. J).

e Opotrebované uhlikové kefky vyberte.

e Pomocou stla¢eného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

e Zalozte nové uhlikové kefky (uhlikové kefky by sa mali volne zasunut na drziaky).

e Zalozte kryty uhlikovych kefiek (7).

@ Po dokonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte bruska-lesticka do pohybu naprazdno a pockajte

2-3 min, kym sa uhlikové kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte
vyhradne kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne suciastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Bruska-lesticka

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 1300 W
Rozsah rychlosti otac¢ania pri behu naprazdno 1000 - 3000 min
Priemer lestiaco-brusneho disku 180 mm
Rozmer zavitu vretena M 14
Ochranna trieda Il
Hmotnost 3,6 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraciia, = 17,9 m/s*> K=1,5m/s’
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Viyrobky napajané elektrickym prddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuZitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
pdsobiace na zZivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam,
nakresom, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4. februéra
1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zédkonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely, bez pisomného
suhlasu spoloc¢nosti Grupa Topex, su prisne zakdzané a m6zu mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ELEKTRICNA POLIRKA
59G243

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

VARNOST PRI DELU S POLIRKO

e Pred priklopom polirke na omreZje, se je vedno treba prepricati, da je omreZna napetost skladna z
napetostjo, podano na oznacni tablici naprave.

e Polirke ni dovoljeno uporabljati, ¢e so napajalni kabli poskodovani ali izrabljeni.

e Polirko je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo, opremljeno s FID stikalom, ki prekine
napajanje, ¢e tok prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsem od 30 ms.

e Elektri¢no polirko je mogoce uporabljati le v suhem okolju.

e Polirka ni namenjena mokremu delu.

e Pred vklopom je treba plos¢o polirke poloziti na povrsino, kjer bo opravljeno poliranje.

e Med prenosom ali premestitvijo je treba polirko ugasniti.

e Polirke ni dovoljeno prenasati z drzanjem za napajalni kabel.

e Pred priklopom polirke na napajalno omrezZje je treba preveriti, ali se vklopno stikalo nahaja v poloZaju
izklopa.

e Napajalni kabel je treba vedno drzati stran od gibljivih delov polirke.

e Med delom s polirko nanjo ni dovoljeno vrsiti prekomernega pritiska, ki bi lahko pripeljal do zaustavitve
polirke.

o Med uporabo je treba polirko trdno drzati, zobema rokama.

e Delov polirke, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

e Polirke ni dovoljeno odloziti preden se njeni gibljivi deli ne zaustavijo.

e Polirko je treba pred menjavo polirne obloge ali pred zacetkom kakrsnih koli dejavnosti v zvezi z

vzdrzevanjem ali popravilom.
e Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju polirke s pomocjo komprimiranega zra¢nega curka.
Prekomerno nabiranje prahu v notranjosti ohisja motorja lahko povzroci elektri¢ne okvare.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
med delom vedno obstaja tveganje poskodbe.

SESTAVA IN UPORABA

Polirka je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni komutatorski elektricni motor. Naprava je
namenjena brusenju in suhemu poliranju lesenih, kovinskih in povrsin iz umetnih mas, prekritih z
lakom. Uporablja se za dela v avto-moto panogi, mizarska dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

@ Ni dovoljeno uporabljati rezilnih plos¢, zi¢nih Scetk in diamantnih plos¢. Uporabljajte brusni papir
z gradacijo nad K 220.

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na graficnih straneh pricujocih
navodil.

1. Tipka blokade vretena

2. Dodatni rocaj

3. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti

4. Vklopno stikalo
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5. Tipka za blokado vklopne tipke
6. Polirno-brusna plosc¢a
7. Pokrov oglene scetke

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR

1. Polirno-brusna plosc¢a - 2 kos
2. Dodatni rocaj - 1kos
3. Pritrdilni vijak dodatnega rocaja - 2 kos
4. Inbus klju¢ - 1 kos
5. Specialni kljuc -1 kos
6. Pomoznirocaj - 1kos
7. Polirna obloga -1 kos
8. Brusni papir - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodatni rocaj je prilagojen za desnicarje ali levicarje.

Dodatni rocaj (2) namestite na glavo polirke in pritrdite z vijaki (sliki A in B).
MONTAZA IN ZAMENJAVA POLIRNO-BRUSNE PLOSCE

@ e Pritisnite tipko blokade vretena (1) in obrnite vreteno do blokade.

Polirno-brusno plosco (6) namestite na vreteno in privijte navojno prirobnico (slika C).
Sprostite tipko blokade vretena (1).
Demontaza polirno-brusne plosce poteka v nasprotnem vrstnem redu od montaze.

Tipka blokade vretena (1) sluzi izklju¢no pritrditvi ali snetju polirno-brusne plosce. Ni je dovoljeno
uporabljati kot zavorne tipke, ko se plosca obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe polirke
ali uporabnika.

NAMESTITEV POLIRNE OBLOGE
Odklopite polirko od napajalnega omrezja.

@ e Polirno oblogo rahlo razpotegnite in namestite na polirno-brusno plosco (6) (slika D).
e Zavarujte, tako da potegnete vrvico (konca vrvice je treba potisniti v notranjost polirne obloge, da sta
zavarovana med delom) (slika E).

Polirna obloga se mora tesno prilegati na polirno-brusilno plosco.

NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA ALI POLIRNE GOBE

Polirka je opremljena s polirno-brusilno plosc¢o s ti. velkrom, zato je treba tudi uporabljati ustrezen brusni
papir ali polirno gobo ustreznih dimenzij.
Brusni papir ali polirno gobo namestite na polirno-brusno plosc¢o in pritisnite (slika F in G).
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UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

@ Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na oznacni tablici polirke.
Med zagonom in delom je treba polirko drzati z obema rokama.

Polirka je opremljena z zascitnim stikalom proti naklju¢nemu zagonu.

e Pritisnite gumb blokade vklopnega stikala (5).

e Pritisnite vklopno stikalo (4) (slika H).

e Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (4) povzroci zaustavitev polirke.

PREKLOPNIK ZA NASTAVITEV VRTILNE HITROSTI.

Vrtilna hitrost motorja se regulira z obra¢anjem in nastavitvijo gumba za nastavitev vrtilne hitrosti (3) v zelen
polozaj. To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela glede na obdelovan material. Obmoc¢je regulacije
vrtilne hitrosti je od 1 do 6.

Tem visja je Stevilka na obodu preklopnika regulacije vrtilne hitrosti (3) (slika I) tem visja je hitrost delovanja
naprave. Nastavljena vrtilna hitrost ostaja na stalni ravni tako v jalovem teku kot med delom.

@ Med zagonom motor zacenja delo s pomo¢jo pocasnega starta, ki sluzi za zagon neobremenjenega
motorja. Ni dovoljeno zaceti dela ali vrsiti pritiska na polirko, preden motor ne doseze maksimalne
nastavljene vrtilne hitrosti motorja.
Za poliranje, poliranje do visokega sijaja, glajenje je najbolje izbrati nizke obrate. Obmocje visjih vrtilnih
hitrosti se uporablja za brusenje.

POLIRANJE

Glede na vrsto izvajanega poliranja je treba uporabljati ustrezne obloge in polirne plosce, npr. z gobo ali
peno, filcem, tekstilom, vecslojnih platen ipd.

e Uporabljati je treba ciste polirne obloge.
@ e Celotna povrsina polirno-brusne plosce (6) mora lezati na povrsini poliranega elementa.

e Poliranje je treba izvajati na hladnem laku.

e Razporedite polirno pasto po povrsini polirne obloge (poskrbeti je treba, da ne pride do neposrednega
stika polirnega sredstva s polirano povrsino).

e Samo vosek naloZimo na celotno povrsino, saj se mora posusiti pred poliranjem.

e Polirko je treba vklopiti in izklopiti le med stikom polirno-brusne plos¢e (6) s polirano povrsino.

e Enakomerno pomikajte polirko po povrsini, ne da bi nanjo vrsili pritisk (sama teza polirke zadostuje za
dosego zelenega ucinka).

e Ob koncu poliranja je treba zmanjsati pritisk na polirko.

e Ostanke po vsakem preparatu za oskrbo laka je treba odstraniti zbombaZzno brisaco.

@ Med uporabo voska ali drugih sredstev za nego je treba upostevati navodila njihovih proizvajalcev.
Prekomerna uporaba voska ali polirne paste lahko povzrodi snetje polirne obloge s polirno-brusne
plosce.
BRUSENJE

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir
primeren za zaklju¢na dela.
Namestite krog brusnega papirja z ustrezno gradacijo za nac¢rtovano delo.

@ Brusni papir se mora tesno prilegati polirno-brusni plosci.

DELO

@ Naprava je opremljena s sistemom za stabilizacijo obratov pri razli¢ni obremenitvi, ki zagotavlja natan¢nost
izvedbe dela.
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OSKRBA IN HRANJENJE

Pred zacetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali popravila, je treba orodje izklopiti
iz napajalnega omrezja.

Ok

Vedno je treba skrbeti za ¢istost polirke.

Treba je poskrbeti, da so prezracevalne reze na ohisju polirke vedno ciste.

Zunanje ohisje Cistite s pomocjo vlazne tkanine ali krtacke — ni dovoljeno uporabljati nikakrsnih €istilnih
sredstev ali razredcil.

Za cis¢enje polirne obloge je treba uporabljati le vodo z delikatnim milom.

Poskodovana ali izrabljena polirna-brusna plos¢a mora biti takoj zamenjana.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je
treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih s¢etk.

Odbvijte pokrov oglenih $¢etk (7) (slika J).

Izvlecite izrabljene oglene $c¢etke.

S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

VloZite nove oglene $¢etke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do drzal s¢etk).
Namestite pokrov oglenih $cetk (7).

Po menjavi oglenih $cetk je treba zagnati brusilnik-polirnik brez obremenitve in poc¢akati 2-3 min, da
se oglene scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih scetk je priporocljivo
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

VsakrSne napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Brusilnik-polirnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1300 W
Obmodje vrtilne hitrosti v jalovem teku 1000 - 3000 min’!
Premer polirno-brusne plosce 180 mm
Velikost navoja vretena M 14
Razred zascite Il
Teza 3,6 kg
Leto izdelave 2016

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracija, = 17,9 m/s* K=1,5m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢cno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju Skodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.
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,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejSimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementoyv, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

ELEKTRINIS POLIRUOKLIS
59G243

DEMESIO! PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

SAUGUS DARBAS SU POLIRUOKLIU

e Pries jjungdami poliruoklj j elektros jtampos tinklg, jsitikinkite, kad jtampa jame atitinka jtampa,
nurodytg jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

e Nesinaudokite poliruokliu, jeigu jo elektros laidai yra pazeisti arba susidévéje.

e Poliruoklj galima jungti tik j elektros tinkla, turintj apsaugine kintamos sroves nutekéjimo rele, kuri
nutraukia jtampos tiekima, kai srovés nutekéjimas virsija 30mA per trumpesnj nei 30m/s laika.

e Elektriniu poliruokliu galima naudotis tik sausoje aplinkoje.

e Poliruoklis nepritaikytas dirbti naudojant skyscius [Slapiam poliravimuil.

e Pries jjungiant, poliruoklio padas turi buti uzdétas ant poliruojamo pavirsiaus.

e Pries atitraukiant nuo poliruojamo pavirsiaus arba pernesant, poliruoklj reikia isjungti.

e Neneskite poliruoklio laikydami uz elektros laido.

e Pries jjungdami poliruoklj j elektros jtampos tinkla, patikrinkite, ar jis iSjungtas jungikliu (jungiklis ties
simboliu OFF).

e Elektros laida laikykite atokiau nuo judanciy poliruoklio detaliy.

e Poliruodami, jrankio nespauskite pernelyg stipriai, dél to poliruoklis gali sustoti.

e Dirbdami, poliruoklj laikykite abejomis rankomis.

e Nesilieskite prie judanciy poliruoklio detaliy.

e Nepadékite iSjungto poliruoklio tol, kol jo judancios detalés nesustoja.

e Pries keisdami poliravimo diska ar atlikdami bet kokius priezitros ir remonto darbus, poliruoklj visada

iSjunkite i$ elektros jtampos tinklo.
e Reguliariai, suslégto oro srautu prapuskite poliruoklio korpuse esancias ventiliacijos ertmes. Jeigu
variklio korpuse susikaupia pernelyg daug dulkiy, gali sugesti elektros jranga.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti apsaugos elementai ir papildomos
apsaugos priemoneés, darbo metu, iSlieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Poliruoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziu varikliu. Jrankis skirtas lakuotos medienos, metalo
ar plastmasés gaminiy pavirsiy poliravimui ir slifavimui ,sausai”. Poliruoklis naudojamas motorizacijos
pramonéje, staliaus bei kitiems amatininky mégéjy darbams atlikti (meistravimui).

@ Nenaudokite pjovimo disky, vieliniy Sepetéliy ir deimantiniy disky. Naudokite didesnio nei K 220
rupumo Slifavimo popieriy.

A Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

Suklio blokavimo mygtukas

Papildoma rankena

Sukimosi greicio reguliavimo mygtukas

Jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

Poliruoklio padas

Angliniy Sepetéliy dangtelis

Nownpwh:=
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*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A ATSARGIAI

@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Poliruoklio padas -2vnt.
2. Papildoma rankena -1vnt.
3. Papildomos rankenos tvirtinimo varztas - 2 vnt.
4. Sesiakampis raktas -1vnt.
5. Specialus raktas -1vnt.
6. Pagalbiné rankena -1vnt.
7. Darbinis poliravimo priedas -1vnt.
8. Slifavimo popierius -Tvnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma rankena pritaikyta kairiarankiams ir deSiniarankiams vartotojams.
Papildoma rankeng (2) uzdékite ant poliruoklio galvos ir prisukite varztais (pav. A ir B).

POLIRAVIMO - SLIFAVIMO PADO TVIRTINIMAS IR KEITIMAS.

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1) ir sukite tol, kol suklys uzsiblokuos.

Ant suklio uzdékite poliravimo - slifavimo pada (6) ir prisukite sriegine jungtj (pav. C).
Paleiskite suklio blokavimo mygtuka (1).

Poliravimo - slifavimo padas nuimamas atvirksciu jo uzdéjimui eiliskumu.

®

Suklio blokavimo mygtukas (1) skirtas tik poliravimo - Slifavimo pado tvirtinimui ar nuémimui.
Nenaudokite jo besisukanéio poliravimo - 3lifavimo pado stabdymui. Sio jspéjimo nepaisymas gali
tapti jrankio gedimo ar vartotojo suzalojimo priezastimi.
@ POLIRAVIMO VELTINIO TVIRTINIMAS
ISjunkite poliruoklj iS elektros jtampos tinklo.
@ e Poliravimo veltinj, nestipriai tempdami, uzdékite ant poliruoklio pado (6) (pav. D).
e Sutraukite ir suriskite raistelj, jo galus jkiskite j vidy (kad netrukdyty dirbant) (pav. E).
Poliravimo veltinis turi gerai priglusti prie poliruoklio pado.
SLIFAVIMO POPIERIAUS ARBA KEMPINES TVIRTINIMAS

Poliruoklio padas yra lipnus ,varnalésa”, todél reikia naudoti tinkama, reikiamo dydzio slifavimo popieriy
ar kempine.
Slifavimo popieriy ar kempine uzdékite ant poliruoklio pado ir prispauskite (pav. F ir G).

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

@ |tampa tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta poliruoklio techniniy duomeny lenteléje.
=¢ ljungimo metu poliruoklj laikykite abejomis rankomis.

Poliruoklis turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.
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e Paspauskite blokavimo mygtuka (5).
e Paspauskite jungiklj (4) (pav. H).
e Atleidus jungiklj (4), poliruoklis issijungia.

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENA

Sukimosi greitis reguliuojamas rankenéle (3) (pasukant ja reikiama padétimi). Dél to sukimosi greitj galima
pritaikyti numatytos apdoroti medZiagos savybémes. Greicio reguliavimo ribos nuo 1 iki 6.

Nustatytas didesnis skaicius, matomas ant sukimosi greicio reguliavimo rankenélés (3) (pav. I), reiskia
didesnj jrankio veikimo greitj. Nustatytas sukimosi greitis islieka vienodas ir darbo metu, ir jrankiui veikiant
be apkrovos.

@ Dél ,Svelnaus” starto, be apkrovos, jrankio variklio greitis didéja palaipsniui. Nepradékite dirbti ir
nespauskite poliruoklio, kol jo variklis nesisuka nustatytu maksimaliu greiciu.
Poliravimui, blizginimui, islyginimui patariame pasirinkti mazag sukimosi greitj. Didesnj veikimo greitj
patariama nustatyti slifuojant.

POLIRAVIMAS

Atsizvelgiant j numatomo darbo pobudj, poliravimui naudokite tinkamus poliravimo priedus ir diskus, t.y.,
kempines, arba putas, veltinius, tekstilinius, daugiasluoksnius drobinius ir pan. poliravimo priedus

e Naudokite tik Svarius poliravimo priedus.
@ Visas poliruoklio padas (6) turi bati uzdétas ant poliruojamo elemento pavirsiaus.
Poliruoti galima tol, kol lakas nepradeda kaisti.
Visg poliravimo priedo pavirsiy istepkite poliravimo pasta (nepilkite poliravimo priemonés ant poliruojamo
pavirsiaus).
Ant poliruojamo pavirsiaus galima tepti tik vaska, kuris prie$ poliruojant turi isdziati.
e Poliravimo jrankj jjunkite ir iSjunkite neatitrauke poliravimo pado (6) nuo poliruojamo pavirsiaus.
e Nespausdami, tolygiai slankiokite poliruoklj apdorojamu pavirSiumi (poliruoklio svoris uztikrina
reikiama slégj).
e Baigdami poliruoti jrankj spauskite silpniau.
e Lakuoty pavirsiy priezitros priemoniy likucius nuvalykite medvilniniu ranksluosciu.

@ Vaska arba kitas priezitros priemones naudokite taip, kaip nurodo jy gamintojai. Dél per didelio
vasko ar poliravimo pastos kiekio poliravimo priedas gali nuslysti nuo pado.

SLIFAVIMAS

Didesnio rupumo slifavimo popierius dazniausiai naudojamas daugelio medziagy pirminiam apdorojimui
(8lifavimui), o smulkesnio rupumo slifavimo popierius naudojamas apdailai.

Numatytam darbui pritvirtinkite tinkamo rupumo $lifavimo popieriy.

Slifavimo popierius turi pilnai priglusti prie poliruoklio pado.

DARBAS

Jrankyje jmontuota sistema, stabilizuojanti sukimosi greitj kintant apkrovai, uztikrinanti atliekamo darbo
tiksluma.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries$ atlikdami bet kokius reguliavimo, aptarnavimo arba remonto darbus iSjunkite jrankj i$ elektros
jtampos tinklo.

Nepamirskite, kad poliruoklio korpuse esancios ventiliacijos ertmeés turi bati $varios, neuzdenkite jy.
ISorine korpuso dalj valykite drégna Sluoste arba Sepetéliu — nenaudokite jokiy plovikliy ar skiedikliy.
Poliravimo priedui ir padui plauti naudokite tik vandenj ir Svelny muila.

Pazeista ar susidévéjusj poliruoklio pada reikia nedelsiant pakeisti.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksciuoja, kvalifikuotas specialistas turi patikrinti angliniy Sepetéliy
buakle.

@ e Poliruoklis visada turi bati Svarus.
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ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius anglinius Sepetélius butina nedelsiant
pakeisti. Visada kei¢iami i$ karto abu angliniai Sepetéliai.
e Atsukti angliniy Sepetéliy dangtelius (7) (pav. J).

e [Simti susidévéjusius anglinius Sepetélius.

e Suslégto oro srautu pasalinti anglies dulkiy sankaupas.

e |statyti naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius jsistato lengvai).
e Uzdeti angliniy Sepetéliy dangtelius (7).

@ Pakeite anglinius Sepetélius, jjunkite Slifuoklis -poliruoklis ir leiskite veikti be apkrovos apytikriai
2-3 min., kol angliniai Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotuose gamintojo servisuose.

|<>

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Slifuoklis -poliruoklis
Dydis Verté

Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1300 W
Sukimosi greitis, veikiant be apkrovos 1000 - 3000 min”
Poliruoklio pado skersmuo 180 mm
Suklio sriegio matmenys M 14
Apsaugos klasé Il
Svoris 3,6 kg
Pagaminta 2016

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACUJA

Garso slégio lygis Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
ISmatuota vibracijos pagreicio verté a, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su kitomis buities atliekomis, juos reikia atiduoti j
atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéjg arba
vietos valdZios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau:,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

ELEKTRISKA PULESANAS MASINA
59G243

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DARBA DROSIBA AR PULESANAS MASINU

e Pirms puléSanas masinas pieslégsanas pie elektrotikla vienmér parliecinaties, ka tikla spriegums atbilst

elektroinstrumenta nominalas tabulas spriegumam.

Nelietot pulésanas masinu, ja baro3anas vadi ir bojati vai nolietoti.

PuléSanas masinu drikst pieslégt tikai pie tas elektroinstalacijas, kurai ir stravas noplides automats, kas

partrauks barosanu, ja noplides strava parsniegs 30 mA 30 ms laika.

Pulésanas masinu drikst ekspluatét tikai sausaja vidé.

Pulésanas masina nav piemérotam mitrai pulésanai.

Pirms ieslégSanas puléSanas masinas disks ir japieliek pie pulésanai paredzétas virsmas.

Parnesanas un parvietosanas laika puléSanas masinai ir jabat izslégtai.

Nedrikst parvietot pulésanas masinu, turot to aiz barosanas vada.

Pirms pieslégt pulésanas masinu pie barosanas tikla, nepiecieSsams parbaudit, vai slédzis atrodas

izslégta stavokli.

Barosanas vads vienmeér ir jatur drosa attaluma no pulésanas masinas kustigajam dalam.

Darba laika nedrikst parmérigi spiest uz puléSanas masinu, jo tas var apstadinat elektroinstrumentu.

Darba laika pulésanas masina ir jatur stingri ar abam rokam.

Nedrikst pieskarties pie kustiba esosam pulésanas masinas dalam.

Péc izslégsanas nedrikst nolikt pulésanas masinu lidz kustigu dalu pilnigas apstasanas.

Vienmeér nepiecieSams atslégt pulésanas masinu no baro3anas tikla pirms puléSanas uzlikas nomainas

vai pirms jebkadu darbibu uzsaksanas, kas ir saistitas ar apkopi vai remontu.

e Regulari tirit ventilacijas spraugas pulésanas masinas korpusa ar saspiesta gaisa palidzibu. Parmériga
puteklu uzkrasanas dzinéja korpusa iekSpusé var klit par elektrisko defektu iemeslu.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem aizsardzibas lidzekliem, darba laika
vienmér pastav risks iegut traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

PuléSanas masina ir manualais elektroinstruments, kura piedzinu veido vienfazes kolektora dzinéjs.
Pulé$anas masina ir domata koka, metala vai plastmasas izstradajumu lakotu virsmu sausai slipésanai un
pulésanai. Pulésanas masinas pielietosanas sféras ir sekojosas: automobilu nozares darbi, galdnieku darbi,
ka ari visa veida amatierdarbibas.

Nedrikst izmantot griezéjdiskus, stieplu sukas un dimanta diskus. Lietot slippapiru ar gradaciju virs K 220.
A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

1. Darbvarpstas blokésanas poga

Papildrokturis

GrieSanas atruma regulacija grieztuvite

Slédzis

Slédza blokésanas poga

Pulésanas - slipésanas disks

Oglekla sukas vaks

NownswhN
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* ZIméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS
PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Pulésanas - slipéSanas disks -2 gab.
2. Papildrokturis -1 gab.
3. Papildroktura montazas skrive -2 gab.
4. Sesstlra atsléga -1 gab.
5. Speciala atsléga -1 gab.
6. Paligrokturis -1 gab.
7. Pulésanas uzlika -1 gab.
8. Slippapirs -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA MONTAZA

Papildrokturis ir piemérots gan labro¢iem, gan ari kreiliem.
Novietot papildrokturi (2) uz pulésanas masinas galvas un piestiprinat ar skrivém (A un B zim.).

PULESANAS-SLIPESANAS DISKA MONTAZA UN NOMAINA

Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1) un pagriezt darbvarpstu lidz noblokésanai.
Uzlikt pulésanas-slipésanas disku (6) uz darbvarpstu un aizgriezt vitnotu atloku (C zim.).
Atlaist darbvarpstas blokésanas pogu (1).

e Pulésanas-slipésanas diska demontaza notiek tiesi pretéja ta montazas secibai.

®

Darbvarpstasblokésanas poga(1) kalpovienigi puléSanas-slipesanas diskamontazaivainonemsanai.
To nedrikst lietot ka bremzejosu pogu diska grieSanas laika. Pretéja gadijuma var sabojat pulésanas
masinu vai ievainot tas lietotaju.
PULESANAS UZLIKAS PIESTIPRINASANA

@ Atslégt pulésanas masinu no elektrotikla.

e \Viegli stiepjot, uzlikt pulésanas uzliku uz pulésanas-slipésanas diska (6) (D zim.).
e Drosibas nolukos pavilkt aiz auklinas (auklinas galus nepieciesams ielikt pulésanas uzlikas iekSpusé, lai
darba laika tie nebutu valigi) (E zim.).

Pulésanas uzlikai ir stingri japiegul pie pulésanas-slipesanas diska.
SLIPPAPIRA VAI PULESANAS SUKLA UZLIKSANA

Pulésanas masina ir aprikota ar pulésanas-slipésanas disku kopa t.s. lipekli, tapéc ari nepieciesams izmantot
tikai piemérotu atbilsto3a izméra slippapiru vai slipésanas sukli.
Novietot slippapiru vai pulésanas stkli uz pulésanas-slipésanas diska un piespiest (F un G zim.).

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA /I1IZSLEGSANA

@ Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst puléSanas masinas nominalaja tabula dotajam spriegumam.
leslegsanas un darbibas laika pulé$anas masina ir jatur ar abam rokam.
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Pulésanas masina ir aprikota ar slédzi, kas pasarga no gadijuma iedarbinasanas.

e Nospiest slédza blokésanas pogu (5).

e Nospiest slédza pogu (4) (H zim.).

e Samazinat nospiedienu uz slédZa pogu (4), kas apturés pulésanas masinas darbibu.

GRIESANAS ATRUMA REGULACIJAS GRIEZTUVITE

Dzinéja grieanas atrums tiek reguléts, pagriezot un uzliekot grieSanas atruma regulacijas grieztuviti (3)
vélamaja stavokli. Tas lauj piemérot darba atrumu apstradajama materiala ipasibam. Grie$anas atruma
regulacijas diapazons ir no 1 lidz 6.

Jo lielaks cipars ir uz grieSanas atruma regulacijas grieztuvites (3) perimetra (I zim.), jo lielaks ir
elektroinstrumenta darbibas atrums. Uzliktais griesanas atrums tiek uzturéts nemainigaja limeni gan
tuksgaita, gan ari darba laika.

@ ledarbinasanas laika dzinéjs sak darbu ar Iénas startésanas palidzibu, kas kalpo nenoslogota dzinéja
iedarbinasanai. Neveikt darbu vai nespiest uz pulésanas masinu, kamér dzinéjs sasniegs maksimali
uzlikto griesanas atrumu.

PuléSanai, pulésanai lidz augstam spidumam, izlidzinasanai vislabak izvéléties zemus apgriezienus. Augstu
griesanas atrumu diapazonu izmanto slipésanai.

PULESANA

Atkariba no veicama darba veida pulésanai nepiecieSams izmantot atbilstosas puléSanas uzlikas un diskus,
piem., ar sukli vai putam, filca, tekstila, daudzslanu auduma u.tml.

@ e Jalieto tikai tiras puléSanas uzlikas.
e Visai pulésanas-slipésanas diska (6) virsmai ir jaatrodas uz puléjama elementa virsmas.
e PuléSana ir javeic uz aukstas lakas.
e Sadalit pulésanas pastu pa pulésanas uzlikas virsmu (nedrikst pielaut pulésanas lidzekla saskari ar
puléjamo virsmu).
e \Vienigi vasku nepieciesams uzklat uz visu virsmu, jo tam ir jaizzlst pirms pulésanas.
e PuléSanas masinu nepiecieSamas ieslégt un izslégt tikai tad, kad puléSanas-slipésanas disks (6) saskaras
ar puléjamo virsmu.
e Vienmérigi parvietot pulé$anas masinu gar virsmu, parmérigi nespiezot uz to (pati pulésanas masinas
masa ir pietiekama, lai sasniegtu vélamo efektu).
e Beidzot pulésanu, nepiecieSams samazinat nospiedienu uz pulésanas masinu.
e Paliekas péc katra lakas kop3anas preparata nepiecieSams aizvakt ar kokvilnas dviela palidzibu.

@ Lietojot vasku vai citus kopsanas lidzeklus, nepiecieSams ievérot razotaju ieteikumus. Parmeériga
vaska vai pulésanas pastas izmantosana var novest lidz pulésanas uzlikas noslidesanai no pulésanas-
slipesanas diska.
SLIPESANA
Rupjgraudu slippapirs kopuma nepiecieSsams rupjai apstradei, savukart smalkgraudains slippapirs —apdares

darbiem.
Uzlikt planotajam darbam atbilsto3as gradacijas slippapiru.

Slippapiram ir stingri japiegul pie pulesanas-slipésanas diska.
DARBS

Elektroinstruments ir aprikots ar apgriezienu stabilizacijas sistemu pie mainigas slodzes, kas nodrosina
veikta darba precizitati.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu, regulaciju, remontu vai
apkalposanu, nepiecieSams atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

@ e Pulésanas masina vienmér ir jauztur tiriba.
e Jaatceras, ka ventilacijas spraugam puléSanas masinas korpusa vienmér ir jabut parejamam.
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e Aréjo korpusu tirit ar mitro audumu vai suku - nedrikst izmantot mazgasanas lidzeklus vai
skidinatajus.

e Mazgat pulésanas uzlikas tikai ar maigu ziepju tGdeni.

e Bojatu vai nolietotu puléSanas-slipésanas disku nepieciesams nekavéjoties nomainit.

e Kolektora parmérigas dzirksteloSanas gadijuma nepiecieSams uzticét dzinéja oglekla suku parbaudi
sertificétai personai.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglek|a sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.

Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas

e Atskravet oglekla suku vakus (7) (J att.).

Iznemt nolietotas oglekla sukas.

Likvidét iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.

lelikt jaunas oglekla sukas (tam viegli jaieslid suku turétajos).

Pieskrivét oglekla suku vakus (7).

@ Péc oglekla suku nomainas nepiecieSams ieslégt slipéSanas un pulésanas masina tuksgaita un
uzgaidit 2-3 min., kamér oglekla sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomainu drikst
veikt tikai kvalificétie darbinieki, kas izmanto originalas detalas.

Jebkura veida defekti ir janovérs tikai razotaja firmas sertificétam servisa centram.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Slipésanas un pulésanas masina
Parametrs Parametrs
Barosanas spriequms 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1300 W
Griesanas atruma diapazons tuksqgaita 1000 - 3000 min
Pulésanas-slipésanas diska diametrs 180 mm
Darbvarpstas skraves izmérs M 14
Aizsardzibas klase Il
Masa 3,6 kg
Razosanas gads 2016

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Vertiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a = 17,9 m/s* K=1,5m/s’

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

ELEKTRILINE POLEERLJA
59G243

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

POLEERIJA OHUTU KASUTAMINE

e Enne poleerija lulitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu pinge vastaks seadme nominaaltabelis

toodud pingetugevusele.

Arge kasutage poleerijat, kui selle toitejuhe on kahjustatud véi kulunud.

Poleerijat tohib Gihendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud elektrististeemi, mis katkestab toite

juhul, kui voolu kéikumine on 30 sekundi jooksul suurem kui 30 mA.

Kasutage elektrilist poleerijat vaid kuivas keskkonnas.

Poleerija ei ole méeldud materjalide margtdotlemiseks.

Asetage poleerija tald enne seadme sisselilitamist toddeldavale materjalile.

Tostmise ja transportimise ajal peab poleerija olema valja lllitatud.

Arge kandke poleerijat toitejuhtmest.

Enne poleerija Gthendamist vooluvorku veenduge, et seadme t66lliti oleks valjaliilitatud asendis.

Hoidke poleerija toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.

Poleerijaga tootamise ajal arge vajutage seadmele liiga tugevat joudu kasutades. See véib viia poleerija

seiskumiseni.

Poleerija kasutamise ajal hoidke seadet kindlalt, mélema kdega.

Arge puudutage poleerija osi, mis parasjagu liiguvad.

e Parast poleerija seiskamist drge asetage seadet kdest enne, kui selle liikuvad osad on taielikult
peatunud.

e Enne poleerimiskanga vahetamist ning seadme hoolduse voi parandusega seotud toimingute
alustamist lllitage seade alati vooluvorgust valja.

e Puhastageregulaarseltsurudhujoaabil ventilatsiooniavasid seadmekorpuses.Tolmuliigne kogunemine
mootori korpuse sisemusse voib pdhjustada probleeme seadme elektrististeemis.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamataturvakonstruktsioonikasutamiselekogutooviltel,turvavahenditejalisaohutusvahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega tootamise ajal alati vaike kehavigastuste tekkimise oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Poleerija on elektriline kasitdoriist, mille paneb t66le Ghefaasiline kommutaatormootor. Seade on médeldud
puidust, metallist voi plastist esemete lakitud pealispinna kuivlihvimiseks ja -poleerimiseks. Seadmete
kasutusalaks on automehaanika- ja tislerit6dd ning kéik koduses majapidamises amatddrina tehtavad
sarnased t60d.

@ Arge kasutage koos poleerijaga l6ikekettaid, traatharju ega teemantkettaid. Kasutage lihvpaberit
terasuurusega lile K 220.

A Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
Spindli lukustusnupp

Lisakdepide

Poordekiiruse reguleerimisnupp

Tooluliti

Lalitiluku nupp

L o S
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6. Poleerimis-lihvimisketas
7. Suisiharjade kate

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Poleerimis-lihvimisketas -2tk
2. Lisakaepide -1tk
3. Lisakdepideme kinnituspolt -2tk
4. Kuuskantvoti -1tk
5. Spetsiaalvoti -1tk
6. Abikdepide -1tk
7. Poleerimiskangas -1tk
8. Lihvpaber -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakdepideme saab paigaldada mugavalt nii parema- kui vasakukaeliste jaoks.
Asetage lisakdepide (2) poleerija korpusele ja kinnitage poltidega (joonis A ja B).

POLEERIMIS-LIHVIMISKETTA PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

Vajutage alla spindli lukustusnupp (1) ja keerake spindlit kuni lukustumiseni.

Asetage poleerimis-lihvimisketas (6) spindlile ja keerake kinni keermega voru (joonis C).

Vabastage spindli lukustusnupp (1).

Poleerimis-lihvimisketta eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.

®

Sindli lukustusnupp (1) on moéeldud eranditult vaid poleerimis-lihvimisketta kinnitamiseks voi
eemaldamiseks. Arge kasutage seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle néude eiramine véib viia
poleerija kahjustamise vo6i kasutaja vigastamiseni.

POLEERIMISKNGA PAIGALDAMINE

Lilitage poleerija vooluvorgust vilja.

e Asetage poleerimiskangas kergelt venitades poleerimis-lihvimiskettale (6) (joonis D).
@ e Kanga kinnitamiseks tdmmake nd6r pingule (n6dri otsas torgake poleerimiskanga alla, et need t60 ajal).
e ripnema ei jadks (joonis E).

Poleerimiskangas peab asetuma tihedalt poleerimis-lihvimisketta vastu.

LIHVPABERI VOI POLEERIMISKASNA PAIGALDAMINE

Poleerija poleerimis-lihvimisketas on varustatud nn takjakinnitusega, seetéttu tuleb koos poleerijaga
kasutada vaid spetsiaalseid lihvpabereid voi 6ige mé6duga kasna.
Asetage lihvpaber voi poleerimiskasn poleerimis-lihvimiskettale ja vajutage kinni (joonis F ja G).
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TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

@ Voérgu pinge peab vastama poleerija nominaaltabelis toodud pingetugevusele.
Kadivitamise ja tootamise ajal hoidke poleerijat mélema kadega.

Poleerija on varustatud ohutuslilitiga, mis kaitseb juhusliku sisselllitumise eest.
e \Vajutage lilitiluku nupp (5) alla.

e \Vajutage tooliliti nupp (4) alla (joonis H).

e Lilitinupu (4) vabastamisel lilitub poleerija vilja.

POORDEKIIRUSE REGULEERIMISNUPP

Mootori poordekiirust saate requleerida keerates ja fikseerides péordekiiruse reguleerimisnupu (3) soovitud
asendisse. See funktsioon véimaldab kohandada todkiirust tdddeldava materjali omadustele. P66rdekiirust
on voimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem on number podrdekiiruse reguleerimisnupu (3) vorul (joonis 1), seda suurem on seadme
tookiirus. Valitud poordekiirus pisib tihtlane nii vabakaigul kui té6tamise ajal.

@ Seadme kaivitamisel alustab mootor t66d vabakaigul, mis on moéeldud koormuseta mootori
kiivitamiseks. Arge alustage t66d ega suruge poleerijale enne, kui mootor on saavutanud
maksimaalse valitud poordekiiruse.

Poleerimiseks, korgladik-poleerimiseks ja silumiseks valige madalamad p6érded. Kérgemaid podrdekiirusi
kasutage lihvimiseks.

POLEERIMINE

Olenevalt tehtava t66 laadist kasutage poleerimiseks sobivat poleerimiskangast voi poleerimisketast,
nditeks kasna voi vahuga ketast, fliis-, trikotaaz- voi mitmekihilisi lihvimiskangaid.

@ e Kasutage vaid puhtaid lihvimiskangaid.
e Kogu poleerimis-lihvimisketta (6) pind peab asetsema poleeritava elemendi pinnal.
e Poleerige vaid kilma lakki.
e Kandke poleerimispastat poleerimiskanga pinnale (valtige poleerimispasta otsest kontakti poleeritava
pinnaga).
e Vaid vaha kantakse kogu poleeritavale pinnale, sest see peab enne poleerimist kuivama.
e Lilitage poleerija sisse alles siis, kui poleerimis-lihvimisketas (6) asetub vastu poleeritavat pinda.
e Liigutage poleerijat Uihtlaselt médda poleeritavat pinda (drge vajutage poleerijale — poleerija enda
raskus on soovitud tulemuse saavutamiseks piisav).
e Poleerimist Idpetades vahendage poleerijale vajutamise tugevust.
e Lakihooldusvahendijadgid eemaldage parast t66 I6petamist puuvillase kateratiga.

@ Vaha véi muude hooldusvahendite kasutamisel jargige vahendi tootja juhiseid. Vaha voi
poleerimisvaha kasutamine liiga suures koguses voib pohjustada poleerimiskanga mahalibisemise
poleerimis-lihvimiskettalt.

LIHVIMINE

Jamedateraline liivapaber sobib enamiku materjalide esmaseks to6tlemiseks, peeneteralist liivapaberit aga
kasutatakse viimistlustdode juures.
Asetage konkreetseks tooks sobiva jamedusega lihvpaber lihvimis-poleerimiskettale.

Lihvpaber peab asetuma tihedalt poleerimis-lihvimisketta vastu.
TOO

@Seade on varustatud poordestabilisaatoriga, mis muutuva vajutustugevuse korral tagab Uhtlase
tootulemuse.
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HOOLDUS JA HOIDMINE

Ennemistahesreguleerimise, hoolduse véi parandusegaseotud tegevusiliilitage seade vooluvérgust
valja.

e Hoidke poleerija alati puhtana.
@ e Pidage meeles, et ventilatsiooniavad poleerija korpuses peavad alati olema vabad.

Puhastage valimist korpust niiske lapi voi kangaga - arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega

lahusteid.

Poleerimisskanga pesemiseks kasutage vaid vett ja ndrgatoimelist seepi.

e Kahjustatud voi kulunud poleerimis-lihvimisketas tuleb kindlasti valja vahetada.

e Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sddemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori slisiharjade seisundit.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) voi rebenenud susiharjad tuleb kohe valja vahetada. Vahetage alati

molemad sisiharjad korraga.

Eemaldage harjade katted (7) (joonis J).

Eemaldage kulunud sisiharjad.

Vajadusel eemaldage surudhu abil séetolm.

Paigaldage uued susiharjad (slisiharjad peavad mahtuma vabalt harjahoidjasse).

Paigaldage harjade katted (7).

@ Parast siisiharjade vahetamist kdivitage lihv-poleermasin ilma koormuseta ja oodake 2-3 minutit,
et harjad sobituksid kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

|o

NOMINAALSED ANDMED
Lihv-poleermasin
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nominaalne vdéimsus 1300 W
Poordekiirus tihikaigul 1000 -3000 min!
Poleerimis-lihvimisketta labimoot 180 mm
Spindli keerme moo6t M 14
Kaitseklass Il
Kaal 3,6 kg
Tootmisaasta 2016

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirohutase Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Mdra véimsustase Lw, = 101,9 dB(A) K=3 dB(A)
Vibratsioonitase a, = 17,9 m/s* K= 1,5 m/s’

KESKKONNAKAITSE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.
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,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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NMPEBOA4 HA OPUTMHAJIHATA UHCTPYKLUUA

MALWLUWHA 3A NOJINPAHE
59G243

BHUMAHWE: NPEOU MPUCTBIMNBAHE KbM YNOTPEBA HA ENIEKTPOVHCTPYMEHTA CJTIEABA BHUMATEJTHO
AA CE NMPOYETE HACTOALUATA MUHCTPYKUMA N TA OA CE MA3W C LIEJT1 NO-HATATBLUHO WU3IMOJI3BAHE.

nogPObHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

BE3OMACHA PABOTA C MALUUHATA 3A NMOJINPAHE

e [lpegn BK/MOYBAHETO Ha MallMHAaTa KbM MpexaTa obesaTenHo TpabBa Aa npoBepuM Aanu
HanpeXeHMeTo Ha MpeXaTa CbOTBETCTBA Ha HaMPEeXeHNEeTO NOCOYEHO BbPXY TabenKarta C TeXHUYEeCKU
JaHHW Ha YCTPONCTBOTO.

e [la He ce U3noN3Ba MaLUMHATA, KO 3aXpPaHBaLLUTEe Kabeny ca NoBpeaeH UM n3xabeHu.

e MawnrHata MoXe pfAa Obde BKAUEHA CaMO KbM enekTpuyecka WHCTanauma cHabpgeHa ¢

NPOMEHANBOTOKOBA 3aLUu1Ta, KOATO NPeKbCBa 3aXPaHBaHETO, ako yTeukaTa Ha Toka npesuluv 30mA 3a

nepuog no-Kpatbk ot 30ms.

MauwwmHaTa 3a nonvpaHe TpabBa fa 6bAe M3MNo3BaHa cCamo B Cyxa cpefa.

MalwmHaTa 3a nonvpaHe He e NpegHa3HayeHa 3a paboTa Ha MOKpO.

Mpenu BKNOYBAHETO ANCKBT HA MalUMHaTa TPA6Ba Aa 6bAe NnpuneneH KbM NOSIVPaHATa MOBbPXHOCT.

MawwHata TpabBa Aa e u3ksyeHa no Bpeme Ha NPeHacAHeTo UK NPemMecTBaHeTo.

He ce pa3peluaBa npeHacsHETO Ha MaLLMHATa AbPXKEVKN A 3@ 3aXpaHBaLmA Kaben.

Mpean BKNOUBAHETO Ha MalLMHaTa KbM 3axpaHBaHeTO cfiefiBa fja ce MPoBepu Janu NyCKOBMAT OyTOH

€ B U3KJII0YEHO MOJNOXKEHNE.

3axpaHBalymAT kaben TpaAbBa obe3aTenHo fa ce HaMUpa Aaney oT ABMXKELLMTE e YacTy Ha MalumMHaTa.

Mpwn paboTa c MaluMHaTa He OVBa fia Ce OKa3Ba BbpPXY HeA MpeKasieHo rofiAM HaTUCK, KOMTO 61 MOrb

[a pgosefe A0 HeHOTO CrnpaHe.

Mpwu ekcnnoaTaumATa TpsabBa fa AbPKMM MallvHaTa 34PaBo C ABETE pblie.

He ce pa3peluaBa fOKOCBaHETO Ha ABMXKELLMTE Ce YacTh Ha MallvHaTa.

He ocTaBaiTe MawmHata cnefi U3KUYBAHETO Npean CNMPAHETO Ha ABUXKELLUTE Ce YacTu.

O6e3aTenHoO M3KIYBaTe MallMHaTa OT 3axXpaHBaHeTo Npean fja CMeHMTe NonMpallaTa HaknagKka nnm

[a NPUCTBbNUTE KbM KaKBMTO 1 fja 6110 onepauun no nogapbKKaTta UM peMoHTa.

e PefoBHO criefBa Aa Ce NMOYMCTBAT BEHTUIALMOHHMTE NPONYKN B KOpMnyca Ha ABUraTens ¢ nomoLyta
Ha CTpyA CrbCTeH Bb3Ayx. [IpeKOMepHOTO HaTpyrnBaHe Ha Mpax BbB BbTPELIHOCTTA Ha Kopnyca Ha
ABUraTensa moxke fa npean3Brka Hen3npaBHOCTU Ha eNekTpuyeckarta cucrtema.

BHMUMAHMWE! YcTpoiicTBOTO Cny»<m 3a paboTa B nomeLleHUATA.

Bbnpekn ynorpe6ara Ha 6e3onacHa No NPUHLUN KOHCTPYKLUUA, N3MON3BAHETO Ha OCUTYPUTENHN
M AOMbJIHUTENHN 3alNTHU CPEeACTBA, BMHArn CbliecTByBa MUHMMAJIEH PUCK OT HapaHABaHUA Mo
BpeMme Ha pa6orta.

CTPYKTYPA N NMPUNOMEHUE

MawwrHaTa 3a nonMpaHe e pbyeH eNeKTPOVHCTPYMEHT 3aBUXKBAH C MOMOLLTAa Ha efHOdAa3eH KoNeKTopeH
pBuraten. NpegHasHaueHa e 3a wavMdoBaHe U NOMAMpPaAHE Ha CyXO Ha MOBBPXHOCTM Ha MOKPUTU C Nak
ObPBEHU, METaNHU UK CUHTETUYHU um3genus. ObnacTite Ha ynoTpeba o6xBalaT M3BbPLUBAHETO Ha
paboTu B aBTOMOOMNHaTa 1 AbpBOAENCKa MHAYCTPUA 1 BCAKAKBM paboTn CBbp3aHM CbC CaMOCTOATeNHaTa
nobutencka AenHocT (MacTopeHe).

@ He ce paspelwaBa n3nonsBaHeTo Ha pexewy ANCKOBE, TeNIeHN YEeTKN U AnaMaHTeHU [NCKOoBe.
Nznons3BaiiTe abpa3nBHa xapTus C rpagauus no-sucoka ot K 220.

He ce paspelwiaBa n3nonsBaHeTo Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTa 3a AeNHOCTW, pa3snyHU OT HEroBoTo
npepgHasHa4yeHue!
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OMUCAHUE HA TPAONYHUTE CTPAHULIN

MpepcTaBeHOTO MO-A0NY HOMEpUpaHe Ce OTHACA 3a eNeMeHTWTe Ha YCTPOWCTBOTO, NMpeAcTaBeHU Ha
rpaduyHKTE CTPAHULM Ha HacTOALLATa UHCTPYKLMA.

ByToH 3a 6noKMpoBKa Ha WwnuHAena

JonbnHnTenHa pbKoxBaTKa

Konue 3a perynvpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

IMyckoB 6yToH

Konue 3a 6510K1poBKa Ha NyckoBrA 6y TOH

Monupalyo — WinpoBbBYEH ANCK.

Kanak Ha BbrnepopaHaTta yeTtka

Nownpwh:=

* Moxke fa uma pasnuka mexay yeprexa n nsgenmeto.

OMUCAHUE HA U3MON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJN
BHYMAHWE
A MPEAYMPEXOEHVE

@ MOHTAX/HACTPOVIKI

(D NHOOPMALIMNA

EKUNMNPOBKA U AKCECOAPU

1. Monupawo - wnndoBbYEH ANCK -26p.
2. JlombnHuTenHa pbKoxBaTKa -16p.
3. 3aKpenBaly 60NT Ha AOMb/IHMTENHATa pbKoxBaTKa - 2 6p.
4. WecTobroneH Knioy -1 6p.
5. CneumaneH kniou -16p.
6. lNomolHa pbKOxXBaTKa -16p.
7. Monupaula HaknagkKa -16p.
8. Ab6pa3umBHa xapTus -16p.

noAroToBKA 3A PABOTA

MOHTA HA AOMBJIHUTEJTHATA PbKOXBATKA

@ [donbnHuTenHata pbKoxBaTKa e NnpefiHa3HauyeHa 3a flecCHu4Yapu u 1eBnvapmu.
CnaraTe fomb/iHUTENHaTa PbKOXBaTKa (2) BbpXy rMaBaTa Ha MaluMHaTa 1 A 3aKpenBsaTe C MoMoLLUTa Ha 6bonToBeTe
(yepT. AnB).

MOHTAX / CMAHA HA NOJIUPALLO - WJIN®OBDYHUA AUCK.

@ e Hatuckate 6yToHa 3a 6nokupoBKa Ha WwnuHgena (1) 1 3aBbpTeTe WNUHAENA JOKaTO Obae OMoKMpaH.
Cnarate nonumpatlo — windoBbYHMA ANCK (6) Ha WNMHAENA U 3aTAraTe ¢pnaHela C pe3baTa (uepT. C).

OcBoborkaaBaTe 6/IOKMpOBKaTa Ha WwnuHgena (1).

JeMOoHTaXbT Ha NoNMpaLLo — WANPOBBbYHUA ANCK MPOTMYA B NOCefoBaTeNIHOCT obpaTHa Ha HeroBua

MOHTaX.

ByTOHBT 3a 6nOKMpPOBKa Ha wnuHAena (1) cnyXu U3KNYUTENHO 3a 3aKpenBaHe N CBajifiHe Ha
nonupawo - windpoBbUHNA AuCK. He ce paspelsaBa N3NonN3BaHeTo My KaTo MU3KoYBalW, 6yTOH
no BpeMeTo, KOraTto ANCKbT ce BbpTu. Mpu nogobeH cnyuvail MoXKe Aa ce CTUrHe A0 NoBpega Ha
MaluMHaTa UAn 4O HapaHABaHe Ha NoTpe6uTensa.

3AKPENBAHE HA NOJINPALLATA HAKJNTAJKA
‘ MzknouBaTe mawiMHaTa 3a NosiMpaHe OT 3aXpaHBallaTa Mpea.
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@ e Pa3nbBaTe NEKO pa3nbBaTe IeKOo 1 cflarate Bbpxy NonnpaLlo — WindosbyYHUA JUCK (6) (uepT. D).

e (DuKcupaTe 3aTArariky BbKeTo (KpanLiaTta Ha BbxeTo TpAbBa Aa ce MbxHaT B Monvpallata Haknagka, 3a
[la He BUCAT Mo Bpeme Ha pabotata) (uepr. E).

Monupawata HaknagKa TpA6Ba NIbTHO fla NpUAAra KbM Nonanpauyo — WinpoBbUYHNA ANCK.

CJIATAHE HA ABPA3VBHA XAPTUA UNU NOJIUPALLA I'bBA

MawwHaTa e CHa6,EleHa cnonuvpatlo - LLIJ'II/I(I)OB'bLIEH ANCK C TaKa Hape4yeHnA penelh, 3aTOBa Tpﬂ6Ba nOa ce
M3non3Ba camo noaxonAtia a6pa3|/|BHa XapTtua nnn nonnpatlda rbba CbC CbOTBETHUTE pa3mepun.
Cnoxete a6pa3|/|BHaTa XapTa nin nonunpatllata rob6a BbpXy nonmpawio — LLIJ'IVI(I)OB'b'vIHl/IFI ONCK N HaTUCHETe

(yepT. Fn G).
PABOTA /HACTPOUKU
BKJIOUBAHE / U3KJTOUBAHE

@ HaI'IPE)KEHVIeTO Ha MpeXaTa 'rpﬂ63a Aa CbOTBETCTBa NO pa3mMmep Ha HanpeXXeHMeTo NoCoOYeHO Ha
Tabenkara c TeXHN4YeCcKM JaHHN Ha MalUMHaTa 3a nonvipaHe.
Mo BpemMe Ha BKJ/Il0YUBaHeTO 1 No Bpeme Ha pa601'a APDbXKTe MallHaTa C ABeTe pbLe.

MalwwuuHata e cHabaeHa ¢ n3knouBaTen npeanassaly npep cny4vanHo BKYBAHE.

e HaTtuckame 6yToHa 3a 6noKupoBKa Ha BKtouBatens (5).

e HaTtucHete nyckosua 6yToH (4) (uepT. H).

e OcBob6oOXx[JaBaHeTo Ha NyckoBua 6yTOH (4) BOAM [0 M3KIOYBAHE HA MalLMHaTa 3a nonvpaHe.

KOMYE 3A PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE.

CkopocTTa Ha BbpTeHe Ha ABuratensa ce perynmpa nocpeacTBOM BbpTeHe M HAaCTpOKMKa Ha Kon4yeTo 3a
perynunpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (3) B »kenaHOTOo nosoxkeHve. ToBa N03BOsABa fa Ce Harnacu TemnoTo
Ha paboTa fo cBoWcTBaTa Ha 06paboTBaHUA MaTepuman. [JMana3oHbT Ha perynMpaHe Ha CKOPOCTTa Ha
BbpTeHe Bapupa oT 1 o 6.

KonkoTo no-rofsimo e 4ncnoTo BbpXy 06MKOMKaTa Ha KOMYETO 3a PerynmpaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (3)
(4epT. I), TonkoBa NO-BUCOKO e TEMMOTO Ha paboTa Ha YCTPOMCTBOTO. HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe ce
noaabprka Ha MOCTOAHHO HMBO KAKTO Ha Npa3eH Xof,, Taka 1 No BpeMe Ha paboTa.

@ I1p|/| BK/TIIOYBaAHETO ABUraTesAaT 3ano4Ba pa60'ra nocpeacrsom 6aBHO 3aABMKBaHe, KOETO CNyXu

3a 3aABMXBaHe Ha HeHaTOBapeHWA ABwurartes. He ce pa3pewiaBa 3ano4YBaHeTO Ha pa601a mnn
OKa3BaHeTO Ha HATUCK BbpXy MallnHaTa 3a noJjinpaHe npean nNoCTUraHeTo Ha MaKcMmaliHaTa
HaCTpoeHa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha ABuratena.

3a nonvpaHe, NonAMpaHe Ha raHy 1 n3rnaxaaHe, Ha-gobpe e aa n3bepete HUCKU 060pOTK. [lnanasoHa Ha
Mo-BMCOKUTE CKOPOCTM Ha BbPTEHE Ce N3MOJI3Ba 3a WindoBaHe.

MOJINPAHE

B 3aBucmmocT ot POoAa Ha M3BbpLUBaHaTa pa60Ta 3a NoJInpaHeTo Tpﬂ6Ba Oa ce yI'IOTp66FIBaT noaxonAln
nonnpalln Haknagkm n ANCKoBe Hanp. C rbOa unu NAHa, (I)I/IJ'ILI,OBI/I, TeKCTUWIHWN, MHOroCnoeBw ninaTtHeHM UTM.

@ e TpsabBa Aa ce ynoTpebsBaT Camo YNCTY NOANPALLM HaKNAZKN.
e llanata MOBBLPXHOCT Ha MoAMpaWo - WANGOBBUYHUSA ANCK (6) TpsAOGBa da € pasnoiiokeHa Ha
NMOBDBPXHOCTTA HA MONMPAHNA €/IEMEHT.
e [lonupaHeTo TPsA6Ba fa Ce M3BbPLUBA Ha CTYAEH NaK.
e HaHacaAme nacTata Ha MOBbPXHOCTTa Ha NoNMpallaTa Haknaaka (He JonyckanTe AUPEKTEH KOHTAKT Ha
NoNPALLOTO CPELCTBO C MOIMPaHaTa MOBBbPXHOCT).
e EOVMHCTBEHO BOCbKA HaHAcAME BbPXY UAMaTa MOBbPXHOCT, MOHexe TpAbBa fJa M3CbxHe npeaun
nosMpaHeTo.
e MalumHaTa BK/lOUBAlTE 1 U3K/IOYBaTe CaMO NO BPeMe Ha KOHTAKTa Ha nosmpalwo — windoBbYHMA
ANCK (6) C nonMpaHaTa MOBBbPXHOCT.
e [lpemecTBaliTe MalMHaTa PAaBHOMEPHO MO MOBbPXHOOCTTA 6€3 ja OKa3BaTe BbPXY HeA HaTUCK (CamaTa
TEXXeCT Ha MallMHaTa JOCTaTbYHa 3a MOCTUIAHETO Ha UCKaHUA edeKT).
e [lpuKnoYBalky NOMPAHETO HamMaseTe HAaTUCKA BbPXY MallMHaTa.
e QOcTaTbLUMTE OT NPEnapaTUTe 3a NOAAbPKAHE Ha JlaKa Ce OTCTPaHABAT C MOMOLLTA Ha MAaMyy4Ha Kbpra.
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@ MpunynoTpe6aTa Ha BOCHK UV Ha APYr CPeACcTBa 3a NOAAPBbKKa TPAGBa Aa ce cna3BaT NnpenopbKuUTe
Ha TexHuTe npoun3BoauTtenu. MpekomepHata ynorpe6a Ha BOCbK Unu nacta 3a nonvpaHe Moxe Aa
AoBefe A0 N3X/ly3BaHe Ha NosMpallaTa HakagKa oT NoNMpaLyo — WANnGoBbYHUA AUCK.

LINOOBAHE

Abpa3svBHaTa XapTus C Mo-eApy 3bpHa € noaxopsila obuwo B3eTo 3a rpyba ob6paboTka Ha MOBEYETO
MaTepuanu, a JpebHO3bpHecTaTa XapTrA ce ynoTpebsaBa Npy AOBbPLINTENTHUTE PabOTH.
CnoxeTe XapTMEHUs KPbI CbC CbOTBETHATa rpajauysa noaxoasLla 3a niaaHvpaHaTa paborta.

A6pa3unBHaTa XxapTuA TpA6Ba NABTHO Aa NpUAAra Kbm NOANPaLLO — WANGOBBUYHMA ANCK.

PABOTA

YCTPOWCTBOTO € CHabAeHO CbC CUCTEMA 3a CTabuUnusmpaHe Ha 060pPOTUTE NPV MPOMEHSIMBO HATOBAPBAHE,
rapaHTupaLla NpeursHOCT Ha U3BbpLUEeHaTa paboTa.

OBbCJIYXXBAHE U NMOA44PDbXKA

Mpean Aa NPUCTBNMM KbM KaKBUTO M Aa 6Mno AefiHOCTM NO perynmpaHeTo, o6cnyXKBaHeTo unu
pPeMoOHTa, TpA6Ba fa N3KNIOYMM YCTPOICTBOTO OT 3aXpaHBalLaTa Mpexa.

@ e [loaabpKante MallMHATa BUHAry Yymcra.
e [lomHeTe, Ye BEHTWUMAUMOHHIMTE NPOJYKM B KOpPryCa Ha MaluvHaTa BUHArv TpabBa fa ca MpOXoaAnMM.
® BbHWHATa YacT Ha Kopnyca NoYnCcTBaMe C NMOMOLLTA Ha Bla)kHa TbKaH UKW YeTKa — He Ce pa3peLlaBa
M3MOM3BaHETO Ha KaKBMTO 1 [ia 6110 NOUYNCTBALLY CPeACTBaA U Pa3TBOPUTENN.
e 3a MMeHe Ha noJsivpallaTta HakafKa ynotpe6siBame camo BoAa C AeNMKaTEH canyH.
e [loBpeaeHuAT nnm n3xabeH nonmpaLo — WnNPoBbUYEH ANCK TPAOBa He3abaBHO Aa 6bae NOAMEHEH.
e B cnyuall Ha NpekoMepHO KCKPeHe Ha KoMeKTopa Bb3farame MNpoBepKaTa Ha CbCTOSHMETO Ha
BbrNepoAHNTE YeTKM Ha ABUraTeNs Ha KBanMGpuUMpaHo nuue.

CMAHA HA BbITIEPOAHUTE YETKU

YnotpebeHute (NO-KbCU OT 5 MM), U3rOpenn WIxM CUyNneHW BbINepOoAHM YEeTKU Ha ABuUraTtend cnedBa
He3abaBHO Aa 6baaT noaMeHeHW. BuHaru ce nogmeHAT eIHOBPEMEHHO ABETE YETKM.

e (OrTBapATe KanauuTe Ha BbrnepogHuTe yetku (7) (uepr. J).

e I3BaxkaaTe M3XabeHWTe BbIMNIEPOAHN YETKMU.

e OTcTpaHABaTe eBeHTYa/IHMA BbIMLIEH Npax C MOMOLLTA Ha CrbCTEH Bb3AyX.

e (CnoxeTe HOBWU BbBIEPOAHM UYeTKM (BbrnepogHuTe ueTkn TpsibBa pda BAM3aT CBOOGOAHO B

yeTKogbpKauuTe).

e MoHTupanTe KanaunTe Ha BbrepogHUTE YeTku (7).

@ Cnepg npukniouyBaHe Ha onepauusaTa No CMAHaTa Ha BbrepogHMUTE YeTKU, nyckKate nonauvpaua
wnandmawmHaganopaboT6e3nperoBapBaHe MM3yaKaiTe ABe-TpY MUHYTU, f,OKaTO BbrnepogHuTe
YeTKU NpuierHat KbM KoJieKTopa Ha asuratensa. Onepaumara no cMsAHa Ha BbIIepOAHUTE YeTKU
npenopbyBaMme Aa NoOBepuUTe N3KAIUYUTENIHO Ha KBanudunumpaHo e N3noasBaniky OpurnHanHu
yactm .

BcskakbB BUA HemsnpaBHOCTU 6v TpsabBano Ja 6bAaT OTCTPaHABaHM OT OTOPU3MPAHMA CEPBUC HA

npounsBoauTens.
TEXHUYECKU NMAPAMETPU
HOMWHAJIH QAHHU
MNonupawa wnandmawmnHa

MapameTbp CronHocT
3axpaHBallo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HoMmnHanHa MoLHOCT 1300 W
f(l)/ljl‘la30H Ha CKOPOCTTa Ha BbpPTEHe Ha Nnpa3eH 1000 - 3000 min-
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[vameTbp Ha nonnpaLwo — WindoBbYHUS ONCK 180 mm
Pa3mep Ha pe3baTa Ha WnuHAena M 14
Knac Ha 3almnTeHoCT Il
Maca 3,6 kg
[oAnHa Ha NPOW3BOACTBO 2016

AAHHU OTHOCHO WWYMA U BUBPALUVUTE

HuBo Ha akycTnyHOTO HanaraHe Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTuyHaTta mowHocT Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BUOGpaLMOHHMTe yckopeHua a, = 17,9 m/s?> K= 1,5 m/s’

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

Enektpuyecku 3axpaHBaHuTe N3aenuns He TpAGBa [a Ce U3XBbPIIAT C JOMALLIHUTE OTNagbLUu, a TPA6Ba
[a Ce Npefajar 3a Ornos30TBOpPsiBaHe B CbOTBETHUTE 3aBoau. IHbopMaLya 3a ONoN30TBOPABAHETO
MOXe Aa Obae nosydeHa OT MpofaBaya Ha V3LENVeTo WAM OT MeCTHWTe BfacTu. HerogHoTo
€1IeKTPUYECKO M eNeKTPOHHO 060pyABaHe CbAbpKa HenmacvBHY CybCTaHUMM 33 ecTecTBeHaTa
cpena. ObopyaBaHeTo, HEMpPeaajeHo 3a peurKvMpaHe, NpeacTaBnsBa NoTeHUManHa 3aniaxa 3a
OKOJIHATa cpefia 1 3a 3[1paBeTo Ha XxoparTa.

* 3anasBa ce NpPaBoOTO 3a N3BbPLUBAHE Ha MPOMEHN.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc cepanuie BbB Bapuiasa, yn. MorpaHunyHa 2/4 (HapuiaHa
no-HaTtaTbk : ,Grupa Topex”) nHPopmMIMpa, Ye BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbPXKAHMETO Ha WHCTPYKUMA (HapruyaHa Mo-HaTaTbk
1, MIHCTpyKUKMA"), BKNOUBALLY MEXAY APYroTO HEeMHUA TEKCT, MOMecTeHUTe GpoTorpaduy, CXeMU, YEPTEXKN, a CbLIO 1 HENHWTE KOMMO3ULMK,
npvHaanexar vsknoumTenHo Ha Grupa Topex v mopnexaT Ha MpaBHa 3alyMTa CbIIAacHO 3akoHa oT 4 deBpyapn 1994 rogmHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO NPaBo 1 CPOAHUTE My MNpaBa (eAHOPOAEH TeKCT B [IbpkaBeH BeCTHMK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ No-KbCHUTe U3MeHeHUA). KonvpaHeTo,
npepaboTBaHeTo, Ny6nMKyBaHeTo, MoaAMbULMPAHETO C KOMepUecKka Len Ha uanata MHCTPYKUWA, KakTo U Ha OTAeNHWTe N enemeHTV 6e3
cbrnacueTo Ha Grupa Topex n3paseHo B NncmeHa $opma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MoXKe 1 MOXKe Aa AoBefe [0 NPUBNYAHETO KbM rpaXkaaHCKa
1 HaKa3aTeslHa OTFOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UREDAJ ZA POLIRANJE
59G243

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATATREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

SIGURNOST TIJEKOM RADA S UREDAJEM ZA POLIRANJE

e Prije nego uredaj prikljucite na mrezu provjerite da li mrezni napon odgovara veli¢ini napona koji je

napisan na nazivnoj tablici uredaja za poliranje.

Ne koristite uredaj ako su kabeli osteceni ili istroseni.

Uredaj smijete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je osigurana uz pomoc¢ osiguraca za

jacinu struje, koja ¢e prekinuti napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kracem od 30ms.

Elektri¢ni uredaj za poliranje koristite isklju¢ivo na suhom.

Uredaj nije namijenjen za mokro poliranje .

Prije uklju¢ivanja plo¢u uredaja primaknete do polirane povrsine.

Iskljucite uredaj prije nego ga mislite prenositi na drugo mjesto.

Kod prenosenja uredaj ne drzite za mrezni kabel.

Prije nego uredaj prikljucite na mrezu provijerite da li se prekidac nalazi u polozaju isklju¢en OFF.

Mrezni kabel uvijek drzite podalje od pomicnih dijelova uredaja.

Nemojte prejako stiskati uredaj tijekom poleriranja jer ¢ete dovesti do njegovog zaustavljanja.

Kod koristenja uredaj drzite ¢vrsto s obje ruke.

Ne smijete dirati dijelove uredaja koji su u pokretu

Ne smijete odlagati uredaj dok se ne uvjerite da se njegovi pokretni elementi ne zaustave.

Prije svih radova na podesavaniju, rukovanju, popravljanju uredaja te prije zamjene nastavka za poliranje

izvadite utikac iz mrezne uticnice.

e Uz pomoc zraka pod pritiskom redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu uredaja. Ako se unutra
kucista motora sakupi vise prasine, moze do¢i do smetni u radu uredaja.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Uredaji za poliranje su rucni elektri¢ni alati kojih pokrece jednofazni komutatorski motor. Uredaj je a
namijenjen za suho brusenje i poliranje lakiranih povrsina proizvoda od metala, drvaiili umjetnih materijala.
Podru¢ja njihove primjene su izvodenje radova s podrucja motorizacije, stolarije te svih radova u okviru
samostalne amaterske aktivnosti (sam svoj majstor)

@ Ne koristite rezne ploce, celicne cetke niti dijamantne ploce. Koristite brusni papir s gradacijom
preko K 220.

A Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa
Gumb blokade vretena

Dodatna drska

Kotacic¢ za regulacije brzine okretaja

Prekidac

Gumb za blokadu prekidaca

Disk za poliranje i brudenje

Poklopac ugljene cetkice

cNoUuRWN=

Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda
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OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA
POZOR
A UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACUA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Disk za poliranje i brusenje -2 kom
2. Dodatna drska -1 kom
3. Vijak za pri¢vrscivanje dodatne drske -2 kom
4. Sesterokutni klju¢ -1 kom
5. Posebni klju¢ -1 kom
6. Pomoc¢na drika -1 kom
7. Nastavak za poliranje -1 kom
8. Brusni papir -1 kom
MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drska je projektirana tako da je mogu koristiti desnjaci i ljevaci.
Dodatnu drsku (2) namjestite na glavu uredaja za poliranje i pricvrstite vijcima (crtez A i B).

MONTAZA | IZMJENA DISKA ZA POLIRANJE | BRUSENJE

@ e Stisnite gumb blokade vretena (1) i okrenite vreteno dok ga ne blokirate.

Disk za poliranje i brusenje (6) namjestite na vreteno i stegnite tuljac s navojima (crtez C).
Oslobodite gumb blokade vretena (1).
Demontazu diska za poliranje i brusenje izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

Gumb blokade vretena (1) sluzi iskljucivo za pri¢vrscivanje i skidanje diska za poliranje i brusenje.
Ne smijete ga koristiti kao gumba za kocenje dok se ploca vrti, jer bi moglo do¢i do oSteéenja uredaja
za poliranje ili ozljeda operatera.
PRICVRSCIVANJE NASTAVKA ZA POLIRANJE

. Uredaj iskljucite iz mreze za napajanje.

e Nastavak za poliranje lagano rastegnite i stavite na disk za poliranje i brusenje (6) (crtez D).
e Osigurajte s vezicom (krajeve vezice stavite u sredinu nastavka za poliranje kako ne bi bili opusteni
tijekom rada) (crtez E).

Nastavak za poliranje mora dobro prianjati uz disk za poliranje i brusenje.

STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA ILI SPUZVE ZA POLIRANJE

U opremi uredaja za poliranje se nalazi disk za poliranje i brusenje s tzv. ¢ickom, i zato koristite iskljucivo
primjeran brusni papir li spuzvu za poliranje prikladne velicine.
Brusni papir ili spuzvu za poliranje namjestite na disk za poliranje i brusenje i stegnite (crtez F i G).

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja. Prilikom
pokretanja i rada polirku drzite s obje ruke.

@ Uredaj za poliranje ima prekidac koji osigurava od nehoti¢nog pokretanja.
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e Pritisnite gumb blokade prekidaca (5).
e Stisnite gumb prekidaca (4) (crtez H).
e Oslobadajuci pritisak na gumb prekidaca (4) zaustavljate ureda;.

KOTACIC ZA REGULACIJU BRZINE OKRETAJA.

Brzinu okretaja motora regulirajte postupkom okretanja i namjestanja kotacica regulacije brzine okretaja
@ (3) u zeljeni polozaj. Zahvaljuju¢i tome mozete prilagoditi brzinu rada karakteristikama obradivanog

materijala. Opseg regulacije brzine okretaja oscilira od 1 do 6.

Cim je veca brojka na kotaci¢u regulacije brzine okretaja (3) (crtez 1), tim je veca brzina rada uredaja.

Postavljena brzina okretaja se odrzava na istoj razini tijekom rada kao i kod praznog hoda.

Za vrijeme pokretanja motor pocinje raditi uz pomo¢ slobodnog poticaja a taj sluzi za pokretanje
@ motora koji nije pod opterecenjem. Pricekajte dok motor postigne najvecu postavljenu brzinu

-----

Za poliranje, za poliranje do stupnja ,visokog sjaja” odaberite manji broj okretaja dok veci opseg okretaja
sluZi za brusenje.

POLIRANJE

Ovisno o vrsti rada za poliranje koristite prikladne nastavke i ploce npr. sa spuzvom, tekstilne, sinteti¢ne ili
filc kolute, viseslojne, platnene itd

e Koristite iskljucivo Ciste nastavke za poliranje.
@ e Cijela povrsina diska za poliranje i brusenje (6) treba prianjati uz povrsinu elemenata koji polirate.
e Poliranje izvodite kod hladnog laka.
e Pastu za poliranje stavljajte na povrdinu nastavka za poliranje (sprijecite neposredni dodir sredstva za
poliranje sa poliranom povrsinom).
e Na cijelu povrsinu stavljamo jedino vosak koji se mora osusiti prije poliranja.
Uredaj za poliranje uredaj ukljucite i isklju¢ite samo onda kad ploca (6) dodiruje poliranu povrsinu.
e Uredaj za poliranje ravhomjerno micite po poliranoj povrsini bez da vrsite na njega pritisak (sama
tezina uredaja je dovoljna da postignete Zeljeni efekt).
e Na kraju poliranja smanijite pritisak na uredaj za poliranje.
e Uz pomo¢ pamucnog ru¢nika odstranite ostatke svakog preparata za njegu laka.

@ Ako koristite vosak ili druga sredstva za njegu morate slijediti naputke njihovih proizvodaca.
Prekomjerna koli¢ina voska ili paste za poliranje moze uzrokovati sklizanje nastavka za poliranje iz
diska za poliranje i brusenje.

BRUSENJE
Papir s grubom zrnatosc¢u je prikladan za obradivanje veéine materijala, papir sa finom zrnatosc¢u se koristi
kod zavrsnih radova.Stavite brusni papir s gradacijom prikladnom za vrstu planiranog rada.

Brusni papir mora dobro prianjati uz disk za poliranje i brusenje.

RAD

Uredaj je opremljen sustavom za stabilizaciju okretaja pri promjenljivom optereéenju koji osigurava to¢nost
kod izvodenja radova.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, reguliranju ili popravljanju uredaja izvadite utikac iz
mrezne uticnice.

e Uredaj drzite Cistim.
@ e Pazite da otvori za ventilaciju na kudistu uredaja budu uvijek propusni.
e Vanjsko kuciste cistite uz pomoc vlazne krpice ili ¢etkice — ne smijete koristiti nikakve razrjedivace niti
sredstva za Ciséenje.
e Za pranje nastavka za poliranje i ploce koristite samo vodu s blagim sapunom.
e Bez oklijevanja zamijenite ostecen ili istrosen disk za poliranje i brusenje
e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru provjerite ugljene cetkice motora.
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ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljeneili puknute ugljene motorne ¢etkice odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte
istovremeno obje Cetkice.

Odvinite poklopce cetkica (7) (crtez J)

Izvadite istroSene Cetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ zraka pod pritiskom.

Namjestite nove ugljene Cetkice (Cetkice se trebaju lagano namjestiti na drzace Cetkica).
Montirajte poklopce ¢etkica (7).

@ Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i malo pricekajte 2-3 min. da se cetkice
prilagode komutatoru motora. Preporucamo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite ovlastenom
autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Brusilica za poliranje

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1300 W
Opseq brzine okretaja kod praznog hoda 1000 - 3000 min’!
Promjer diska za poliranje i brusenje 180 mm
Dimenzije navoja vretena M 14
Klasa zastite Il
TeZina 3,6 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja:a, = 17,9 m/s*> K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuc¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovarajué¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavacdi proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovorno$c¢u Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”)
daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujudi test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljac¢e 1994 godine, o autorskim
pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje
u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

ELEKTRICNA POLIR-MASINA
59G243

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI
BEZBEDAN RAD SA POLIR-MASINOM

e Pre ukljucivanja polir-masine u struju, uvek treba uveriti se da napon mreze odgovara naponu koji je

dat na nominalnoj tablici uredaja.

Ne koristiti polir-masinu ukoliko je strujni kabl ostecen ili iskoris¢en.

Polir-masinu dozvoljeno je prikljucivati samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje sigurnosno strujno

kolo, koje prekida dovod struje ukoliko dolazni napon prede 30mA za vreme krac¢e od 30ms.

Elektri¢nu polir-masinu treba koristiti samo u suvom okruzenju.

Polir-masina nije napravljena da radi na mokro.

Pre ukljucivanja, ploca za poliranje mora biti prislonjena na povrsinu koja se polira.

Prilikom prenosenja ili premestanja polir-masina mora biti isklju¢ena.

Zabranjeno je prenositi polir-masinu vuc¢om za strujni kabl.

Pre ukljucivanja polir-masine u struju potrebno je proveriti da li se starter nalazi u polozaju iskljucen.

Strujni kabl uvek treba drzati dalje od pokretnih delova polir-masine.

Za vreme rada polir-masinom, ne treba vrsiti prekomerni pritisak na nju, koji bi mogao dovesti do

zaustavljanja polir-masine.

Za vreme upotrebe, polir-masinu treba drzati sigurno, obema rukam.

Zabranjeno je dodirivati delove polir-masine koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati na stranu polir-masinu pre nego $to se svi njeni pokretni delovi ne zaustave.

Uvek treba iskljuditi polir-masinu iz struje pre promene nakladke za poliranje lli pre pristupanja bilo

kakvim operacijama vezanim za ¢uvanije ili popravku.

e Redovno treba (istiti ventilacione otvore na kudistu polir-masine uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
Prekomerno gomilanje prasine na spoljnoj strani kucista motora moze biti povod elektri¢nih kvarova.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.
| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove, posedovanja sigurnosnih mera i
dodatnih zastitnih mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Polir-masina je ru¢ni elektrouredaj koji se puni uz pomo¢ jednofaznog komutatorskog motora. Uredaj je
namenjen za brusenje i poliranje na suvo, povrsina pokrivenih lakom na materijalima kao $to su drvo, metal
ili plasticne mase.

Opseg njene upotrebe je obavljanje poslova u oblasti motorne industrije, drvne industrije ili velikog broja
poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

@ Zabranjena je upotreba ploca za secenje, zicanih cetki i dijamantskih ploca. Koristiti Smirgl-papir
gustine iznad K 220.

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog uputstva.
Taster za blokadu vretena

Dodatna drska

Taster za regulaciju brzine obrtaja

Starter

Dugme blokade startera

Ploca za poliranje-brusenje

Poklopac ugljenih cetki

PN RWN=

Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
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OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIJA

OPREMA 1 DODACI

1. Ploca za poliranje-brusenje -2 kom.
2. Dodatna drska -1 kom.
3. Sraf za pri¢vré¢ivanje dodatne dréke - 2 kom.
4. Inbus klju¢ -1 kom.
5. Spedcijalni kljuc -1 kom.
6. Pomocna drska -1 kom.
7. Polerska nakladka -1 kom.
8. Smirgl-papir - 1 kom.
MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drSka namenjena je podjednako i za levoruke i desnoruke osobe. Postaviti dodatnu drsku (2) na
glavicu polir-masine i pri¢vrstiti Srafovima (slika A i B) .
MONTAZA | PROMENA PLOCE ZA POLIRANJE-BRUSENJE.

@ e Pritisnuti taster za blokadu vretena (1) i okrenuti vreteno sve dok se ne zablokira.
e Postaviti plocu za poliranje-brusenje (6) na vreteno i pricvrstiti zavojni prsten (slika C).
e Otpustiti pritisak na tasteru za blokadu vretena (1).
e Demontaza ploce za poliranje-brusenje odvija se suprotnim redosledom od njene montaze.

Taster za blokadu vretena (1) sluziiskljucivo za pri¢vrscivanje ili skidanje ploce za poliranje-brusenje.
Zabranjeno je koristiti ga kao taster za kocenje u vreme kada se ploce obrce. U tom sluc¢aju moze do¢i
do ostecenja polir-masine, ili do povrede korisnika.

PRICVRSCIVANJE POLERSKE NAKLADKE

Iskljuciti polir-masinu iz struje.

@ e Polersku nakladku lagano razvudii postaviti na plocu za poliranje-brusenje (6) (slika D).
e Osigurati pri¢vrS¢ivanjem uzeta (kraj uzeta treba pritisnuti u sredinu polerske nakladke, kako ne bi
stajao opusteno za vreme rada) (slika E).

@ Polerska nakladka mora ¢vrsto da prileze na plocu za poliranje-brusenje.

POSTAVLJANJE SMIRGL-PAPIRA ILI POLERSKOG SUNDERA

CD Polir-masina poseduje plo¢u za poliranje-brusenje sa tzv. repom, i zbog toga treba koristiti samo onaj
Smirgl-papir ili polerski sunder koji ima odgovarajuée dimenzije. Postaviti Smirgl-papir ili polerski sunder na
plo¢u za poliranje-brudenje i pritisnuti (slika F i G).

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici polir-masine. Prilikom
pokretanja i tokom rada, polir-masinu treba drzati obema rukama.
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Polir-masina poseduje sigurnosni starter, kao zastitu od slu¢ajnog pokretanja.
e Pritisnuti dugme blokade startera (5).

e Pritisnuti taster startera (4) (slika H).

e Otpustanje pritiska na tasteru (4) dovodi do zaustavljanja polir-masine.

TASTER ZA REGULACIJU BRZINE OBRTAJA.

Brzina obrtaja motora regulie se pokretanjem i postavljanjem tastera za regulaciju brzine obrtaja (3) u
Zeljeni polozaj. To omogucava podedavanje brzine rada prema vrsti materijala koji se obraduje. Opseg
regulacije brzine obrtaja iznosi od 1 do 6.

Sto je vedi broj koji se pokazuje na kucistu gde je taster za regulaciju brzine obrtaja (3) (slika I, to je veca
brzina rada uredaja. Postavljena brzina obrtaja ostaje na istom nivou i za prazan hod i tokom rada.

@ Prilikom pokretanja motor otpocinje rad uz pomo¢ slobodnog pokreta, koji sluzi za pokretanje
motora koji nije pod opterec¢enjem. Ne treba obavljati posao ili vrsiti pritisak na polir-masinu, kada
motor dostize maksimalnu postavljenu brzinu.

Za poliranje, poliranje do visokog sjaja, najbolje je koristiti mali broj obrtaja. Vece brzine obrtaja koriste se
za brusenje.

POLIRANJE

U zavisnosti od vrste posla koji se obavlja, za poliranje treba koristiti odgovarajuce nakladke i ploce za
poliranje, npr. od gume ili pene, stofa ili tekstila, viseslojnog platnai tsl.

Treba koristiti samo Ciste polerske nakladke.

Cela povrsina ploce za poliranje-brusenje (6) treba da stoji na povrsini elementa koji se polira.

Poliranje treba obavljati na hladnom laku.

Razmazati pastu za poliranje po povrsini polerske nakladke (ne treba dozvoliti da dode do direktnog

kontakta sredstva za poliranje sa povrsinom koja se polira).

e Jedino se vosak nanosi na Citavu povrsinu, ali ipak on treba da se osusi pre nego sto se pocne sa
poliranjem.

e Polir-masinu treba ukljucivati i iskljucivati samo za vreme kontakta ploce za poliranje-brusenje (6) sa
povriinom za poliranje.

e Pomerati ravhomerno polir-masinu preko povrsine, ne nanosedi veliki pritisak (sama teZina polir-
masine dovoljna je da se postigne Zeljeni efekat).

e Prizavrietku poliranja, potrebno je smanjiti pritisak na polir-masinu.

e Ostatke nakon svake pripreme za obradu lakom, treba ukloniti pamucnim peskirom.

®

@ Prilikom upotrebe voska ili drugih sredstava za negu, potrebno je pridrzavati se uputstava njihovih
proizvodaca.
Prekomerna upotreba voska ili paste za poliranje moze dovesti do skidanja polerske nakladke sa
ploce za poliranje-brusenje.
BRUSENJE
Smirgl-papir sa krupnijim zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu vec¢ine materijala, a $mirgl-papir sa
sitnijim zrnom koristi se za zavrSne poslove.
Postaviti kolut Smirgl-papira sa odgovaraju¢om veli¢cinom zrna za planirani posao.
Smirgl-papir mora évrsto da prileze na plo¢u za brusenje-poliranje.
AD

R
CD Uredaj poseduje sistem za stabilizaciju obrtaja pri promenljivom opterecenju, koji obezbeduje sigurnost
obavljanja posla.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za podesSavanje, upotrebu ili popravku, potrebno
je uredaj iskljuciti iz struje.

@ e Polir-masinu treba uvek odrZavati u ¢istom stanju.
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e Zapamtiti, da ventiolacioni otvori na kucistu polir-masine uvek treba da budu prohodni.

e Spoljni deo kucista Cistiti uz pomoc vlazne tkanine ili uz pomo¢ Cetke - ne koristiti bilo kakva sredstva
za Cis¢enje ili razredivace.

e Za pranje polerske nakladke treba koristiti samo vodu sa blagim sapunom.

e Ostecenaiiliiskoris¢ena ploca za poliranje-brusenje treba odmah da se zameni.

e U sluc¢aju pojave prekomernog iskrenja na komutatoru, preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri
stanje ugljenih ¢etki motora.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krac¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti. Uvek
se menjaju obe Cetke istovremeno.
e Skinuti poklopac ugljenih etki (7) (slika J).
e IzvaditiiskoriS¢ene ugljene Cetke.
e Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
e Staviti nove ugljene Cetke (ugljene cetke uvek treba da stoje slobodno u drzacu za ¢etke).
e Montirati poklopac ugljenih &etki (7).

@ Nakon obavljanja promene ugljenih cetki, treba pokrenutibrusilica za poliranje daradi bez opterecenja
i sacekati 2-3 minute kako bi se ugljene cetke uklopile sa motorom. Operaciju promene ugljenih cetki
preporucuje se da poverite iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Brusilica za poliranje

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1300 W
Opsed brzine obrtaja na praznom hodu 1000 - 3000 min”’
Pre¢nik ploc¢e za poliranje-brusenje 180 mm
Mera zavojnice vretena M 14
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,6 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusticne snage Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanjaa, = 17,9 m/s*> K=1,5m/s’

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda
ili gradska vlast. Iskorid¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za zZivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne sredine i
zdravlja ljudi.

* ZadrZava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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META®PAZH TOY MMPQTOTYTIOY TQN OAHINQN XPHXZHX @

ANOIOAAOPOZ
59G243

MPOXOXH: MPOTOY =EKINHXETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE
MPOXEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHXHX KAI NATIZ AIATHPHZETE A MEAAONTIKH ANAG®OPA.

KANONEX AXQAANEIAX

KANONEZ AZQAANEIAZ KATA THN EPTAZIA METON ZTIABQTH

e [lpotoU ouvdéoete Tov OTINBWTA He TO OIKTUO NAEKTPIKNG evépyelag, PePawwdeite 6t n tdoN
TPo@odoaoiac avtioToIXEl 0TNV TAoN N omoia avaypd@etal oTnv Mvakida katdtaéng Tou Epyaiciou.

e Mnv xpnolpomoleite To epyaleio edv 1o KaAwdio Tpo@odoaiag Tou éxel {nuIEC N pOopEC.

Na ocuvdéete To gpyaleio pOVO e To SIKTUO NAEKTPIKNC EVEPYEIOC TTOU €ival EPOSIAOUEVO PE TOV

MNXavIouo amoolv&eong ao@aleiag, 0 ommoiog evepyoTolEiTal OTAV N TIUA TOU NAEKTPIKOU PEUMATOC

avépyetal ota 30 mA, péoa og 30 Seutepdhemta.

H xprion tou oTA\BwTH emtpémetal Ppovo oe epIBANoV xwpic uypaaia.

O otABwtn¢ Sev €xel oxedlaoTei yia uypn oTiABwon.

MpoTtoL evepyomoIOETE TO EPYANEIO, EQAPUOOTE TO TTAATUTIO OTNV TTPOC eMeEepyacia eMm@Avela.

Katd tn petagopd Tou gpyaleiou o€ AANO HEPOC, ATTOOUVOEDTE TO ATIO TO OIKTUO NAEKTPIKNAC

EVEPYELQG.

Mnv petagépete To Epyaleio amod to kahwdio Tpogodoaiac.

e [lpwv and tnv amocuvdeon tou oTIABwTH amd 10 SIKTUO NAEKTPIKAG evépyelag, PePaiwdeite o611 0
Slakomtng Bpioketal otn Béon amevepyonoinonc.

o Mnv nmAnotdlete 1o KaAwS10 TPOoPodOCiag oTa KIVOUUEVA PéPN TOU OTIABWTH.

Mnv aokeite peyaAn mieon otov oTIABWTH Katd TN SidpKela TG AsIToupyIdc Tou, S10TL £TOL evOEXETal VA

PoKANB&i N akivntomoinor Tou.

Katd tn S1dpkela Tng epyaciag, Kpatdte To epyaleio kat pe ta SUo oag xépla.

ATrayop€eVETAL VO AKOUUTTIATE TA KIVOUUEVA HEPN TOU OTIABwTA KATA TN S1dpKELa TNG AslToupyiag Tou.

MpoToL aPrioeTe TOV OTIABWTH, TTEPIUEVETE VA AKIVNTOTIOINOOUV TA KIVOUUEVA €PN TOU.

MpotoL mpofeite oTNV AvVTIKATAOTACN TNG YOUVAC OTIABWONG, TOV TEXVIKO EAEYXO 1 TNV EMIOKEUN TOU

oTIABwTH, amocuvd£oTe Tov amod To SIKTUO NAEKTPIKIC EVEPYELQC.

e Kabapilete cuoTnUATIKA TIC OTIEC €€aEPIOUOV OTO TEPIBANUA TOU KivnTApPa TOu OTIABWTH HE pon
OUMTIIECHEVOU aépa. H oKOV, CUCCWPEUUEVN EVTOC TOU TIEPIBARMATOC TOU KIvNTPa, evOéXETal va
TIPOKAAEDEL NAEKTPIKEC BAAPEC.

MPOXOXH! To epyaleio éxe1 oxedlaotei yia tn AetToupyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

MNapa Tnv ac@aln KATaokeu Tou gpyalEiov, Ta An@Bévra pétpa acpaleiag Kal Tn XprRon Twv
HéCWV TTIPOOTAGIAC, TAVTOTE UTTIAPXEL KATTOIOU BaOpol eAAOXEVWV KivEUVOG TPAUHATIGHOU KATA TNV
gpyaocia.

KATAZKEYH KAI XPHXZH

O otA\BwTAC ival NAEKTPIKO gpyaleio XEIPOC Kal KIVNTOTIOIEITAL PE POVOQPAOCIKO KIVNTHPA UETANNAENG.
To epyaheio €xel oxedlaotei yia Enpn Agiavon kat otiABwon EUAIVWV EM@AVELWV HE EMIKAALYN BEPVIKIOU
KOBWC Kal METANMKWY KAl TTAACTIKWVY EMIQAVEIDV. TOPEAC EPAPPOYNE TOU €PYAAEIOU: OIKOSOMIKES Kal
ETIOKEVAOTIKEG EPYAOieg KABWG Kal ONEG Ol EPYATIES XELPOG TTOU EKTEAOUVTAL ATTO EPACITEXVEG TEXVITEG.

@ Agv mpémel va Xpnolpomoleite Siokoug Komng, cuppatofouptoeg kat Sapavtodiokouvs. Na
XPNOIHOTIOIEITE YUAAOXOPTO ME KOKKOTIOiNoN ion | peyaAutepn tng K 220.

A AmayopeUeTal Va XPNOCIHOTIOLEITE TO EpYalEio akataAAnAa.

NEPIFPA®H ZXEAIATPAMMATQN

H akohoubn Aiota agopd efaptriuata tou epyaleiou, Ta omoia mapouctdlovtal OTIC OeNidec pe
oxedlaypaupata.
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Koupio kAeldwpatog atpdkTou
MpodoBetn xelpohafn

PuBuioTric ouxvoTnTaC TTEPIOTPOPNC
AlOKOTITNG

Koupio otaBepormointi

MAd&tumo

KdAuuua priktpag dvBpaka

PN RWN=

H ep@davion tou NAeKTPIKOU EPYAAEIOU TTOU ATTOKTACATE UTTOPEL VA EXEL IKPEC SlapopEg amd auTo TG EIKOVAG.
NEPITPA®H XYMBOAQN

MPOXOXH
A MPOXOXH — KINAYNOZX!!

2YNAPMOAOIHZH/XYNTONIZMOZ

@ MAHPOOOPIEX

EZOMAIZMOZX KAl EEAPTHMATA

1. MAdtumo -2 TEW
2. NpooBetn xeipohapn -1 Tel
3. Bida ouykpdtnong mpocBeTng xelporafng -2 TEW
4. E&aywvo kAeldi -1 Tel
5. E181ko6 kAeidi -1 ten
6. BonOntikn xeipohapn -1 Tel
7. Touva otiABwong -1 tel
8. Tualoxapto -1 Tel

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

®
A\

®

ZTEPEQXH NMPOXOETHXZ XEIPONABHZX

H poo0etn xelpoAafry xpnoIUeVEl TOOO Yia SeEIOXEIPEC OO0 Kal APIOTEPOXEIPEC XPIOTEC.
TomoBetAOTE TNV MPOCOETN XElPoAaPn (2) emi TNG KEPANAG TOU OTIABWTA KAl OTEPEWOTE TNV ME TIG BideC
(k. A kau B).

ZTEPEQZH KAI ANTIKATAZTAZH NAATYNOY

Miéote 10 KopPio KAEISWHATOC TN ATPAKTOU (1) KAl OTPEYTE TNV ATPAKTO KAEIOWVOVTAC TNV.
TomoBetriote To MAATUTIO (6) €I TNG ATPAKTOU Kal oi&te TN YAAvTla (€1K. C).

AneleuBepwoTe TO KopPio KAEISWHATOC TNC atpdKkTou (1).

e H agaipeon tou MAATUTIOU TIPAYUATOTIOLEITAL [IE TN AVTIOTPO@N Ao TNV TOTTOO£TNOT TOU OElPd.

To xopfio KA£I8WHATOCTNG ATPAKTOU (1) XPNCGIHOTOLEITAL MOVO PME OKOTIO TN OTEPEWGCT TNV APAipETT
Tou mAdTtumou. ATTayopeUETAL VO XPNOILOTOLEITE TO KOMPio auté wg KopBio akivnromoinong Kard
™V MEPIOTPOPI) TOU MAATUTOU. AUTO evdéxetal va mpokaléael BAGRN Tou oTIABWTH 1} va Tpoeviioel
owpatikég BAapec.

ITEPEQZHFTOYNAZ ITIABQXZHZ

AMOGUVO£0TE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATO TO SIKTUO NAEKTPIKN G EVEPYELAG.

e EAA@PWC TEVTWVOVTAC TN Youva oTIABwong, TomoBeTroTe TV emi Tou mMAdtumou (6) (gik. D).
® JTEPEWOTE TN Youva, o®iyyovTag to Kopdovi (pumopeite va BANeTe TIC Akpeg Tou KopSoviou péoa amo Tn
youva, WOTE va pnv oag eumodifouv katd Tnv epyaocia) (€ik. E).

H yoUva oTiABwong mpémel va EQATTETAL CPIKTA 0TO MAGTUTO.
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2TEPEQXZH I'YAAOXAPTOY H ZMOITOY ZTIABQXZHX

O oTIABwTAC €ival podlaopévog e TAATUTIO PiE AUTOKOAANTO, YU AUTO TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE EIOIKO
CD yuahdxapto 1 omoyyo oTiABwong KatdAAnAwv Slaotdcewv. KoANOTE TO YUOaAOXapTo 1} Tov omdyyo
OTIABwoNG 0To AUTOKOAANTO TOU TIAATUTIOU Kal TéoTE To duvatd (K. F).

EPrAZzIA/PYOMIZEIX

ENEPrFONOIHZH / ANENEPITOMNOIHZH

H tdon tou SIKTUOU NAEKTPIKNG EVEPYELAG TIPEMEL VA AVTICTOIXEI GTNV TAGH TOU AVAYPAPETAL GTNV
mvakida Kkatata&ng touv cTIABWTA.
Kata tnv evepyomoinon tou oTIABwTI Kat T AEITOUPYia TOU, KPATATE TOV Kal ME Ta U0 cag xépta.

O oTIABWTAC PEPEL TOV LOXAS TTOU TIPOOTATEVEL AT TUXAIA EVEPYOTTOINON TOU £pyaAEiou.
e T[liéote 1o Koufio otaBepomoinTi (5).
e [liéote Tov Slakomtn (4) (ek.H).
e H ameheuBépwon Tou S1aKOTTN (4) MPOKAAE TNV aKIvnToToiNoN TOU OTIABWTH.

PYOMIZTHZ ZYXNOTHTAZ NEPIZTPOOHX

@ MNa va emAEEeTE TNV CLUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG TOU KIVNTAPA, OPEINETE VA TOTTOBETACETE TOV PUBUIOTH TNG

ouXVOTNTAC TTIEPLOTPOYNC (3) oTNV emMBuUUNTH Béon. AuTd emTPEMEl va eMAEEETE TNV TAXUTNTA AElTOLPYIaC
avAaAoya HE Ta XapakTnPIoTIKA Tou ene€epyalopevou UAIKoU. H cuxvoTtnta meplotpo@rig pubuifetal otnv
KAipaka amé 1 éwc 6.
‘000 peyallTtepn ivarl n Tiun mou emMAEXONKE 0TOV PUBULOTH TNG oUXVOTNTAG TIEPIOTPOYPNC (3) (€IK. 1), TOCO
MEYaAUTEPN Eival kal n Taxutnta Acrtoupyiag Tou epyaleiou. Katd tn Sidpkela tng Asttoupyiag, n ouxvotnta
TMEPIOTPOPNAG Slatnpeital oto emimedo mou eMAEXONKE.

@ Kata tnv evepyomoinon tou Kivntripea, yivetat opaln €KKivnon n omoia Xpnolpomoleital yia tnv
€KKivnon pn @opTwHéVoU KivnTHpa. Agv mpémel va apXioceTe TNV epyacia 1| va méfete 1o epyaleio,
€W¢ OTOU O KIVNTHPAG ATMOKTNOEL TN MEYIoTN EMAEXOEica cUXVOTNTA TEPIGTPOPNG.

MNa tn otiABwon péxpt YUaAiopatog Kat tnv eE0pAAUVON, CUVICTATAL VA EPYACEDTE UE TN XAUNAR ouxvoTnTa
MEPIOTPOPNAC. H uPnAr) cuxvotnta epapuoletal yia tn Asiavon.

ZTINBQZH

@ Avdaloya pe 1o €ido¢ TNG TIPOC ekTéNEON epyaciag, €mMAEYETE yia TN OTIABwon KATAAANAeG yoUvVeG Kal
TAAQTUTIQ, T1.X. L€ OTTOYYO 1} AP, and mAnua, BauPAK, Aivd TOAWY OTPWHUATWY K.ATT.

@ e Na xpnolpormoleite povo kabapég youveg oTiABwonc.
e To TAATUTIO (6) TIPETTEL VA EQATITETAL OTNV EMPAVEID TOU eTEEEPYACOUEVOU AVTIKEIMEVOU UE OAN TNV
€MPAVELA TOU.

e H emkaAuyn BepviKioL TNV OTT0I0 OKOTIEVETE VA OTIABWOETE TIPEMEL va ival KpUa.

e H alowpn otiABwong mpémel va amAwvetal ENdvw 0Tn Youva oTiABwong kat X1 oTnv mpog emeéepyaoia
EMPAVELQ.

e Emdavw otnv mpog enefepyacia eMEQAVELA TIPETTEL VA ATTAWVETE UOVO TO K, SIOTI TTPETTIEL VA OTEYVWOEL
nipv and tn oTtiABwon.

e Na evePYOTIOLEITE KAL VO ATTEVEPYOTIOIEITE TOV OTIABWTH HOVO dTav To TAATUTIO (6) £PXETAL OE ETTAPN ME
Vv emefepyalduevn em@avela.

e Katd tnVv £pyacia, LETAKIVEITE TO EPYAANEIO OLOIOHOPPA ETAVW OTNV MeEepYAlOUEVN ETTIPAVELQD, XWPIG
va 1o mélete (1o 610 BApoc Tou CTINBWTH APKEL yla TNV €MiTEVEN TOU EMOUUNTOV ATTOTEAEGUATOC TNG
gpyaoiag).

o OMokAnpwvovTtag TN oTIABWON, HEIWOTE TNV TTIiECN TTOU AOKEITE 0TOV OTIABWTN.

e Ta UMOAEIHHATA TNG ANOLPNC TIPETIEL VA apalpeBouV e BapBakepo mavi.

@ Xpnoipomolwvtag to Kepi | dGAAa UMK oTIABwoNG, TNPEITE TIC UTTOSEIEEIC TWV KATAGKEVAGTWY TOUC.
‘Otav n moooTNTA TOU KEPIOU 1 alotPng oTiABwong eival urepBoAiKn, n yoUva pmopei va YAIoTprioEl
amnoé To mAdrtumo.
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AEIANZH

@ To yuahdxapTo pe PeyAAOUG KOKKOUG gival KATAAMNAO yla TNV apXIKh emefepyacia Twv MEPIOCOTEPWVY
UKWV, TO 8€ YUOAOXAPTO UE UIKPOUC KOKKOUG XPNOIUOTIOLE(TAL YIa TNV TEAIKN emefepyaoia.
EmAé€te Tov SioKo YUaAOXAPTO AvANOYA HIE TNV TTPOYPAUUATICUEVN EPYACIA KAl OTEPEWOTE TOV.

@ To yualAoxapTto MPETEL va EQATITETAL OPIKTA GTO MAATUTO.

AEITOYPTIA

O ot\Bwtig eival epodlaocpévog pe ovotnua otabepomoinong TG ouxvoTNTAC TIEPIOTPOPNG HE
evaA\aooduevo gopTio, To omoio e€ac@alilel uPNAL aKpPiPEId TWV EKTEAOUUEVWV EPYACLWV.

TEXNIKH XYNTHPHXH

Mpotou mpofeite o omoleodMoOTE €pyacie¢ mov a@opouv TNV TomoOétnon, tn PLUOMION, TNV
EMOKEUN 1| TNV TEXVIKI GUVTHPNON, OMMWGSHTIOTE AMMOOUVSEOTE TOV PEUHATOARTTN TOU KaAwdiov
TPpoPodociag Tou CTIABWTH amd Tov pevpatodotn.

(D e Alatnpeite Tov oTINBWTH o€ kKaBapr) KataoTtaon.
o KaBapilete cuoTnUATIKA TIC OTTEC £€EPIOMOU OTO TTEPIBANUA TOU CTIABWTH.
o KabBapilete 1o mepiPAnua Tou epyaleiou pe Ppeypévo mavi ri Bouptodkl. Agv TPETEL va XPNOIOTIOLEITE
omolecdnmoTe KABAPIOTIKEG I} SIAAUTIKEC OUTIEC Yia TOV KaBapIloud Tou oTIABwTH.
e Na mévete Tn yoUva oTiABwong Ue oamouvovepo.
e To mAATUTIO TTOU €xel {NUIEC N @BoPEC TpéTel va avTikaTaoTadel dueoa.
e J& mepimtwon duvatou omvONnpEIoHoL OToV HETAANAKTN, avabéoTe Tov EAeyXo TNG KATAOTACONG TWV
PnKTpwv avBpaka o€ évav €181Ko.

ANTIKATAXTAXZH WYHKTPQN ANOPAKA

OBappéveg YAKTPEG AvBpaka Tou Kivntripa (URKoug Atydtepou amd 5 XIAOOTd), YAKTPEG HE KapEvn
em@dvela 1 ydapoipata mpémnel va avtikataotabouv dueoa. O@eilete va avTiKATACOTACETE Kal TI SUo
WAKTPEG TAUTOXPOVWG.
o =£B16WOTE « T KAAUUUATA TWV PNKTPWV (7) (€1K. J).
o A@aipéoTe TIC POaPUEVEC PAKTPEG.
® A@alpéoTe TN OKOVN AvOPOKA UE CUMTTIECHEVO aépal.
e Eiodyete kawvoUpyleg Yriktpeg avOpaka. (o1 YPrkTpeg Ba mpémel va PeTakIvouvTal EAeVBEPA OTOUG
TIPOCOPUOYEIC PNKTPWV).
® JTEPEWOTE TA KAAUUUATA TwV YnKTpwV (7).

@ Katomyv avtikatdotaong Twv Pnktpwv avlpaka, oPeileTe va a@PrioETe TO NAEKTPIKO pyalEio va
AelToupynoEl Avev opPTiou yia 2-3 AENMTA yid TNV MPOCAPHOYH TWV AEITOUPYIKWV £§APTNHATWV
TWV PNKTPWV Avlpaka oTov GUAAEKTN TOU KIVNTHPA. ZUVICTATAL VA AVABETETE TNV AVTIKATACTACH
TWV PnKTpWV avlpaka ce évav appodio €181k6. TuvicTatal va XPrnCIHOMOLEITE POVO AUBEeVTIKA
avTAAAAKTIKA.

‘O\ec o1 Suohertoupyieg mpémel va emAvovtal and e€ouciodotnuévn UTNPEESIA TEXVIKNC UTTOOTAPIENG TOU
KOTOOKEVAOTH.

TEXNIKEX [TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

Asiavtipag oTIANBwTHPAC

Napdauetpot Aisc
Tdon 1powodoaiac 230 VAC
>uxvoTnTa pevuaToC TPoWodoaiac 50 Hz
OvouaoTikA 1oXUC 1300 W
2uXvOTNTA TEPIOTPOPHC AVEU (POpPTiou 1000-3000 otpo@éc avd Aentd
AlQUETPOC TAATUTIOU 180 mm
JTEiPpWUA ATPAKTOU M 14
KAdon npootagciag Il
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Bdpoc 3,6 kg
‘Etoc Kataokeunc 2016

NMAHPOO®OOPIEZ A ENINEAO GOPYBOY KAl KPAAAZMQN

Eninedo akouvotikr¢ mieong Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
EmimeSo akouoTIKAG loXVOC Lw, =101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Emraxuvon tng moAukAg kivnonga, = 17,9 m/s> K= 1,5m/s?

NMPOXTAZIA IMEPIBAAAONTOX

HAEKTPIKEC OUOKEUEC OEV TIPETEL va amoppinmTovtal Jadi PE Ta OIKIaKA amoppidpata, aAAd va
mapadidovtal 0To €I8IKO TUAPA AvVaKUKAWGONC. TIC TANPOQOpPIES Yia To BEUa avakUKAWGONG UMopEi
va 00¢ TIC TTOPEXEL O TTWANTAG TOU TIPOIOVTOC 1| Ol TOTTIKEG APXEC. HAEKTPOVIKOC Kal NAEKTPIKOC
€€OTAIOOG, TO XPOVIKO TEPIBWPLo Asttoupyiag Tou omoiou éAnée, mepléxel emikivOuvég yla To
niepIBaA\ov ouoieq. E€omhiopdg, o omoiog Sev €xel UTTOOTEl AvakUKAwON, amoTeAel evdexduevo
kivéuvo yia to mepiBdAAov Kal Tnv vyeia Tou avBpwnou

* AlatnpoUuE To SIKAiwHA El0aywynig OANaYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia otn Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoVpevn epe€Ng n «Grupa Topex»), mpoetdomolei 6Tt dAa Ta MVeLPATIKE SiKalwpata Snuioupyou yia To TTEPIEXOUEVO
TWV TTAPOUCWV 0dNYlWV (amokaloUpeVwWY e@eEC ol «Odnyiec») cuUMEPINAUPBAVOUEVWY TOU KEIUEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SlaypaupdTwy,
€IKOVWV Kal oxediwv, kaBwg Kal TNG oTolxelOe0iag, aviikouv amokAEIoTIKA oTnV Talpeia Grupa Topex Kal mpooTtatevovtal pe To Nopo mepi
SIKaIWPAToS SNUIoupyou Kat cuyyevwv Sikalwpdtwy amd Ti¢ 4 OeBpouapiou Tou €toug 1994 (EvnuepwTikO SEATIO TwV VOUOBETNUATWY TNG
Anpokpatiag tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 UE TIG UTTOUEVEG HETATPOTIEC). AVTlypad®ry, avamapaywyr, Snpoacisuon, aAayr] Twv OTOIXEIWY TwV
odNyIWwV Xwpig TNV éyypaen éykpton tng etatpeiag Grupa Topex auotnpd amayopeVETAL KAl UTOPEL va 08NYNOEL O £yEPON TIOWVIKWVY Kat AWV
a&lWoEWV.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LUCIDATRICE ELETTRICA
59G243

ATTENZIONE: PRIMADIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE ILPRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA DELLA LUCIDATRICE

e Prima di collegare la lucidatrice alla rete bisogna assicurarsi che la tensione di rete sia conforme alla

tensione indicata sulla targhetta nominale dell'elettroutensile.

Non utilizzare la lucidatrice se i cavi di alimentazione sono danneggiati o logorati.

La lucidatrice puod essere collegata unicamente a un impianto elettrico protetto con un interruttore

differenziale, che interrompe I'alimentazione entro 30ms, se la corrente di perdita supera i 30 mA.

La lucidatrice va utilizzata unicamente in un ambiente asciutto.

La lucidatrice puo essere utilizzata unicamente per la lucidatura a secco.

Prima dell'accensione il disco della lucidatrice deve essere appoggiato alla superficie da lucidare.

Durante il sollevamento o il trasporto la lucidatrice deve essere spenta.

E vietato trasportare la lucidatrice tenendola per il cavo di alimentazione.

Prima di collegare la lucidatrice alla rete di alimentazione bisogna controllare che l'interruttore si trovi

nella posizione di spegnimento.

e |l cavo di alimentazione va sempre tenuto a distanza dalle parti mobili della lucidatrice.

e Durante il lavoro non bisogna esercitare un'eccessiva pressione sulla lucidatrice, in quanto la lucidatrice
potrebbe fermarsi.

e Durante |'utilizzo la lucidatrice va tenuta saldamente, con entrambe le mani.

e [ vietato toccare le parti in movimento della lucidatrice.

e [ vietato mettere via la lucidatrice dopo lo spegnimento quando le parti mobili sono ancora in
movimento.

e Bisogna sempre scollegare la lucidatrice dalla rete di alimentazione prima di sostituire la cuffia di
lucidatura o prima di intraprendere qualsiasi operazione legata alla manutenzione o riparazione.

e Bisogna regolarmente pulire le feritoie di ventilazione nel corpo della lucidatrice con un getto di aria
compressa.

e l'accumulo eccessivo di polvere all'interno del corpo motore puo provocare difetti elettrici.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all’'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi &€ sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La lucidatrice & un elettroutensile manuale azionato da un motore a spazzole monofase. La lucidatrice
é destinata alla levigatura e lucidatura a secco di superfici verniciate di prodotti in legno, in metallo in
plastica. | suoi settori di utilizzo sono i lavori nell'ambito automobilistico, di falegnameria, e tutti i lavori
nell’ambito dell’attivita amatoriale (hobbistica).

@ E vietato utilizzare dischi da taglio, spazzole metalliche e dischi diamantati. Utilizzare carta abrasiva
con grana superiore a K 220.

A E vietato utilizzare I'utensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Pulsante di blocco dell’alberino

2. Impugnatura supplementare

3. Manopola di regolazione della velocita



GRAN\PHITE

4. Interruttore

5. Pulsante di blocco dell'interruttore
6. Disco

7. Coperchio della spazzola In grafite

Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Disco - 2 pezzi
2. Impugnatura supplementare - 1 pezzo
3. Vite difissaggio dell'impugnatura supplementare - 2 pezzi
4. Chiave a brugola -1 pezzo
5. Chiave speciale -1 pezzo
6. Impugnatura ausiliare -1 pezzo
7. Cuffia dilucidatura - 1 pezzo
8. Carta abrasiva -1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Limpugnatura supplementare & adatta a persone destrorse e mancine.
Inserire I'impugnatura supplementare (2) sulla testata della lucidatrice e fissarla con le viti (dis. A e B).

MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEL DISCO

@ e Premere il pulsante di blocco dell’alberino (1) e ruotare 'alberino fino a che si blocca.
Inserire il disco (6) sull'alberino e serrare la flangia filettata (dis. C).

Rilasciare il pulsante di blocco dell’alberino (1).

e Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa al suo montaggio.

Il pulsante di blocco dell’alberino (1) serve unicamente a fissare o estrarre il disco. E’ vietato
utilizzarlo come pulsante di freno durante la rotazione del disco. In tal caso é possibile danneggiare
la lucidatrice o ferire I'utilizzatore.
FISSAGGIO DELLA CUFFIA DI LUCIDATURA

@ Scollegare la lucidatrice dalla rete di alimentazione.

e Inserire la cuffia di lucidatura sul disco (6) allargandola leggermente (dis. D).
e Assicurarla tirando la cordicella (inserire le estremita della cordicella all'interno della cuffia di lucidatura,
affinché non diano fastidio durante il lavoro ) (dis. E).

La cuffia di lucidatura deve aderire strettamente al disco della lucidatrice.

FISSAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA O DELLA SPUGNA DI LUCIDATURA

La lucidatrice é fornita di disco con fissaggio a strappo, per questo motivo bisogna usare solo carta abrasiva
adatta o spugna di lucidatura adatta, di opportune dimensioni.
Appoggiare la carta abrasiva o la spugna di lucidatura sul disco e premerla sul disco (dis. F e G).
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FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

@ La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale della
lucidatrice. Durante I'avviamento e il lavoro bisogna tenere la lucidatrice con entrambe le mani.

La lucidatrice é fornita di interruttore di protezione da avviamenti accidentali.
e Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (5).

e Premere il pulsante dell'interruttore (4) (dis. H).

e Rilasciando il pulsante dell'interruttore (4) la lucidatrice si ferma.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La velocita del motore si regola ruotando e regolando la manopola di regolazione della velocita (3) nella
posizione desiderata. Questo permette di adattare la velocita di lavoro alle caratteristiche del materiale in
lavorazione. L'ambito di regolazione della velocitaéda 1 a 6.

Maggiore & il numero che appare sul bordo della manopola di regolazione della velocita (3) (dis. I),
maggiore ¢ la velocita di funzionamento dell’elettroutensile. La velocita regolata viene mantenuta costante
sia a vuoto che sotto carico.

@ In fase di avviamento la funzione “soft start” avvia dolcemente il motore senza carico. Non bisogna
quindi iniziare il lavoro o fare pressione sulla levigatrice finché il motore non raggiunge la velocita
massima impostata.

Per lucidare o brillantare si consiglia di scegliere una velocita di rotazione bassa. Le velocita maggiori si
usano per levigare.

LUCIDATURA

A seconda del tipo di lavoro da eseguire, per la lucidatura bisogna utilizzare cuffie di levigatura o dischi con
spugna, feltro, tessuto, tela multistrato, ecc.

@ e Bisogna utilizzare solo strumenti di levigatura puliti.
Lintera superficie del disco (6) deve appogagiarsi sulla superficie dell’elemento da lucidare.

La lucidatura va eseguita sulla vernice fredda.

Spandere la pasta per lucidatura sulla superficie della cuffia di lucidatura (bisogna evitare il contatto

diretto del mezzo di lucidatura con la superficie da lucidare).

e Solo la cera deve essere applicata sull'intera superficie da lucidare, in quanto deve asciugare prima
della levigatura.

e Lalucidatrice va accesa e spenta quanto il disco (6) & in contatto con la superficie da lucidare.

e Spostare uniformemente la lucidatrice sulla superficie da lucidare, senza esercitare pressione (il peso
della lucidatrice e sufficiente per ottenere |'effetto desiderato).

e Terminando la lucidatura bisogna ridurre la pressione sulla lucidatrice.

e |resti del preparato per la cura della vernice vanno asportati con un asciugamano di cotone.

@ Utilizzando cere o altri mezzi per la cura delle superfici bisogna rispettare le indicazioni dei
produttori. L'uso eccessivo di cera o di pasta di lucidatura puo provocare lo spostamento della cuffia
di lucidatura dal disco.
LEVIGATURA

CD La carta abrasiva con grana grossa viene utilizzata per la sgrossatura della maggior parte dei materiali, e la
carta abrasiva a grana fine per il lavori di finitura.
Applicare un disco di carta abrasiva di grana adatta al lavoro da eseguire.

@ La carta abrasiva deve essere perfettamente aderente al disco.

FUNZIONAMENTO

La lucidatrice possiede uno stabilizzatore di velocita, al variare del carico, per garantire precisione durante
I'esecuzione del lavoro.
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SERVIZIO E MANUTENZIONE

Primadiintraprendere qualsiasi operazione diregolazione, servizio oriparazione, bisognascollegare
I'elettroutensile dalla rete di alimentazione.

@ e Lalucidatrice va sempre mantenuta pulita.
e \Verificare sempre che le feritoie di ventilazione nel corpo dell’elettroutensile siano aperte.
e |l corpo dellelettroutensile va pulito con un panno umido o una spazzola, & vietato utilizzare detergenti
o solventi.
e Per lavare la cuffia di lucidatura bisogna utilizzare solo acqua e sapone delicato.
e Un disco danneggiato o logorato deve essere immediatamente sostituito.
e Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, fare controllare lo stato delle spazzole in grafite del
motore da personale qualificato.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (pit corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

e Smontare i coperchi delle spazzole In grafite (7) (dis. J).

e Estrarre le spazzole in grafite consumate.

e Rimuovere la eventuale polvere di grafite per mezzo dell’aria compressa.

e Montare le nuove spazzole in grafite (le spazzole in grafite dovrebbero infilarsi liberamente nei

fermaspazzole).
e Rimontare i coperchi delle spazzole In grafite (7).
@ Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare il levigatrice-lucidatrice a vuoto e attendere un

po; affinché le spazzole si adattino al commutatore del motore.

@ Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Levigatrice-lucidatrice
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1300 W
Velocita a vuoto 1000 - 3000 min
Diametro del disco 180 mm
Dimensione della filettatura dell’alberino M 14
Classe di isolamento I
Peso 3,6 kg
Anno di produzione 2016

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazionia, = 17,9 m/s* K= 1,5 m/s?
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PROTEZIONE DELL’AMBIEN

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite
dal venditore dell’apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate contengono sostanze nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un
rischio potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:
,Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex e sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi
elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

PULIDORA ELECTRICA

59G243

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLADAS

SEGURIDAD EN TRABAJO CON RECTIFICADORA - ABRILLANTADORA

e Antes de enchufar abrillantadora red debe\a asegurarse que la tensién en red coincide con las
indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la abrillantadora.

e No usar abrillantadora si conductos de refuerzo estan dafiados o desgastados

e Puede enchufar abrillantadora solo a la instalacion eléctrica equipada con defensivo de electricidad
diferencial que va a cortar refuerzo si corriente atraviesa 30 mA en tiempo mas corto que 30 ms.

e Deba usar abrillantador solo en sitio seco.

e Abrillantadora no esta disefiada para trabajos empapados.

e Antes de encenderla deba poner el disco de abrillantadora encima de superficie abrillantada.

e Durante desplazamiento abrillantadora debe estar apagada.

e No debe desplazar abrillantadora usando conducto de refuerzo.

e Antes de conectar abrillantadora a red de refuerzo deba comprobar si el indicador esta en la posicién
de apago.

e Conducto de refuerzo deba mantener siempre lejos de piezas moviles de abrillantadora.

e No debe presionar demasiado a abrillantadora durante trabajo. Excesiva presion puede parar la
abrillantadora.

e Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas manos.

o No debe tocar las piezas que estan en movimiento.

e No debe poner la abrillantadora al lado después de apagarla antes de detencién de piezas moviles.

e Deba siempre desenchufar abrillantadora de red de refuerzo antes de cambiar virola abrillantadora o

antes de actividades de mantenimiento o reparacién.
e Regularmente deba despejar orificios de ventilacion en el armazon de abrillantadora con chorro de aire
comprimido. Excesivo polvo dentro de armazén de motor puede causar defectos eléctricos.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de seguridad
y protecciones adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

La abrillantadora es herramienta eléctrica a mano, la propulsiéon es de motor monofasico conmutador.
Herramienta esta disefiada para rectificacion y abrillantado en seco de las superficies cubiertos con lacas
productos de madera, metal o plastico. La herramienta tiene aplicacién en trabajos de obray remodelacién,
asi como cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

@ No debe usar discos de cortar, cepillos de alambre y discos de diamantes. Usar papel de lija con
gradacion mas de K 220.

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos de aquéllos para los que fue
disefada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la imagen presentada en la
instruccion.

1. Botén de bloqueo de husillo.

2. Empunadura adicional

3. Dial de regulacién de velocidad rotativa.
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Indicador.

Botén de bloqueo del interruptor.
Disco rectificador-abrillantador.
Tapa del cepillo de carbén

Nk

Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS
ATENCION
A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Disco rectificador-abrillantador - 2 piezas
2. Empunadura adicional -1 pieza
3. Tornillo de empuiadura adicional - 2 piezas
4. Llave hexagonal -1 pieza
5. Llave especifica -1 pieza
6. Empunadura auxiliar -1 pieza
7. Dial abrillantador -1 pieza
8. Papel delija -1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE EMPUNADURA ADICIONAL

Empunadura adicional esta disefiada para personas diestros o zurdos.
Coloque empunadura adicional (2) en la cabeza de abrillantadora y ate con los tornillos (imagen Ay B).

MONTAJEY CAMBIO DE DISCO RECTIFICADOR-ABRILLANTADOR

e Presione botén de bloqueo de husillo (1) y gira husillo hasta bloquearlo.
@ Ponga disco (6) en husillo y aprieta el cuello (imagen Q).

Suelte botén de bloqueo de husillo (1).

Desmontaje de disco rectificador-abrillantador — en manera opuesta al montaje.

Botén de bloqueo de husillo (1) sirve solamente para montar o desmontar el disco rectificador-
abrillantador. No debe usarlo como boton de bloqueo cuando el disco se gira. En este caso puede
danar abrillantador o causar lesiones al usuario.

INSTALACION DE DIAL ABRILLANTADOR
@ Desconectar abrillantadora de toma de corriente.

e Alargando el dial deba colocarlo en disco (6) (imagen D).
e Asegurese tirando cuerda (para que las cuerdas no sean flojos durante trabajo debe colocarlas en el
interior de dial) (imagen E).

Dial abrillantador debe adherir a disco.

PUESTA DE PAPEL DE LIJA O ESPONJA ABRILLANTADORA

Abrillantadora esta equipado con disco rectificador-abrillantador con velero por eso deba usar solo papel
de lija 0 esponja abrillantadora adecuada de tamano apropiado.
Coloque papel de lija 0 esponja abrillantadora en disco y aprieta (imagen F y G).
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TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red coincide con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de
abrillantadora.

Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas manos.

Abrillantador esta equipada con indicador de proteccién de conexién accidental.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3).
e Presione indicador (4) (imagen H).
e Soltarindicador (4) causa detencién de abrillantadora.

AJUSTE DE REGULACION DE VELOCIDAD ROTATIVA

Velocidad rotativa se regula a través de giro y ajuste de dial de regulacion de velocidad rotativa (3) en posicion
deseada. Esto permite ajustar la velocidad de trabajo para tipo de material. Alcance de regulacion de
velocidad rotativaesde 1 a 6.

Mas grande la cifra en anchura de dial de regulacién de velocidad rotativa (3) (imagen I) mas grande la
velocidad de la herramienta. Velocidad rotativa ajustada se mantiene en el nivel estable tanto durante
trabajo como al ralenti.

@ Durante arrancar el motor empieza trabajo con arranque lento cual sirve para arranque del motor
sin carga. No debe presionar demasiado o empezar trabajo con abrillantadora antes de llegar a la
velocidad rotativa maxima.

Para abrillantar, abrillantar a gran brillo, alisar es recomendable usar revoluciones bajas. Revoluciones altas
estan disefadas para trabajos de rectificacion.

ABRILLANTADO

Dependiendo de tipo de trabajo deba usar para abrillantar diferentes tipos de dial y discos, por ejemplo con
esponja o espuma, de fieltro, textil, multinivel de lona etc.

e Deba usar solo diales limpios.
e Toda superficie de disco (6) debe estar encima de superficie de elemento abrillantado.

e Abrillantado deba ejercer en laca fria.

e Desprenda pasta abrillantadora en la superficie de dial (debe evitar contacto directo entre medio de
abrillantar y superficie).

e Solo cera desprender en toda la superficie ya que debe secarse antes de abrillantar.

e Deba encendery apagar la abrillantadora solo durante contacto de disco rectificador-abrillantador (6)
con la superficie.

e Mover igualmente en todos los lados la abrillantadora, sin presionarla demasiado (peso de la
herramienta es suficiente para obtener el efecto).

e Terminando abrillantar deba disminuir presion.

e |osrestos de cada preparado para abrillantar deba remover con trapo de algodén.

@ Durante uso de cera u otros preparados de cuidado deba respetar advertencias del fabricante.
Excesivo uso de cera o crema de abrillantar puede causar deslizamiento de dial del disco rectificador-
abrillantador.

RECTIFICADO

Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los materiales, papel de lija con grano fino sirve
para trabajos de remodelacion.
Coloque papel de lija de gradacién adecuada para tipo de trabajo.

Papel de lija deba adherir a disco.
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Uso

CD La herramienta esta equipada con sistema de estabilizacién de revoluciones con carga diferencial que
asegura precisa realizacion de trabajo.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

e Deba mantener la herramienta limpia.
@ e Recuerde despejar los orificios de ventilacién en armazén de abrillantadora.

Armazén exterior de abrillantadora limpiar con trapo o cepillo himedo - no debe usar detergentes
quimicos o disolventes.

e Para limpiar el dial deba usar solo agua con jabén.

o Deba urgentemente cambiar disco dafiado o desgastado.

® En caso de excesivo chispazo en conmutador deba comisionar el control de estado de los cepillos de
carbén de motor a persona autorizada.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbdn en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de 5mm),
quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos cepillos
alavez.
Retire las tapas de los cepillos de carbédn (7) (imagen J).
Retire los cepillos desgastados.
Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.
Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse facilmente en los portacepillos).
o Coloque las tapas de cepillos de carbén (7).
@ Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner el martillo-taladro en marcha en vacio y esperar
2-3 minutos hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbdn
debe realizarse inicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

@ Cualquier averia debe repararse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Rectificadora - abrillantadora

Parametros Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia 1300 W
Velocidad rotativa al ralenti 1000-3000 min
Didmetro de disco rectificador-abrillantador 180 mm
Tamano de rosca de tornillo de husillo M14
Clase de aislamiento Il
Peso 3,6 kg
Ano de fabricacién 2016
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INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp,= 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw,= 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor de aceleraciones de las vibraciones:a, = 17,9 m/s*> K=1,5m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino
ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local. El equipo eléctrico y electrénico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se some-
tan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa
Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:“Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin
el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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